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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik ,Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne
informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus esitatud interneti-lingil
taielikult 18bi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Kdesolev dokument tuleb alles
hoida ja laserseadise edasiandmisel kaasa anda.

Manuaalne rotatsioonlaser

— Tapne horisontaalne joondamine

— Taiendav vertikaalne nivelleerimine

— Lihtne kallete joondamine

— Laseri reziimid: Punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kasivastuvtureziim

- Loodimisfunktsioon stinkroonseks to6tamiseks porandal ja laes

— Spetsiaalne tsingist valatud platvorm tagab pikaajalise stabiilsuse

- SpotLite-Marking: Parallaksivigade efektiivne ennetamine ja referentskdrguse
lihtne margistamine

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mooteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele méeldud manguasjadega.
Hoidke lastele kattesaamatult.

— Umberehitused véi muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning
ohutusspetsifikatsioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele méjuda mehaanilist koormust, tlikérgeid temperatuure,
niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui tks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi
patarei laeng on nork.

Ohutusjuhised

Umberkaimine klassi 2 laseritega

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Téhelepanu: drge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

- Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire
eest dra ligutada.



- Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega
(luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

- Arge kasutage laserit silmade kérgusel (1,40...1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad voi laikivad pinnad tuleb laserseadiste kaitamise
ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda véimaluse korral tokete
ja seadistavate seintega ning tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega Umber kaimine

— Mboteseade taidab elektromagnetiline Ghilduvuse eeskirju ja piirvaartusi vastavalt
EMC direktiivile 2014/30/EL.

— Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates
voi sidamerttmuritega inimeste ldheduses. Valitseb ohtliku méjutamise voi hairimise
vbimalus elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

Kalibreerimine

Mbbteseadet tuleks modtmistulemuste tdpsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida
ja kontrollida. Me soovitame kalibreerida iga Ghe kuni kahe aasta tagant. Vajadusel
votke Uhendust oma edasimiljaga voi podrduge ettevotte UMAREX-LASERLINER
klienditeenindusosakonna poole.

Patareide sisestamine

Avage patareide kast ja asetage patareid
sisse nii, nagu sumbolil ndidatud. Poorake
sealjuures tahelepanu &igele polaarsusele.

Toitepinge

Patareid

Kui punane LED pidevalt vilgub, peab patareid vahetama.

Valise voimsusvarustuse iihendamine

Vlise voimsusvarustuse Uhendamisega sillatakse sisesed patareid. Rotatsioonseadmes

oleva voimsusvarustusega ei saa laadida akusid. Palun kasutada vaid sobivat Laserlineri
voimsusvarustust.
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Integraalsangad

Juhtpaneel
Vertikaalne lood Z
Patareide kast
KeermeUhendus 5/8"
Rotatsioonipea
Patareide kast
KeermeUhendus 5/8"
Horisontaalne lood X
Loodimiskruvi B
Horisontaalne lood Y

Juhtpaneel
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Loodimiskruvi C

wv

Laserkiir
Loodimiskruvi A
Kiirus / Nurgaala
Sees / valjas
IR-vastuvotuala
LED-id
Kasivastuvotja reziim
Skaneerimisreziim

Rotatsioonireziim

e
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SensoCommander (valikuline) - tarvikud
SensoCommander Uhendab kaugjuhtimise ja laservastuvotja.

SensoCommander 120: 1 Valjund IR-signaal
(dioodid tagakdlel) 2 Laserkiire vastuvotuala
3 Spotlite Marking LED
4  LED-nait
10 5  Kinnituskruvi
N 6  Universaalhoidik
4 7  Kinnitushoob
8  Patareide kast
9 9 Juhtpaneel
10 Poorlev markeerimisava
8
(kruvitud) =—7 6 5
Juhtpaneel SC 120 11 Positsioon

12 Kiirus/helitugevus/nurgaala
15 @) 6 11 13 SISSENVAUAKahy
) Q) Kasivastuvotjareziim/imberltlitamine:
14 O O 12 peenala ¥
®
13

@ @ Vabakaereziim ¥

14 Skaneerimisreziim

15 Rotatsioonireziim

I Laservastuvotjatel on kaks tolerantsala: peen- ja vabakdeala. SensoCommander
s 120-I ndidatakse neid alasid LED-idega. Peenala roheline, vabakaeala oranz.
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SensoCommanderiga (valikuline) td6tamine

SensoCommander tunneb laserkiire suurelt vahemaalt.
Palun liigutage SensoCommanderit laserkiire abil tles
ja alla, kuni keskmine nait ilmub. Markeerige ntud
modtekdrgus pdorleval markeerimisaval.

SpotLite naitab lisaks modtekorgust

Universaalhoidik (valikuline):

Vastuvotja saab universaalhoidikuga kinnitada mootelattidele.

Selle jaoks ltkata universaalhoidik laservastuvdtja sisse ja mootelatile
kinnituskruviga kinni kruvida. Vastuvétja eemaldamiseks universaal-
hoidikult kiirlukusti noole suunas vabastada.

Horisontaalne loodimine

Alustage loodimist (X), keerates
loodimiskruvidel (A) ja (B).

Vaadake alati horisontaalselt loodile,
m et valtida lugemise viga.

Keerake nttd loodimiskruvi (C),
et loodiga (Y) loodida.

I Korrake kogu toimingut, kui vaja.
n

Vertikaalne loodimine

Asetage BCD vertikaalselt integraalsangadele
ja kinnitage BCM statiivile. NGtd loodige
loodiga (Z) vaid loodimiskruvide (C) abil.




KASUTAMINE

BCM sisse liilitada:

Klahvi @ sisse/vélja hoida 1 sekund all, BCM-i pea alustab p&orlemist, @

rotatsioonireziim on aktiveeritud.

1. Punktireziim:

Rotatsioonilaser saadab vdga suure vahemaa
pealt valja vdga tapse laserkiire. Et jouda
punktireziimi, vahendage kiirust miinusklahviga

nulli ©.

Positsiooni muutmine
@ rotatsioonilaseril

@ @ SensoCommanderiga

2. Skaneerimisreziim:

On voimalik seadistada erineva laiuse ja
positsiooniga valgusintensiivset segmenti.

Reziimi aktiveerimine
®  rotatsioonilaseril
®  SensoCommanderiga

Positsiooni muutmine
Vﬁ) rotatsioonilaseril

@® @ SensoCommanderiga

Skaneerimisnurga muutmine
® O rotatsioonilaseril

® © SensoCommanderiga
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3. Rotatsioonireziim:

Kuni 360° podrlev laserkiir podretearvuga kuni
120 RPM.

Reziimi aktiveerimine

© rotatsioonilaseril

© SensoCommanderiga
Kiiruse muutmine
® (@ rotatsioonilaseril

® O SensoCommanderiga

4. Kasivastuvotja reziim:
Optimaalne vastuvotukvaliteet pusivalt korge
pdoretearvu tottu (korgeim kiirus = 550 RPM).
Reziimi aktiveerimine

® rotatsioonilaseril

® SensoCommanderiga

I Maérkus koikide reziimide kohta: Punane LED pdleb, kui ala 16pp on
m Saavutatud (nt maksimaalne poorete arv, suurim skaneerimisnurk jne).

Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine
Teil on voimalik laseri kalibreerimist kontrollida. Asetage laser kahe, teineteisest
vahemalt 5 m kaugusel asuva seina vahele keskele. Loodige seade ja ltlitage see sisse.

Optimaalseks kontrollimiseks kasutage statiivi.

1. Maérgistage punkt A1 seinal. (kasutage punktireziimi)
2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2.
Punktide A1 ja A2 vahel on nlud horisontaalne ldhtevaartus.

1.

A1

:180“:




Kalibreerimise kontrollimine
3. Asetage seade seinale voimalikult lahedale punkti A1 margistatud korgusele,
suunake seade X-teljele.

I Markeerige kas loodimiskruvi A véi B lahtevaartus kruvina. Suunake seadet
s vaid teiste loodimiskruvidega.

4. PdOrake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3.
Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje korvalekalle.
5. Sammu 3 ja 4 Y-ja Z-telje kontrollimiseks korrata.

3.
A1 ﬁ % A2
£ A2
L E L
[ ], 1g0e s A3 ]
> v A2

% A3

Kui X-, Y- v6i Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem kui 0,2 mm / m
teineteisest eemal, siis on tarvis uuesti haalestada.Poorduge oma edasimutja poole
voi UMAREX-LASERLINERI teenindusosakonda voi viige kalibreerimine labi jargneva
juhendi abil.

Kalibreerimise labiviimine

6. kui Te olete sammud 1. kuni 4. labi viinud ja punktide A2 (Idhtevéartus) ja A3
(korvalekalle) vaartused olete katte saanud, sattige punktid A3 ja A2 loodimiskruvide
abil kohakuti. Kdesoleva toimingu ajal liigub 6humull keskmisest asendist dare poole.

7. Eemaldage kaitsekaaned loodi kilgedelt. Kalibreerige vabade Kalibreerimiskruvid
kalibreerimiskruvidega lood (kasutage kaasasolevat pesa
mutrivotit SW 2,5). Kalibreerimine on I6ppenud, kui loodi - -
Shumull on uuesti keskel. i " NG

8. Korrake samu samme ka teistel telgedel. g F— 1 B
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Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, ktrimis-
vahendite ning lahustite kasutamist. Votke patareid(d) enne pikemat ladustamist valja.
Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Tehnilised andmed (Gigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud. 20W46)

Tapsus +0,2mm/m

Tapsus Valgusejaotur 20"

Rotatsiooni p&orete arv 0 ... 120 p/min muutuy, 550 p/min vastuvotjal
Nivelleerimine manuaalne

Laserkiire lainepikkus 635 nm

Laseriklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Toitepinge 4 x 1,5V LR6 (AA)

Todiga u 40 tundi

Tootingimused 0°C ... 50°C, 6huniiskus max 80%rH,

mittekondenseeruy, t66korgus max 4000 m
tle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused -10°C ... 70°C, &huniiskus max 80%rH
Mootmed (L x K x S) 175 x 150 x 135 mm

Kaal 678 g (koos patareid
SensoCommander 120 (valikuline)

Laseri vastuvétuala max. 120 m

Toitepinge 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Todiga u 70 tundi

ELi nouded ja utiliseerimine

Seade taidab koik néutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Kéesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta eraldi koguda ning kérvaldada.
|

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
http://laserliner.com/info?an=AAV



Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor , Indicatii privind
garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile
apasand link-ul de internet de la capatul acestor instructiuni. Urmati indicatiile
din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si la predarea mai departe

a dispozitivului laser.

Laser rotativ manual

— Alinierea exacta in plan orizontal

— Nivelare verticala suplimentara

— Aliniere simpla a planurilor inclinate

— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual

— Functie de verticalizare pentru lucrari sincrone la podea si tavan

- Platforma speciala din zinc turnat sub presiune asigura o stabilitate de durata

— Marcarea SpotLite: Preventie efectiva a erorilor axelor paralele si marcarea simpla
a inaltimii de referinta

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea
specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie.
A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia
si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii
puternice.

— Aparatul nu trebuie sa mai fie folosit atunci cdnd una sau mai multe dintre functiile
acestuia s-au defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu priviti in raza!
Laser clasa 2
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Atentie: Nu priviti direct sau n raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie
ndepdrtat imediat din dreptul razei.

v ®
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— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice
(lupa, microscop, binoclu, ...).

— Nu utilizati laserul la inaltimea ochilor (1,40...1,90 m).

- Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite
n timpul exploatarii dispozitivelor laser.

—1n domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor
de acces si pereti mobili si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile limita pentru compatibilitatea
electromagnetica conform directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la
benzinarii, sau n apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea
unei influente periculoase sau a unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta
exactitatea si functionarea. Recomandam intervale de calibrare de 1-2 ani. Contactati
n acest sens comerciantului Dvs. sau adresati-va departamentului service
UMAREX-LASERLINER.

Introducerea bateriilor

Se deschide compartimentul de baterii si se
introduc bateriile conform simbolurilor de
instalare. Se va respecta polaritatea corecta.

Alimentare energie

Baterii

Daca ledul rosu se aprinde permanent trebuie inlocuita bateria.

Conectarea unui cablu extern

La conectarea unui cablu extern bateriile interne sunt suntate. Nu se pot incarca

acumulatorii cu cablul introdus in unitatea de rotire. Utilizati numai un cablu potrivit
Laserliner.

® 1
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Manere integrate

Camp de deservire
Niveld verticald Z
Compartiment baterii
Racord filetat 5/8"
Cap rotativ
Compartiment baterii
Racord filetat 5/8"
Niveld orizontald X
Surub nivelare B
Niveld orizontald Y

Camp de deservire

(0}
U [
gse

s/R@/)/DOQ

Surub nivelare C

Raza laser

Surub de nivelare A

Viteza / Domeniu de setare a unghiului
Pornit / Oprit

Camp receptie infrarosu

LED-uri

Mod receptor manual

Mod scanare

cHw=xpvwvozzr

Mod rotire
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SensoCommander - Accesorii (optionale)
SensoCommander-ul include telecomanda si receptorul laser.

SensoCommander 120:
(diode existente si pe partea posterioara)

10

(insurubat) 7 6 5

Camp de deservire SC 120 11 Pozitie

12 Viteza / volum / domeniu de setare a unghiului
15 @) Q) 41 13 Tastd PORNIRE/OPRIRE
g

14
13

$)

BOC

lesire semnal infrarosu
Camp receptie raza laser
SpotLite LED marcare
Afisaj led

Surub fixare

Suport universal

Maner fixare
Compartiment baterii
Camp de deservire

10 Nut marcare continua

W oONOGOULA WN =

1
Mod / comutare receptor manual:
12 Domeniu de setare fina I

o
@ @ Domeniu mana libera 3

14 Mod scanare
15 Mod rotire

Receptorul laser este prevazut cu 2 domenii de toleranta: Domeniu de setare

portocaliu.

fina si domeniu mana libera. La SensoCommander 120 domeniile sunt indicate
prin intermediul ledurilor: Domeniu de setare fina verde, domeniu mana libera



Modul de lucru cu SensoCommander (optional)

SensoCommander-ul poate detecta raza laser la distanta
mare. Miscati Senso-Commander-ul prin raza laser inainte si
napoi pana apare afisajul din mijloc. Marcati apoi inaltimea
masurata pe nutul de marcare continuu.

SpotLite indica suplimentare Tnaltime de masurare.

Suport universal (optional):

Receptorul se poate fixa cu suportul universal de marginile de
masurat. Pentru aceasta suportul universal se introduce in receptorul
laser si se insurubeaza de marginile de masurat cu ajutorul surubului
de fixare. Pentru separarea receptorului de pe suportul universal se
slabeste blocajul rapid in directia sagetilor.

Nivelarea in plan orizontal

Tncepeti nivelarea cu ajutorul nivelei (X) prin
rotirea surubului de nivelare (A) si (B).

Priviti Intotdeauna n plan vertical pe
I nivela pentru prevenirea unei erori
" deditire.
Rotiti apoi surubul de nivelare (C) pentru
nceperea nivelarii nivelei (Y).

Repetati intregul proces daca este
m  hecesar.

Nivelarea in plan vertical

Asezati BCM vertical pe manerele integrate
sau fixati BCM pe un stativ. Nivelati acum
nivela (2) cu ajutorul surubului de nivelare (C).

° @
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Deservirea

Cuplarea BCM:
Tasta © “Pornit/Oprit” se mentine apasata 1 sec., butonul BCM-ului @
ncepe sa se roteasca, modul de rotire este activat.

1. Modul punctiform:

Laserul rotativ emite pe o distanta foarte mare
o raza laser foarte exacta punctiforma.

Pentru a ajunge la modul punctiform reduceti
viteza cu ajutorul tastei minus pana la zero .

Modificarea pozitiei
"/ﬂ) la laserul rotativ

@ @ cu SensoCommander

2. Modul scanare:

Se poate seta un segment cu lumind intensiva cu
latime si pozitie diferita.

Activarea modului
®  lalaserul rotativ
@  cu SensoCommander

Modificarea pozitiei Modificarea unghiului de scanare
Y@ la laserul rotativ ® O lalaserul rotativ
® @ cu SensoCommander ® O cu SensoCommander



3. Modul de rotire:

O raza laser rotativa la 360° cu o turatie
de pana la 120 RPM.

Activarea modului

© la laserul rotativ

©  cu SensoCommander
Modifiracrea vitezei
® © la laserul rotativ

® © cu SensoCommander

4. Modul de receptor manual: X
Calitate de receptie optima la o turatie constanta z
ridicata (viteza de rotire maxima = 550 RMP). "%

Activarea modului [a‘ .
y

@ la laserul rotativ
®  cu SensoCommander

I Indicatie pentru toate modurile: Led-ul rosu se aprinde la atingerea capatului
m doemniului (de ex. turatie maxima, unghi maxim de scanare etc.)

Pregatirea verificarii calibrarii
Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti, care se
afla la min. 5 m unul de celalalt. Nivelati aparatul si cuplati-l pornit. Pentru verificarea
optima se va utiliza un stativ.
1. Marcati punctul A1 pe perete. (utilizati modul punctiform)
2. Rotiti aparatul la 180° si marcati punctul A2.

Intre A1 si A2 obtineti astfel o referintd orizontala.

HL
I k]

2.

:180":

"% A2

17 ]
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Verificarea calibrarii
3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la inaltimea punctului marcat A1
aliniati aparatul in functie de axa X.

I Marcati ori surubul de nivelare A sau B ca surub de referinta. Aliniati aparatul
m dupa aceea cu celalalt surub de nivelare.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati punctul A3.
Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.
5. Se repeta pasul 3 si 4 pentru verificarea axului Y resp. Z.

3.
A1 < A2
£ A2
- =
4. 7 180° S A3
M A2

ﬁ\ A3

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este mai mare de
0,2 mm / m, este necesara o noua ajustare. Adresati-va furnizorului de specialitate
sau departamenului service al UMAREX-LASERLINER sau efectuati individual calibrarea
cu ajutorul instructiunilor urmatoare.

Efectuarea calibrarii

6. Dupa ce ati efectuat pasii 1. pana la 4. si astfel ati determinat punctele A2
(referinta) si A3 (abatere), aduceti cu ajutorul suruburilor de nivelare punctul
A3 pani la suprapunere cu punctul A2. In timpul acestui proces bula de aer
a nivelei se deplaseaza lateral din pozitia acesteia centrala.

7. Indepartati capacele de protectie din partile laterale ale nivelei. Suruburi de calibrare
Calibrati nivela cu ajutorul suruburilor de calibrare (utilizati
pentru aceasta cheia imbus SW 2,5 atasata). Calibrarea este : / ) R
fncheiatd cand bula de aer a nivelei este din nou centrata. 4 o (g

8. Repetati acesti pasi pentru celelalte axe.
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Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de
curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateria/iile Tnaintea unei depozitari de durata.
Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 20W46)

Exactitate +0,2mm/m

Exactitate distribuitor raza | 20"

Turatie rotatie 0 ... 120 rot/min variabil, 550 rot/min pentru receptor
Nivelare manuala

Lungime unda laser 635 nm

Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Alimentare tensiune 4 x 1,5V LR6 (AA)

Durata functionare cca. 40 ore

Conditii de lucru 0°C ... 50°C, umiditate aer max. 80%rH,

fara formare condens, inaltime de lucru max. 4000 m
peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare -10°C ... 70°C, umiditate aer max. 80%rH
Dimensiuni (L x T x A) 175 x 150 x 135 mm
Greutate 678 g (incl. baterii)

SensoCommander 120 (optionale)
Domeniu de receptie laser | max. 120 m
Alimentare tensiune 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Durata functionare cca. 70 ore

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru c €
circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat

separat si debarasat in conformitate cu normativa

europeana pentru aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii _——
suplimentare vizitati: http://laserliner.com/info?an=AAV

0 @
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MpoyeTeTe U3LANO PLKOBOACTBOTO 3a €KCMIoaTaLys, NpuioxeHara bpoluypa
,JapaHLUMOHHN 1 LOMBIHUTENHN MHCTPYKLMN", KAaKTO 1 akTyanHaTa UHbopmaLms

1 yKa3aHWsATa B Mpenpatkata KbM MHTEPHET B Kpasi Ha TOBa pbkoBoACTBO. CrefiBavite
CbAbPXKALLMTE Ce B TAX MHCTPYKLMU. To31 LOKyMeHT TpsibBa Aa ce CbxpaHsiBa 1 Aa

e npefaie Npy NpefiaBaHe Ha 1a3epHOTO YCTPONCTBO.

PbyeH BbpTALL Ce na3sep

— TOYHO XOPW3OHTaNHO NoApaBHABaHe

— JloMbAHUTENHO BEPTVKAHO M3paBHABaHe

- JlecHo noppaBHsBaHe Ha HaKOHM

— Pexum C nasep: TOYKOB, Ha CKaHMpaHe, Ha POTaLMA U PbHeH NPUEMHUK

— OyHKums ,0OTBEC” 33 CUHXPOHHa paboTa No nofa 1 TaBaHa

- Cneuvanta nnatopmMa oT UMHKOBA CMNaB, U3nsTa Nof, HansraHe, ocurypssa
[OBbAroCcpoyHa cTabnnHoct

— BapkupoBka SpotLite: EekTBHO NpefoTBpaTaBaHe Ha rpeLuky OT napanakc
1 NPOCTO MapkupaHe Ha pecepeHTHaTa BUCOYMHA

O6LLM UHCTPYKLUUM 3a Ge3onacHoCT

- W3non3sante ypena eanHCTBeHO CblMacHO npefHa3Ha4eHMeTo 3a yrlo‘rpe6a B pamMkuTe
Ha crneundurkaummTe.

- M3MepBaT€J‘IHVITe ypeoun n npnHaonexHocTuTe He Ca Urpaqdky 3a geta.
[la ce cbxpaHsBaT Ha MACTO, HeAOCTBLMNHO 3a AeLla.

— He ce ponyckat Mmoangurkaumm 1 nsmeHeHns Ha ypeaa. Tosa e fosefe [0 HeBanuaHoOCT
Ha pa3peLlnTenHoTo 1 CFIELLVI(bVIKaLLVIHTa 3a B6e3onacHoCT.

— He n3narante ypeaa Ha MexaHVN4HO HaTtoBapBaHe, eKCTpeMHW Temnepatypu, Bnara nnm
npekaneHo BMCOKMN BUOpaLmK.

- Vpe,u,bT He Tpﬂ6Ba Aa Ce 13non3Bea noeeye, ako egHa MM HAKONKO (pyHKLLl/Il/I OTKaxkaT nnn ako
3apALbT Ha GaTepUMTE € HUCHK.

WNHcTpyKumn 3a ©6e3onacHocT
Paborta ¢ nasepw ot knac 2

NasepHo nbyeHue!

He rnepawe cpeliy nasepHus mby!
Nazep knac 2
<1mW:-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— BHMUMaHwWe: He rmepante B AVPEKTHWS U OTPA3EHWS JTbY.

— He Haco4BaWiTe nasepHMs b4 KbM X0pa.

— AKO nasepHo NibYeHe OT Knac 2 NonajHe B OKOTo, o4nTe TpAbBa Cb3HaTENHO fa Ce 3aTBOPAT
1 rMaBarta BefiHara a ce NpeMecT HacTpaHw OT Jibya.
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— Hukora He rnefanTe nasepHus b4 UM HEMOBOTO OTPaXkeHMe C ONTUYHU Nprbopn
(nyna, Mukpockon, fanekornes, ...).

- He n3non3eante nasepa Ha HWBOTO Ha o4wmTe (1,40..1,90 m).

— Mo Bpeme Ha paboTa C Nla3epHy YCTPOMCTBA CUTHO OTPa3fBaLLUTE, OreaanHUTe 1n
rMaHLoBMUTE MOBBbPXHOCTU TPSIOBA Aa Ce MOKpMBaT.

— Ha mecTa ¢ obulectBeH Tpaduk No Bb3MOXHOCT OrpaH1MyaBaiiTe MbT Ha fbya Ype3 kanaum
WY NPEHOCUMU CTEHM 1 0603HaYeTe 30HaTa Ha Nasepa ¢ npeaynpeavTenHy Tabenw.

UHCcTpyKumn 3a 6e3onacHocT
Pabota C enekTpoMarH1THO ibyeHme

— W3mepBaTenHUAT ypes cnassa NpeanmncaHusTa v rpaHnyHUTe CTOMHOCTM 3a
enekTpoMarH1THaTa CbBMeCTUMOCT cbrnacHo Avipektvea 2014 /30/EC 0THOCHO
eNeKTpOMarHmnTHaTa CbBMeCTUMOCT.

— TpsibBa Aa ce CNa3BaT JIOKaNHWUTe OrpaHuyeHns B pabotata, Kato Hanp. B 6onH1LM,

B camoreTu, Ha BeH3NHOCTaHLMM UK B BNW30CT A0 N1La C NecMenKbpu.
ChblUecTBYBa Bb3MOXHOCT 33 OMaCHO BAUSHUE UMW CMYLLIEHWE OT eNEeKTPOHHU ypeau.

Kanu6pupaHe

V13MepBaTenHWAT ypes TpsbBa peAoBHO Aa Ce Kanmbpupa 1 U3NnTBa, 3a fia ce rapaHT1pa
TOYHOCTTa ¥ (YHKLMOHMpPaHeTo. Hue npenopbyBamMe MHTEPBaNU Ha kanmbpupaHe ot 1 = 2
roAnHU. Mpr HeEOBXOAMMOCT ce CBbpXKeTe C Balums Anmbp nnn ce 0GbpHETE KbM CEpBU3HNSA
oraen Ha UMAREX-LASERLINER.

MNocTaBsiHe Ha GaTepuuTe

OtBOpeTe rHe3foTo 3a batepu 1 Noctasete
6atepumTe Criopes MHCTaNnaUoHHIUTE CYMBONN.
Mpv ToBa CnefeTe 3a NpaBusHa NONSPHOCT.

EHEKTpO3aXpaHBaHe
BbaTtepun
KoraTo YepBeHWAT CBETOAMOA MUra HenpekbCcHaTo, baTepusTa TpsbBa Aa ce cMeHn.

CBbp3BaHe KbM BbHLUEH U3TOYHUK Ha 3aXpaHBaHe

Mpu cBbp3BaHe Ha BbHLLUEH M3TOYHVIK Ha 3aXpaHBaHe BbTpeLlHuTe 6aTep|/w1 Ce AaBaT HakbCo.
batepuu He MoXe a ce 3apexaT C BbHLWHWA M3TOYHMK Ha 3aXxpaHBaHe B pOTaLMOHHNA 6nok.
Mons n3nonseawTe camo noaxoasiy 3a Laserliner BbHLLEH M3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe.

2 @
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H

I 6 m mogANnw >

WHTerpanHu rpudose

OnepaTopcku nynt
BepTtukaneH Husenup Z
THe3n0 3a baTepun
Pe3bosaH n3sop, 5/8"
PoTauvoHHa rnasa
THe3n0 3a baTepun
Pe3bosaH n3sop, 5/8"
XopuzoHTaneH Husenup X
Husenwvpal, BuHT B

XopuzoHTaneH Husenup Y

OnepaTtopcku NynT
(o]
”\Qéb
P
T OO0 s

S/R@}/Q

Husenupauy suHT C
NasepeH by

Husenupall BUHT A
CkopocT / brnos gnanasoH
Bkn / U3kn

IR-npuematlo none
Csetoaunoan

PexxnM pbyeH NpUeMHIK

Pexunm ckaHvpaHe

cHw=pvozzgr

Pexum potaums



SensoCommander (no ns6op) - NpMHaANeXHOCTU
SensoCommander O6e,D,I/IH9|Ba ANCTaHUMOHHO yrnpasrieHne 1 nasepeH npuemMHuK.

SensoCommander 120: 1 W3xop IR-curHan
(proan cbuwo 1 Ha obpatata cTpaHa) 2 [lpuveMHO nose Ha nasepHus by
3 Csetoamop SpotLite MapkupoBka
4  (CeTtoamodHa MHAMKaUMSA
10 5 KpenexeH BUHT
6  YHMBepcanHa crovka
B 7  3akpensaly foct
4 8 He3no 3a baTepun
9  Onepatopcku nynt
9 10 O6wuKansL, KaHan Ha MapkupaHe
8
(3aBUHTEH) =—7 6 5
Onepatopcku nynt SC 120 11 Mozunuusa

w100

13

24 @O

12 cKopocT / cvna Ha 3ByKa / brioB AvanasoH

13 byToH BKJ1./U3KJ1.
PeXvM pbyeH NpueMHUK / NpeBKIioYBaHe:
®uHa 30Ha I
30Ha Ha CBO6OAHO fiBVXeHVe §

14 Pexxm cKaHupaHe

15 Pexum poTtauroHeH

JasepHuTe NpUEeMHULWM pa3nonaraT C ABe 30HW Ha fonyck: GrHa 30Ha 1 30Ha
Ha cBoboaAHOTO ABMxXeHMe. Ha SensoCommander 120 30HMTE Ce NOCOYBAT OT
ceetoamoamnTe: OrHa 30Ha 3eMeHo, 30Ha Ha CBOBOAHO ABMKEHNE OPAHXKEBO.
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PaboTtu cbc SensoCommander (no ns6op)

SensoCommander Moxe Aa pa3no3Hae fasepHus by Ha ronaMo
pascTosiHve. Mons agukeTe Senso-Commander Ype3 nasepHus
JTbY Harope 1 Haflony, [OKaTo Ce MOSBM CPeOHOTO MoKasaHve.  —— -
MapkvpaiiTe 13mMepeHaTa BUCOYMHA Ha OBUKaNALLMA KaHan 3a
MapKupaHe.

SpotLite nokassa AOMBAHWUTENHO M3MepPeHaTa BUCOHMHA.

YHuBepcanHa cTovka (no uséop):

MpreMHMKBT MOXe fa Ce 3aKpenu C yHMBepcanHaTa cTovka. 3a uenta
npubnunxeTe yHMBepcanHaTta cToka Lo Na3epHUs IPUEMHUK 1
3aBMHTETE HeMoABMXHO Ype3 3aKpenBall, BVUHT KbM HUBENMPHAaTa perika.
3a Aa paspenunTe NPUEMHMKA OT YHBepCanHaTa CTolika, pasxnabete
ObP30AeNCTBALLMA OrPaHMYMTEN B NOCOKa Ha CTpenKaTa.

Xopu3oHTanHo HMBenupaHe

3anoyHeTe fia HMBENMpPaTe HMBeNMpa (X) Ypes
BbpTEHe Ha HvBenupalumTe BuHToBe (A) 11 (B).

[MepawTe BUHArV BEPTVKAIHO BbPXY
I HUBeNuMpUTe, 3a fia n3berHete rpeLuka
®  npwu otyuTaHe.

Cera BbpTeTe HMBeNMpaLms BuHT (C),
3a fa HuBenupare Hueenwvpa (V).

I MoBTOpETE Lienus NPoLiec, ako e
s Heobxoammo.

BepTukanHo HuBenupaHe Husenup —
MoctaBeTe BCM BepTu1KanHo BbpXy Herosure z = =
VHTErpanHu rpudose nnwv 3akpenete BCM
BbpXY CTaTvB. Cera HMBeNMpaTe HuBenmpa (Z)
¢ HuBenupalwms BUHT (C).

®



N3non3BaHe

BkniousaHe Ha BCM:
3aApbXTe HaTUCHAT OyToHa © "Bkn/W3kn" 1 cek., rnasata Ha BCM 3ano4sa @)
[a ce BbPTW, PEXUMDBT Ha poTaLmsa e akTUBMPaH.

1. ToukoB pexunm:

PoTaumoHHmAT na3sep msnpatla Ha MHOro ronaMo
Pa3CTosAHMe Na3epeH by C TOYKOBa TOYHOCT.

3a A4a LOoCTUrHeTe TOYKOBUSA pexwvM, Hamanete

CKOPOCTTa C MUHYC-6yToHa Ha Hyna (.

npOMSIHa Ha no3uvuusaTa

Ha poTauMoHHWA Nnasep

@ @  cbe SensoCommander

2. PeXxum ckaHupaHe:

Moxe fa ce HacTpOU CBETIIMHHO UHTEH3MBEH
CerMeHT C pasfiyHa WrpKrHa 1 nosnunsa.

AKTMBMpaHe Ha peXxuma

@  Ha poTaLMOHHUA Nasep

@  cbc SensoCommander

MpomsiHa Ha no3uumsTa MpomMsiHa Ha brbfa Ha cKaHupaHe
Y@ Ha POTaLMOHHNA Nasep ® O Ha poTaLMoHHMA nasep
@® @ cbc SensoCommander ® @ cbe SensoCommander
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3. Pexxum poTaLMoHeH:
JlazepeH nby BbPTALY Ce Ha 360° ¢ obopoTn
110 120 06/MUH.

AKTUBMpPaHe Ha peXuma
© Ha poTaumoHHws nasep
©  cbe SensoCommander
MNpomsHa Ha ckopocTTa
® (® Ha poTaumnoHHwa nasep

® (O cbc SensoCommander

4. PeXxnm pbyeH NpueMHmK:
OnTMManHo Ka4ecTBO Ha npnemMaxHe
4pe3 NOoCTOAHHO BNCOKMN O60pOTI/I
(Hai-Brcoka ckopocT = 550 06./MUH.).

AKTMBMpaHe Ha pexuma

® Ha poTaUMOHHWA nasep
®  cbe SensoCommander

CKaHVpaHe 1 ap.).

YKasaHue 3a BCMHKMN PEXUMU: HepBEHUAT CBETOANOL, CBETU, KOrato e AOCTUrHaT
Kpas Ha HAKo 06XBaT (Hanpymep MakcMMasHu 060pOTU, Ha-roNsaM brbi Ha

MoproTtoBka 3a NnpoBepKa Ha KanMGpOBKaTa

Mo>keTe fa KOHTponMpaTe KanvbpoBkaTa Ha Nlasepa. Vi3npaseTe ypeda B cpefata Mexay
[1BE CTeHW, KOUTO Ca Ha Pa3CTOsiHWE Hal-Manko 5 M efHa oT Apyra. Husenuparite ypena
1 ro BKJloYeTe. 3a ONTMarnHa npoBepka, MO, 13non3sawTe CTaTuB.

1. MapkupaiTte T. A1 Ha cTeHaTa. (M3N0N3BaNTe TOYKOBUS PEXIM)

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 MapkupanTe Todka A2.
Mexay A1 1 A2 nmate XOpu30OHTaNHa pedepeHLms.

HL

Ik k]

2.

B

:180":

17 ]

® »



HPOBepKa Ha KanMGpOBKaTa
3. TlocTaBeTe ypeaa Bb3MOXHO Hal-0nmn3Kko [o CTeHaTa Ha BUCOYMHATa Ha MapkvpaHaTa
Toyka A1, nogpaBHeTe ypefa € ocTa X.

I MapkupanTe H1BenMpaLy BUHT A nnu B kaTto pedepeHTeH (oTnpaBeH) BUHT.
s [loapaBHeTe ypefa C ApyruTe HYBeNVpaLLy BUHTOBE.

4. 3aBbpTeTe ypefa Ha 180°, nogpasHeTe ypefa BbpXy ocTa X U MapkupamnTe TodkaTa A3.
Pasnuikata mexay A2 1. A3 e OTKJIOHEHMETO Ha ocTa X.
5. TosTOpeTe CTbNKM 3 1 4 3a NpoBepKa Ha ocTa Y CbOTB. OCTa Z.

3.
A1 x A2
£ A2
-
4. o 180°, S A3
—_ ! A2 —_
i o

Korato npu oc X, Y nnu Z To4kute A2 1 A3 ce Hammpat Ha nose4ve ot 0,2 MM / M
efHa ot Apyra, e Heobxoanmo kanubpupaHe. Breste BbB Bpb3ka ¢ Baluvs avnbp
1NY ce 0bbpPHETe KbM cepBU3HUS oTaen Ha UMAREX-LASERLINER vnv n3sbpLiete
KanmbpvpaHeTo C NoMOLLTa Ha CllefBallaTta MHCTPYKLS.

N3BbpLluBaHe Ha KanubpupaHe

6. Cnep KaTo cTe M3NbAHWAM CTbNKM 1 [0 4 1 C TOBa CTe onpeaenunm Todkute A2
(otnpasHa) v A3 (oTknoHeHune), HanpaseTe T. A3 fa cbBnagHe ¢ T. A2 C NoMoLLUTa Ha
CbOTBETHWTE HUBENMPALLYW BUHTOBE. 10 BpeMe Ha TO31 NpoLec Bb3AYLIHOTO Mexypye Ha
HMBENMPa Ce OTK/IOHABA CTPAHUYHO OT CBOETO LiIeHTPANHO NoNloXeHKe.

7. MaxHeTe 3alm1THaTa Kana4ka CTPaHW4YHO Ha H1UBENMpWUTE. Kanubpupatuu uHTOBe
Kanubpupaiite HMBenMpa cbC cBOOOLHMTE kKanmbpupalum
BUHTOBE (M3M0N3BaNTe NPUNOXEHWS BbTpeLleH Kiiod SW 2,5).
KannbpupaHeTo e 3aBbpLLEHO ToraBa, Korato Bb3/yLWHOTO
Mexypye OTHOBO Ce Hamu1pa B LieHTbpa.

8. [lloBTOpeTe Te3u CTbNKM 3a OCTaHaNMTe oCu.
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YKa3zaHus 3a TeXHNYeCKo 06cny)|(BaHe n noaapbXKKa

MoYmnCTBaTE BCUYKM KOMIMOHEHTH C NIEKO HaBRaXHeHa Kbpna 1 n3bsirsaiTe 13non3saHeTo Ha
NOYMCTBALLM 1 abpa3vBHW NpenapaTi 1 pasTBoputenn. CBansnTe Gatepwista/batepumnte npean
NPOABIKUTENHO CbXpaHeHwe. CbXpaHsiBanTe ypeaa Ha YMCTo 1 CyXo MACTO.

TexHn4Yeckn xapakTepmucTukun
(3anasBa ce NpaBoOTO 3@ TeXHUYECKM M3MeHeHUs. 20W46)

TouHocT +0,2MmM /M

To4HOCT Ha paspenuTens 20"

Ha Nib4a

PoTaumoHH1 060poTn 0 ... 120 06/MvH npomeHnnBuM, 550 06,/MWH 3a NpueMHMKa
Hvisenvpare pbYHO

[bnXrHa Ha BbiHaTa 635 HMm

Ha nasepa

Knac Ha nasepa 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
EnekTposaxpaHsaHe 4x 1,5V LR6 (AA)

MpoabAXUTENHOCT Ha paboTa | okono 40 Yaca

YcnoBus Ha pabota 0°C ... 50°C, oTHOCUTeNIHa BNAXHOCT Ha Bb3Ayxa
Makc. 80%, 6e3 Hanvyve Ha KOHAeH3, paboTHa
BMCOYMHamMakc. 4000 m Hag MOPCKOTO paBHMULLE

YcnoBws 3a CbxpaHeHne -10°C... 70°C, oTHOCHTeNHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa Makc. 80%
Paszmepm (LU x B x [3) 175 x 150 x 135 mMm

Terno 678 g (k. Gatepum)

SensoCommander 120 (rno ns6op)

[lnana3oH Ha npuemaHe makc. 120 m

Ha nasepa

EnektposaxpaHBaHe 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

MpoabAXUTENHOCT Ha paboTa | okono 70 Yaca

EC-pa3nopenbu n nsxebpnsiHe

YpenbT U3MbIHABA BCUHKM HEOOXOAVMM CTaHAaPTU
3a cBOOOLHO [BVKEHME Ha CTOKM B pamMKkmTe Ha EC.

TO31 NPOAYKT € enekTpuyeckn ypen v Tpabea aa ce

CbOMpa 1 U3XBBLPAA CbIACHO eBponerickaTa AUPeKTUBa
OTHOCHO OTNAAbLMTE OT ENEKTPUHECKO W ENEKTPOHHO
obopyngaHe (OEEO).
|

OLLe VHCTPYKUUM 3a 6e30MacHOCT 1 AOMbIHATENHM
yKa3aHWs e HamMepuTe Ha afpec:
http://laserliner.com/info?an=AAV
2



A0 AoTE MPOOEKTIKA TIG 08NYiEG XPrioNG, To cuvnuuévo Teuxog,Eyyunon kat
TPOoBETEC UMTOSEIEEIC” KABWG KAl TIG TPEXOUOEG TANPOPOPIES KAl UTTOSEIEEIG OTOV
oUvSeopo S1adIKTUOU OTO TENOG AUTWV TwV 08NYIWV. TNPEITE TIG AVAPEPOUEVEG
odnyieq. Autég ot 08nyieg Ba mpémel va @uldooovTal kat va mapadidovtat padi pe
TN OUOKEUN AEI{EP OTOV EMOUEVO XPNOTN.

Xepokivnto meploTpoPiko Aélep

- Emakp1Bnc opi{évtia eubuypdppion

- Npoobetn kaBetn 100MESWON

- AR} evBuypdppion KAicewv

- Aerroupyieg Méilep: Asitoupyia oripavong onpeiou, capwong, TEPIOTPOPNE Kal
XelpokivnTng Afyng

- AgrToupyia KATAKOPUPOU VARATOC 0TABUNG yia epyacia mapdAnia oto Samedo
Kal TNV 0poPr

- Eidkn xutompeoapioth matpoppa Peudapyvpou e€acpalilel pakpoxpovia otabepdtnTa

- SpotLite-Marking: AmoteAeopatikn TPAANYN oPAApdTwY mapAAagng Kat e0KoAo
papKAaPIopa Tou UPOUG avaPopPag

Fevikég umodeieig acpaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKEUN AMOKAEICTIKA GUUQWVA LE TOV OKOTIO XPI0NG EVTOG TWV
TPoSIayPaQwV.

- Ol OUOKEUVEC Kal 0 eE0mMAIopOC Sev eivat matxvidl. Na @uhdaooetat pakptd and maidid.

- NPOCONKEG 1} TPOTIOTIOICELG OTN CUCKEUN SV EMTPEMOVTAL ITIG TTEPIMTWOELG AUTEG
aKupwvovTal ol ddela Kat ol TPodilaypaég ao@ANelac.

— Mnv eKOETETE T CUOKEUN O€ UNXAVIKH KaTamovnon, oAl uPnAég Beppokpacieg, vypacia
1 évtovoug Kpadaououg.

- H ouokeun Sev emtpémeTal va Xpnotpomoleital mAéov, epocov umdp&el BAARN o€ pia
1 TEPIO0OTEPEG AelTOUPYieG 1) e€aoBeVOEL N umatapia.

Ymnodeifeig acpaleiag
Xprion Aéillep TN KAAoNG 2

AktivoPoAia Aéilep!

Mnv kottdte ameuBeiag otnv aktiva!
Katnyopia Aéilep 2
<1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Mpoooxn: Mnv kottdte kateuBeiav otnv akTiva fj oTNV avtavdkAaon tne.

— Mnv otpé@eTe TNV akTiva Tou Aéllep o€ dtopa.

- Z& MePIMTWON MPOOTITWONG akTivag Aéllep Katnyopiag 2 0To HATL, KAEIOTE TA HATIA 0O KAl
UETAKIVAOTE TO KEPAN ApEOWE MaKPLA amtd TNV aKTiva.

30 EBD
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- MoTé unv Kottdte TNV aktiva Aé{ep N TIC AVTAVOKAACELG UE OTITIKEG CUOKEVEG
(QAKOG, MIKPOOKOTIO, KIANIY, ...).

- Mn xpnotuomnoleite To Aéi{gp 0T0 VYOG TWV paTiwv (1,40...1,90 m).

- Emedveleg mou kaBpe@tifouv Kal gival YV aMOTEPEG TTPETEL VO KOAUTITOVTAL KATA TN
Sidpkela TG Aettoupyiag Stataewv Aélep.

- Neplopilete oe SNUOCIOUG XWPOUG KUKAOPOPIAG TIG OKTIVEG AEI(EP HE PPAKTES KAl TOIXOUG
KOl TOTOBETEITE TPOEISOTOINTIKEG TIIVAKIOEC.

Ynodeifeig acpaleiag

AVTIHETWOTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG AKTIVOBOoAIag

- H ouokeun pétpnong TnEi TIC TPOSIaYPAPEG KAl OPLOKES TIMEG TTEQT NAEKTPOMAYVNTIKAG
ouppatdtnTag cupPWva pe Ty Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Qa mpémel va Sivetal TPoooxH OTOUG KATA TOTIOUG TIEPLOPICHOUG TNG AEITOUPYIOG TwV
OUOKEUWV T. OE VOCOKOWE(D 1] 0EpOTAAVA., OE TTPATAPLA KAUGTHWY, 1} KOVTA OE ATopa HE
Bnuatoddtn. Yrapyel mbavdtnta epgavions BAapwv n apvnTikig emidpaong amo kat péow
NAEKTPOVIKWV CUOKEUWV.

BaBuovounon

H ouokeun pétpnong mpémel va Babpovopeital Kal va eENEyXeTal TAKTIKE, yia va Staopahiletal
n akpiBela kat n Aerroupyia HETPNONG. ZUVIOTOVHE éva Sidotnua Babuovounong 1-2 eTwv.
EmikovwvroTe pe To Tomikd €181kd katdotnua fi ameuBuvBeite oTo THARA 0€PRIC TNG
UMAREX-LASERLINER.

TomoOétnon Twv pmatapiwv

Avoi&te Tn Orikn pmatapiog Kat TOMoOETHOTE TIG
unatapieg cUUPWvVA PE Ta cUUBOAA EYKATACTAONG.
Mpooéte Tn owotr MOAKOTNTA.

Tpowodocia pevparog

Mnatapieg

Av n kdkkivn Auyvia (LED) avaBoofrivel ouvexwg, Ba mpémet va aAaxTei n prmatapia.
TUvdeon o€ éva EWTEPIKO TPOPOSOTIKO

Y€ MePIMTWOon oUVSeoNE EWTEPIKOV TPOPOSOTIKOU TTOPAKAUTTTOVTAL Ol ECWTEPIKEG
umatapieg. Agv gival Suvatn n xprion eMava@opTI{OPEVWY UITATAPIWV HE TO TPOPOSOTIKO
™G Hovdadag mePIoTPOPNG. MapaKaNoUUE va XpNOIUOTIOLETE pOVO éva KATAANAO
TPoYodoTIKS Laserliner.
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Evowpatwpéveg Aapég

Kovooha xelpiopov

Ké&Betn agpootdbun Z
Mmataplofrikn

Inelpoeldrig ouvdeon 5/8"
MePIOTPOPIKN KEQAAR
MmataptoBrkn

Inelpoeldrig ouvdeon 5/8"
Op1lovtia agpootddun X
PuBpiotiké xwpootdbuiong B
Op1lovtia agpootddun Y

@&

Kovaola xeipiopov

c 4 w>xpvwvo=zgz=zr

o
U [
gse

s/R@/)/wQ

PuBpioTiké xwpootdbuiong C
Katakdépuen aktiva Aéillep
PuBpiotiké xwpootabuiong
Taxutnta / Twvia

ON/ OFF

A€KTNG UTIEPUBPWY

EvSelkTIkEG Auyvieg

Aettoupyia xelpokivntng APng
Aertoupyia odpwong

Aeltoupyia TEPIOTPOPAS
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E§onmAiopog SensoCommander (TpoatpeTiKa)

To SensoCommander mep.

SensoCommander 120:
(SioSol otV Miow mMAevpd)

AapBavel TNhexelplotriplo kat S¢ktn Aélep.

'E€080¢ umépubpou orpatog
AékTnG aktivag Aéllep
Auyvia SpotLite Marking
‘Evéeién LED
Bida otepéwong
Bdon yevikng xpriong
Mox\o¢ otepéwong
MmnataptoBnkn

Kovooha Xelptopol
ni 10 TEPIPETPIKNA EYKOTTH OApAvVONG

W oONOOUTLAE WN =

11 ©éon

12 Taxotnta / Evraon / Twvia

13 Miktpo ON/OFF
Nerroupyia xelpokivntng AqYng / evalayn:
Meploxr akpiBeiag I
EAe0BEpN TEPIOXT 3

14 Asitoupyia cdpwong

15 Aertoupyia meploTpo@rig

O1 6ékTeg Aéilep S1aBETOUV 2 TTEPLOXEG AVOXWV: TNV TIEPLOXT AKPIBEIAG Kal TV

Twv Auxviwv LED: H
e\eVBepPN TEPIOXN.

eNeLBOepN meployry. 1o SensoCommander 120 ot TIEPLOXEG EpPaviovTal HEoW

TEPLOXT) aKpIBEiag ue mPAcivo XpwHua, Kal Ue TOPTOKAAL N



Aovulevovtag pe To SensoCommander
(mMpoalpeTIKOG EEOMAIGHOG)

To SensoCommander pmopei va avayvwpioel Tnv aktiva
Aélep and peyahn amootaon. MapakaAoUUE HETAKIVOTE

10 Senso-Commander Siapéoou tng aktivag Méilep mpog

Ta EMAVW Kal TTPOG Ta KATW MEXPL VO EPPAVIOTEL N HECaia
£vbel€n. MopKApeTe To UYPOG HETPNONG OTNV TIEPIUETPIKNA
gyKomn orjpavong.

Kau to SpotLite emiong Seixvel emmpoobEéTwe To VYOG péTPNnone.

Bdon yeviki¢ Xpiong (mpoapeTikog e§omAiopdcg):

O &éktng pumopei va otepewBei oe otadieg xpnotonowwvtag tn Baon
YEVIKAG Xxpriong. [a To okomo auto Ba mPEMeL va El0ayAyETE TN

Bdon yeviKAE Xprong OTIPWYVOVTAG TNV eVTOG Tou 8ékTn Aéilep Kat va
v Bdwoete otnv otadia pe TiG Bideg otepéwonc. MNa va aaipéoete
Tov 8¢KTn amé Tn BAon YeVIKAG XPong AUOTE TOV A0QANOTIKO
TAXUOUVOECUO KaTd TN @opd Tou BEAouG.

Op1l6vTia xwpootaduion
ZeKkivioTe va aA@adiddeTe Tnv agpootddun
(X) meploTpéPovTag Ta PUOUIOTIKA
Xwpootdduiong (A) kat (B).

Na BAémete MAVTOTE KATAKOPUPA TTPOG
TIG AEPOOTABEG, yla VO aTTOPEVXOE( N

s Onuoupyia 0QAAPATOC avayvwong Twv
evoeiEewv.

Twpa MEPIOTPEYTE TO PUOUIOTIKS
xwpootdduiong (C) yia va xwpootabuioete
v agpootadun (Y).

I Av xpelaoTei, emavaldBete TNV 6An
s Swdikacia.

Katakopuen xwpootaduion
TomoBetnote To BCM Katakopu@a mavw oTIG
evowpaTwuéveG Aapég i otepewote To BCM oe
éva Tpimodo. AA@adIdoTe TWPa TNV agPOoTAdUN
(Z) pe To pUBUIOTIKO XwpooTabuiong (C).

3 @
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Xepiopog

©éon BCM o Asttoupyia:
Kpatiote matnuévo yia éva Seutepoerto to mArktpo @ ,ON/OFF”. H kepahi @
Tou BCM &eKvd va TIEQIOTPEPETAL KAl EVEQYOTTOLEITAL N AEITOUPYIA TIEPITTPOPNG.

1. Aertoupyia crjpavong onpeiouv:
To mePIOTPOPIKO NéLleP amOOTENNEL O pial TTOAD
UeydAn amdotaon pia akpiBn Kat aglomotn
aktiva Aéwlep. MNa va petafeite otn Aettoupyia
ONHAVONG ONUEioY, LEIWOTE 0TO pNdév TNV
TaxUTNTa e To MARKTPo Meiov (.

AN\ayn 6éong
@ £M{ TOU TIEPIOTPOPIKOV XwpoRatn Aéwllep

@ @ xpnowomnowvtag To SensoCommander

2. Aertovpyia capwong:
Mmopeite va opioete éva évtova QwTeve TuAua
He S1apopoug ouvduacuolg MAATouG Kat B€ong.
Evepyomoinon Aettoupyiag
@  emiTou MEPIOTPOPIKOU XwpoPdatn Aélep
®  xpnowomnolwvtag To SensoCommander

AN\ayn Béong
Y@ £7T{ TOU TIEPIOTPOPIKOV AN\ayn ywviag capwong
xwpoBdm Aéicep ® O enitou neploTpoikol xwpoBatn Méilep
© @ XpnoloToLWVTAG TO
SensoCommander ® O xpnotpomowwvtag To SensoCommander



3. Aertovpyia mEPIGTPOPNG:
Mia aktiva Aéilep meploTpepodpevn Katd 360°,
SHE apIBUS oTPoPwV TNG TAENG €wg Kat 120 RPM.
Evepyomoinaon A&ettoupyiag

© emitou meplOTPOPIKOL XwPoRATN Aéilep

© xpnowomnowvrag To SensoCommander

AN\ayn Taxutnrag
® (© &miTou MEPIOTPOPIKOUL XwpORATN Aéllep

® O xpnowponolwvrag to SensoCommander

4. Nertoupyia XelpokKivnTng AqYng: X
Behtiotomoinuévn molotnta Ajyng xapn otov z

S1apKWS LYNAS aplBUO OTPOPWV (PEYLOTN TaxUTNTA

=550 RPM). rﬁ
Evepyomoinon Aettoupyiag lp ‘l y

@ enitou MepIOTPOPIKOL XWPORATN Aéilep

® xpnowomouvtag To SensoCommander

Ynodei€n yia 6Aeg Tig Aertoupyieg: H kokkivn Auxvia (LED) avapet polig
TIPOCEYYIOTE( MIa OPLAKA TR (TT.X. HEYIOTOG apIOUAG OTPOPWV, HEYIOTN Ywvia
0ApPWONG, KATL).

Mpostopacia eAéyxov Babuovounong
Mmopeite va eNéyxete Tn Babpovounon tou Aélep. BANTe Tn ouokeur| oTo péoov petagy
2 TOiXWV TTOU £XOUV AMOOTACN TOUAAXIOTOV 5 HETPWV PETAEL TOUG. XwpooTabuioTe
OUOKEUN Kal EVEPYOTIOINOTE TNV. I'a Tov TEAELD ENEYXO, XPNOILOTOINOTE éva Tpimoda.
1. ZInuewote To onpeio A1 oTov ToiXO. (XPNOIHOTIOOTE TN AEITOUPYia CriHaVONG ONnpEiov)
2. lMepiotpéyte TN oUOKeLN Katd 180° KAl ONUEIWOTE TO onpeio A2.

Twpa éxete MAéov pia optlovTia avagopd petady Twv A1 kat A2.

HL
I &

2.

:180°:

"% A2

1] ]
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‘EAeyxog faBuovopnong

3.

TomoBeTAOTE TN CUOKELN 600 To SUVATAOV TILO KOVTA OTOV TOiX0, OTO UYOC TOU
emonuaveévtog onueiou A1. EuBuypappiote Tn cuokeur otov aova X.

Emonpdvete €ite 1o puBUIOTIKO XwPooTABuIoNG A &iTe To B wg pubpIoTikd
avapopdg. EUBUYPAUIOTE OTN CUVEXELD TN CUCKEUN HE TA UTTOAOLTTA PUBUICTIKA.

. MeploTPEYPTe TN OUOKELN KaTtd 180°, EVBVYPAUMIOTE TN CUOKELN WE TIPOG Tov aova X

Kal emonuavete 1o onueio A3. H Stapopd petadl twv A2 kat A3 amoTeel TRV amokAlon
ané tov aova X.

. Emavolafete ta Brpata 3 kat 4 yia va eNéyEeTe Toug agoveg Y kat Z.

3.
A1 /ﬁ % A2
£ A2
— £ -
4. > 180° s A3
v A2

ﬁ A3

Av ta onpeia A2 kat A3 emi Twv agévwv X, Y, Z anéxouv petafl Toug mdvw amd
0,2 mm / m, 16t anartsitat va Sie§ayBei ek véou puBIon. ArneuBuvBeite oto
€€€IOIKEVPEVO KATAOTNUA LE TO OTIOI0 CUVEPYATEDTE I\ OTO TURHA EEUTTNPETNONG
mehatwv TG UMAREX-LASERLINER 1 ekteAéote povol oag ) Babuovopnon pe
™ BonBela Twv 0dnyiwV mou akohouBouv.

Ae€aywyn Babpovounong

6.

N

8.

MeTd Tnv extéleon Twv Bnudtwy 1 éwc 4, éxete NN umoloyioel Ta onueia A2 (onpeio
ava@opdc) kat A3 (amékAon). XpNnoIUOTOLWVTAG T avTioTolXa PUBHIOTIKA XWPOooTAbuiong,
@€pTe TO onpeio A3 TPog To onpeio A2, péxpIg 6Tou To A3 va kaAUmTTeTal amd To A2. Kata
™ Sidpkeia e Siadikaciag autrg, n uoalida aépa otnv PUBLICTIKG
QgPOOTABUN amopaKPOVETAL amo Tn B€on TG 0To KEVTPO Kal Babuovéunong

amokAivel Tpog Ta MAAyla.
ATIOPAKPUVETE TO TTPOOTATEUTIKO KATTAKI TAEUPIKA TWV 0EQOOTAOUWY. ) . ;
Me ta eheVBepa pUBUIOTIKA BaBpovounong mPEMel Twpa va i D I I = |

Babpovopnoete TNV agpooTabUn (XPNOIMOMOINOTE TO GUVOSEUTIKO
KAeWSi ANev SW 2,5). H BaBpovounon ohokAnpwvetat HOAIG n
@UOOAiSa aépa eMOTPEPEL KAl TTAN OTO KEVTPO TNG AEPOCTABUNG.
Emavoldpete Ta Bruata autd Kat yia Toug umdAotmoug Agoveg.



Laserliner

0dnyieg OXETIKA PE TN oUVTIIPNON Kal ppovTida

KaBapilete OMa Ta oTolxXEla HE Eva ENAPPWE LYPO TTAVI KAl ATTOPEVYETE TN XPrioN SPACTIKWY
KABAPIOTIKWV Kall SIOAUTIKWY HECWV. AQAIPEITE TV/TIC UmaTapia/eg PV ammo pia
amoBrikeuon peydAng Slapkeiag. AmoBnKeVETE Tn CUOKEUN o€ évav Kabapd, Enpd xwpo.

TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA (Me emeUNagn Texvikiv alayiv.20W46)

AkpiBela +02mm/m

Akpifeta Slavopéa akTviv 20"

ApIBUSOC OTPOPWIV TTEPIOTPOPAG 0 ... 120 c.0.\. petaaldpeva, 550 o.a\. yia Séktn
Xwpootabunon XElpoKivnTa

Mrkog KUpatog Aélep 635 nm

Katnyopia Aéllep 2/<1mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Tpogodooia pevuatog 4 x 1,5V LR6 (AA)

Sidpkela Aertoupyiag mep. 40 wpeg

JuvOnkeg epyaciag 0°C ... 50°C, vypaocia aépa péy. 80% rH,

XWPIg oupMUKVWon, UYPog epyaciag péy. 4000 m
mavw amnd to péoo eninedo Tng OdAaocoag

TuvOrikeg amoBrkeuong -10°C ... 70°C, vypacia aépa péy. 80% rH
Alaotdoelg (Mx Y x B) 175x 150 x 135 mm

Bapog 678 g (U pmatapieg)
SensoCommander 120 (mpoaipeTiKa)

Meptoxn Awing Méwlep méy.120 m

Tpogodoaia pevuatog 2x 1,5V LRO3 (AAA)

Sidpkela Aertoupyiag mep. 70 wpPeg

Kavoviopoi EE kat améppin

H ouokeun mAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdtuma yia tnv
£NeLBePN KUKAOPOPIA TTPOIOVTWY EVTOG TNG EE.

To mapodv MPoidV ival i NAEKTPIKT) CUOKEUN KAl TIPEMEL va
OUNNEYETAL EEXWPIOTA Kall VA ATTOPPITTETAL CUMPWVA HE TNV
gupwraikn Odnyia mepi HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWY TTOAIWOV
OUOKEUWV.

MNepaitépw umodeifelc aopaleiag kal MpoobeTe uMOSEIelg —

otnv otooehida: http://laserliner.com/info?2an=AAV
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V celoti preberite navodila za uporabo, prilozeno knjizico , Garancijski in dodatni
napotki” ter aktualne informacije in napotke na spletni povezavi na koncu teh
navodil. Upostevajte vsebovana navodila. Ta dokument je treba shraniti in ga
izrociti novemu lastniku ob predaiji laserske naprave.

Roc¢ni rotacijski laserji

— Natanc¢na vodoravna poravnanost

— Dodatno navpicno izravnavanje

— Enostavna poravnava nagibov

— Nacini laserja: Tockovni nacin, nacin opti¢nega branja, rotacijski nacin
in nacin ro¢nega sprejemnika

— Funkcija spajkanja za hkratno delo na tleh in stropu

— Posebna platforma iz cinkove tla¢ne litine zagotavlja dolgotrajno stabilnost

— Oznaka SportLite: ucinkovito preprecevanje napak zaradi paralakse in enostavno
oznacevanje referencne visine

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim namenom in tehni¢nimi specifikacijami.

— Merilne naprave in dodatki niso otroska igraca. Hranite jih nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene; v tem primeru uporabno
dovoljenje in varnostne specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam, visokim temperaturam, vlagi
ali mo¢nim vibracijam.

— Naprave ni ve¢ dovoljeno uporabljati, ¢e se pokvari ena ali ve¢ funkcij ali je baterija
presibka.

Varnostni napotki
Ravnanje z laserji razreda 2

Lasersko sevanje!
Ne gledati v laserski zarek!
Laser razreda 2
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni zarek.

— Laserskega zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v o¢i, je treba o¢i zapreti in glavo takoj
umakniti iz zarka.

— Laserskega zarka ali odsevov nikoli ne opazujte z opti¢nimi napravami
(povecevalno steklo, mikroskop, daljnogled, ...).



— Laserja ne uporabljajte na visini oci (1,40...1,90 m).

— Dobro odsevne, zrcalne ali sijoce povrsine je treba med uporabo laserske naprave prekriti.

—Na obmocju javnega prometa pot Zarka po moznosti omejite z zaporami in pregradnimi
zidovi in ga oznacite z opozorilnimi tablami.

Varnostni napotki
Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za elektromagnetno zdruzljivost
v skladu z Direktivo o EMZ 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v bolnisnicah, na letalih,
bencinskih ¢rpalkah ali v blizini oseb s sr¢nim spodbujevalnikom. Obstaja moznost
nevarnega vplivanja ali motenj elektronskih naprav in zaradi njih.

Kalibracia

Merilno napravo je treba redno umerjati in preverjati, da zagotovite natan¢nost in
delovanije. Priporo¢amo 1-2-letne intervale za umerjanje. Pri tem po potrebi stopite

v stik s prodajalcem ali pa se obrnite na servisni oddelek podjetja UMAREX-LASERLINER.

Vstaviti baterije

Odprite predal za baterije vstavite skladno
s simboli za namestitev. Pri tem bodite pozorni
na pravilno polarnost.

Elektricno napajanje

Baterije

Ko neprestano utripa rde¢ LED-indikator, je treba zamenjati baterijo.

Priklop zunanjega napajalnika

Ob priklopu zunanjega napajalnika se notranje baterije premostijo. Z napajalnikom v

rotacijski enoti ni mogoce polniti akumulatorjev. Uporabljajte samo ustrezen napajalnik
Laserliner.
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Integralni rocaji

Upravljalno polje
Navpi¢na libela Z
Prostor za baterijo
Navojni prikljucek 5/8"
Rotacijska glava
Prostor za baterijo
Navojni prikljucek 5/8"
Vodoravna libela X
Nivelirni vijak B
Vodoravna libela Y

Upravljalno polje

ozzr

c 4w = p v

882

Si@}/o

Nivelirni vijak C

Laserski rdeci zarek
Nivelirni vijak A
Hitrost /

Kotno obmogje
Vklop/izklop

Polje IR-sprejema
LED-indikatorji

Nacin ro¢nega sprejema
Nacin opti¢nega branja

Rotacijski nacin



SensoCommander (dodatna mozZnost) — dodatna oprema
Enota SensoCommander zdruzuje daljinski upravljalnik in laserski sprejemnik.

SensoCommander 120: 1 Izhodni IR-signal
(Diode so tudi na zadnji strani) 2 Sprejemno polje laserskega Zarka
3 Oznacevalni LED SpotLite
4  LED-prikazovalnik
10 5 Pritrdini vijak
o SRR N 6  Univerzalno drzalo
4 e 7 Pritrdilni vzvod
8  Prostor za baterijo
9 "i 9 Upravljalno polje
10 Obdajajoc¢ oznacevalni utor
8
(z navojem) =—7 6 5
Upravljalno polje SC 120 11 Postavka

12 Hitrost / Glasnost / Kotno obmogje

15 O 5 19 13 Tioka za VKLOP/IZKLOP

14 Q}) Nacin ro¢nega sprejema / Preklop:
N 12 Natan¢no obmocje ¥

13

v S 4
@ @ Prostoro¢no obmogje z

14 Nacin opti¢nega branja

AOC

15 Rotacijski nacin

Laserski sprejemniki imajo 2 toleran¢ni obmogji: Natan¢no in prostoro¢no
I obmogje. Na enoti SensoCommander 120 sta obmogji prikazani z LED-indikatorji:

®  natan¢no obmogje zeleno, prostoro¢no obmocje oranzno.
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Delo z enoto SensoCommander (dodatna moznost)

Enota SensoCommander lahko laserski Zarek prepozna na
veliko razdaljo. Premikajte enoto SensoCommander navzgor
in navzdol skozi laserski Zarek, dokler se ne prikaze sredinski
prikaz. Sedaj na obdajajo¢em oznacevalnem utoru oznacite
merilno visino.

SpotLite dodatno prikaze merilno visino.

Univerzalno drzalo (dodatna moznost):

Sprejemnik je mogoce s pomoc¢jo univerzalnega drzala pritrditi
na merilne letve. Pri tem vstavite univerzalno drzalo na laserski
sprejemnik in ga s pritrdilnim vijakom pritrdite na merilno letev.
Da locite sprejemnik od univerzalnega drzala, sprostite hitri
zapah v smeri puscice.

Vodoravno niveliranje
Z vrtenjem nivelirnih vijakov (A) in (B)
zacnite nivelirati libelo (X).

I Vedno glejte navpic¢no na libelo, da
s preprecite napake pri od¢itavanju.

Sedaj obrnite nivelirni vijak (C), da poravnate

libelo (Y). i
ibela

I Po potrebi celoten postopek ponovite.
| |

Navpic¢no niveliranje

BMC postavite navpi¢no na njegove integralne
rocaje ali ga pritrdite na stojalo. Sedaj libelo
(2) poravnajte z nivelirnim vijakom (C).



Upravljanje

Vklop BCM-ja:
Za 1 sekund pridrzite tipko @ , Vklop/izklop”. Glava BCM-ja @
se bo zacela vrteti in aktiviran bo rotacijski nacin.

1. Tockovni nacin:

Rotacijski laser na zelo velike razdalje oddaja
na toCo natancen laserski zarek. Da preklopite
v tockovni nacin, s tipko minus zmanjsajte
hitrost na ni¢ ©.

Sprememba polozaja
@ na rotacijskem laserju

@ @ zenoto SensoCommander

2. Nacin opti¢nega branja:
Nastaviti je mogoce na svetlobo obcutljiv segment
razli¢nih 3irin in polozaja.

Vklop nacina
@  na rotacijskem laserju
@  zenoto SensoCommander

Sprememba polozaja Sprememba kota opti¢nega branja
Y@ na rotacijskem laserju ® O na rotacijskem laserju

©® @ z enoto SensoCommander ® (® zenoto SensoCommander
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3. Rotacijski nacin:

Za 360° vrtec se laserski zarek s 3tevilom
vrtljajev do 120 vrt./min

Vklop nacina

© na rotacijskem laserju

©  zenoto SensoCommander
Sprememba hitrosti

® ( na rotacijskem laserju

® © zenoto SensoCommander

4. Nacin rofnega sprejema: x
Optimalna kakovost sprejema zaradi z
konstantno visokega stevila vrtljajev

(najvecja hitrost = 550 vrt./min) r‘ﬁ

Vklop nacina [a‘ y

® na rotacijskem laserju
® zenoto SensoCommander

I Napotek za vse nacine: Ob dosegu konca obmogja zasveti rde¢ LED-indikator
= (npr. najvegje Stevilo vrtljajev, najvedji kot opti¢nega branja itd.).

Priprava kontrole umerjenosti

Preverite lahko umerjenost laserja. Napravo postavite na sredino med 2 zidova,
ki naj bosta med seboj oddaljena najmanj 5 m.
Poravnajte napravo in jo vkljucite. Za optimalno preverjanje uporabite stativ.

1. Na steni oznacite tocko A1. (Uporabite to¢kovni nacin.)
2. Zavrtite napravo za 180° in oznacite tocko A2. Med A1 in A2 imate sedaj vodoravno
referenco.

1.

N
™ R i
]
]

2. :180”:

“}% A2

GD a5



Kontrola umerjenosti

3. Napravo postavite ¢im blizje steni na visino oznacene tocke A1 in jo poravnajte
z 0sjo X.

I Kot referen¢ni vijak oznacite nivelirni vijak A ali B. Naprava poravnavajte
m samo z drugimi nivelirnimi vijaki.

4. Napravo zavrtite za 180°, jo poravnajte na os X in oznacite tocko A3. Razlika med A2
in A3 je odstopanje osi X.
5. Ponovite 3. in 4. korak, da preverite osi Y in Z.

3.
A1 < A2
£ A2
L] E L]
(4. 10e s A3 ]
L) \Z A2

ﬁ\ A3

Ce sta pri osi X oz. Y to¢ki A2 in A3 narazen ve¢ kot 0,2 mm / m, je treba
napravo umeriti. Obrnite se na svojega prodajalca ali servisni oddelek podjetja
UMAREX-LASERLINER ali pa umerjanje izvedite samo s pomocjo naslednjih
navodil.

Umerjanje

6. Po izvedenih korakih 1 do 4 in dolocitvijo tock A2 (referenca) in A3 (odstopanije),
s pomogjo ustreznih nivelirnih vijakov postavite to¢ko A3 tako, da se bo prekrivala
s tocko A2. Med tem postopkom se zra¢ni mehurcek v libeli premakne iz svoje
sredis¢ne lege.

7. Odstranite zas¢itne kapice na strani libele. Z umerjalnimi vijaki Umerjalni vijaki
libele (uporabite priloZen inbus vijak 3z. 2,5) umerite libelo.
Umerjanje je zaklju¢eno, ko je zra¢ni mehurcek libele na sredini.

8. Postopek ponovite e pri ostalih oseh. @ | o



BeamControl-Master

Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente Cistite z rahlo navlazeno krpo in ne uporabljajte cistil, grobih ¢istil
in topil. Pred dalj$im skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite na Cistem
in suhem mestu.

Tehnicni podatki (Tehni¢ne spremembe pridrzane. 20W46)

Natancnost +0,2mm/m

Natan¢nost delilnika zarka | 20"

Rotacijska hitrost 0 ... 120 vrt./min spremenljivo, 550 vrt./min za sprejemnik
Niveliranje rotno

Valovna dolzina laserja 635 nm

Razred laserja 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Elektri¢no napajanje 4 x 1,5V LR6 (AA)

Cas delovanja pribl. 40 ur

Delovni pogoji 0°C ... 50°C, zra¢na vlaznost najv. 80 % RV,

ne kondenzira, delovna visina najv. 4000 m
nadmorske visine

Pogoji skladis¢enja -10°C ... 70°C, zra¢na vlaznost najv. 80 % RV
Dimenzije (5 x V x G) 175 x 150 x 135 mm
Teza 678 g (vklj. z baterijami)

20 (dodatna moznost)

Obmocje sprejema laserja | najv. 120 m
Elektri¢no napajanje 2 x 1,5V LRO3 (AAA)
Cas delovanja pribl. 70 ur

EU-doloc¢ila in odstranjevanje med odpadke

Naprava ustreza vsem potrebnim standardom za prosto
prodajo blaga v EU.

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba zbirati
in odstraniti lo¢eno v skladu z evropsko Direktivo za
odpadno elektronsko in elektri¢no opremo.
_—

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete pod:
http://laserliner.com/info?an=AAV



Olvassa el a kezelési utmutatot, a mellékelt , Garanciara vonatkozo és kiegészitd
Utmutatasok” flzetet, valamint a jelen Utmutaté végén talalhaté internetes link

alatti aktudlis informaciokat és Utmutatasokat. Kévesse az abban foglalt
utasitasokat. A jelen dokumentaciot meg kell Grizni, és a lézeres késziilék
tovabbadasakor mellékelni kell az eszkézhoz.

Manualis forgolézer

— Pontos vizszintes beallitas

- Tovabbi fuggdleges szintezés

— Lejtésszogek egyszer bedllitasa

— Lézer izemmaodok: pont, pasztazd, forgd és kézi vevos tizemmaod

— Figg6zé funkcié a padlon és a mennyezeten torténd szinkron hasznalathoz

— Specidlis cink-présontvény platform biztosit hosszu tava stabilitast

- SpotLite-Marking: Parallaxishibak hatékony megelézése és a referenciamagassag
egyszer( megjelolése

Altalanos biztonsagi utmutatasok

— A késziléket kizarolag a rendeltetési célnak megfelelen, a specifikaciokon belil
hasznalja.

— A mérékésziilékek és tartozékok nem gyermekeknek valé jatékok.
Gyermekek altal el nem érhet6 helyen tarolando.

— A készuléket tilos atalakitani vagy modositani. llyen esetben érvényét veszti
az engedély és a biztonsagi specifikacio.

— Ne tegye ki a késziiléket mechanikus terhelésnek, széls6séges hdmérsékletnek,
nedvességnek vagy erés razkddasnak.

— Nem szabad hasznalni a m(szert, ha egy vagy tébb funkcija nem mikadik,
vagy ha az elem gyenge.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznélata

Lézersugar!
Ne nézzen a sugérba!
2-es osztalyu lézer
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

- Figyelem: Ne nézzen a kozvetlen vagy a visszaverédo sugarba.

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztalyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni és azonnal el kell
mozditani a fejet a sugar utjabol.

a8 (D)
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— Soha ne nézzen a lézersugarba vagy a visszavert sugarakba optikai eszkdzokkel
(nagyitd, mikroszkdp, taveso stb.).

— Ne hasznélja a lézert szemmagassagban (1,40 ... 1,90 m).

— A jol visszaverddo, tilkroz0do vagy csillogd fellleteket lézeres készilékek
lzemeltetésekor le kell takarni.

— A kozuti kézlekedés altal hasznalt tertleteken a sugar Gtjat lehetdleg elkeritéssel és
falakkal kell korlatozni, és a lézer tartomanyat figyelmeztetd tablakkal kell jeloini.

Biztonsagi utasitasok
Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasrol

— A mérémUszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-iranyelv elektromagneses
dsszeférhetGségre vonatkozé eldirasainak és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, replégépeken, benzinkutakon vagy szivritmus- szabalyozéval
rendelkezd személyek kdzelében térténé hasznalatra vonatkozo helyi korlatozasokat
be kell tartani. Fennall a lehetdség, hogy a sugarzas az elektronikus késziilékeket
veszélyesen befolyasolja vagy zavarja, ill. a késziilékek vannak hasonlé hatéssal a lézerre.

Kalibralas

A mérémUszert ajanlott rendszeresen kalibralni és ellendrizni a miikodés és a pontossag
biztositasara. 1-2 éves kalibralasi idokodzoket javasolunk. Ehhez sziikség esetén vegye fel
a kapcsolatot kereskeddjével, vagy forduljon az UMAREX-LASERLINER szervizrészlegéhez.

Elemek behelyezése

Nyissa fel az elemtarté rekesz fedelét, és helyezze
be az elemeket a telepitési jeldlések szerint. Ennek
soran Ugyeljen a helyes polaritasra.

Aramellatas

Elemek

Ha a piros LED folyamatos fénnyel vilagit, akkor ki kell cserélni az elemet.

Kiilsé tapegység csatlakoztatasa

Kiils6 tapegység csatlakoztatasa esetén a belsé elemek/akkuk athidalasra keriinek.
A forgd egységben lévé akkumulatorokat nem lehet télteni a tapegységgel. Keérjik,
csak megfeleld Laserliner tapegységet hasznaljanak.

@0 a9
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Beépitett fogantyuk

Kezel6mezd

Fliggdleges libella Z
Elem rekesz

Menetes csatlakozé 5/8"
Forgofej

Elem rekesz

Menetes csatlakozé 5/8"
Vizszintes libella X
Szintezd csavar B
Vizszintes libella Y

@

Kezelé6mezd

ozzr
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Szintez6 csavar C
Lézer-figgdvonal
Szintez6 csavar A
Sebesség /
Szdgtartomany

Be / Ki

Infravoros vételi terdlet
LED-ek

Kézi vevé mod
Pasztazo (scan) tzemmod
Forgé Gzemmdd
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SensoCommander (opcionalis) - Tartozék
A SensoCommander egyesiti a taviranyitot és a lézervevot.

SensoCommander 120:
(Di6dak a hatoldalon is)

10

(csavarozva)

Kezelémezé SC 120

15%

14 0)

13 CIO)]

AOC

I A lézervevok 2 tlrési tartomannyal rendelkeznek: finom- és szabadkezes

Infravoros jel kimenet
Lézersugar vételi tertlet
SpotLite kijel6l6 LED
LED kijelzé
Rogzitéesavar
Univerzalis tarté
Rogzitokar

Elem rekesz
Kezeldmez6

10 Korbefuto jeléldhorony

W o NOOULA, WN =

11 Pozicié
12 Sebesség / Hangerd / Szogtartomany

13 BE/KI nyomégomb
Kézi vevo mod / Atkapcsolas:
Finom tartomany I
Szabadkezes tartomany ¥

14 Pasztazé (scan) tzemmod

15 Forgd Uzemmod

tartomannyal. A SensoCommander 120-on a tartomanyokat a LED-ek jelzik:

a zold a finom tartomany, a narancssarga pedig a szabadkezes tartomany.



A SensoCommander (opcionalis) hasznalata

A SensoCommander nagy tavolsagrol képes felismerni
a lézersugarat. Kérjuk, mozgassa a SensoCommandert
a lézersugaron keresztul fel és le addig, amig meg nem jelenik T “&
a kozépso kijelzés. Ekkor jeldlje be a mérési magassagot
a korbefutd jelsléhornyon.

A SpotLite még kijelzi a mérési magassagot is.

Univerzalis tarté (opcionalisan):

A vevo az univerzalis tartoval mérdlécekre régzithetd. Ehhez
az univerzalis tartot be kell tolni a 1ézervevonél, és a mérdlécen
rogziteni kell a régzitesavarral. A vevd levélasztasahoz az
univerzalis tartérol a gyorsrégzitét oldani kell a nyilak iranyéaba.

Vizszintes szintezés
Kezdje meg az (X) libella szintezését az (A)
és (B) szintezd csavarok forgatasaval.

A leolvasasi hibak elkertlése érdekében
s mindig a libellakra merdlegesen &lljon.

Az (Y) libella szintezéséhez forgasson a (C)
szintezd csavaron.

Libella Y

I Ha sztkséges, ismételje meg a teljes
s Mmiveletet.

Fliggbleges szintezés

Allitsa a BCM-et fiiggolegesen a beépitett
fogantyuira vagy régzitse allvanyra. Most
csak a (2) libella szintezését végezze el a (C)
szintez6 csavarral.
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Kezelés
A BCM bekapcsolasa:
Tartsa nyomva a ,Be/Ki” @ gombot kb. 1 mp-ig, a BCM feje elkezd @

forogni, a forgd tzemmaod aktivalva van.

1. Pont lizemmaéd:

A forgdlézer nagyon nagy tavolsagra nagy
pontossagu lézersugarat bocsat ki. A pont
Uzemmaodra véltashoz csokkentse le a
sebességet a minusz gombbal nullara ©.

Pozicié moédositasa
"/ﬂ) a forgolézeren

@ @ a SensoCommander-rel

2. Pasztazé (scan) uzemmod:

szegmens allithato be.

Uzemmoéd aktivalasa
®  aforgdlézeren
@  aSensoCommander-rel

Pozicié moédositasa Pasztazasi sz6g médositasa
Y@ a forgolézeren ® © aforgolézeren
©® @ a SensoCommander-rel ® (O a SensoCommander-rel



3. Forg6 lizemméd:

Egy 360°-ban, legfeljebb 120 ford./perc
fordulatszammal forgé lézersugar

Uzemmoéd aktivalasa
© aforgdlézeren

& a SensoCommander-rel
Sebesség modositasa

® O aforgolézeren
® O a SensoCommander-rel

4. Kézi vevé mod: X
Optimalis vételi mindség az allanddan

magas fordulatszam éaltal (legnagyobb
sebesség = 550 ford./perc). "‘%

Uzemmoéd aktivalasa 19‘ y
® aforgdlézeren
® a SensoCommander-rel

Valamennyi lizemmoédra vonatkozé Utmutatas: A piros LED akkor vilagit,
ha elérésre kerult egy tartomany vége (pl. a maximalis fordulatszam,
a legnagyobb pésztazasi szog stb.).

A kalibralas ellen6rzésének el6készitése

A lézer kalibréalasa ellendrizhetd. Allitsa fel a késziiléket 2, egymastdl legaldbb 5 m
tavolsagra 1évd fal kdzott kézépen. Végezze el a készilék szintezését és kapcsolja be.
Az optimdlis ellendrzéshez lehetbleg hasznaljon allvanyt.

1. Jelélje be az A1 pontot a falon.

2. Forgassa el a készuléket 180°-kal, és jeldlje be az A2 pontot.
Az A1 és az A2 pont kozott ekkor vizszintes referencia van.

HL
I B

2.

:180 >

% A2

1] ]
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A kalibralas ellen6rzése

3. Allitsa a kész(iléket a kijelslt A1 pont magassagaban olyan kézel a falhoz, amennyire
csak lehet, dllitsa be a késztléket az X tengelyre.

I Az A vagy a B szintez0 csavart jelolje ki referencia csavarként.
m A készilék szintezését csak a tébbi szintezd csavarral végezze el.

4. Forgassa el a készlléket 180°-kal, éllitsa be a késziléket az X tengelyre és jeldlje
be az A3 pontot. Az A2 és az A3 kdzdtti tavolsag az X tengely eltérése.
5. Ismételje meg a 3. és a 4. lépést az Y, ill. a Z tengely ellenGrzésére.

3.
A1 % A2
£ A2
- -
4. 180° ) A3 []
[adiind v A2

ﬁ A3

Ha az X, ill. az Y tengelynél az A2 és az A3 pont tavolsdga nagyobb, mint
I 0,2 mm / m, akkor kalibralas sziikséges. Forduljon szakkereskeddjéhez vagy

az UMAREX-LASERLINER szervizrészlegéhez, vagy végezze el sajat maga

a kalibralast a kévetkezd utmutato segitségével.

A kalibralas elvégzése

6. Miutan elvégezte az 1-4. pontokat és ezzel meghatarozta az A2 (referencia) és az A3
(eltérés) pontokat, a megfeleld szintezd csavarok segitésével éllitsa az A3 pontot az
A2 ponttal fedésbe. A mivelet alatt a libella légbuborékja oldaliranyban kimozdul
a kdzépsd helyzetébdl.

7. Tavolitsa el a védGsapkakat oldalt a libellakrél. A szabadda tett Kalibralé csavarok
kalibralé csavarokkal kalibrélja a libellat (hasznélja a mellékelt
2,5-6s imbuszkulcsot). A kalibralas akkor fejez6dott be, ha a /
libella légbuborékja ismét kozépen helyezkedik el. Il

8. Ismételje meg ezeket a |épéseket a tobbi tengelyhez.



Laserliner

Karbantartasi és apolasi utmutaté

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves kenddvel, és kerlilje a tisztito-,
sarold- és olddszerek hasznalatat. Hosszabb tarolas el6tt tavolitsa el az elemet/elemeket.
A készuléket tiszta, szaraz helyen térolja.

Miiszaki adatok (Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok jogat. 20W46)
Pontossag +0,2mm/m

Sugarosztd pontossaga 20"

0 ... 120 ford/perc kozott valtoztathato,
550 ford/perc a vevéhoz

Forgasi fordulatszam

Szintezés manuaélis

Lézer hulldmhossz 635 nm

Lézer osztaly 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)
Aramellatas 4 x 1,5V LR6 (AA)

Uzemelési idé kb. 40 ora

MUkodési feltételek 0°C ... 50°C, levegd pératartalom max. 80% rH,

nem kondenzél6do, munkavégzési magassag
max. 4000 m kozéptengerszint felett.

Tarolasi feltételek -10°C ... 70°C, levegd pératartalom max. 80% rH
Méretek (sz x ma x mé) 175 x 150 x 135 mm

Sualy 678 g (elemekkel egyutt)
SensoCommander 120 (opcionalis)

Lézer vételi tartomany max. 120 m

Aramellatas 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Uzemelési idé kb. 70 6ra

EU-rendeletek és artalmatlanitas

A készllék megfelel az EU-n belili szabad forgalmazasra c €
vonatkozé minden szikséges szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos készllék és az elektromos

és elektronikus berendezések hulladékairdl szol6 eurdpai

iranyelv szerint szelektiven kell gy(jteni és artalmatlanitani.

Tovabbi biztonsagi és kiegészité Utmutatasok: [
http://laserliner.com/info?an=AAV
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Kompletne si precitajte ndvod na pouzitie, prilozeny zosit ,Zaruka a dodato¢né
upozornenia®, ako aj aktudlne informécie a upozornenia na internetovom odkaze
na konci tohto ndvodu. Dodrziavajte pokynyuvedené v tychto podkladoch. Tieto
podklady si uschovajte a pri postUpeni laserového zariadenia daldim osobam ich
odovzdajte spolu so zariadenim.

Manualny rotacny laser

— Presné horizontalne vyrovnanie

- Dodatocné vertikalne vyrovnanie

- Jednoduché vyrovnanie sklonov

— Rezimy prevadzky lasera: Bodovy, skenovaci, rota¢ny rezim a rezim ru¢ného prijimaca

— Funkcia olovnice pre synchrénnu pracu na podlahe a strope

— Speciélna platforma zo zliatiny z tla¢i zo zinku zaistuje dlhodobu stabilitu

— Oznacenie Spot-Lite: U¢inna prevencia paralaxnych chyb a jednoduché oznacenie
referencnej vysky

Vseobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v sulade s U¢elom pouzitia v ramci Specifikacii.

— Meracie pristroje a ich prisludenstvo nie st hracky. Uschovajte mimo dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo zmeny, tieto by znamenali
zanik osvedcenia vydaného pre tento pristroj a zanik bezpec¢nostnej Specifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym teplotdm, vihkosti alebo
silnym vibraciam.

— Pristroj nesmiete pouzivat, ak vypadne jedna alebo viaceré funkcie alebo
je slabé nabitie batérie.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s lasermi triedy 2

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2
<1mW-515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného luca.

— Laserovy |G¢ nesmerujte na osoby.

— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne oci, o¢i vedome zatvorte a hlavu okamzite
odklorite zo smeru luca.



— Laserovy Iu¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte pomocou optickych pristrojov
(lupa, mikroskop, dalekohlad, ...).

- Laser nepouzivajte vo vyske o¢i (1,40...1,90 m).

— Plochy, ktoré dobre odrazaju svetlo a lesknt sa, dobre reflektujuce plochy sa musia
pocas prevadzky laserovych zariadenf zakryt.

— Vo verejnych dosahoch dopravy obmedzte drahu lu¢ov podla moznosti uzatvaracimi
zariadeniami a celostenovymi panelmi a laserovd oblast oznacte vystraznymi tabulkami.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s elektromagnetickym Ziarenim

— Meraci pristroj dodrziava predpisy a medzné hodnoty pre elektromagnetickd
kompatibilitu v stlade so smernicou EMC 2014/30/EU.

— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach, lietadlach, na Cerpacich
staniciach alebo v blizkosti 0s6b s kardiostimulatorom sa musia dodrziavat. Existuje
tu moznost nebezpecného vplyvu alebo rusenia elektronickych pristrojov a elektronickymi
pristrojmi.

Kalibracia
Na zarucenie presnosti a funk&nosti meracieho pristroja je potrebné ho pravidelne
kalibrovat a kontrolovat. Vyrobca odporuca kalibra¢né intervaly v trvani 1-2 rokov.

V pripade potreby sa obratte na vasho predajcu alebo priamo na servisné oddelenie
spolo¢nosti UMAREX-LASERLINER.

Vlozenie batérii

Otvorte priecinok na batérie a podla instalacnych
symbolov vloZte batérie. Dbajte pritom na spravnu
polaritu.

Napajanie pradom

Batérie

V pripade, Ze Cervend LED didda stéle blika, treba vymenit batériu.

Pripojenie externého napajacieho zdroja

Pri pripojeni externého napéjacieho zdroja sa interné batérie premostia. Nie je mozné
akumulatory v rota¢nej jednotke nabijat pomocou sietového zdroja. Pouzivajte iba
vhodny napéjaci zdroj Laserliner.
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Integrélne rukovate

Ovladacie pole
Vertikélna vodovéha Z
Priec¢inok na batérie
Zavitovy pripoj 5/8"
Rotac¢na hlava
Priec¢inok na batérie
Zavitovy pripoj 5/8"
Horizontalna libela X
Nivela¢na skrutka B
Horizontalna libela Y

Ovladacie pole

Nivela¢na skrutka C

Laserovy lu¢ meracej olovnice
Nivela¢na skrutka A
Rychlost /

Uhlovy rozsah

ozzr

Zap. / vyp.

Prijimacie pole IR

LED diody

Rezim ru¢ného prijimaca
Rezim skenovania

c H w3 p v

Rotacny rezim



SensoCommander (volitel'ne) — prislusenstvo
SensoCommander spéja dialkové ovladanie a laserovy prijimac.

SensoCommander 120: 1 Vystupny IR signal
(Diody na zadnej strane) 2 Prijimacie pole laserového luca
3 Spotlite Marking LED diéda
4  LED indikator
10 5 Upevnovacia skrutka
N _x_ 6  Univerzalny drziak
4 7  Upevnovacia paka
8  Priecinok na batérie
9 9 Ovlddacie pole
10 Obvodova oznacovacia drazka
8
(priskrut.) =—7 6 5
Ovladacie pole SC 120 11 Poloha
12 Rychlost / Hlasitost / Uhlovy rozsah
15 | @) 6 11 13 Tiacidio ZAPNVYP
Rezim ru¢ného prijimaca / Prepinanie:
14 l % O ,l 12 Jemny rozsah }p J P
Rozsah s otvorenym pristupom ¥
ERICIO !

14 Rezim skenovania
15 Rotacny rezim

Laserové prijimace maju 2 rozsahy tolerancie: jemny rozsah a rozsah s otvorenym
I pristupom. Na SensoCommander 120 st zobrazené rozsahy pomocou LED didd:

" Jemny rozsah zelenou, rozsah s otvorenym pristupom oranzovou.
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Praca so SensoCommander (volitel’.)

SensoCommander dokéze laserovy G¢ rozpoznat na velkd
vzdialenost. Pohybujte SensoCommander prostrednictvom
laserového lii¢a smerom nahor a nadol, kym sa neobjavi
strednd indikacia. Nameranu vysku si oznacte na obvodovej
oznacovacej drazke.

SpotLite zobrazuje navy3e aj nameranu vysku.

Spotiite_/Z8\
Marking \&%

Univerzalny drziak (volit.):

Prijima¢ méze byt pomocou univerzalneho drziaka pripevneny

k meracim tyc¢iam. Za tym Ucelom nasurite univerzalny drziak

na laserovy prijimac a upevriovacou skrutkou pevne priskrutkujte
k meracej tyci. Aby ste prijimac odpojili od univerzalneho drziaka,
uvolnite rychlu aretéciu v smere Sipok.

Horizontalna nivelacia
Libelu (X) za¢nite nivelovat otac¢anim
nivela¢nych skrutiek (A) a (B). A

' Na libelu sa pozerajte vzdy kolmo, aby Libela X |
m Sazamedzilo chybam pri od¢itani.

Potom otécajte nivelacnou skrutkou (C), aby

sa nivelizovala libela (Y).
Libela Y

I Ak je potrebné, cely proces zopakuijte.
"

Vertikalna nivelacia

BCM dajte vertikalne na jej integralne
Uchyty alebo BCM pripevnite na stativ.
Potom vykonajte nivelaciu libely (2)
pomocou nivela¢nej skrutky (C).




Obsluha

Zapnutie BCM:
Tla¢idlo @ ,Zap./vyp.” podrzte 1 sek. stlacené, hlava BCM sa zatne @
otacat, rotacny rezim je aktivovany.

1. Bodovy rezim:

Rotacny laser vysiela na velmi velku vzdialenost
do daného bodu presny laserovy lu¢. Ak sa
chcete dostat do bodového rezimu, zredukujte
rychlost pomocou tlacidla minus na nulu .

Zmena polohy
@ na rotacnom lasere

@ @ so SensoCommander

2. Rezim skenovania:
D4 sa nastavit intenzivny svetelny segment roznej
sirky a polohy.

Aktivacia rezimu
®  narota¢nom lasere
@  so SensoCommander

Zmena polohy Zmena uhla skenovania
Y@ na rotatnom lasere ® O na rotatnom lasere
©® @ so SensoCommander ® (O so SensoCommander
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3. Rotacny rezim:
Laserovy U¢ otacajuci sa 0 360 ° s poctom
otacok az do 120 ot./min.
Aktivacia rezimu

€]
©

na rota¢nom lasere

so SensoCommander

Zmena rychlosti

® O na rota¢nom lasere

® © so SensoCommander

4. Rezim ru¢ného prijimaca:
Optimalna kvalita prijmu vdaka
konstantne vysokému poctu otacok
(maximalna rychlost = 550 ot./min.).

Aktivacia rezimu

®
®
!

na rota¢nom lasere

so SensoCommander

Upozornenie pre vietky rezimy: Cervena LED diéda svieti, ked sa dosiahol
koniec rozsahu (napr. maximalny pocet otacok, najvacsi uhol skenovania atd.).

Priprava kontroly kalibracie

Kalibraciu lasera mozete skontrolovat. Pristroj postavte do stredu medzi
2 steny vzdialené navzajom minimalne 5 m.
Vykonajte nivelaciu pristroja a zapnite ho. Pre optimélnu kontrolu pouzite stativ.

1. Na stene vyznacte bod A1. (Pouzite bodovy rezim)

2. Pristroj otocte o 180° a vyznacte bod A2. Medzi bodmi A1 a A2 méate
teraz horizontélnu referen¢nu liniu.

HL

Um

2.

R

i180°:

B



Kontrola kalibracie

3. Prilozte pristroj ¢o najblizsie k stene vo vy3ke znackovacieho bodu A1
a vyrovnajte pristroj na os X.

Oznacte si nivela¢nu skrutku A alebo B ako referen¢nt skrutku.
m  Pristroj vyrovnavajte len s inymi nivela¢nymi skrutkami.

4. Pristroj otocte o 180 °, vyrovnajte pristroj na osi X a poznacte si bod A3.
Rozdiel medzi A2 a A3 je odchylka osi X.
5. Zopakujte kroky 3. a 4. s cielom kontroly osi Y a Z.

3.
A1 % A2
£ A2
E -
4. s S A3
<= v A2 |
7 o

Ak je pri osiach X a Y vzdialenost medzi bodmi A2 a A3 vacsia ako 0,2 mm / mm,
I je potrebna kalibracia. Obratte sa na svojho predajcu alebo servisné oddelenie
m  UUMAREX-LASERLINER alebo sami vykonajte kalibraciu pomocou nasledujiceho
navodu.

Vykonanie kalibracie

6. Ked ste zrealizovali kroky 1 az 4 a zistili ste tak body A2 (referenciu) a A3 (odchylku),
pomocou prislusnych nivela¢nych skrutiek dajte bod A3 do polohy, aby sa kryl s
bodom A2. V priebehu tohto procesu sa vzduchové bublina libely zo svojej centralnej
polohy presunie nabok.

7. Odstrante ochranné kryty na boku libely. Pomocou odkrytych Kalibra¢né skrutky
kalibra¢nych skrutiek kalibrujte libelu (pouzite prilozeny inbusovy
kla¢ mm vel. 2,5). Kalibracia je dokoncend, ked' je vzduchova /
bublina libely opat v strede. i ()]

8. Tieto kroky zopakuijte aj pre ostatné osi. S
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Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vycistite vietky sucasti mierne navih¢enou handrou a vyhnite sa pouzitiu Cistiacich,
abrazivnych prostriedkov a rozpustadiel. Pred dIhsim uskladnenim vyberte von batériu/
batérie. Pristroj skladujte na cistom, suchom mieste.

Technické udaje (Technické zmeny vyhradené. 20W46)

Presnost +0,2mm/m

Presnost deli¢a lucov 20"

Pocet otacok rotécie 0 ... 120 ot/min. variabilne, 550 ot/min. pre prijimac
Nivelacia manuélne

Vinova dizka lasera 635 nm

Trieda lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Napajanie pradom 4 x 1,5V LR6 (AA)

Zivotnost cca 40 hod.

Pracovné podmienky 0°C ... 50°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH,

bez kondenzacie, pracovna vyska max. 4000 m
nad morom (m n. m.)

Podmienky skladovania -10°C ... 70°C, vlhkost vzduchu max. 80% rH
Rozmery (5 x V x H) 175 x 150 x 135 mm

Hmotnost 678 g (vrat. batérii)

SensoCommander 120 (volitel'ne)

Prijimaci dosah lasera max. 120 m

Napajanie pradom 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Zivotnost cca 70 hod.

Ustanovenie EU a likvidacia

Pristroj spiia vetky potrebné normy pre volny
pohyb tovaru v ramci EU.

Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musf byt

separatne zhromazdovany a likvidovany v sulade
s eurépskou smernicou o odpade z elektrickych
a elektronickych zariadeni.
|

Dalie pokyny k bezpe¢nosti a doplnkové pokyny
najdete na: http://laserliner.com/info?an=AAV



U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,Jamstvo i dodatne
napomene” kao i najnovije informacije na internetskoj poveznici navedenoj na
kraju ovih uputa. Slijedite upute koje se u njima nalaze. Ovaj dokument se mora
Cuvati na sigurnom mijestu i proslijediti dalje zajedno s uredajem

Ru¢ni rotacijski laser

— Precizno vodoravno poravnavanje

— Dodatno vertikalno niveliranje

— Jednostavno postavljanje nagiba

— Modusi lasera: punktualni modus, modus skeniranja, rotacijski modus
i modus ru¢nog prijemnika

— Funkcija viska za sinkroni rad na tlu i stropu

- Specijalna platforma od lijevanog cinka jam¢i dugotrajnu stabilnost

— SpotLite oznacavanje: Ucinkovita prevencija paralaktickih pogresaka i jednostavno
oznacavanje referentne visine

Opce sigurnosne upute
— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega specifikacija.
— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.
- Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ce se time izgubiti valjanost
odobrenja i sigurnosnih specifikacija.
— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama,
vlazi ili snaznim vibracijama.
— Uredaj se ne smije dalje koristiti ako mu otkazu jedna ili vise funkcija ili ako
je baterija slaba.

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2

Lasersko zracenje!
Ne gledati u lasersku zraku!
Laser klase 2
<1 mW - 515nm
EN 60825-1:2014/AC:2017

— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izlozene laserskom zracenju klase 2, treba odmah zatvoriti
o¢i i odmaknuti se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop,
dalekozor) ne smiju koristiti za gledanje u lasersku zraku ili njezin odraz.

6 @
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— Ne koristiti laser u razini ociju (1,40 ... 1,90 m)

— Dok laserski uredaj radi moraju se prekriti sve povrine koje su reflektirajuce, zrcalne
ili ulastene.

— U javnim prostorima laserska zraka se mora ograniciti zastitnim elementima
i pregradama gdje god je to mogucete znakovima upozorenja oznaciti podrucje
djelovanja lasera.

Sigurnosne upute

Suocavanije s elektromagnetnim zracenjem

— Mijerni uredaj ispunjava propise o elektromagnetnoj kompatibilnosti i ogranicenja
sukladno EMC direktivi 2014/30/EU.

—Mogu se primijeniti lokalna ograni¢enja pri radu — npr. u bolnicama, zrakoplovima,
benzinskim crpkama ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom srca. Elektronicki uredaji
mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili smetnje ili biti izloZzeni opasnostima ili
smetnjama.

Kalibracija

Mijerni uredaj potrebno je redovito kalibrirati i provjeravati kako bi se zajam¢ila njegova
to¢nost i funkcija. Preporucujemo intervale kalibriranja od 1 do 2 godine. Molimo Vas
da se u vezi toga po potrebi obratite svojem trgovcu ili Servisnom odjelu tvrtke
UMAREX-LASERLINER.

Postavljanje baterija

Otvoriti umetak za baterije i ubaciti ih pravilnim
redosljedom. Pritom valja obratiti paznju na
polaritet.

Napajanje

Baterije

Ako crvena LED lampica neprestano treperi, baterija se mora mijenjati.
Priklju¢ak na vanjsko napajanje

Kod spajanja vanjskog napajanja, unutarnje baterije nisu u funkciji. U rotacijskoj
jedinici ne moze se puniti baterija preko jedinice za napajanje. Molimo koristite
samo odgovarajucu jedinicu za napajanje od Laserlinera.



H
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Integrirana rucka

Upravljacka ploca
Okomita os Z
Mijesto za baterije
Prikljucak 5/8"
Rotacijska glava
Mijesto za baterije
Prikljucak 5/8"
Horizontalna os X
Vijak za niveliranje B
Horizontalna os Y

Upravljacka ploca

Mod s ru¢nim prijamnikom
Mod skeniranja

L Vijak za niveliranje C

M Laserska tocka

N  Vijak za niveliranje A

O  Brzina/ Nagib

P Ukljuceno / Isklju¢eno
Q  IR-Prijem

R LED oznake

S

T

U

Mod rotacije
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SensoCommander (opcija) - Dodatna oprema
SensoCommander ujedinjuje daljinski upravljac i laserski prijamnik.

SensoCommander 120: 1 Izlaz IR signala
(Diode na straznjoj strani.) 2 Prijemno polje laserske zrake
3 Spotlite LED oznake
4 LED prikaz
10 5  Vijak za pri¢vric¢ivanje
N 6  Univerzalni nosac
4 7  Poluga za u¢vrd¢ivanje
8 Odjeljak za baterije
9 9 Upravljacka ploca
10 Utor
8
(pijan) =—7 6 °

Upravljacka plo¢a SC 120

w0 S0
5| P90

11 Pozicioniranje

12 Brzina / Volumen / Kut raspona

13 Tipka za UKUUUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE
Mod s ru¢nim prijamnikom / Prebacivanje:
Fino podrucje ¥
Slobodno podru¢je ¥

14 Mod skeniranja

15 Mod rotacije

Laserski prijamnici imaju 2 tocke tolerancije: fino i slobodno podrucje.
I Na SensoCommanderu 120 se ta podru¢ja prikazuju LED oznakama:

fino podru¢je zeleno i slobodno podrucje narancasto.



Rukovanje sa SensoCommander (opcija)

SensoCommander moze detektirati lasersku zraku na
velikoj udaljenosti. Pomaknite SensoCommander gore

i dolje pomocu laserske zrake dok se ne pojavi srednji
zaslon. Tada oznacite visinu mjerenja na obodnom utoru.
SpotLite takoder prikazuje visinu mjerenja.

Spotlite
Marking

2

Univerzalni nosac (opcija):
Prijemnik se moze pri¢vrstiti na mjerne letve s univerzalnim nosacem.
Da biste to ucinili, umetnite univerzalni drza¢ na laserski prijamnik

i ¢vrsto ga pricvrstite na mjernu 3ipku pomocu vijka za pri¢vri¢ivanje.
Da biste odspojili prijemnik sa univerzalnog drzaca, otpustite brzo

u smjeru strelica.

Horizontalno niveliranje

Potrebno podesiti libelu (X) preko vijaka
za niveliranje (A) i (B). A

Libela X

Cijelo vrijeme pozorno pratiti libele
I kako bi se izbjegle sve moguce greske
" prilikom niveliranja.

Pomicanjem vijka za niveliranje (C) podesiti Libela Y

libelu (Y).

I Ponovite sve korake ako bude
s potrebno.

Vertikalno niveliranje

Postavite BCM okomito na integrirane
rucke ili u¢vrstite BCM na tronozac. Tada
podignite razinu libele (Z) samo s vijkom
za izravnavanje (C).

@
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Priruc¢nik

BCM ukljuciti:

Gumb @ "Ukljuci/isklju¢i” drzati 1 sekundu, nakon toga pocinje @
se okretati glava uredaja. Ukljucen je mod rotacije.

1. Mod tocka:
Rotirajuci laser emitira preciznu lasersku zraku
na vrlo veliku udaljenost. Da biste usli u nacin
rada s tockom, pomocu gumba Minus smanijite
brzinu na nulu. ®.

Promijeniti poziciju
@ na rotacijskom laseru

@ @ sa SensoCommanderom

2. Mod-skeniranje:

MozZe se postaviti intenzivni svietlosni snop
razlicite Sirine i poloZaja.

Mod aktivirati
@  na rotacijskom laseru
@  sa SensoCommanderom

Promijeniti poziciju Promijeniti kut skeniranja
Y@ na rotacijskom laseru ® O na rotacijskom laseru
@ @ sa SensoCommanderom ® (O sa SensoCommanderom

@ 7



3. Mod rotacije:

360 ° rotirajuca laserska zraka brzinom
do 120 okr / min

Mod aktivirati
© na rotacijskom laseru

© sa SensoCommanderom

Promijeniti brzinu
® O na rotacijskom laseru

® © sa SensoCommanderom

4. Mod s ru¢nim prijamnikom X
Optimalna kvaliteta prijema zahvaljujuci stalnoj z
velikoj brzini (maksimalna brzina = 550 okr / min). "g

Aktivirati mod [a‘ y

® na rotacijskom laseru
® sa SensoCommanderom

I Napomena za sve nacine rada: Crvena LED svijetli kada je dosegao kraj
= raspona (npr. maksimalna brzina, maksimalni kut skeniranja itd.).

Priprema provjere kalibracije
Mozete kontrolirati kalibraciju lasera. Uredaj postavite u sredinu izmedu 2 zida koji
su razmaknuti najmanje 5 m. Nivelirajte uredaj i ukljucite ga. Molimo koristite tronozac
za optimalnu provjeru.
1. Oznatite to¢ku A1 na zidu. (Koristite Mod tocke)
2. Okrenite uredaj za 180° i oznacite tocku A2.
lzmedu tocke A1 i A2 imate sada horizontalnu referencu.

1.

Iy i

2.

:180 >

% A2

1] ]

n @
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Provjera kalibracije
3. Uredaj postavite 3to blize zidu na visini oznacene tocke A1, poravnajte uredaj

4.

5.

s X-0si.

Oznacite vijke za izravnavanje A ili B kao referentne. Poravnajte uredaj s drugim
vijcima za izravnavanje.

Okrenite uredaj za 180°, poravnajte uredaj s X-osi i oznacite tocku A3.
Razlika izmedu A2 i A3 je odstupanje X-0si.
Ponovite korake 3. i 4. za provjeru Y ili Z osi.

3.
A1 < A2
£ A2
- =
4. 7 180° S A3
M A2

ﬁ A3

Ako su tocke A2 i A3 udaljene vise od 0,2 mm / m na X, Y ili Z os, potrebno
je podesavanje. Obratite se svom prodavacu ili UMAREX-LASERLINER servisnom
odjelu. Kalibrirajte pomocu sljedecih uputa.

Proces kalibracije

6.

Nakon dovrietka koraka od 1 do 4 za pronalazenje to¢aka A2 (referenca) i A3
(odstupanje), upotrijebite odgovarajuce vijke za izravnavanje da bi se tocka A3
podudarala s to¢kom A2, pri ¢emu obratiti pozornost na libelu sa strane.

. Uklonite zastitne kape s boc¢ne strane libela. Koristite vijke za

podesavanje razine libele (upotrijebite prilozeni imbus klju¢ Kalibracija vijaka
SW 2.5). Kalibriranje je dovrseno kada se libela ponovno
izravna. /

. Ponovite proces za preostale osi. 4 T

® 7
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Informacije o ¢is¢enju i odrzavanju

Sve komponente distiti vlaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za ¢is¢enje, abrazivna
sredstva ni otapala. Prije duljeg skladistenja izvaditi bateriju (baterije). Spremiti uredaj na
Cisto i suho mjesto.

Tehnicki podaci

(Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene bez prethodne najave. 20W46)

Tocnost +0,2mm/m

Preciznost razdjeljivaca 20"

snopa zraka

Broj okretaja 0 ... 120 o/min varijabilno, 550 o/min za prijemnik

Niveliranje ru¢no

Valna duljina lasera 635 nm

Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/AC:2017)

Napajanje 4 x 1,5V LR6 (AA)

Trajanje rada oko 40 sati

Radni uvjeti 0°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH, bez kondenzacije,
maks. nadmorska visina pri radu 4000 m

Uvjeti skladistenja -10°C ... 70°C, maks. vlaga 80% rH

Dimenzije (5 x V x D) 175 x 150 x 135 mm

Masa 678 g (uklj. baterije)

SensoCommander 120 (opcija)

Prijem laserske zrake maks. 120 m

Napajanje 2 x 1,5V LRO3 (AAA)

Trajanje rada oko 70 sati

EU propisi i odlaganje
Uredaj ispunjava sve potrebne standarde za slobodno
kretanje robe unutar EU.

Ovaj proizvod je elektri¢ni aparat i mora biti u skladu s

europskom direktivom za elektri¢nu i elektroni¢ku opremu.
Stari aparati prikupljaju se odvojeno i zbrinjavaju.

Daljnje sigurnosne mjere i dodatne informacije pod:
www.laserliner.com/info

ECD)
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

Umarex GmbH & Co. KG c € E
Donnerfeld 2 i

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 R
www.laserliner.com Laserliner
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