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Lesen Sie die Bedienungsanleitung, das beiliegende Heft , Garantie-
und Zusatzhinweise” sowie die aktuellen Informationen und Hinweise
im Internet-Link am Ende dieser Anleitung vollstandig durch. Befolgen
Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen sind
aufzubewahren und bei Weitergabe des Gerates mitzugeben.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Schichtdickenmessgerat dient zur zerstorungsfreien Messung von Be-
schichtungsstarken auf metallischen Bauteilen nach dem magnetischen In-
duktions- bzw. Wirbelstromprinzip. Hauptanwendungen: Qualitatskontrollen
in Lackierbetrieben und in der Automobilindustrie, Kontrollen von Werkstoff-
beschichtungen zum Korrosionsschutz bei metallischen Bauteilen. Integrierter
Messspeicher und Statistikauswertungen zur Messwertanalyse.

Allgemeine Sicherheitshinweise

— Setzen Sie das Geréat ausschlieBlich geméaB dem Verwendungszweck
innerhalb der Spezifikationen ein.

— Die Messgerate und das Zubehor sind kein Kinderspielzeug.

Vor Kindern unzuganglich aufbewahren.

— Baulich darf das Gerat nicht verandert werden.

— Setzen Sie das Gerat keiner mechanischen Belastung, enormen
Temperaturen, Feuchtigkeit oder starken Vibrationen aus.

— Das Gerét darf nicht mehr verwendet werden, wenn eine oder mehrere
Funktionen ausfallen, oder die Batterieladung schwach ist, sowie bei
Beschadigungen des Gehauses.

— Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise von lokalen bzw.
nationalen Behdrden zur sachgemaBen Benutzung des Gerates.

Sicherheitshinweise

Umgang mit elektromagnetischer Strahlung

— Das Messgerat halt die Vorschriften und Grenzwerte fur die elektromagne-
tische Vertraglichkeit gemaB EMV-Richtlinie 2014/30/EU ein.
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— Lokale Betriebseinschrankungen, z.B. in Krankenh&usern, in Flugzeugen, an
Tankstellen, oder in der Néhe von Personen mit Herzschrittmachern, sind zu
beachten. Die Mdglichkeit einer gefahrlichen Beeinflussung oder Stérung von
und durch elektronische Geréte ist gegeben.

— Bei einem Einsatz in der Néhe von hohen Spannungen oder unter hohen
elektromagnetischen Wechselfeldern kann die Messgenauigkeit beeinflusst

werden.

Laserliner

Mentmodus: Abbrechen (ESC), zurlick
Messmodus: LCD-Beleuchtung Ein/Aus
Navigationstaste runter/rechts
Nullkalibrierung

Messkopf / Sensor

Ein/Aus

Navigationstaste rauf/links

Men(; Auswahl, Bestétigen
USB-Schnittstelle

NFe-Anzeige:

nicht ferromagnetische Metalle
Fe-Anzeige: ferromagnetische Metalle
Messwert / Einheit

Statistische Anzeige:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Statistische Anzahl gemessener Werte
Arbeitsmodus:

Direkt (DIR), Gruppe (GRO)
Messprinzip: N (Wirbelstromprinzip);
F (magnetisches Induktionsprinzip)
Batterieladung gering
USB-Verbindung aktiv



K Einsetzen und Entnahme

der Batterien

Offnen Sie das Batteriefach auf der Geh3useriick-
seite und setzen Sie die 2 x 1,5V LRO3 (AAA ein.
Dabei auf korrekte Polaritat achten. Setzen Sie
den Batteriefachdeckel wieder ein. Das Geréat kann
jetzt eingeschaltet werden. Vor der Entnahme von

Batterien muss das Gerat
ausgeschaltet werden.

H ON/OFF

Laserliner
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E Meniisteuerung

Die Funktionen und Einstellungen im Mess-
gerat sind Uber das Men( zu steuern. Durch
Driicken der Taste ,MenU" (7) wird das
MenU aufgerufen. Die gleiche Taste , Select”
dient ebenfalls zum Auswahlen / Bestatigen
der einzelnen Menupunkte. Zum Navigieren
innerhalb des MenUs sind die Tasten , a “
und , ¥ “ zu verwenden. Mit der Taste , Esc”
(1) wird die Menuansicht verlassen bzw. die
Anzeige springt in das vorangegange Unter-

meni zurick.

GemaB dieser Bedienlogik kénnen die nach-
folgenden Einstellungen und MenUpunkte

ausgewahlt werden.

Es wird empfohlen, sich zu Beginn mit der
Bedienung des Messgerates vertraut zu

machen.

01 (@O

Measure view

Select
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B! Meniipunkt 1: Statistic view

Statistische Auswertung und Anzeige der Messwerte innerhalb des
ausgewdhlten Arbeitsmodus (Direktmodus oder Gruppenmodus 1-4)

Mittelwert Minimumwert
— Average view — Minimum view
} 19.7 um 181 }
Back Back
Maximumwert Anzahl der Messungen Standardabweichung

— Maximum view — Number view —— — Sdev. view

21.6 42 20

Back

62 62

N&here Angaben zu , Mittelwert” und , Standardabweichung” siehe Kapitel 14.

H Meniipunkt 2: Options

— Menu 2
Statistic view

2
Select Esc

=)

Messmodus
Einzelmodus: jede einzelne Messung wird — Measure mode —1
Measure| durch ein akustisches Signal bestatigt
mode | und zwischengespeichert. Continiuous mode
Dauermodus: kontinuierliche Messung Select Back
und Speicherung
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Arbeitsmodus

— Working mode 1
Direkt: fur schnelle Messungen. 80 Messungen Direct 1]
kénnen gespeichert werden, die allerdings ge- Group 1
Working | [6scht werden, sobald das Gerét ausgeschaltet Select Back
mode | oder in den Gruppenmodus gewechselt wird.
Gruppe 1-4: fir spezifische Messreihen. ;:J"'k:g'""d“ ®
Je Gruppe (Speicherplatz) kann 80 Messungen
speichern. Individuelle Einstellung der
Kalibrierungs- und Grenzwerte je Gruppe. Select Back
Auswahl Messprinzip . Ueed probe 7
Used Auto: automatische Sensoreinstellung huto.
probe | Fe: magnetisches Induktionsprinzip Fe
. L Sel
No Fe: Wirbelstromprinzip et Back
— Unit setting 2
Unit | Einheiten um
; i mils___|
setting | pm, mils, mm
Select Back
— Backlight 2
Back- |Displaybeleuchtung OFF
light |Ein/Aus CIN—
Select Back
Statistische Anzeige (Anzeige Messmodus) grerar—— 7
LCD Mittelwert
Statistic | Maximum Maximum
Minimum Select Back
Standardabweichung
Automatische Abschaltung
Auto Aktivieren: . N — Auto poweroff 1
power Abschaltung nach 2 Minuten Inaktivitat mﬂisahla
off Deaktivieren Select Back
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@ Meniipunkt 3: Limit

Grenzwerteinstellung — Lt — !
Einstellung fir die Uber- bzw. Unterschreitung
von Messwerten. Messwerte die auBerhalb der
Grenzwerte liegen, werden mit einem Symbol Select Back
im Display (L = low / H = high) angezeigt. Diese o ;
. .| Einstellung kann fir beide Arbeitsmodi (Direkt-,
Limit | Gruppenmodus) vor, wahrend oder nach einer 1250 um
setting | Messreihe eingestellt werden.
OK Back
Obererer Grenzwert (High limit): — low limit 1
,H" bei Uberschreitung 0
Unterer Grenzwert (Low limit): pm
.L" bei Unterschreitung oK Back
— Limit 2
Grenzwerte l6schen Limit Setting
Mit dieser Einstellung werden die zuvor gesetz-
ten Grenzwerte gel6scht bzw. auf Werkseinstel- | | select Back
lung zurlickgesetzt. (high: 1250 ym, low: O um)
Delete Are you sure?
limit
Yes No

Die anschlieBende Sicherheitsabfrage ist mit ,Ja”
(Yes) oder ,Nein” (No) zu beantworten.
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H Meniipunkt 4: Delete

Aktuelle Daten

— Delete 1

Current data

Current | Mit dieser Option wird der letzte gemessene
data | Wert zur Korrektur von Fehlmessungen geléscht. | [ %
Die Statistik wird aktualisiert. Select Back
Alle Daten I6schen — Delete 2
Al data Mit Qigser thion I‘asserlwisich alle Daten und ’ data
Statistiken in dem jeweiligen Arbeitsmodus T
(Direktmodus oder Gruppenmodus 1-4) [6schen. | |Select Back
Gruppendaten l6schen — Delate 3
Group | Diese Option 16scht zusatzlich zur Funktion ,Alle | |All data
data | Daten I6schen” die gesetzten Grenzwerte und
die Ein- und Zweipunktkalibrierwerte. Select Back

Die anschlieBende Sicherheitsabfrage ist mit ,Ja”
(Yes) oder ,Nein” (No) zu beantworten.

Are you sure?

Speicherplatz belegt im Direktmodus: weitere Messungen sind méglich.
Die als erstes aufgenommenen Daten werden Uberschrieben und die

Statistik entsprechend aktualisiert.
Speicherplatz belegt im Gruppenmodus: weitere Messungen sind

maoglich. Im Display erscheint ,Full” (Voll). Es werden keine Messdaten
Uberschrieben und die Statistik wird nicht aktualisiert.

0w @




CoatingTest-Master

B Meniipunkt 5: Measure view

— Menu 5
Delete
2
Select Esc
Messwertanzeige — Measure view —1
Measure| Alle Messwerte des jeweiligen Modus 49.7 un
view | (Direkt- oder Gruppenmodus) kdnnen -
hier einzeln abgerufen werden. Back

El Meniipunkt 6: Calibration

— Menu 6
Measure view

2
Select Esc

Kalibrierung
Mit dieser Funktion ist der Kalibriermodus zu

aktivieren.
X X L — Calibration 1
Kalibriermodus aktivieren (enable) Eroble ]
Calibra- [ - . Disable
tion | Kalibriermodus deaktivieren (disable) Select Esc

— Calibration 4

Nullpunktkalibrierung NFe I6schen

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Nullpunktkalibrierung Fe I6schen




Hinweise zur Messung

* Beim Einschalten des Gerétes sollte der Mindestabstand zu Metall nicht
unter 10 cm liegen.

e Flr moglichst prazise Messungen wird empfohlen vor jeder Messung die
Kalibrierung des Gerates mit dem zu messenden, unbeschichteten Original-
material des Priiflings abzugleichen. Falls nétig mit der Nullpunktkalibrie-
rung, Einpunktkalibrierung oder Zweipunktkalibrierung korrigieren.

e Ist das unbeschichtete Originalmaterial nicht vorhanden, ist ein moglichst
dhnliches Material oder die beigelegten Referenzmaterialien zu verwenden.

e Fur ferromagnetische bzw. nicht ferromagnetische Metalle besitzt das Mess-
gerat eine Grundkalibrierung. Verschiedene, metallische Verbindungen/
Legierungen sowie Messungen mit hoher Prazision innerhalb definierter
Bereiche konnen eine Kalibrierung des Messgerates erforderlich machen.

e Die absolute Messgenauigkeit hangt wesentlich von der Justage auf die
Referenzfolien ab, diese sollten sauber und unbeschédigt sein.

* Bei den Messgenauigkeiten sind die folgenden Toleranzen zu bertcksich-
tigen: Gerat, Referenzfolie, Orginalmaterial/-Legierungen, Oberflachen-
Rauhigkeiten/-Biegeradius, Verschmutzung, Handhabung (tangentiales,
vibrationsfreies Aufsetzen)

¢ Die Kalibrierungen erfolgen fur Fe und NFe jeweils gesondert. Nach
Ausschalten des Gerates bleiben die Kalibrierungen erhalten.

e Durch Mittelwertbildung und Statistik kann die Genauigkeit der Kalibrierung
erhodht werden, dazu die Nullpunktkalibrierung, Einpunktkalibrierung und
Zweipunktkalibrierung mindestens drei- bis funfmal wiederholen.

* Bei Fehlern im Ablauf der Kalibrierungen, ist die Einzelkalibrierung vor dem
Wiederholen zu I6schen (siehe Kapitel 7, Current data).

e Sollten unerklarbare Abweichungen auftreten, ist der Speicher komplett zu
I6schen (siehe Kapitel 7, Group data).

e Die Durchfihrung von mehreren, statistischen Messungen erhoht die Mess-
sicherheit, weiterhin kann eine Statisik an mehreren, verteilten Punkten die
mittlere Schichtdicke ermitteln.

o Storfelder konnen die Messung beeinflussen.

¢ Das Gerdat bei der Messung méglichst gerade, tangential und ruhig halten.

 Achten Sie auf eine saubere Oberfléche des Materials, des Sensors und der
Referenzfolien. Durch beispielsweise Staub kdnnen starke Ungenauigkeiten
auftreten.

0 @
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K Nullpunktkalibrierung

Die Einstellung fur den Nullpunkt sollte vor jeder Messung Gberprift und
gegebenenfalls korrigiert werden.

X Uberpriifung / Kalibrierung des Nullpunktes

1 Gerat aus- / einschalten

2 Messmodus einstellen:
MenU > Options > Measure mode > Single mode
Men verlassen: 2x Taste 1 dricken

3 Messung durchfthren (siehe Kapitel 12):

Messung auf dem unbeschichteten Material
(Originalmaterial oder Referenzmaterial)

Wert innerhalb der Toleranz (siehe technische Daten):
Uberprifung abgeschlossen, keine Kalibrierung erforderlich
Wert auBerhalb der Toleranz (siehe technische Daten):
Kalibrierung erforderlich: Taste ZERO (3) lange driicken;
Schritt 1 - 3 zur Uberprifung wiederholen

KK Ein- und Zweipunktkalibrierung

Die Einpunktkalibrierung kalibriert eine Schichtdicke,
moglichst in Nahe des zu erwartenden Messwertes.

Bei der Zweipunktkalibrierung wird eine zweite Schichtdicke
definiert, um die Messgenauigkeit zu erhéhen. Der zu
erwartende Messwert sollte sich méglichst mittig zwischen
den Kalibrierpunkten (cal 1 und cal 2) befinden.

Bei hoheren Schichtdicken kénnen mehrere Folien
kombiniert werden.

Beispiel: zu erwartendene Schichtdicke: 75 pm
Kalibrierpunkt 1: Messung mit Referenzfolie 50 ym = 1%
Kalibrierpunkt 2: Messung mit Referenzfolie 101 pm = 1%

@
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K] Uberpriifung der Kalibrierung

1 Nullpunktkalibrierung, siehe Kapitel 10

Gewilinschte Referenzfolie(n) auf das unbeschichtete Material

2 (Originalmaterial oder Referenzmaterial) auflegen

3 Messung Referenzstarke

Wert innerhalb der Toleranz (siehe technische Daten):
Uberprifung abgeschlossen,
keine Ein- und Zweipunktkalibrierung erforderlich

Wert auBerhalb der Toleranz (siehe technische Daten):
Ein- und Zweipunktkalibrierung erforderlich, siehe Kapitel 11.2

K] Ein- und Zweipunktkalibrierung durchfiihren

1 Nullpunktkalibrierung, siehe Kapitel 10
Einpunktkalibrierung (cal 1)
2 Gerat aus- / einschalten

Messmodus einstellen:
Meni > Options > Measure mode > Single mode
Mend verlassen: 2x Taste 1 drlicken

4 Arbeitsmodus einstellen:

MenU > Options > Working mode > Direct / Group 1 - 4

(Die Kalibrierung kann fiir jeden Modus einzeln definiert werden.)
Mend verlassen: 2x Taste 1 drlicken

5 Vorige Kalibrierungen im jeweiligen Arbeitsmodus I6schen:
siehe Kapitel 7

6 Kalibriermodus einstellen:
MenU > Calibration > Enable > ESC
(Im Display erscheint ,cal” und ,zero”)

7 GewdUlnschte Referenzfolie(n) auf das unbeschichtete Material
(Originalmaterial oder Referenzmaterial) auflegen

8 Messung Referenzstarke

9 Mit den Tasten , a “/, « " die Starke der Referenzfolie einstellen

10 Taste ZERO (3) kurz drticken
(Im Display erscheint ,cal 1" und ,zeroy")
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Zweipunktkalibrierung (cal 2)
11 Schritt 7 - 10 erneut durchfihren
(Im Display erscheint ,cal 2” und , zero y")

Ein- oder Zweipunktkalibrierung beenden:
Meni > Calibration > Disable > ESC

Um die Kalibriergenauigkeit zu erhéhen, die Schritte 7 - 11 mit den zuvor
verwendeten Referenzfolien mindestens drei- bis finfmal wiederholen!

KH Messung durchfiihren

Das Gerat bei

der Messung
maglichst gerade,
tangential und
ruhig halten.

KE Auf Werkseinstellung zuriicksetzen

Um samtliche Messwerte, Einstellungen und Kalibrierungswerte zu I6schen,
kann das Messgerat auf die Werkseinstellungen und die Grundkalibrierung
zurlickgesetzt werden.

Folgende Schritte sind durchzufthren:

1. Messgerat ausschalten
Sure to reset? 2. Gleichzeitiges Druicken der Tasten
.ON/OFF" und ,ZERO".
3. ,ON/OFF" los lassen und ,ZERO" gedriickt halten
4. Nach dem Startvorgang ist das Zurlcksetzen durch

Yes No
@ 9 die Sicherheitsabfrage mit ,Ja” oder ,Nein” zu

beantworten.

@ ©



i Mittelwert / Standardabweichung

Bei mehreren Messungen gibt der Mittelwert X den Durchschnittswert an
wobei die Standardabweichung (Sdev) ein MaB fur die mittlere Abweichung
der einzelnen MeBwerte von diesem Mittelwert ist. GroBere Standardabwei-
chungen zeigen dabei eine groéBere Streuung der Messreihe an.

Bei normalen MefBverteilungen liegen

68% der Messwerte innerhalb X + (1*Sdev),
95% der Messwerte innerhalb X + (2*Sdev) und
99% der Messwerte innerhalb X + (3*Sdev)

Hinweise:

— Die Statistikdaten mussen vor jeder neuen Messaufgabe gel¢scht werden
(Erste Messung = No. 1).

— Bei rauhen, unsauberen Oberflachen kann durch Mittelwert das
Messergebnis verbessert werden.

— Mittels Statistik kann die mittlere Schichtdicke auf ausgedehnten Mess-
flachen ermittelt werden, dazu mind. 10-20 verteilte Messpunkte auf der
gesamten Flache setzen.

EH Fehlermeldungen

Fehlercode Beschreibung

Sensor nicht korrekt angeschlossen.

Errd, Brr2, Err3 Abweichendes Signal.

Err 1 Fehler Wirbelstromsensor

Err 2 Fehler magnetischer Induktionssensor
Err3 Fehler bei beiden Sensoren

Err 4, Err 5, Err 6 reserviert

Err 7 Fehler bei der Schichtstarke

I Bei wiederkehrenden Fehlermeldungen wenden Sie sich an lhren
s Fachhandler oder den Laserliner-Service.

14 @D
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K3 Dateniibertragung per USB

Die online verfugbare Software erméglicht es, die aufgezeichneten Daten auf
den PC zu Ubertragen und zur weiteren Bearbeitung und Dokumentation zu
nutzen. Laden Sie die Software hinunter und folgen Sie der Installationsroutine.
Starten Sie nach erfolgreicher Installation die Applikation. SchlieBen Sie auf der
einen Seite das mitgelieferte USB-Kabel an den Mini-USB Port des Gerates an,
das andere Ende an einen freien USB-Port Ihres Computers.

Die weitere Bedienung der Software entnehmen Sie bitte dem Software-Manual
im Downloadbereich, das eine detaillierte Beschreibung der Funktionen beinhaltet.

Software
Download

https:/ipackd.li/llictm/ap/wi

EU- und UK-Bestimmungen und Entsorgung

Das Gerét erfullt alle erforderlichen Normen fiir den freien Warenverkehr
innerhalb der EU und UK.

Dieses Produkt, inklusive Zubehér und Verpackung, ist ein Elektrogerat welches nach
den europaischen und UK Richtlinien fur Elektro- und Elektronik-Altgerate, Batterien
und Verpackungen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden
muss, um wertvolle Rohstoffe zurlickzugewinnen. Elektrogerate, Batterien

und Verpackung gehdéren nicht in den Hausmull. Verbraucher sind gesetzlich
verpflichtet verbrauchte Batterien und Akkus bei einer ¢ffentlichen Sammelstelle,

in einer Verkaufsstelle oder beim technischen Kundendienst kostenfrei abzugeben.
Die Batterien sind mit handelstblichem Werkzeug zerstérungsfrei vom Gerat zu
entnehmen und einer separaten Sammlung zuzufthren, bevor Sie das Gerat zur
Entsorgung zurtickgeben. Wenden Sie sich bei Fragen zur Entnahme der Batterie
bitte an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER. Informieren Sie sich bitte
bei Ihrer Gemeinde Uber entsprechende Entsorgungseinrichtungen und beachten
Sie die jeweiligen Entsorgungs- und Sicherheitshinweise an den Annahmestellen

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter:
https://packd.li/ll/abe/in

@ 1



Technische Daten Technische Anderungen vorbehalten. 25W25
Sensor FE NFe
) e Magnetische .
Funktionsprinzip Induktion Wirbelstrom
Messbereich 0...1250 ym 0...1250 pm
o 0...850 ym / 0...850 ym/
?jggﬁgkelt/ + (3% +1 um), +(3% +1 pm),
850...1250 um / (x5%) | 850...1250 pm / (£5%)
Minimum Biegeradius | 1,5 mm 3 mm
Durchmesser der
@7 mm @5 mm

kleinsten Messflache
0°C...40°C, Luftfeuchtigkeit max. 20 ... 90%rH,

Arbeitsbedingungen nicht kondensierend, Arbeitshéhe max. 2000 m
tber NN (Normalnull)

Lagerbedingungen -10°C...60°C, Luftfeuchtigkeit max. 80%rH
Stromversorgung 2 x AAA

Abmessungen

BxHxT) 50x 110 x 23 mm

Gewicht 100 g

Hinweise zur Wartung und Pflege

Reinigen Sie alle Komponenten mit einem leicht angefeuchteten Tuch und
vermeiden Sie den Einsatz von Putz-, Scheuer- und Losungsmitteln. Entnehmen
Sie die Batterie/n vor einer langeren Lagerung. Lagern Sie das Gerat an einem
sauberen, trockenen Ort.

Kalibrierung

Das Messgerat muss regelmaBig kalibriert und gepruft werden, um die Genau-
igkeit der Messergebnisse zu gewahrleisten. Wir empfehlen ein Kalibrierungs-
intervall von einem Jahr.
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Completely read through the operating instructions, the ,, Warranty and
Additional Information” booklet as well as the latest information under
the internet link at the end of these instructions. Follow the instructions
they contain. This document must be kept in a safe place and if the
laser device is passed on, this document must be passed on with it.

Intended use

The coating thickness measurement device is used for the non-destructive
measurement of coating thicknesses on metal components based on the mag-
netic induction principle or eddy current principle. Main applications: Quality
control in paint shops, in the automotive industry and for the inspection of
material coating qualities to ensure corrosion protection of metal components.
Integrated memory and statistics evaluation for measurement analysis.

General safety instructions

— The device must only be used in accordance with its intended
purpose and within the scope of the specifications.

— The measuring tools and accessories are not toys. Keep out of reach of children.

— The structure of the device must not be modified in any way.

— Do not expose the device to mechanical stress, extreme temperatures,
moisture or significant vibration.

— The device must no longer be used if one or more of its functions fail, the
battery charge is weak, or the housing has been damaged.

— Please ensure compliance with the safety regulations set out by local and
national authorities with regard to the correct and proper use of the device.

Safety instructions

Dealing with electromagnetic radiation

— The measuring device complies with electromagnetic compatibility
regulations and limit values in accordance with EMC-Directive 2014/30/EU.

— Local operating restrictions — for example, in hospitals, aircraft, petrol stations
or in the vicinity of people with pacemakers — may apply. Electronic devices
can potentially cause hazards or interference or be subject to hazards or
interference.



— The measuring accuracy may be affected when working close to high
voltages or high electromagnetic alternating fields.

88—

Laserliner
FDIR =<

Menu mode: Cancel (ESC), back LCD
illumination on/off

Navigation key down / right

Zero calibration

Measuring head / sensor

ON/OFF

Navigation key up/left

Menu; Selection, confirm

USB interface

NFe-display: non-ferromagnetic metals
Fe-display: ferromagnetic metals
Measurement / unit

Statistical display:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Statistical number of measured values
Work mode: Direct (DIR), Group (GRO)
Measuring principle: N (eddy current
principle), F (magnetic induction
principle)

Low battery charge

USB connection active
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K Inserting and removing the batteries
Open the battery compartment on the rear of
the housing and insert 2 x 1.5V LRO3 (AAA).
Correct polarity must be observed. Replace the
battery compartment cover. The device can now
be switched on. The device must be switched off
before removing the batteries.

H ON/OFF

Laserliner
FDIR =<

45.7 im

NO-3  AVG-27
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H Menu control

The functions and settings of the measu-
ring device must be controlled through the
menu. The menu is activated by pressing
the "Menu" key (7). The same key , Select”
is also used to select the individual menu
options. Use the keys "4 " and "+ " to
navigate within the menu. Use the "Esc" (1)
key to leave the menu or to go back to the
previous submenu.

Based on this means of operation, the
following settings and menu options can
be selected.

We recommend familiarising yourself with
the device and its style of operation before
starting.

DIR
=
ﬁ_

—Menu 1

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select
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A Menu item 1: Statistic view

Statistical evaluation and display of measured values within
the selected working mode (direct mode or group mode 1-4)

Average Minimum

— Average view —— — Minimum view ——

19.? Hm } 13.1 Hm }

Back

Back

Number of

Maximum measurements Standard deviation

— Maximum view — Number view —— — Sdev. view

21.6 42 20

Back

For more information about "Average" and "Standard deviation", see item 14.

H Menu item 2: Options

—Menu ——
Statistic view

2
Select Esc

=)

Measuring mode " de——1
a: . , —Measure mode
Individual mode: each measurement is confirmed
Measure| |, an acoustic signal and stored temporarily. Continiuous mode
mode . : i
Permanent mode: continuous measuring and Back
storing
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Working mode — Working mode — 1
Direct: for quick measurements. 80 measure- Direct 1]
ments can be stored. However, the measure- Group 1
Working| ments are deleted when the device is turned Select Back
mode | off or switched to group mode.
Group 1-4: for specific series of measurements. ;“:'k:g mode——%
80 measurements can be stored per group
(storage location). Individual adjustment of
calibration and limits per group. Select Back
Measuring principle selection leed probe 7
Used Auto: Automatic sensor adjustment
probe | Fe: Magnetic induction principle Fe
L Select Back
No Fe: Eddy current principle
— Unit setting 2
Unit | Units um
; ; mils____|
setting | pm, mils, mm
Select Back
— Backlight 2
Back- |Display lighting OFF
; I
light | ON/OFF
Select Back
Statistical display (display measuring mode) | —szza 7
Lcp | Average
Statistic | Maximum Maximum
Minimum Select Back
Standard deviation
Auto Power Off
Auto Activate:. l l N — Auto poweroff 1
power Auto switch-off after 2 minutes of inactivity. mﬁsahle
off Deactivate Select Back
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A Menu item 3: Limit

— Limit —1

Limit setting I
Setting for exceeding or falling below measured
values. Measurements outside of the limits indi-
cated by a symbol on the display (L = low /H = Select Back
high). This setting can be adjusted for both wor- rry— .
. .| king modes (direct or group mode) before, during
Limit | or after a series of measurements. 1250 um
setting
OK Back
Upper limit: —n ;
.H" for exceeding limit
Lower limit: 0 um
.L" for falling below limit
0K Back
— Limit ——2
Delete limits Limit Setting
With this setting, the previously set limits
are deleted or reset to factory settings. Select Back
(high: 1250 pm, low: 0 um)
Delete Are you sure?
limit

Confirm the subsequent prompt either with
. Yes” or ,No”.
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H Menu item 4: Delete

»
=) =)

Current data

Current | This option deletes the last measured value
data |in order to correct false measurements.

The statistics are updated.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

— Delete 2

Delete all data

This option deletes all data and statistics in the
current working mode (direct mode or group
mode 1-4).

Current data

All data

Select Back

All data

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Delete group data

Group | In addition to the ,Delete all data” function, this
data | option deletes the set limits and the one-point
and two-point calibration values.

Are you sure?

Confirm the subsequent prompt either with
. Yes” or ,No”.

Memory location occupied in direct mode: additional measurements
are possible. The data recorded first is overwritten and the statistics
are updated accordingly.

Memory location occupied in group mode: additional measurements
are possible. The display shows the message ,Full”. Measurement
data is not overwritten and the statistics are not updated.
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H Menu item 5: Measure view

— Menu ———5
Delete
2

Select Esc

=

il

— Measure view —1

Measured value display
All measurements of the respective mode 49,7 um
(direct or group mode) can be retrieved here.

Measure
view
Back

El Menu item 6: Calibration

—Menu —6

Measure view

) |

Select Esc

=

i

Calibration
This function activates the calibration mode.

— Calibration 1

Enable calibration mode (enable)

[Enable |
Disable
Calibra- | _. ) : .
tilon Disable calibration mode (disable) Select Esc

— Calibration

4
Delete zero calibration NFe

Delete zero N

Select Esc

Delete zero calibration Fe
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Notes on measurement

¢ When the device is turned on, the minimum distance from the metal
should not be less than 10 cm.

e To ensure measurements are as precise as possible, calibrating the
device with the uncoated original test piece material to be measured is
recommended before performing each measurement. If necessary, correct
using zero calibration, one-point calibration or two-point calibration.

e If the uncoated original material is not available, use a material that is as
similar as possible or the reference material supplied.

¢ The measurement device has basic calibration settings for ferromagnetic and
non-ferromagnetic metals. Using different kinds of metal bonds/alloys, and
performing measurements with high precision within defined ranges, may
require the measurement device to be calibrated.

¢ The absolute measuring accuracy is highly dependent on the alignment of
the reference films, which should be clean and free from damage.

¢ Measuring accuracy levels must take the following tolerances into account:
device, reference film, original material/alloys, surface roughness/bending
radius, contamination, handling (tangential setting down without vibrations).

e Separate calibration processes are performed for Fe and NFe. The
calibration settings are retained when the device is turned off.

e Averaging and statistics may increase the calibration accuracy. To achieve
this, repeat zero calibration, one-point calibration and two-point calibration
at least three to five times.

o If errors take place in the calibration process, the individual calibration must
be deleted before the process is repeated (see item, 7, Current data).

e If deviations that cannot be explained arise, the memory must be erased
completely (see item 7, Group data).

e Performing multiple statistical measurements increases measuring accuracy;
additionally, statistics for multiple distributed points can be used to
determine the average coating thickness.

¢ Interference fields may affect measurement.

¢ During measurement, keep the device as straight, tangential and still as
possible.

* Make sure the surfaces of the material, sensor and reference films are clean.
Dust, for example, may result in serious inaccuracies.
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K0 Zero calibration

The zero point setting should be checked and, if necessary, corrected before
each measurement.

K['K] Checking/Calibrating the zero point

1 Turn the device off/on

2 Set the measuring mode:
Menu > Options > Measure mode > Single mode
Exit the menu: press key 1 twice

3 Perform measurement (see item 12):
measurement on uncoated material
(original material or reference material)

Value within tolerance (see technical data):
check complete; no calibration necessary

Value outside tolerance (see technical data):
Calibration required: press and hold the ZERO key (3);
repeat steps 1-3 to check

KKl One-point and two-point calibration

One-point calibration calibrates a coating thickness as close
to the expected measured value as possible.

Two-point calibration defines a second coating thickness
in order to increase the measuring accuracy. The expected
measured value should be as close as possible to the mid-
point between the calibration points (cal 1 and cal 2).

Multiple films may be combined for greater coating

thicknesses. G//
Example: expected coating thickness: 75 pm "
Calibration point 1: P

Measurement with reference film 50 pm = 1%
Calibration point 2:
Measurement with reference film 101 ym = 1%
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KR Checking calibration

1 Zero calibration; see item 10

Place the required reference film(s) on the uncoated
material (original material or reference material)

3 Measure the reference thickness

Value within tolerance (see technical data):

Check complete;
no one-point or two-point calibration required

Value outside tolerance (see technical data):
One-point and two-point calibration required; see item 11.2

2

KE®] Perform one-point and two-point calibration

1 Zero calibration; see item 10
One-point calibration (cal 1)
2 Turn the device off/on

Set the measuring mode:

Menu > Options > Measure mode > Single mode

Exit the menu: press key 1 twice

4 Set the working mode:

Menu > Options > Working mode > Direct / Group 1 - 4
(Calibration can be defined individually for each mode.)
Exit the menu: press key 1 twice

5 Delete the previous calibration data in the applicable working mode:
see item 7
6 Set the calibration mode:

Menu > Calibration > Enable > ESC
(,cal” and ,zero” appear on the display)

7 Place the required reference film(s) on the uncoated
material (original material or reference material)

8 Measure the reference thickness

9 Set the reference film thickness using the , a “/, + " keys

10 Briefly press the ZERO key (3)
(,cal 1" and ,zero y" appear on the display)




Two-point calibration (cal 2)

11 Repeat steps 7-10
(,cal 2" and ,zero y" appear on the display)

Complete one-point or two-point calibration:
Menu > Calibration > Disable > ESC

To increase the calibration accuracy, repeat steps 7-11 at least three to five
times using the same reference films that were used previously.

KH Performing measurement

During measure-
ment, keep the
device as straight,
tangential and still
as possible.

KEl Reset to factory settings

The measurement device can be reset to the factory settings and the basic
calibration settings in order to delete all measured values, settings and
calibration values.

To do so, follow these steps:

1. Switch off measuring device

Sure to reset? 2. Press the keys ,,ON/OFF" and ,ZERO"
at the same time.

3. Let go of the ,,ON/OFF" key and keep
,ZERO" pressed.

@ 9 4. After starting, confirm the reset by responding

either ,,Yes” or ,No” to the prompt.

LN GD)
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i Average / Standard deviation

For several measurements, the average X indicates the average value, while
the standard deviation (Sdev) gauges the average deviation of the individual
measurements from this average value. More significant standard deviations
indicate a more scattered series of measurements.

For normal measurement distributions,

68% of the measurements are within X + (1*Sdev),
95% of the measurements are within X + (2*Sdev),
99% of the measurements are within X + (3*Sdev)

Notes:

— The statistics data must be deleted before each new measuring task
(first measurement = no. 1).

—In the case of rough, contaminated surfaces, averaging may improve
the measurement result.

— Statistics can be used to determine the average coating thickness on
extensive measurement areas; to do this, set at least 10-20 measuring
points distributed across the entire area.

EH Error messages

Error code Description

Sensor not connected properly.

Err1, Err2, Err3 . .
Deviating signal.

Err 1 Error in eddy current sensor

Err 2 Error in magnetic induction sensor
Err3 Error in both sensors

Err 4, Err 5, Err 6 reserved

Err 7 Error in coating thickness

I If errors consistently recur, please contact your specialist dealer
s or the Laserliner service personnel.



3 USB data transfer

The software available online allows the recorded data to be transferred to

a PC and used for further processing and documentation. Download the
software and follow the installation instructions. After successful installation,
start the application. Connect one end of the supplied USB cable to the mini-USB
port of the device and the other end to a free USB port on your computer.

For further information on software functions, please refer to the user manual
available in the download section.

Software
Download

EERE

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU and UK directives and disposal

This device complies with all necessary standards for the free movement of goods
within the EU and the UK.

This product, including accessories and packaging, is an electrical appliance that
must be recycled in an environmentally appropriate manner in accordance with
European and UK directives on waste electrical and electronic equipment,

batteries and packaging, in order to recover valuable raw materials. Electrical devices,
batteries and packaging do not belong in household waste. Users are obliged by

law to surrender used batteries or battery packs to a public collection point, to sales
outlets, or to technical customer services, free of charge. Remove the batteries from
the device without damaging it using standard tools and a separate collection arran-
ged before returning the device for disposal. Please do not hesitate to contact the
UMAREX-LASERLINER service department if you have any queries regarding removing
the battery. Look for information on local disposal facilities and note the relevant
disposal and safety information at the collection points.

Further safety and supplementary notices at:
https://packd.li/ll/abe/in
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Technical data Technical revisions reserved. 25W25

Sensor FE NFe

How it works Magnetic induction Eddy current

Measuring range 0...1250 ym 0...1250 pm
0...850 ym/ 0...850 ym /

Accuracy / o o

tolerance + (3% +1 pm), +(3% +1 pm),

850...1250 ym / (+5%) | 850...1250 pm / (+5%)
Minimum bending

h 1.5 mm 3mm
radius
Diameter of the
smallest measuring @7 mm @5 mm
surface

0°C...40°C, Max. humidity 20 ... 90%rH,
Operating conditions no condensation, Max. working altitude
2000 m above sea level

Storage conditions -10°C...60°C, Max. humidity 80%rH
Power supply 2 x AAA

Dimensions (W x Hx D)| 50 x 110 x 23 mm

Weight 100 g

Information on maintenance and care

Clean all components with a damp cloth and do not use cleaning agents,
scouring agents and solvents. Remove the battery(ies) before storing for
longer periods. Store the device in a clean and dry place.

Calibration

The meter needs to be calibrated and tested on a regular basis to ensure it
produces accurate measurement results. We recommend carrying out
calibration once a year.



Lees de handleiding, de bijgevoegde brochure ,Garantie- en aanvullende
aanwijzingen’ evenals de actuele informatie en aanwijzingen in de inter-
net-link aan het einde van deze handleiding volledig door. Volg

de daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie

en geef ze door als u de laserinrichting doorgeeft.

Doelmatig gebruik

De laagdiktemeter is bedoeld voor de materiaalvriendelijke meting van
laagdikten volgens het magnetische inductie- resp. wervelstroomprincipe.
Hoofdzakelijke toepassingen: kwaliteitscontroles in lakspuiterijen en in de
automobielindustrie, controles van materiaalcoatings als corrosiebescherming
bij metalen onderdelen. Geintegreerd meetgeheugen en statistiektoepassingen
voor de meetwaardeanalyse.

Algemene veiligheidsaanwijzingen

— Gebruik het apparaat uitsluitend doelmatig binnen de aangegeven specificaties.

— De meetapparaten en het toebehoren zijn geen kinderspeelgoed. Buiten het
bereik van kinderen bewaren.

— De bouwwijze van het apparaat mag niet worden veranderd!

— Stel het apparaat niet bloot aan mechanische belasting, extreme temperaturen,
vocht of sterke trillingen.

— Het apparaat mag niet meer worden gebruikt als een of meerdere functies
uitvallen, als de batterijlading zwak is of als de behuizing beschadigd is.

— Neem de veiligheidsvoorschriften van lokale resp. nationale instantiesvoor
het veilige en deskundige gebruik van het apparaat in acht.

Veiligheidsinstructies

Omgang met elektromagnetische straling

— Het meettoestel voldoet aan de voorschriften en grenswaarden voor de
elektromagnetische compatibiliteit volgens de EMC-richtlijn 2014/30/EU.

— Plaatselijke gebruiksbeperkingen, bijv. in ziekenhuizen, in vliegtuigen, op
pompstations of in de buurt van personen met een pacemaker, moeten in
acht worden genomen. Een gevaarlijk effect op of storing van en door
elektronische apparaten is mogelijk.

32 (ND
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— Bij de toepassing in de buurt van hoge spanningen of hoge elektro-
magnetische wisselvelden kan de meetnauwkeurigheid negatief
worden beinvloed.

1 Menumodus: annuleren (ESC), terug
Meetmodus: Icd-verlichting aan / uit

2 Navigatietoets omlaag/rechts

3 Nulkalibratie

4 Meetkop / sensor

5 Aan/uit

6 Navigatietoets omhoog / links

7 Menu; selectie, bevestigen

8 Usb-interface

1 NFe-weergave: non-ferro-metalen,
Fe-weergave: ferrometalen

2 Meetwaarde / eenheid

3 Statistische weergave: AVG, MAX,

6 MIN, SDEV
5 4 Statistisch aantal gemeten waarden
5 Werkmodus: direct (DIR), groep (GRO)
4 6 Meetprincipe:
N (wervelstroomprincipe);
F (magnetische inductie-principe)

7 Acculading gering
8 Usb-verbinding actief



K De batterijen plaatsen en verwijderen
Open het batterijvak aan de achterzijde van het
toestel en plaats 2 x 1,5V LRO3 (AAA). Let hierbij
op de juiste polariteit. Plaats het deksel weer

op het batterijvak. Het toestel kan nu worden
ingeschakeld. Voordat u de batterijen verwijdert,
moet het toestel worden uitgeschakeld.

H ON/OFF

E Menubesturing

De functie en de instellingen in het meettoestel
worden gestuurd via het menu. Druk op de
toets ‘Menu' om het menu op te roepen.
Dezelfde toets is eveneens bedoeld voor de
keuze van de afzonderlijke menupunten.
Voor de navigatie binnen het menu moeten
de toetsen 'a ' en '+ ' worden gebruikt. Met
de toets 'ESC' kunt u het menu-aanzicht
verlaten of het voorafgaande / bovengeschikte
menupunt oproepen.

Aan de hand van deze bedieningslogica
kunnen de onderstaande instellingen en
menupunten worden gekozen.

Het is aan te bevelen dat u zich in het begin
vertrouwd maakt met de bediening van het
meettoestel.

—Menu ——1
Statistic view

Options

Select

Measure view

Select




CoatingTest-Master

Bl Opties

—Menu ——2

Statistic view

Select Esc

Meetmodus " Measure mode —1
Afzonderlijke modus: iedere afzonderlijke meting
Measure | Wordt bevestigd door middel van een akoestisch | | Continiuous mode
mode | signaal en vervolgens opgeslagen. Select Back
Continu-modus: voortdurende meting en opslag
Werkmodus " Working mode —— 1
Direct: voor snelle metingen. 80 metingen Direct  »)
kunnen worden opgeslagen, maar worden Group 1
gewist zodra het toestel uitgeschakeld of Select Back
Working | naar de groepsmodus wordt overgeschakeld.
mode Groep 1 - 4: voor specifieke meetseries. Per ;::"";"“ mode——%
groep kunnen 80 metingen worden opgeslagen.
Individuele instelling van de kalibratie- en
grenswaarden per groep. Select Back
Ingestelde sensor —Used probe 1
Used Auto: automatis;he seqsorir)stglling Auto *
probe Fe: magnetische |nductl|e-pr|nC|pe Fe
No Fe: wervelstroomprincipe Select Back
Eenheden " Unit setting 2
pm, mils, mm um
Unit O
setting
Select Back
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Displayverlichting

— Backlight 2
Aan / uit OFF
Backlight joN |
Select Back
Lcd statistische weergave (weergave meetmodus) | (swt show 1
Gemiddelde waarde Average *
LCD . Maximum Maximum
StatIStlc Minimum Select Back
Standaard afwijking
Automatische uitschakeling " uto poweroff —1
Auto | Activeren: Enable *
power | uitschakeling na 2 minuten inactiviteit. Disable
off | Deactiveren Select Back
H Statistische weergave
—Menu ——1
} Options
Select
Statistische evaluatie en weergave van " Average view " Minimum view
de meetwaarden binnen de gekozen
meetmodus (directe modus of 19.7 um 18.1 wn
groepsmodus 1-4) Back Back
Gemiddelde waarde " Maximum view " Number view —
Mlmlmumwaarde .6 um 42
Maximumwaarde
Back Back

Aantal metingen

Standaard afwijking

Zie punt 14 voor nadere informatie over 'Gemiddelde waarde' en 'Standaard

afwijking'.
6 @
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A Grenswaardefunctie

Instelling van de grenswaarde —Limit —————1
Instelling voor de over- of onderschrijding van
meetwaarden. Meetwaarden die buiten de Delete limit
grenswaarde liggen ,worden gesignaleerd door Select Back
middel van een waarschuwingssignaal.
Deze instelling kan voor beide meetmodi (directe | [—"igh timit 1
Limit | en groepsmodus) voor, tijdens of na een 1250
setting | meetserie worden ingesteld. Hm
OK Back
Bovenste grenswaarde (high limit): — r
waarschuwingssignaal bij overschrijding o
Onderste grenswaarde (low limit): 0
waarschuwingssignaal bij onderschrijding
0K Back
Grenswaarden wissen T —
Met deze instelling worden de tevoren ingestelde | | Limit Setting
grenswaarden gewist resp. naar de fabrieksin-
stelling teruggezet. (high: 1250 pm, low: O pm) Sefect Back
Delete | De volgende veiligheidsvraag moet met 'Ja' (Yes) 3
limit | of 'Nee' (No) worden beantwoord. fAre you sure?
Yes No
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H Wissen / geheugen terugzetten

)
(=

S

Actuele gegevens

— Delete 1

Current | Met deze optie wordt de als laatste gemeten

data | Waarde gewist. De statistiek wordt geactualiseerd. | | Al data
Select Back
Alle gegevens wissen Delete 2

Met deze optie kunnen alle gegevens in de Current data

All data | betreffende werkmodus worden gewist.
Select Back
Groepsgegevens wissen Delete 3

G Deze optie wist naast de functie 'Alle gegevens All data
dr:tuap wissen' de ingestelde grenswaarden en de

waarden voor de een- en tweepuntskalibratie.

Select Back

De volgende veiligheidsvraag moet met 'Ja' (Yes)
of 'Nee' (No) worden beantwoord.

Are you sure?

Geheugenplaats bezet in directe modus: andere metingen zijn mogelijk
De als eerste opgenomen gegevens worden overschreven en de statistiek

dienovereenkomstig geactualiseerd.
Geheugenplaats bezet in groepsmodus: andere metingen zijn mogelijk.

Op het display verschijnt ‘FULL" (vol). Er worden geen meetgegevens

overschreven en de statistiek wordt niet geactualiseerd.
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B Meetwaardeweergave

a

—Menu ——5

Delete

} Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Meetwaardeweergave

Alle meetwaarden van de betreffende modus
(directe of groepsmodus) kunnen hier
afzonderlijk worden opgeroepen.

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Kalibratiemodus starten

il

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

Calibra-
tion

Kalibratie
Met deze functie kan de kalibratiemodus worden
geactiveerd.

Kalibratiemodus deactiveren (disable)

Kalibratiemodus activeren (enable)

Nulpuntkalibratie NFe wissen

Nulpuntkalibratie Fe wissen

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc




K1 Nulpuntkalibratie

Schakel het apparaat naar kalibratiemodus zoals onder stap 9 beschreven
staat en druk op de toets 'ESC' totdat de meetmodus op het display verschijnt.
Op het display kunnen in verband met de kalibratie de volgende weergaven
verschijnen:

cal | geen een- of tweepuntskalibratie voorhanden

cal 1~2 | een- of tweepuntskalibratie voorhanden

zero | geen nulpuntkalibratie voorhanden

zero Y | nulpuntkalibratie voorhanden

Voer de volgende stappen uit om een nulpuntkalibratie uit te voeren:

1. Schakel het meettoestel in zonder dat de meetkop contact maakt met een
metalen voorwerp

. Activeer de modus 'Afzonderlijke meting' (punt 4, 'Opties')

. Plaats de meetkop verticaal op het bijgeleverde en ongecoate basismonster
(kalibratie altijd uitvoeren op schone, niet-gecoate oppervlakken)

. Neem het meettoestel na de meting weer weg van het materiaal

. Houd de toets 'Zero' ingedrukt.

. Herhaal de stappen 3 - 5 meerdere keren.

. De nulpuntkalibratie is afgesloten. De kalibratiemodus moet weer worden
gedeactiveerd.

w N

~N oo b

Het meetapparaat berekent de gemiddelde waarde van de laatste

5 nulpuntkalibraties en overschrijft telkens de oudste waarde. Wij
adviseren om voor iedere nieuwe meting een nulpuntkalibratie uit te
voeren.
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KKl Eenpuntskalibratie

De eenpuntskalibratie wordt aanbevolen bij metingen met zeer geringe
laagdikten. Schakel het apparaat naar de kalibratiemodus zoals onder stap
9 beschreven staat en druk op de toets 'ESC' totdat de meetmodus op het
display verschijnt.

Voer de volgende stappen uit om een eenpuntskalibratie uit te voeren:

1. Voer de nulpuntkalibratie uit zoals onder stap 10 beschreven staat

2. Plaats een kalibratiefolie waarvan de dikte overeenstemt met geschatte,
te meten laagdikte op het niet-gecoate basismonster.

. Plaats de meetkop verticaal

. Neem het meettoestel na de meting weer weg van het materiaal

. Stel de dikte van de kalibratiefolie op het display in met behulp van de
toetsen 'a'/'w".

6. Herhaal de stappen 3 - 4 meerdere keren.

. Houd de toets 'Zero' ingedrukt om de kalibratie over te nemen.

8. De eenpuntskalibratie is afgesloten. De kalibratiemodus moet weer

worden gedeactiveerd.

U b~ w

~

EH Tweepuntskalibratie

De tweepuntskalibratie wordt aanbevolen bij metingen op ruwe oppervlakken.
Schakel het apparaat naar de kalibratiemodus zoals onder stap 9 beschreven
staat en druk op de toets 'ESC' totdat de meetmodus op het display verschijnt.
Voer de volgende stappen uit om een tweepuntskalibratie uit te voeren:

1. Voer de nulpuntkalibratie uit zoals onder stap 10 beschreven staat

2. Voer de eenpuntskalibratie uit zoals beschreven onder stap 11, echter met
een kalibratiefolie die dunner is dan de geschatte laagdikte van de te meten
coating.

3. Herhaal stap 2 met een kalibratiefolie die dikker is dan de geschatte laagdikte
van de te meten coating.

4. Houd de toets 'Zero' ingedrukt om de kalibratie over te nemen.

5. De tweepuntskalibratie is afgesloten. De kalibratiemodus moet weer
worden gedeactiveerd



KH Terugzetten naar de fabrieksinstellingen

Om alle meetwaarden, instellingen en kalibratiewaarden te wissen, kan het
meettoestel worden teruggezet naar de fabrieksinstellingen. De volgende
stappen moeten worden uitgevoerd:
1. Schakel het meettoestel uit.

2. Druk de toetsen 'ON/OFF' en 'ZERO' gelijktijdig in. Sure to reset?
3. Laat de toets 'ON/OFF' los en houd de toets 'ZERO'

ingedrukt
4. Na het startproces moet het terugzetten worden

Yes No
bevestigd door de veiligheidsvraag met 'Ja' of 'Nee' @ 9

te beantwoorden.

i Gemiddelde waarde / standaardafwijking

In geval van meerdere metingen staat X voor de gemiddelde waarde. De
standaardafwijking (Sdev) is de waarde voor de gemiddelde afwijking van
de afzonderlijke meetwaarden van de gemiddelde waarde x. Grotere stand-
aardafwijkingen tonen dus een grotere strooiing binnen de meetserie.

Bij normale meetverdelingen liggen

68% van de meetwaarden binnen X + (1*Sdev),
95% van de meetwaarden binnen X + (2*Sdev) en
99% van de meetwaarden binnen X + (3*Sdev)

EH Foutmeldingen

Foutcode Beschrijving
Sensor niet correct aangesloten.
Errl, Err2, Err3 Afwijkend signaal. ?
Err1 Storing wervelstroomsensor
Err 2 Storing magnetische inductiesensor
Err 3 Storing bij beide sensoren
Err 4, Err 5, Err 6 gereserveerd
Err 7 Storing bij de laagdikte

I Neem bij wederkerende storingsmeldingen a.u.b. contact op met uw
s vakhandelaar of de klantenservice van laserliner.

2 (D
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i3 Gegevensoverdracht via usb

Met de online beschikbare software kunnen de geregistreerde gegevens naar
een pc overgedragen en daar verder bewerkt en gedocumenteerd worden.
Download de software en volg de instructies voor de installatie. Start de
applicatie na de succesvolle installatie. Sluit de bijgeleverde usb-kabel met het
ene uiteinde aan op de mini usb-port van het toestel en het andere uiteinde
op een vrije usb-port van uw pc.

Voor de verdere bediening van de software verwijzen wij naar de software-
handleiding in de downloadsectie die een gedetailleerde beschrijving van

de functies bevat.

Software
Download

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU- en UK-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije
goederenverkeer binnen de EU en met het UK.

Dit product, inclusief toebehoren en verpakking, is een elektrisch apparaat dat op
een milieuvriendelijke manier moet worden gerecycled in overeenstemming met de
Europese en Britse richtlijnen betreffende afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur, batterijen en verpakkingen, om waardevolle grondstoffen terug te
winnen. Consumenten zijn wettelijk verplicht om gebruikte batterijen en oplaadbare
batterijen gratis in te leveren bij een openbaar inzamelpunt, bij een verkooppunt of
bij de technische klantenservice. De batterijen moeten met in de handel verkrijgbaar
gereedschap uit het apparaat worden verwijderd zonder ze te vernietigen, en apart
worden ingezameld voordat het apparaat voor verwijdering wordt geretourneerd.
Als je vragen hebt over het verwijderen van de batterij, neem dan contact op met
de serviceafdeling van UMAREX-LASERLINER. Informeer bij uw gemeente naar
dienovereenkomstige inzamelpunten en neem de van toepassing zijnde afvoer- en
veiligheidsinstructies op de inzamelpunten in acht.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:
https://packd.li/ll/abe/in



Technische gegevens  Technische wijzigingen voorbehouden. 25W25

Sensor FE NFe
Werkingsprincipe Magnetische inductie | Wervelstroom
Meetbereik 0...1250 ym 0...1250 ym
0...850 ym/ 0...850 ym/
Nauwkeurigheid +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),
850...1250 pm / (x5%) | 850...1250 ym / (£5%)
Minimumbuigradius 1,5 mm 3 mm
Diameter van het kleinste
@7 mm @5 mm
meetopperviak
0°C...40°C, Luchtvochtigheid max. 20 ... 90%rH,
Werkomstandigheden niet-condenserend, Werkhoogte max. 2000 m
boven NAP (Nieuw Amsterdams Peil)
Opslagvoorwaarden -10°C...60°C, Luchtvochtigheid max. 80%rH
Stroomverzorging 2 x AAA
Afmetingen (B x H x D) 50 x 110 x 23 mm
Gewicht 100 g

Opmerkingen inzake onderhoud en reiniging

Reinig alle componenten met een iets vochtige doek en vermijd het gebruik
van reinigings-, schuur- en oplosmiddelen. Verwijder de batterij(en) voordat u
het apparaat gedurende een langere tijd niet gebruikt. Bewaar het apparaat
op een schone, droge plaats.

Kalibratie

Het meetapparaat moet regelmatig gekalibreerd en gecontroleerd worden
om de nauwkeurigheid van de meetresultaten te kunnen waarborgen. Wij
adviseren, het apparaat een keer per jaar te kalibreren.
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Du bedes venligst lzese betjeningsvejledningen, det vedlagte haefte
»Garanti- og supplerende anvisninger” samt de aktuelle oplysninger
og henvisninger pa internet-linket i slutning af denne vejledning
fuldstaendigt igennem. Fglg de heri indeholdte instrukser. Dette
dokument skal opbevares og fglge med laserenheden, hvis denne
overdrages til en ny bruger.

Tilsigtet anvendelse

Lagtykkelsesmaleren er beregnet til fejlfri maling af belaegningstykkelser efter

det magnetiske induktions- eller hvirvelstramsprincip. Vigtigste anvendelses-
formal: Kvalitetskontrol pa malervaerksteder og i automobilindustrien, kontrol af
materialebelaegninger for korrosionsbeskyttelse ved metalkomponenter. Indbygget
hukommelse og statistiske evalueringer med henblik pad méalevaerdianalyse.

Almindelige sikkerhedshenvisninger

— Apparatet ma kun bruges til det tiltaenkte anvendelsesformal inden for de
givne specifikationer.

— Maleapparaterne og tilbehgret er ikke legetej. Skal opbevares utilgeengeligt
for barn.

— Konstruktionsmaessigt ma apparatet ikke aendres.

—Undga at udszette apparatet for mekaniske belastninger, meget hgje
temperaturer, fugt eller kraftige vibrationer.

— Apparatet ma ikke anvendes mere, hvis en eller flere funktioner svigter, eller
hvis batteriladningen er svag samt ved beskadigelse af huset.

— lagttag sikkerhedsforanstaltningerne fra lokale og/eller nationale
myndigheder med henblik pa saglig korrekt brug af apparatet.

Sikkerhedsanvisninger

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleapparatet overholder forskrifterne og graenseveerdierne for elektro-
magnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktiv 2014/30/EU.

— Lokale anvendelsesrestriktioner, f.eks. pa hospitaler, i fly eller i naerheden af
personer med pacemaker, skal iagttages. Risikoen for farlig pavirkning eller
fejl i eller pga. elektronisk udstyr er til stede.

@D a5



— Ved anvendelse i naerheden af hgje spaendinger eller under hgje elektro-
magnetiske vekselfelter kan maleapparatets ngjagtighed blive pavirket.

8

Laserliner
FDIR =<

Menumodus: Afbryd (ESC), tilbage
Malemodus: LCD-belysning Teend/Sluk
Navigationstast ned/hgjre
Nulkalibrering

Malehoved/sensor

Til/Fra

Navigationstast op/venstre

Menu; valg, bekraeft

USB-interface

NFe-indikator: ikke-jernholdige
metaller

Fe-indikator: jernholdige metaller
Maleveerdi / enhed

Statistisk visning: AVG, MAX, MIN,
SDEV

Statistisk antal malte vaerdier
Arbejdsmodus: Direkte (DIR), Gruppe
(GRO)

Maleprincip: N (hvirvelstremsprincip);
F (magnetisk induktionsprincip)
Batteriladning lav

USB-forbindelse aktiv
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K Iszetning og udtagning af batterier
Abn batterirummet p& bagsiden af apparatet
og set 2 x 1,5V LRO3 (AAA)-batterier i.

Vaer opmaerksom pa korrekt polaritet.

Seet batterirumsdaekslet pé igen. Nu kan
apparatet taendes. For udtagning af batterier
skal apparatet slukkes.

H ON/OFF

Laserliner
FDIR =<

45.7 im

NO-3  AVG-27

[
[ v ]
=)

E Menustyring

Funktionerne og indstillingerne i maleapparatet
styres via menuen. Man valger menuen ved

at trykke pa tasten ,Menu”. Den samme tast
bruges ogsa til at vaelge de forskellige menu-
punkter. Til navigering inde i selve menuen
anvender man tast , « “ og , v “. Med tasten
,Esc” forlader man menuvisningen, eller
visningen springer tilbage til den foregdende
undermenu.

Ifalge denne betjeningslogik kan man vaelge
de efterfglgende indstillinger og menupunkter.

Det anbefales, at man ferst ger sig fortrolig
med betjening af maleapparatet.

DIR

Measure view

Select




Laserliner

A Funktioner

il

—Menu ——2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

=

Malemodus " Measure mode —1
Enkeltmodus: Hver enkelt maling bekraeftes med
Measure | €t akustisk signal og lagres i den midlertidige Continiuous mode
mode | hukommelse. Select Back
Kontinuerlig modus: kontinuerlig maling og
lagring af data
Arbejdsmodus — Working mode ——1
Direkte: Til hurtige malinger. Der kan lagres 80 Direct  »)
malinger; disse slettes dog, sa snart apparatet Group 1
| slukkes, eller der skiftes til gruppemodus. Select Back
Working
mode Gruppe 1-4: Til specifikke maleserier. Der - Working mode ——3
kan lagres 80 malinger pr. gruppe. Individuel Group 8
ran 29 alinger pr. gruppe. Indivi
indstilling af kalibrerings- og graensevaerdien pr.
gruppe' Select Back
Indstillet sensor —Used probe 1
Auto: Automatisk sensorindstilling Auto *
Used o Magnetisk induktionsprinci =
probe e: Magnetisk induktionsprincip e
No Fe: Hvirvelstrgmsprincippet Select Back
Enheder — Unit setting 2
Uni pum, mils, mm um
nit mils___|
Settlng Select Back
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Displaybelysning " Backiight 2
Til/Fra OFF
Backlight I
Select Back
LCD statistik-visning (Indikator malemodus) " Stat. show 1
Middelvaerdi Average *
Sth.Dt. Max Maximum
atistic [/
Min. Select Back
Standardafvigelse -
Automatisk slukning " uto poweroff —1
Auto | Aktiver: Enable "
power | Slukning efter 2 minutters inaktivitet Disable
off Deaktiver Selact Back

H Statistisk visning

— Menu 1
Statistic view

} Options
Select

=

— Average view — Minimum view

Statistisk evaluering og visning af male-
veerdier inden for den valgte méalemodus 19.7 un 18.1 wn

(direkte modus eller gruppemodus 1-4) - Back

Middelvaerdi " Maximum view
Minimumsveerdi MG 42
Maksimumsvaerdi
Antal malinger

Standardafvigelse

— Number view ——

Back Back

Yderligere oplysninger om , middelveerdi” og ,standardafvigelse”: se pkt. 14.
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A Graensevaerdifunktion

Graensevaerdi-indstilling

— Limit —1

Indstilling for over- eller underskridelse af
malevaerdier. Méalevaerdier, som ligger uden Delete limit
for graenseveerdierne, indikeres med en Selact Back
advarselstone.
Denne indstilling kan foretages for begge — High limit 1
Limit | malemodi (direkte modus, gruppemodus) fer, 1250 un
setting | under eller efter en méleserie. H
OK Back
@vre graensevaerdi (High limit): _
Advarselstone ved overskridelse T low it !
Nedre graensevaerdi (Low limit): 0
Advarselstone ved underskridelse
0K Back
Slet greenseveerdier —Limit ———2
Med denne indstilling slettes alle tidligere Limit Setting
indstillede graensevaerdier, eller de saettes til
fabriksindstilling. (high: 1250 pm, low: 0 um) Select Back
Delete | Det tilhgrende sikkerhedsspargsmal skal besvares
limit | med ,Ja” (Yes) eller,Nej” (No). Are you sure?
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i Slet / Reset hukommelse

=) =)

Aktuelle data
Current Med denne funktion slettes den senest malte
data | verdi. Statistikken opdageres.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Slet alle data
Med denne funktion kan man slette alle data i
All data | den pagaeldende arbejdsmodus.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Slet gruppedata

Denne funktion sletter ud over funktionen
.Slet alle data” ogsa de satte graenseveerdier
samt et- og to-punkt-kalibreringsvaerdierne.

Group
data

Det tilhgrende sikkerhedsspargsmal skal besvares
med ,Ja" (Yes) eller,,Nej” (No).

Are you sure?

Hukommelsesplads optaget i direkte modus: Der kan foretages
yderligere malinger. De ferst registrerede data overskrives, og
statistikken opdateres tilsvarende.

Hukommelsesplads optaget i gruppemodus: Der kan foretages
yderligere malinger. Pa displayet vises ,,Full” (fuld). Ingen maledata
overskrives, og statistikken opdateres ikke.
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B Malevaerdivisning

4

il

— Menu ———5
Delete

Measure view

Select Esc

=

Maleveerdivisning — Measure view —1
Her kan alle malevaerdier i den pagaeldende
Msiaeil:re modus (direkte modus eller gruppemodus) 435.7 pm

vaelges enkeltvis. Back

Bl Start kalibreringsmodus

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

i

Kalibrering

Med denne funktion aktiverer man
kalibreringsmodus.

Deaktivering af kalibreringmodus (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- | Aktivering af kalibreringsmodus (enable)

tion Select Esc

— Calibration 4

Nulpunktkalibrering slet NFe

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Nulpunktkalibrering slet Fe
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K Nulpunktkalibrering

Apparatet saettes i kalibreringsmodus som beskrevet i pkt. 9, og man holder
tasten ,,ESC" inde, til malemodus vises pa displayet. Man kan fa vist felgende
indikatorer pa displayet i forbindelse med kalibrering:

cal |ingen et- eller to-punkt-kalibrering til stede

cal 1~2 | Et- eller to-punkt-kalibrering til stede

zero | ingen nulpunktkalibrering til stede

zero Y | Nulpunktkalibrering til stede

En nulpunktkalibrering udfares som falger:

1. Start mdleapparatet, uden at malehovedet har kontakt med en
metalgenstand

. Aktivér modus , Enkeltmaling” (pkt. 4, Funktioner)

. Seet malehovedet lodret ned pa den medfelgende og ubelagte grundpreve
(kalibrering skal altid udfgres pa rene, ubelagte overflader)

. Nar malingen er udfert, settes maleapparatet ned igen

. Hold tasten ,,Zero"” inde i 2 sekunder

. Gentag trin 3-5 flere gange.

. Nulpunktkalibreringen er feerdig. Kalibreringsmodus skal deaktiveres igen.

w N

~Noul b

Maleapparatet beregner middelveerdien for de sidste 5 nulpunkt-
I kalibreringer og overskriver altid den zeldste vaerdi. Det anbefales,
® at man udfarer en nulpunktkalibrering inden hver ny maling.



KK Et-punkt-kalibrering

Et-punkt-kalibrering anbefales ved malinger med meget tynde belaegningstyk-
kelser.

Apparatet saettes i kalibreringsmodus som beskrevet i trin 9, og tasten ,ESC*
holdes inde, til malemodus vises pa displayet.

En et-punkt-kalibrering udferes som falger:

1. Udfer nulpunktkalibrering som beskrevet i trin 10 En kalibreringsfolie, der
svarer til den skannede beleegningstykkelse, anbringes pa grundmenstret

3. Seet malehovedet lodret ned

4. Nar malingen er udfart, settes maleapparatet ned igen

5. Med tasterne , a “/, « “ indstiller man kalibreringsfoliens tykkelse pa
displayet

6. Gentag trin 3-4 flere gange

7. Tryk pa tasten ,Zero” for at udfere kalibreringen

8. Et-punkt-kalibreringen er faerdig. Kalibreringsmodus skal deaktiveres igen

KH To-punkt-kalibrering

To-punkt-kalibrering anbefales ved malinger pa ru overflader.

Apparatet saettes i kalibreringsmodus som beskrevet i trin 9, og tasten ,ESC”
holdes inde, til malemodus vises pa displayet.

Man foretager en to-punkt-kalibrering som felger:

1. Udfar nulpunktkalibrering som beskrevet i trin 10 Udfar et-punkt-kalibrering
som beskrevet i trin 11, men med en kalibreringsfolie, der har en mindre
lagtykkelse end den skennede tykkelse af den belaegning, der skal males

3. Gentag trin 2 med en kalibreringsfolie, der har en sterre lagtykkelse end
den skennede tykkelse af den belaegning, der skal males

4. Tryk pa tasten ,Zero” for at udfere kalibreringen

5. To-punkt-kalibreringen er faerdig. Kalibreringsmodus skal deaktiveres igen
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KE Reset til fabriksindstilling

For at slette samtlige malevaerdier, indstillinger og kalibreringsvaerdier kan
maleapparatet resettes til fabriksindstillingerne. Gar som falger:

1. Sluk maleapparatet
2. Tryk samtidigt pa tasterne ,ON/OFF” og ,ZERO".
3. Slip ,,ON/OFF", og hold fortsat ,ZERO" inde
4. Efter startproceduren skal man besvare reset-
proceduren med sikkerhedsspgrgsmalet
.Ja” eller ,Nej”.

Sure to reset?

! Middelvaerdi / standardafvigelse

Ved flere mélinger angiver middelveerdien X den gennemsnitsvaerdi,

hvor standardafvigelsen (Sdev) er et mal for de forskellige malevaerdiers
gennemsnitlige afvigelse fra denne middelvaerdi. Stgrre standardafvigelser
vil da indikere en starre spredning af maleserien.

Ved normale malfordelinger ligger

68% af malevaerdierne inden for X + (1*Sdev),
95% af mélevaerdierne inden for X + (2*Sdev) og
99% af mélevaerdierne inden for X + (3*Sdev)

EH Fejimeldinger

Fejlkode Beskrivelse

Erel, Err2, Er3 Sen.sor ikke ;ilsluttet korrekt.
Afvigende signal.

Err 1 Fejl hvirvelstrgmssensor

Err 2 Fejl magnetisk induktionssensor

Err 3 Fejl ved begge sensorer

Err 4, Err 5, Err 6 reserveret

Err 7 Fejl ved lagtykkelsen

Ved gentagende fejlmeldinger skal man kontakte sin forhandler eller
s Laserliner-service.
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3 Dataoverfarsel via USB

Med den online disponible software kan de optagne data overferes til PC'en
og anvendes til yderligere redigering og dokumentation. Download softwaren
og felg installationsrutinen. Start applikationen efter vellykket installation.
Slut pa den ene ende af det medfelgende USB-kabel til mini-USB-porten

pa apparatet og den anden ende til en ledig USB-port pa din computer.

Den videre betjening af softwaren er beskrevet i Software-Manualen i
download-omradet, som indeholder en detaljeret beskrivelse af funktionerne.

Software
Download

"‘ C

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU- og UK-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomsaetning inden
for EU og UK.

Dette produkt, herunder tilbehgr og emballage, er et elektrisk apparat, der skal
genanvendes i overensstemmelse med de europaeiske og britiske retningslinjer
for elektrisk og elektronisk affald, batterier og emballage for at genvinde
vaerdifulde rdmaterialer. Elektriske apparater, batterier og emballage herer ikke
til i husholdningsaffaldet. Forbrugerne er ifglge loven forpligtet til at aflevere
brugte batterier og opladere gratis pa et offentligt indsamlingssted, i en
forretning eller hos den tekniske kundeservice. Batterierne tages ud af
apparatet med almindeligt vaerktgj uden at det gdeleegges og forbindes med
en separat samling, fer du giver apparatet tilbage til bortskaffelse. Hvis du har
spegrgsmal til udtagning af batteriet, kan du henvende dig til serviceafdelingen
hos UMAREX-LASERLINER. Find informationer om tilsvarende
bortskaffelsessteder hos din kommune og overhold de gaeldende
bortskaffelses- og sikkerhedsoplysninger pd modtagerstederne.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
https://packd.li/ll/abe/in
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Tekniske data

Sensor

Funktionsprincip

Maleomrade

Ngjagtighed

Min. bukkeradius

Diameter af mindste
maleoverflade

Arbejdsbetingelser

Opbevaringsbetingelser
Stremforsyning
Dimensioner (B x H x D)

Vaegt

Forbehold for tekniske aendringer. 25W25

FE NFe

Magnetisk induktion Hvirvelstram

0...1250 ym 0...1250 pm

0...850 ym/ 0...850 ym/

+(3% +1 pm), +(3% +1 pm),
850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 uym / (£5%)
1,5 mm 3 mm

@7 mm @5 mm

0°C...40°C, Luftfugtighed maks. 20 ... 90%rH,
ikke-kondenserende, Arbejdshgjde maks.
2000 m.o.h..

-10°C...60°C, Luftfugtighed maks. 80%rH
2 x AAA

50x 110 x 23 mm

100 g

Anmaerkninger vedr. vedligeholdelse og pleje

Alle komponenter skal renggres med en let fugtet klud, og man skal undlade
brug af rengerings-, skure- og oplasningsmidler. Batterierne skal tages ud
inden lzengere opbevaringsperioder. Apparatet skal opbevares pa et rent og

tart sted.

Kalibrering

Maleapparatet skal regelmaessigt kalibreres og afpreves for at sikre, at
madleresultaterne er ngjagtige. Vi anbefaler et kalibreringsinterval pa et ar.



Lisez entiérement le mode d'emploi, le carnet ci-joint « Remarques
supplémentaires et concernant la garantie » et les renseignements
et consignes présentés sur le lien Internet précisé a la fin de ces
instructions. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez ces
informations et les donner a la personne a laquelle vous remettez
le dispositif laser.

Utilisation conforme

L'épaissimétre sert a mesurer les épaisseurs des revétements sans destruction selon
le principe de I'induction et du courant de Foucault. Applications principales :
controles de la qualité dans les usines de peinture et dans I'industrie automobile,
controle des revétements des matériaux pour la protection contre la corrosion
des pieces métalliques. Mémaoire des mesures intégrée et évaluations statistiques
permettant d'analyser les valeurs mesurées.

Consignes de sécurité générales

— Utiliser uniqguement I'instrument pour I'emploi prévu dans le cadre
des spécifications.

— Les appareils et les accessoires ne sont pas des jouets. Les ranger hors de
portée des enfants.

— Il'est interdit de modifier la construction de I'instrument.

— Ne pas soumettre |'appareil a une charge mécanique, ni a des températures
extrémes ni a de I'humidité ou a des vibrations importantes.

— Ne plus utiliser I'appareil lorsqu’une ou plusieurs fonction(s) ne fonctionne(nt)
plus, lorsque le niveau de charge de la pile est bas et lorsque I'appareil est
endommagé.

— Priere de tenir compte des mesures de sécurité de |'administration locale
et/ou nationale relative a |'utilisation correcte de I'appareil.

Consignes de sécurité

Comportement a adopter lors de rayonnements électromagnétiques

— L'appareil de mesure respecte les prescriptions et les valeurs limites de com-
patibilité électromagnétique conformément a la directive CEM 2014/30/UE.

— Il faut tenir compte des restrictions des activités par ex. dans les hopitaux, les
avions, les stations-services ou a proximité de personnes portant un stimulateur
cardiaque. Les appareils électroniques peuvent étre la source ou faire I'objet de
risques ou de perturbations.

NG
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— L'utilisation de I'instrument de mesure a proximité de tensions élevées
ou dans des champs alternatifs électromagnétiques forts peut avoir une
influence sur la précision de la mesure.

88—

Laserliner
FDIR =~
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Mode du menu : interrompre (ESC), retour
Mode de mesure : éclairage ACL activé/
désactivé

Touche de navigation vers le bas/vers la
droite

Calibrage du zéro

Téte de mesure / Capteur

Marche/Arrét

Touche de navigation vers le haut/vers la
gauche

Menu : sélection, confirmer

Interface USB

Affichage NFe : métaux non ferreux
Affichage Fe : métaux ferreux

Valeur mesurée / Unité

Affichage statistique : AVG, MAX, MIN, SDEV
Nombre statistique des valeurs mesurées
Mode de fonctionnement ; direct (DIR),
groupes (GRO)

Principe de mesure : N (principe du courant
de Foucault) ;

F (principe a induction magnétique)
Charge faible des piles

Connexion USB active



Klise en place et retrait des piles H ON/OFF
Ouvrez le compartiment a piles situé au dos du
boitier et insérez 2 piles de 1,5 V LRO3 (AAA).
Veillez a ce que la polarité soit correcte.

Refermez le couvercle du compartiment a piles.
Vous pouvez maintenant mettre |'appareil sous
tension. Vous devez mettre |'appareil hors tension
avant de retirer les piles.

E Commande par le menu

Il est possible de commander les fonctions
et les réglages de I'instrument de mesure
via le menu. Il suffit d'appuyer sur la touche
"Menu" pour sélectionner le menu. Cette
touche sert également a sélectionner les
différentes options du menu. Il faut appuyer
sur les touches " a " et "+ " pour naviguer
dans le menu. La touche "ESC" ("ECHAP")
permet de quitter I'affichage du menu et
I'affichage revient au sous-menu antérieur.

Cette logique de commande permet de
sélectionner les réglages et les options de
menu suivants.

Il est recommandé de se familiariser au début
avec |'utilisation de l'instrument de mesure.

Measure view

Select
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B Options

— Menu ———2
} Statistic view

Esc

Select

Mode de mesure " Measure mode —1
Mode individuel : un signal sonore indique
Measure | que chague mesure individuelle est confirmée Continiuous mode
mode | €t sauvegardée dans la mémoire tampon. Select Back
Mode permanent : mesure continue
et mémorisation
Mode de fonctionnement " Working mode ——1
Direct : pour effectuer des mesures rapides. Il Direct  »)
est possible de mémoriser 80 mesures qui sont Group 1
cgpendant effacées des que | utll!sateur met Select Back
Working | I'instrument de mesure hors tension ou passe au
mode | mode de groupes. — Working mode —5
Groupes 1 a 4 : pour des séries de mesure Group 3
spécifiques. Il est possible de mémoriser Sroeed
80 mesures par groupe. Réglage individuel Select Back
des valeurs limites et de calibrage par groupe.
Capteur réglé Used probe 1
Used Auto : réglage automatique du capteur Auto *
probe Fe : principe de I'induction magnétique Fe
No Fe : principe du courant de Foucault Select Back
Unités " Unit setting 2
. pm, mils et mm um
Unit mis |
setting
Select Back
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Eclairage de I'écran

— Backlight 2
Activé/Désactivé OFF
Backlight jon ]
Select Back
Affichage statistique ACL (Affichage du mode —Stat. show 1
de mesure) Valeur moyenne Average *
LC_D .| Valeur maximale Maximum
Statistic "\ 5leur minimale Select Back
Ecart standard
Arrét automatique " uto poweroff —1
Auto | Activer : mise hors tension au bout de 2 minutes | |y *
power | d'inactivité. Disable
off | Désactiver Select Back

H Affichage statistique

)
=

—Menu —1

Statistic view

Options

Select

=

Analyse statistique et affichage des
valeurs de mesure dans le mode de
mesure choisi (mode direct ou mode
de groupes 1 a 4)

— Average view

19.7 un

Back

— Minimum view

18.1 wn

Back

Valeur moyenne

— Maximum view

Valeur minimale

21.6 un

Valeur maximale

Nombre de mesures

Back

— Number view ——

42

Back

Ecart standard

Vous trouverez de plus amples informations sur la "valeur moyenne" et
"|'écart standard" a la section 14.

o @
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@ Fonction de valeur limite

Réglage de la valeur limite —
Réglage en cas de dépassement vers le haut
ou vers le bas des valeurs de mesure. Un signal Delete fimit
sonore d'avertissement indique les valeurs de Select Back
mesure situées en dehors des valeurs limites. __
Il est possible de procéder a ce réglage dans - Hah it !
. |les deux modes de mesure (directe, mode de 1250
Limit | groupes) avant, pendant ou aprés une série

setting | de mesure. (0K Back)
Valeur limite supérieure (High limit) : T low fimit !
signal sonore d'avertissement en cas de 0
dépassement vers le haut
Valeur limite inférieure (Low limit) : oK Back
signal sonore d'avertissement en cas de
dépassement vers le bas
Effacement des valeurs de mesure — Limit ————2
Ce réglage permet d'effacer les valeurs limites Limit Setting
précédemment réglées ou de les remettre au
réglage usine. (high : 1250 pm, low : 0 pm) Select Back

Delete | !l faut ensuite répondre par "Oui" (Yes) ou par

limit | "Non" (No) a la demande de confirmation qui Are you sure?

suit.
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i Effacer / Remettre la mémoire a zéro

Données actuelles

— Delete ———1
Current | Cette option permet d'effacer la derniére valeur
mesurée. La statistique est actualisée. All data
data
Select Back
Effacer toutes les données " Delete 2
Cette option permet d'effacer toutes les données | | current data
Alldata | dans le mode de fonctionnement respectif.
Select Back
Effacer les données des groupes “Delete ——3
G Cette option efface en plus de la fonction All data
dr:tuap "Effacer toutes les données" les valeurs limites
réglées et les valeurs de calibrage a un point et Salact Back

a deux points.

Il faut ensuite répondre par "Oui" (Yes) ou par
"Non" (No) a la demande de confirmation qui
suit.

Are you sure?

Emplacement de mémoire occupé en mode direct : d'autres mesures
sont possibles. Les premiéres données mémorisées sont écrasées et la

statistique est actualisée en conséquence.
Emplacement de mémoire occupé en mode de groupes : d'autres

mesures sont possibles. "Full" (Complet) réapparait a |'écran. Aucune
donnée n'est écrasée et la statistique n'est pas actualisée.
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B Affichage de la valeur mesurée

—Menu —5
Delete
2

Selact Esc
Affichage de la valeur mesurée —Measure view —1
Il est possible de sélectionner individuellement

Measure P . 45.7 um
view toutes les valeurs de mesure du mode respectif oM

(mode direct ou mode de groupes). Back

El Démarrer le mode de calibrage

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

il

Calibrage

Cette fonction permet d'activer le mode de
calibrage.

Désactiver le mode de calibrage (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- [ Activer le mode de calibrage (enable)
tion

Select Esc

— Calibration 4

Effacer le calibrage du point zéro NFe

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Effacer le calibrage du point zéro Fe




K Calibrage du point zéro

Mettre I'instrument en mode de calibrage comme décrit a I'étape 9 et appuyer
sur la touche "ESC" (ECHAP) jusqu'a ce que le mode de mesure s'affiche

a I'écran. Pour le calibrage, il est possible d'afficher les affichages d'écran
suivants :

aucun calibrage a un point ou a deux points
existant
cal 1~2 | Calibrage a un point ou a deux points existant

cal

zero | aucun calibrage du point zéro existant

zero Y | calibrage du point zéro existant

Procéder comme suit afin de réaliser un calibrage du point zéro :

1. Mettre I'instrument de mesure sous tension sans que la téte de mesure
entre en contact avec un objet de mesure

. Activer le mode "Mesure individuelle" (section 4, options)

. Poser la téte de mesure perpendiculairement a I'échantillon de base non
revétu fourni avec I'instrument (toujours effectuer le calibrage sur des
surfaces propres non revétues)

. Retirer a nouveau l'instrument de mesure apres la mesure

. Maintenir la touche "Zero" enfoncée pendant 2 secondes

. Répéter plusieurs fois les étapes 3 a 5.

. Le calibrage du zéro est terminé. Il faut désactiver a nouveau le mode de
calibrage.

w N

N o U A

L'instrument de mesure calcule la valeur moyenne des 5 derniers
calibrages du point zéro et écrase respectivement la valeur la plus
ancienne. Il est recommandé de procéder a un calibrage du point
zéro avant chaque nouvelle mesure.
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KKl Calibrage a un point

Il est recommandé de procéder a un calibrage a un point pour les mesures
d'épaisseurs de revétement tres fines.

Mettre I'instrument en mode de calibrage comme décrit a I'étape 9 et appuyer sur
la touche "ESC" (ECHAP) jusqu'a ce que le mode de mesure s'affiche a I'écran.
Procéder comme suit afin de réaliser un calibrage a un point :

1. Procéder au calibrage du point zéro comme décrit a I'étape 10

2. Poser un film de calibrage correspondant a I'épaisseur du revétement a mesurer
sur I'échantillon de base non revétu.

3. Poser perpendiculairement la téte de mesure

4. Retirer a nouveau l'instrument de mesure apres la mesure

5. Régler I'épaisseur du film de calibrage a I'écran en utilisant les touches " a "/" + "

6. Répéter plusieurs fois les étapes 3 et 4

7. Appuyer sur la touche "Zero" pour confirmer le calibrage

8. Le calibrage a un point est terminé. Désactiver a nouveau le mode de calibrage

EH Calibrage a deux points

Il est recommandé de procéder a un calibrage a deux points pour les mesures
effectuées sur des surfaces rugueuses.

Mettre I'instrument en mode de calibrage comme décrit a I'étape 9 et appuyer
sur la touche "ESC" (ECHAP) jusqu'a ce que le mode de mesure s'affiche a
I'écran.

Procéder comme suit afin de réaliser un calibrage a deux points :

1. Procéder au calibrage du point zéro comme décrit a |'étape 10

2. Procéder au calibrage a un point comme décrit a I'étape 11, cependant
avec un film de calibrage qui présente une épaisseur de couche inférieure a
I'épaisseur du revétement a mesurer estimé

3. Répéter I'étape 2 avec un film de calibrage qui présente une épaisseur de
couche supérieure a |'épaisseur du revétement a mesurer estimé

4. Appuyer sur la touche "Zero" pour confirmer le calibrage

5. Le calibrage a deux points est terminé. Désactiver a nouveau le mode de
calibrage



KEl Remise au réglage usine

Il est possible de remettre I'instrument de mesure aux réglages d'usine afin
d'effacer toutes les valeurs de mesure, les réglages et les valeurs de calibrage.
Procéder comme suit :
1. Mettre I'instrument de mesure hors tension
2. Appuyer en méme temps sur les touches
" MARCHE/ARRET" et "ZERO". Sure to reset?
3. Relacher la touche "MARCHE/ARRET" et
maintenir la touche "ZERO" enfoncée.
4. Apres la procédure de démarrage, il faut répondre
par "Oui" ou par "Non" a la demande de
confirmation pour la remise a zéro.

@ Valeur moyenne / Ecart standard

En cas de plusieurs mesures, la valeur moyenne X indique la valeur moyenne,
I'écart standard (Sdev) étant une grandeur pour I'écart moyen des diffé-
rentes valeurs de mesure par rapport a cette valeur moyenne. De plus grands
écarts standard indiquent cependant une plus grande dispersion de la série
de mesure.

En ce qui concerne les répartitions normales des mesures,

68 % des valeurs de mesure sont comprises entre X +/- (1*Sdev),

95 % des valeurs de mesure sont comprises entre X +/- (2*Sdev) et

99 % des valeurs de mesure sont comprises entre X +/- (3*Sdev)

KH Messages d'erreur

Code erreur Description

Errl, Err2, Err3 Le capteur n'est pas correctement branché.
Signal divergeant.

Err 1 Erreur provenant du capteur de courant de Foucault
Err 2 Erreur provenant du capteur a induction

Err3 Erreur provenant des deux capteurs

Err 4, Err 5, Err 6 réservées

Err 7 Erreur au niveau de |'épaisseur de la couche

I Veuillez contacter votre revendeur spécialisé ou le service aprés-vente
s Laserliner en cas de messages d'erreur récurrents.

o @
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K3 Transfert des données par USB

Le logiciel disponible en ligne permet de transférer les données enregistrées
au PC et de les utiliser pour un traitement et une documentation ultérieurs.
Téléchargez le logiciel et suivez les instructions d’installation. Démarrez
I'application aprés une installation réussie. Branchez une extrémité du cable
USB fourni avec I'instrument sur le port USB mini de l'instrument et |'autre
extrémité sur un port USB libre de votre ordinateur.

Veuillez consulter dans la section « Téléchargement » le manuel du logiciel qui
contient une description détaillée des fonctions afin d'avoir plus d'informations
sur |'utilisation du logiciel.

Software
Download

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Réglementations UE et GB et élimination des déchets

L'appareil est conforme & toutes les normes nécessaires pour la libre circulation des
marchandises dans I'Union européenne et au Royaume-Uni.

Ce produit, y compris les accessoires et I'emballage, est un appareil électrique qui doit
faire I'objet d'un recyclage respectueux de I'environnement conformément aux directives
européennes et du Royaume-Uni sur les anciens appareils électriques et électroniques,
les piles et les emballages afin de récupérer les matiéres premiéres précieuses. Ne pas
jeter les appareils électriques, les batteries et I'emballage avec les ordures ménageres.
Les consommateurs sont tenus de rapporter a un centre public de collecte les piles et

les batteries usagées, a un lieu de vente ou au service aprésvente technique ou elles
sont récupérées a titre gratuit.ll faut enlever les piles de I'appareil en faisant attention

a ne pas endommager I'appareil en utilisant un outil disponible dans le commerce

et les jeter dans une collecte séparée avant de mettre I'appareil au rebut. Pour toute
question concernant le retrait de la pile, veuillez contacter le service aprés-vente de la
société UMAREX-LASERLINER. Veuillez vous renseigner auprés de votre commune sur les
points de collecte appropriés et tenez compte des consignes de sécurité et de mise au
rebut respectives des points de collecte.

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité
https://packd.li/ll/abe/in



Données techniques Sous réserve de modifications techniques. 25W25

Capteur

Principe de
fonctionnement

Plage de mesure
Précision

Rayon de
courbure minimal

Diametre de la surface
de mesure minimale

Conditions de travail

Conditions de stockage

Alimentation électrique
Dimensions (L x H x P)
Poids

FE NFe

Induction magnétique | Courant de Foucault

0a 1250 pm

04850 um/

+(3 % +1 um),

850 a 1250 um / (x5 %)

0a 1250 ym

04850 um/
+(3 % +1 um),
850 a 1250 uym / (x5 %)

1,5mm 3 mm

7 mm de diam. 5 mm de diam.

0°C...40°C, Humidité relative de I'air max. 20 ...
90%rH, non condensante, Altitude de travail max.
de 2 000 m au-dessus du niveau moyen de la mer

-10°C...60°C,

Humidité relative de I'air max. 80%rH
2 piles AAA

50 x 110 x 23 mm

100 g

Remarques concernant la maintenance et I’entretien

Nettoyer tous les composants avec un chiffon légérement humide et éviter
d'utiliser des produits de nettoyage, des produits a récurer ou des solvants.
Retirer la/les pile(s) avant tout stockage prolongé de I'appareil. Stocker
I'appareil a un endroit sec et propre.

Calibrage

Il est nécessaire de calibrer et de contréler régulierement I'instrument de mesure
afin de garantir la précision des résultats de la mesure. Nous recommandons
de procéder une fois par an a un calibrage.
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Lea atentamente las instrucciones y el libro adjunto de «Garantia

e informacion complementaria», asi como toda la informacion e
indicaciones en el enlace de Internet indicado al final de estas
instrucciones. Siga las instrucciones indicadas en ellas. Conserve esta
documentacion y entréguela junto con el producto si cambia de manos.

Uso correcto

El medidor del espesor de capas sirve para medir grosores de capas sin deterioro
del material, seguin los principios de induccién magnética y corrientes parasitas.
Aplicaciones principales: controles de calidad en centros de esmaltado y

en la industria automovilistica, controles del revestimiento del material para

la proteccion contra la corrosién en componentes metalicos. Memoria de
mediciones y estadistica integradas para analizar los valores de medicion.

Indicaciones generales de seguridad

— Utilice el aparato Unicamente para los usos previstos dentro de las
especificaciones.

— Los instrumentos de medicién y los accesorios no son juguetes infantiles.
Manténgalos fuera del alcance de los nifios.

— No esta permitido modificar la construcciéon del aparato.

— No exponga el aparato a cargas mecanicas, temperaturas muy elevadas,
humedad o vibraciones fuertes.

— No se puede seguir utilizando el aparato cuando falla alguna funcion,
la carga de la bateria es débil o la carcasa esta deteriorada.

— Por favor respete las medidas de seguridad dispuestas por las autoridades
locales o nacionales en relacion al uso adecuado del aparato.

Instrucciones de seguridad

Manejo de radiacion electromagnética

— El instrumento de mediciéon cumple las normas y limitaciones de compatibilidad
electromagnética segun la Directiva 2014/30/UE de compatibilidad electro-
magnética (EMC).

— Es necesario observar las limitaciones de uso locales, por ejemplo en hospitales,
aviones, gasolineras o cerca de personas con marcapasos. Se pueden producir
efectos peligrosos o interferencias sobre los dispositivos electronicos o por
causa de estos.

@& 7



— El uso cerca de altas tensiones o bajo campos electromagnéticos alternos
elevados puede mermar la precision de la medicién.

'

Laserliner
FDIR =<
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Modo de menu: cancelar (ESC), volver
Modo de medicion: iluminacién LCD
On/Off

Tecla de navegacion bajar/ derecha
Calibracion cero

Cabezal medidor/ sensor

On/Off

Tecla de navegacion subir/ izquierda
MenU; seleccién, confirmar

Puerto USB

Ver NFe: metales no ferrosos

Ver Fe: metales ferrosos

Valor de medicién/ unidades

Ver estadistica: MEDIA, MAX., MIN., DS
Cantidad estadistica de valores medidos
Modo de trabajo: directo (DIR),

grupo (GRO)

Principio de medicién: N (corrientes
parésitas); F (induccion magnética)

Pila baja

Conexion por USB activa
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K Colocacion y retirada de las pilas
Abra el compartimiento de pilas del lado trasero
del aparato y ponga las 2 pilas de 1,5V LRO3
(AAA). Preste atencion a la correcta polaridad.
Ponga de nuevo la tapa de las pilas. Ya puede
encender el dispositivo. Para quitar las pilas,

el dispositivo tiene que estar apagado.

H ON/OFF

E Control por menu

Las funciones y ajustes del medidor se con-
trolan a través del mend. Al menu se accede
pulsando la tecla "Mend". La misma tecla
sirve también para seleccionar cada uno de
los puntos del menu. Para navegar por el
menu se utilizan las teclas "a "y "+« ". La
tecla "Esc" sirve para salir del mend y para
saltar al submenu anterior.

Segun esa légica de manejo se puede
seleccionar los ajustes y puntos del menu
siguientes.

Se recomienda familiarizarse previamente
con el manejo del aparato.

DIR
pm
=
T

Measure view

Select
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B Opciones

il

— Menu

} Statistic view

Select Esc

Modo de medicion
Modo individual: cada medicion es confirmada

— Measure mode 1

Single mode *

Measure | por separado mediante una sefial acUstica y Continiuous mode
mode | almacenada. _ . Select Back
Modo permanente: medicién y almacenamiento
continuos.
Modo de trabajo " Working mode ——1
Directo: para mediciones rapidas. Puede Direct  »)
almacenar hasta 80 mediciones, pero se borran Group 1
. |al apagar el aparato o al cambiar al modo de Select Back
WOrklng grupo.
m n — e — Working mode 5
ode Grupo 1-4: para series de mediciones especificas. a 3“
.. irou|
u ici
Puede almacenar hasta 80 mediciones por
grupo. Ajuste individual de los valores de
calibracion y limite para cada grupo. Select Back
Ajuste del sensor —Used probe 1
Used Auto: ajuste automatico del sensor Auto *
probe Fe: principio de inducciéon magnética Fe
No Fe: principio de corriente parasitas Selact Back
Unidades — Unit setting ——2
. pgm, mils, mm um
tit mis |
setting
Select Back
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lluminacion de la pantalla " Backlight 2
On/Off OFF
Backlight joN |
Select Back
Ver estadistica LCD (ver modo de medicion) " Stat, show 1
media Average *
LCD maximo Maximum
Statistic
minimo Selact Back
desviacion estandar
Apagado automatico — Auto powereff —1
Auto | Activar: Enable *
power | el aparato se apaga al cabo de 2 minutos de Disable
off |nact|V|.dad. Select Back
Desactivar

H Ver estadistica

—Menu —1

Options

} Statistic view

Select

= =)

— Average view — Minimum view
Anélisis estadistico y visualizacion de los
valores de medicién dentro del modo de 19.7 um 184
medicién seleccionado (directo o grupo 1-4) Back Back
Media — Maximum view — Number view ——
Valor maximo
& 21.6 im 42

Valor minimo

. I Back Back
Ndmero de mediciones

Desviacion estandar

Véase mas informacion sobre la "media” y la " desviacién estandar” en el punto 14.

@& 715
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@ Funcion del valor limite

— Limit —1

Ajuste del valor limite
Define el limite minimo y méaximo de los valores
de medicion. Las mediciones que se sitlen fuera | |Delete limit
de los valores limite seran sefializadas mediante | | gaect Back
un sonido de advertencia.
El ajuste puede ser realizado antes, durante y — Hiigh limit 1
Limit | después de una serie de mediciones en ambos 1250
setting | modos de medicion (directo y grupo). H
OK Back

Limite superior (High limit):

. R . — low limit 1
sefal acUstica de advertencia cuando es
sobrepasado 0
Limite inferior (Low limit):
sefial acustica de advertencia cuando no se llega | (%% Back]
Borrar valores limite “lmit ———»
Este ajuste borra los valores limite ajustados Limit Setting
anteriormente o restablece la configuracién de
fabrica. (high: 1250 ym, low: O pm) Select Back

Delete |La pregunta de confirmacion debe ser
limit | contestada con "Si" (Yes) o "No" (No). Are you sure?
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H Borrar y restablecer memoria

S

Datos actuales

— Delete ———1
Current | CON esta opcion se borra el ultimo valor medido.
isti i All dat.
data | L@ estadistica se actualiza. ata
Select Back
Borrar todos los datos Delete 2
Con esta opcién se puede borrar todos los datos | | current data
All data | del modo de trabajo respectivo.
Select Back
Borrar datos de grupos “Delete ——3
G Esta opcién complementa la funcién "Borrar All data
dr:tuap todos los datos" y borra también los valores
limite ajustados y los valores de calibracion de Salact Back
uno y dos puntos.
La pregunta de confirmacién debe ser
contestada con "Si" (Yes) o "No" (No). Are you sure?
Yas Mo

Puesto de la memoria ocupado en el modo directo: no es posible realizar
mas mediciones. Se sobrescribe los primeros datos almacenados y se

actualiza la estadistica correspondientemente.
Puesto de la memoria ocupado en el modo de grupos: no es posible

realizar mas mediciones. En la pantalla se visualiza “Full" (lleno). No se
sobrescriben los datos de las mediciones y la estadistica no se actualiza.

@& 77
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H Ver valor medido

4

il

— Menu

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Ver valor medido
Permite consultar cada uno de los valores
medidos en cada modo (directo o de grupos).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Iniciar modo de calibracién

i

— Menu

Measure view

Select Esc

=

Calibracion

calibracién.

Con esta funcién se puede activar el modo de

Desactivar modo de calibracién (disable)

Calibra- | Activar modo de calibracion (enable)

tion

Borrar calibracion de punto cero para NFe

Borrar calibracion de punto cero para Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K Calibracion de punto cero

Cambiar el aparato al modo de calibracion como se ha explicado en el paso
9y pulsar la tecla "ESC" hasta que se visualice en la pantalla el modo de
medicién. Datos relativos a la calibracién que pueden visualizarse en la pantalla:

No hay ninguna calibracién ni de un punto o ni
de dos puntos
cal 1~2 | Hay calibracién de un punto o de dos puntos

cal

zero | No hay ninguna calibracion de punto cero

zeroY | Hay calibracién de punto cero

Pasos a seguir para ejecutar una calibracién de punto cero:

1. Encender el aparato sin que el cabezal medidor tenga contacto con un
objeto de metal.

. Activar el modo "Medicion individual" (punto 4, Opciones).

. Sujetar el cabezal medidor vertical sobre el objeto de muestra sin revesti-
miento suministrado (realizar la calibracion siempre sobre superficies limpias
y desnudas).

. Depositar de nuevo el medidor tras el proceso de medicion.

. Pulsar durante 2 segundos la tecla "Zero".

. Repetir los pasos 3-5 varias veces.

. La calibracién de punto cero ha terminado. El modo de calibracion debe ser
desactivado de nuevo.

w N

~N oo b

El medidor calcula la media de las 5 calibraciones de punto cero y
I sobrescribe siempre el valor mas antiguo. Se recomienda realizar una

® calibracion del punto cero antes de cada nueva medicion.



KKl Calibracion de un punto

La calibraciéon de un punto es recomendable para mediciones con espesores de
recubrimiento muy finos. Cambiar el aparato al modo de calibracién como se ha
explicado en el paso 9y pulsar la tecla "ESC" hasta que se visualice en la pantalla
el modo de medicién. Pasos a seguir para ejecutar una calibracion de un punto:

—_

. Realizar la calibracién de punto cero como se ha descrito en el paso 10.

2. Colocar una lamina de calibraciéon, que se corresponda con el espesor estimado
del recubrimiento a medir, sobre el objeto de muestra sin recubrimiento.

. Sujetar el cabezal medidor vertical.

. Depositar de nuevo el medidor tras el proceso de medicion.

. Ajustar el espesor de la ldmina de calibracion en la pantalla con las teclas

-~ v

6. Repetir los pasos 3-4 varias veces.

7. Pulsar la tecla "Zero" para guardar la calibracion.

8. La calibracion de un punto ha terminado. Desactivar de nuevo el modo de

calibracion.

U~ W

KH Calibracion de dos puntos

La calibracion de dos puntos es recomendable para medir sobre superficies
rugosas. Cambiar el aparato al modo de calibracién como se ha explicado en
el paso 9y pulsar la tecla "ESC" hasta que se visualice en la pantalla el modo
de medicion. Pasos a seguir para ejecutar una calibracién de dos puntos:

1. Realizar la calibracién de punto cero como se ha descrito en el paso 10.

2. Realizar la calibracion de un punto como se ha descrito en el paso 11, pero
con una lamina de calibracién que presente un espesor algo menor que el
estimado en el recubrimiento a medir.

3. Repetir el paso 2 con una lamina de calibraciéon que presente un espesor
mayor al estimado en el recubrimiento a medir.

4. Pulsar la tecla "Zero" para guardar la calibracién.

5. La calibracién de dos puntos ha terminado. Desactivar de nuevo el modo de
calibracion.
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KEl Restablecer la configuracion de fabrica.

Para borrar todos los valores de medicion, ajustes y
valores de calibracién se puede restablecer la configuracién
de fabrica del aparato. Pasos a seguir:

1. Apagar el aparato.

2. Pulsar al mismo tiempo las teclas "ON/OFF" y "ZERO".
3. Soltar "ON/OFF" y mantener pulsada "ZERO".

Yes No
4. Tras el arranque hay que confirmar el restablecimiento @ 9
contestando a la pregunta con "Si" o "No".

Sure to reset?

2! Media y desviacién estandar

Para un conjunto de mediciones, la media X indica el valor medio y la
desviacion estandar (DS) indica la desviacidon media de cada valor respecto
de la media. Desviaciones estandar mayores indican una mayor dispersion
de las series de mediciones.

En distribuciones normales se encuentra el

68% de los valores medidos dentro de X + (1*DS),
95% de los valores medidos dentro de X + (2*DS) y
99% de los valores medidos dentro de X + (3*DS)

EH Mensajes de error

Cddigo de errores Descripcion
Err1, Err2, Err3 Serjsor mal conectado.
Senal divergente.
Err 1 Error en el sensor de corrientes parasitas
Err 2 Error en el sensor de induccién magnética
Err 3 Error en ambos sensores
Err 4, Err 5, Err 6 En reserva
Err 7 Error en espesor del recubrimiento

Si los mensajes de error se repiten consultelo con su comercio
s especializado o bien con el servicio de Laserliner.



K3 Transmision de datos via USB

El software disponible online permite transmitir los datos registrados al
ordenador personal y aprovecharlos con fines de ulterior procesamiento y
documentacién. Descargue el software y siga la rutina de instalacién. Una
vez instalado correctamente, inicie la aplicacion. Conecte uno de los extremos
del cable USB adjunto al puerto mini-USB del aparato y el otro extremo a

un puerto USB libre de su ordenador.

Para mas informacion sobre el uso del software, consulte el manual del

software en el drea de descargas, que contiene una descripcién detallada
de las funciones.

Software ‘
Download
-
10
E i
= EEY
E -". [

https:/ipackd.lifllictm/ap/wi

Disposiciones de la EU y GB y eliminacién

El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de mercancias
en la UEy GB.

Este producto, incluidos sus accesorios y embalaje, es un aparato eléctrico que debe
ser recogido en un punto de reciclaje de acuerdo con las directivas de Europa y Reino
Unido para los aparatos eléctricos y electrénicos, baterias y embalajes usados, con el
fin de recuperas las valiosas materias primas. Los aparatos eléctricos, las baterias y el
embalaje no se deben tirar a la basura doméstica. Los consumidores estan obligados
por ley a entregar las pilas y baterias gastadas en un punto de recogida publico,

en un punto de venta o en el servicio técnico de forma gratuita. Las pilas se deben
extraer del dispositivo sin dafarlas con cualquier herramienta comun, y desecharlas
por separado antes de devolver el aparato para su eliminacién.Si tiene alguna preg-
unta sobre la extraccién de las pilas, pongase en contacto con el departamento de
servicio técnico de UMAREX-LASERLINER. Por favor, informese en su municipio sobre
las instalaciones de recogida adecuadas y siga las correspondientes instrucciones de
eliminacién y seguridad en los puntos de recogida.

Mas informacion detallada y de seguridad en:
https://packd.li/ll/abe/in
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Datos técnicos Sujeto a modificaciones técnicas. 25W25
Sensor FE NFe
frln;lplo d.e Induccién magnética Corrientes parasitas
uncionamiento
Rango de medicién 0...1250 ym 0...1250 ym
0...850 ym/ 0...850 ym/
Precision + (3% +1 pm), +(3% +1 um),
850...1250 pym / (£5%) |850...1250 uym / (£5%)
Radio de flexiéon minimo | 1,5 mm 3 mm

Didmetro de la

superficie de medicién | @ 7 mm @5 mm

mas pequena

0°C...40°C, Humedad del aire méx. 20 ... 90%rH,
no condensante, Altitud de trabajo max. 2000 m
sobre el nivel del mar (nivel normal cero)

Condiciones
de trabajo
Condiciones de almacén | -10°C...60°C, Humedad del aire méx. 80%rH
Suministro de corriente | 2 x AAA

Medidas (An x Al x P) 50x 110 x 23 mm

Peso 100 g

Indicaciones sobre el mantenimiento y el cuidado

Limpie todos los componentes con un pafo ligeramente humedecido y evite
el uso de productos de limpieza, abrasivos y disolventes. Retire la/s pila/s para
guardar el aparato por un periodo prolongado. Conserve el aparato en un
lugar limpio y seco.

Calibracion

El aparato tiene que ser calibrado y verificado con regularidad parapoder
garantizar la precision en los resultados de medicién. Se recomienda un
intervalo de calibracion de un afio.



Leggere attentamente le istruzioni per |'uso, I'opuscolo allegato
“Ulteriori informazioni e indicazioni garanzia”, nonché le informazioni
e le indicazioni piu recenti raggiungibili con il link riportato al termine
di queste istruzioni. Attenersi alle istruzioni fornite. Conservare questi
documenti e consegnarli assieme al prodotto se viene ceduto a terzi.

Uso previsto

I misuratore dello spessore del rivestimento serve per la misurazione non
distruttiva degli spessori dei rivestimenti in base al principio dell'induzione
magnetica e della corrente parassita. Applicazione principale: controlli della
qualita in officine di verniciatura e nell'industria automobilistica, controlli
dei rivestimenti dei materiali per proteggere i componenti metallici dalla
corrosione. Memoria di misurazione integrata e interpretazioni statistiche
per I'analisi del valore misurato.

Indicazioni generali di sicurezza

— Utilizzare I'apparecchio esclusivamente in conformita con gli scopi previsti
e nei limiti delle specificazioni.

— Gli apparecchi di misurazione e gli accessori non sono giocattoli.
Conservare lontano dalla portata di bambini.

— La struttura dell’apparecchio non deve essere modificata.

— Non sottoporre I'apparecchio a carichi meccanici, elevate temperature,
umidita o forti vibrazioni.

— Non utilizzare piu I'apparecchio in caso di guasto di una o pit funzioni, se
le batterie sono quasi scariche o in presenza di danneggiamenti del corpo
dell’apparecchio.

— Attenersi alle misure di sicurezza stabilite dagli enti locali e nazionali
relative al corretto utilizzo dell’apparecchio.

Indicazioni di sicurezza

Lavorare in presenza di radiazione elettromagnetica

— L'apparecchio rispetta le norme e i valori limite per la compatibilita
elettromagnetica ai sensi della direttiva EMC 2014/30/UE.

— Rispettare le restrizioni locali all’'uso, ad es. in ospedali, a bordo di aerei,
in stazioni di servizio o nelle vicinanze di persone portatrici di pacemaker.
Presenza di un influsso pericoloso o di un disturbo degli e da parte degli
apparecchi elettronici.
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— L'impiego nelle vicinanze di tensioni elevate o in campi elettromagnetici
alternati pud compromettere la precisione della misurazione.

8—

-

Modalita del menu: Esci (ESC), Ritorna
Modalita di misura: Illuminazione LCD on/off
Tasto di navigazione in basso/a destra
Calibrazione del punto zero

Testa di misura / sensore

On/Off

Tasto di navigazione in alto/a sinistra

Menu; conferma della selezione

Interfaccia USB

Laserliner
FDIR =~

oNOUVhA, WN

1 Visualizzazione NFe: metalli non ferruginosi
Visualizzazione Fe: metalli ferruginosi
2 Valore misurato / unita
3 Visualizzazione statistica:
AVG, MAX, MIN, SDEV
4 Numero statistico dei valori misurati
5 Modalita di esercizio:
diretta (DIR), di gruppo (GRO)
6 Principio di misura:
N (principio di corrente parassita);
F (principio di induzione magnetica)
Batteria quasi scarica
Collegamento USB attivo

0 N



K Inserimento e rimozione delle batterie | B1 ON/OFF
Aprire il vano batterie situato sul retro
dell’alloggiamento e inserire 2 batterie da

1,5V LRO3 (AAA). Fare attenzione alla corretta
polarita. Riposizionare il coperchio del vano
batterie. A questo punto il dispositivo pud essere
acceso. Prima della rimozione delle batterie,

il dispositivo deve essere spento.

EH Controllo menu

Le funzioni e le impostazioni del misuratore
vengono controllate dal menu. Premendo il pm
tasto "Menu" si richiama il menu. Lo stesso
tasto serve per selezionare i singoli punti del
menu. Per navigare all'interno del menu si
utilizzano i tasti "« " e "+ ". Premendo il
tasto "Esc" si esce dal menu e si torna alla
visualizzazione del sottomenu precedente.

DIR

Questa logica di comando permette di
selezionare le impostazioni e i punti del menu
seguenti.

Consigliamo di familiarizzare con I'utilizzo del
misuratore prima di iniziare la misurazione.

Measure view

Select
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Bl Opzioni

— Menu

Statistic view

Select Esc

Measure
mode

Modalita di misura

Modalita singola: ogni singola misurazione viene
confermata da un segnale acustico e salvata
temporaneamente.

Modalita in continuo: misurazione continua e
memorizzazione.

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

Select Back

Working
mode

Modalita di esercizio

Diretta: per misurazioni rapide. Possono essere
salvate 80 misurazioni, che vengono pero
cancellate non appena si spegne |'apparecchio
o si passa alla modalita di gruppo.

Gruppo 1-4: per serie di misure specifiche. Per
ogni gruppo si possono salvare 80 misurazioni.
Impostazione personalizzata dei valori di calibra-

— Working mode

Group 1

Select

— Working mode

Group 3

zione e dei valori limite per ogni gruppo. Select Back
Sensore impostato —Used probe 1
Used Auto = impostazione automatica sensore Auto *
probe Fe: principio di induzione magnetica Fe
No Fe: principio di corrente parassita Selact Back
Unita — Unit setting ——2
. pum, mils, mm um
Unit mits |
setting
Select Back




Laserliner

llluminazione del display " Backlight 2
On/Off OFF
Backlight joN |
Select Back
Visualizzazione statistica LCD (visualizzazione " Stat, show 1
modalita di misura) Average *
LCD | Valore medio Maximum
Statistic | Massimo Select Back
Minimo
Deviazione standard
Spegnimento automatico — Auto powerefi —1
Auto | Attivazione: Enable ]
power | disattivazione dopo 2 minuti di inattivita. Disable
off | Disattivazione Select Back

H Visualizzazione statistica

—Menu —1
Statistic view

} Options
Select

=)

Analisi statistica e visualizzazione dei
valori misurati nella modalita di misura
selezionata (modalita diretta o di

— Average view ——

19.7 um

gruppo 1-4). Back

— Minimum view ——

1814

Back

— Maximum view

Valore medio

Valore minimo

Valore massimo

21.6 um

Numero di misurazioni

Back

— Number view ——

42

Back

Deviazione standard

Per indicazioni dettagliate sul "valore medio" e sulla "deviazione standard"
si veda il capitolo 14.
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@A Funzione del valore limite

Impostazione del valore limite J—
Impostazione per il superamento in eccesso o in
difetto dei valori misurati. | valori misurati che si Delete limit
trovano al di fuori dei limiti vengono segnalati da | | gaect Back
un segnale acustico.
La funzione puo essere impostata per entrambe — High limit 1
Limit |le modalita di misura (diretta, di gruppo) prima, 1250
setting | durante o dopo una serie di misure. H
OK Back
Valore limite superiore (high limit): —
segnale acustico al superamento ol !
Valore limite inferiore (low limit): 0 uwe
segnale acustico in caso di superamento in
difetto (O Back)
Cancellazione dei valori limite T —
Con questa impostazione si cancellano i valori Limit Setting
limite precedentemente definiti e avviene il reset
delle impostazioni di fabbrica. (high: 1250 pm, Select Back
low: 0 pm)
Delete
limit  "Aj;3 seguente interrogazione di sicurezza si deve | | Are you sure?
rispondere con "Si" (Yes) o "No".
Yes No




Laserliner

i Cancellare / Reset memoria

Dati attuali

— Delete ———1
Current | COn questa opzione si cancella |'ultimo valore

data | Misurato. La statistica viene attualizzata. All data
Select Back
Cancellare tutti i dati " Delete 2

Con questa opzione si possono cancellare tutti i Current data

All data | dati nella rispettiva modalita di esercizio.
Select Back
Cancellare i dati di gruppo “Delete ————3

G Questa opzione permette di cancellare non solo All data
dr:tuap tutti i dati, ma anche i valori limite impostati e
quelli di calibrazione a uno o due punti. Salact Back

Alla seguente interrogazione di sicurezza si deve
rispondere con "Si" (Yes) o "No".

Are you sure?

Spazio di memoria occupato nella modalita diretta: sono possibili
ulteriori misurazioni. | dati che sono stati rilevati per primi vengono

sovrascritti e la statistica adeguatamente attualizzata.
Spazio di memoria occupato nella modalita di gruppo: sono possibili

ulteriori misurazioni. A display viene visualizzato "Full" (piena). | dati di
misura non vengono sovrascritti e la statistica non viene attualizzata.
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B Visualizzazione dei valori misurati

a

—Menu ——5

Delete

Measure view

Select

=

Esc

Measure
view

Visualizzazione dei valori misurati
Si possono qui richiamare i singoli valori di misura
della rispettiva modalita (diretta o di gruppo).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Avviare la modalita di calibrazione

il

—Menu —6

Measure view

Select

=

Esc

Calibra-
tion

Calibrazione
Con questa funzione si attiva la modalita di
calibrazione.

Disattivazione della modalita di calibrazione
(disable)

Attivazione della modalita di calibrazione (enable)

Cancellazione della calibrazione del punto zero
NFe

Cancellazione della calibrazione del punto zero Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select

Esc




K Calibrazione del punto zero

Attivare I'apparecchio nella modalita di calibrazione come descritto al passaggio
9 e tenere premuto il tasto "ESC" fino a quando non viene visualizzata a
display la modalita di misura. Possono essere visualizzate a display le seguenti
voci relative la calibrazione:

cal | nessuna calibrazione a uno o a due punti disponibile

cal 1~2 | calibrazione a uno o a due punti disponibile

zero | nessuna calibrazione del punto zero disponibile

zero Y | calibrazione del punto zero disponibile

Per avviare la calibrazione del punto zero bisogna procedere nel
seguente modo:

1) Accendere il misuratore senza che la testa di misura sia a contatto con un
oggetto metallico.

2) Attivare la modalita "Misurazione singola" (capitolo 4, Opzioni).

3) Appoggiare la testa di misura perpendicolarmente sul campione base non
rivestito e in dotazione (calibrare sempre su superfici pulite e non rivestite).

4) Rimuovere il misuratore dopo aver eseguito la misurazione.

5) Tenere premuto per 2 secondi il tasto "Zero".

6) Ripetere piu volte i passaggi 3-5.

7) La calibrazione del punto zero é terminata. La modalita di calibrazione deve
essere di nuovo disattivata.

Il misuratore calcola il valore medio delle ultime 5 calibrazioni del
' punto zero e sovrascrive il rispettivo valore precedente. Si consiglia

® la calibrazione del punto zero prima di ogni nuova misurazione.
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KKl Calibrazione a un punto

Si consiglia questo tipo di calibrazione se si devono misurare rivestimenti con
spessori molto sottili. Attivare I'apparecchio nella modalita di calibrazione
come descritto al capitolo 9 e tenere premuto il tasto "ESC" fino a quando
non viene visualizzata la modalita di misura a display. Per avviare la calibrazione
a un punto bisogna procedere nel

seguente modo:

1) Eseguire la calibrazione del punto zero come descritto al capitolo 10.

2) Appoggiare una pellicola di calibrazione, che corrisponde allo spessore
presunto del rivestimento da misurare, sul campione base non rivestito.

3) Appoggiarvi la testa di misura perpendicolarmente.

4) Rimuovere il misuratore dopo aver eseguito la misurazione.

5) Impostare lo spessore della pellicola di calibrazione sul display servendosi
deitasti "a"e"v"

6) Ripetere pil volte i passaggi 3-4.

7) Premere il tasto "Zero" per registrare la calibrazione.

8) La calibrazione a un punto é terminata. Disattivare di nuovo la modalita
di calibrazione.

KH Calibrazione a due punti

Questo tipo di calibrazione & consigliato per misurare superfici grezze.
Attivare |'apparecchio nella modalita di calibrazione come descritto al capitolo
9 e tenere premuto il tasto "ESC" fino a quando non viene visualizzata la
modalita di misura a display.

Per avviare la calibrazione a due punti bisogna procedere nel

seguente modo:

1) Eseguire la calibrazione del punto zero come descritto al capitolo 10.

2) Eseguire la calibrazione a un punto come descritto al capitolo 11, servendosi
perd di una pellicola di calibrazione che abbia uno spessore minore di quello
presunto del rivestimento da misurare.

3) Ripetere il passaggio 2 con una pellicola di calibrazione che presenti uno
spessore superiore a quello presunto del rivestimento da misurare.

4) Premere il tasto "Zero" per registrare la calibrazione.

5) La calibrazione a due punti & terminata. Disattivare di nuovo la modalita di
calibrazione
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KH Eseguire il reset delle impostazioni di fabbrica.

Per cancellare tutti i valori misurati, le impostazioni e i valori di calibrazione, si
puo eseguire il reset del misuratore sulle impostazioni di fabbrica, procedendo
nel seguente modo:

1) Spegnere il misuratore

2) Premere contemporaneamente i tasti
"ON/OFF" e "ZERO".

3) Lasciare il tasto "ON/OFF" e mantenere
premuto il tasto "ZERO".

4) Dopo |'awio, si deve rispondere con "Si* S 9

o "No" all'interrogazione di sicurezza.

Sure to reset?

A Valore medio / Deviazione standard

Quando si eseguono piu misurazioni, il valore X rappresenta il valore medio,
dove la deviazione standard (Sdev) ¢ la misura per la deviazione media dei
singoli valori misurati di questo valore medio. Deviazioni standard superiori
indicano una dispersione maggiore della serie di misure.

Con normali distribuzioni di misura,

il 68% dei valori misurati & compreso tra X + (1*Sdev),
il 95% dei valori misurati & compreso tra X + (2*Sdev) e
i1 99% dei valori misurati & compreso tra X + (3*Sdev)

KH Messaggi di errore

Codice di guasto Descrizione

Err1, Err2, Err3 gzg;cgi gglre\r;oel:zt%éto correttamente.
Err1 Errore del sensore di corrente parassita
Err 2 Errore del sensore di induzione magnetica
Err3 Errore di entrambi i sensori

Err 4, Err 5, Err 6 Riservato

Err 7 Errore dello spessore dello strato

Se i messaggi di errore dovessero ripetersi, rivolgersi al proprio
s rivenditore di fiducia o al servizio assistenza di Laserliner.
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3 Trasmissione dati con USB

Il software disponibile online consente di trasferire sul computer i dati registrati
e di utilizzarli per I'ulteriore elaborazione e per la documentazione. Scaricare

il software e seguire le indicazioni per I'installazione. Avviare I'applicazione a
installazione avvenuta. Collegare un'estremita del cavo USB in dotazione alla
miniporta USB dell'apparecchio, I'altra estremita a una porta USB libera del
computer.

Per ulteriori informazioni sull'utilizzo del software, consultare il manuale del

software nell'area di download, che contiene una descrizione dettagliata delle
funzioni.

Software
Download

E -"‘ [

https:/Ipackd.li/llictm/ap/wi

Disposizioni valide in UE e Regno unito e smaltimento
L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione di
merci all'interno dell’'UE e del Regno unito.

Questo prodotto, accessori e imballaggio inclusi, € un apparecchio elettrico che
deve essere riciclato nel rispetto dell’ambiente secondo le direttive europee e
del Regno Unito in materia di rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche,batterie e imballaggi cosi da recuperare preziose materie prime.

Gli apparecchi elettrici, le batterie e i materiali di imballaggio non devono essere
gettati nei rifiuti domestici. Gli utilizzatori sono tenuti per legge a consegnare
gratuitamente batterie e accumulatori usati presso un centro di raccolta
autorizzato, nei punti vendita o all’assistenza tecnica. Le batterie possono essere
rimosse dall'apparecchio senza distruzione utilizzando gli utensili disponibili in
commercio. Provvedere alla raccolta separata prima di restituire |'apparecchio
per lo smaltimento. Per domande sulla rimozione della batteria potete rivolgervi
al reparto assistenza di UMAREX-LASERLINER. Informatevi presso il vostro
comune sui centri di raccolta autorizzati allo smaltimento e osservare

le relative avvertenze per lo smaltimento e la sicurezza nei centri di recupero.
Per ulteriori informazioni e indicazioni di sicurezza:

https://packd.li/ll/abe/in @ s



Dati tecnici Con riserva di modifiche tecniche. 25W25
Sensore FE NFe
?nnqplo di Induzione magnetica Corrente parassita
unzionamento
Campo di misura da0a 1250 um da0a 1250 um
da 0a 850 um/ da 0 a 850 um/
Precisione +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),
da 850 a 1250 pm / da 850 a 1250 ym /
(5%) (+5%)
Raggio di . 1,5 mm 3 mm
curvatura minimo
Diametro della superficie &7 mm %5 mm

minima da misurare

0°C...40°C, Umidita dell’aria max. 20 ... 90%rH,
Condizioni di lavoro non condensante, Altezza di lavoro max. 2000 m
sopra il livello del mare (zero normale)

Condizioni di stoccaggio | -10°C...60°C, Umidita dell’aria max. 80%rH
Alimentazione elettrica | 2 x AAA

Dimensioni (L x A x P) 50 x 110 x 23 mm

Peso 100 g

Indicazioni per la manutenzione e la cura

Pulire tutti i componenti con un panno leggermente inumidito ed evitare
I'impiego di prodotti detergenti, abrasivi e solventi. Rimuovere la batteria/
le batterie prima di un immagazzinamento prolungato. Immagazzinare
I'apparecchio in un luogo pulito e asciutto.

Calibrazione

L'apparecchio di misurazione deve essere calibrato e controllato regolarmente,
affinché sia sempre assicurata la precisione dei risultati di misura. Consigliamo
intervalli di calibrazione annuali.

96 (D



CoatingTest-Master

97



Nalezy przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi, dotaczona broszure
.Zasady gwarancyjne i dodatkowe” oraz aktualne informacje i
wskazdéwki dostepne przez tacze internetowe na koncu niniejszej
instrukgji. Niniejsza instrukcje nalezy zachowac, a w przypadku
przekazania produktu, wreczy¢ kolejnemu posiadaczowi.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Miernik grubosci powtok stuzy do nieniszczacego pomiaru grubosci powtok
zgodnie z zasada indukgji magnetycznej lub metoda pradéw wirowych. Gtéwne
zastosowania: Kontrola jakosci w lakierniach i przemysle motoryzacyjnym,
kontrola przeciwkorozyjnych powtok metalowych czesci konstrukcyjnych.
Whbudowana pamie¢ pomiardw i analiza statystyczna wartosci pomiarowych.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

— Wykorzystywac urzadzenie wytacznie do zastosowania podanego w specyfikagji.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla dzieci.
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Nie modyfikowa¢ konstrukgji urzadzenia.

— Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazert mechanicznych,
ekstremalnej temperatury, wilgoci ani silnych wstrzaséw.

— Nie wolno uzywac urzadzenia, jezeli nastapi awaria jednej lub kilku funkgji
albo gdy baterie sa zbyt stabe, jak réwniez w przypadku uszkodzer obudowy.

— Prosze przestrzegac srodkéw bezpieczeristwa lokalnych lub
krajowych organéw w celu prawidtowego stosowania urzadzenia.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem elektromagnetycznym

— Przyrzad pomiarowy zostat skonstruowany zgodnie z przepisami i
wartosciami granicznymi kompatybilnosci elektromagnetycznej wg
dyrektywy EMC 2014/30/UE.

— Nalezy zwraca¢ uwage na lokalne ograniczenia stosowania np. w szpitalach,
w samolotach, na stacjach paliw oraz w poblizu 0séb z rozrusznikami
serca. Wystepuje mozliwos¢ niebezpiecznego oddziatywania lub zaktécen
w urzadzeniach elektronicznych i przez urzadzenia elektroniczne.
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— W przypadku dokonywania pomiaru w poblizu wysokiego napiecia lub w
silnym przemiennym polu elektromagnetycznym doktadnos¢ pomiaru moze

by¢ zaburzona.

Tryb menu: anuluj (ESC), powrét

Tryb pomiarowy: Oswietlenie LCD wiAwyt
Przycisk nawigacji w doétAw prawo
Kalibracja punktu zerowego

Gtowica pomiarowa / czujnik

WAyt

Przycisk nawigacji w gére/w lewo

Menu; wybdr, potwierdz

Ztacze USB

Wskazanie NFe: metale niezawierajace
Zelaza

Wskazanie Fe: metale zawierajace zelazo
Warto$¢ pomiarowa / jednostka
Wskazanie statystyczne:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Liczba statystyczna zmierzonych wartosci
Tryb pracy: bezposredni (DIR),

grupowy (GRO)

Zasada pomiaru:

N (metoda pradéw wirowych)

F (metoda indukcji magnetycznej)

Niski stan baterii

Pofaczenie USB aktywne



H Wkitadanie i wyjmowanie baterii H ON/OFF
Otworzy¢ komore baterii z tytu obudowy i wiozy¢
2 baterie 1,5 V LRO3 (AAA). Zwraca¢ uwage na
prawidtowa biegunowos¢. Zatozy¢ ponownie Laserliner
pokrywe komory baterii. Teraz mozna wiaczy¢
urzadzenie. Przed wyjeciem baterii urzadzenie
musi by¢ wytaczone.

H Sterowanie menu

Ustawienia funkdji i regulacje miernika
wykonywane sa poprzez menu. Naci$niecie
przycisku ,Menu” powoduje wyswietlenie
menu. Ten sam przycisk stuzy réwniez do
wyboru poszczegélnych punktéw menu.
Do nawigacji w ramach menu stuza
przyciski ,, a " i, w ". Przyciskiem ,Esc”
mozna opusci¢ widok menu lub wskazanie
przechodzi do poprzedniego podmenu.

DIR

Zgodnie z tym sposobem obstugi mozna
wybrac kolejne ustawienia i punkty menu.

Zalecamy, aby zapoznac sie na poczatku z
obstuga miernika.

Measure view

Select

100



CoatingTest-Master

B Opcje

— Menu 2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

Tryb pomiarowy " Measura mode ——1
Tryb pojedynczy: kazdy pojedynczy pomiar
Measure | potwierdzany jest przez sygnat akustyczny i Continiuous mode
mode | zapisywany w pamieci posredniej. Select Back
Tryb ciagty: staty pomiar i zapisywanie
Tryb roboczy " Working mode ——1
Bezposredni: do szybkich pomiaréw. Mozna Direct  »)
zapisa¢ 80 pomiaréw, jednak sa one usuwane po | |Group 1
Working wytaczeniu urzadzenia lub przetaczeniu na tryb Select Back
mode | 9rUpOwy.
Grupa 1-4: do specyficznych serii pomiarow. ;w""‘;"“ mode——3
Mozna zapisa¢ 80 pomiaréw na kazda grupe.
Indywidualne ustawienia wartosci kalibracji i
wartosci granicznych dla danej grupy. Select Back
Ustawiony czujnik " Used probe 1
Auto: automatyczne ustawienie czujnika Auto *
Used Fo da indukci : =
probe e: metoda indukcji magnetycznej
No Fe: metoda pradéw wirowych Select Back
Jednostki "~ Unit setting 2
pm, mils, mm um
Unit S
Settlng Select Back
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Podswietlenie wyswietlacza " Backiight 2
Wiyt OFF
Backlight I
Select Back
Wyswietlacz statystyki LCD (WysSwietlacz trybu —Stat. show 1
pomiarowego) Average x
StLS'Dt' Wartos¢ srednia Maximum
atistic :
M.aXlImUm Select Back
Minimum
Odchylenie stand.
Automatyczne wylaczanie " Auto poweroff —1
Auto | Wiaczenie: [Enable 1]
power | Wytaczenie po 2 minutach braku aktywnosci. Disable
Off Wyj@czeme Select Back

H Wskazanie statystyczne

)
=)

—Menu —1

Statistic view

Options

Select

S

Analiza statystyczna i wskazanie wartosci
pomiarowych w ramach wybranego
trybu pomiarowego (pomiar bezposredni
lub grupowy 1-4)

— Average view

19.7 um

Back

— Minimum view

181

Back

Wartos¢ srednia

— Maximum view

Wartos¢ minimalna

21.6 un

Wartos¢ maksymalna

Liczba pomiaréw

Back

— Number view ——

42

Back

Odchylenie stand.

Wiecej informadii nt. ,Wartosci sredniej” i ,Odchylenia standardowego” patrz
punkcie 14.
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@ Funkcja wartosci granicznej

Ustawienie wartosci granicznej —Limit —————1
Ustawienie gornej i dolnej granicy wartosci
pomiarowych. Wartosci pomiarowe poza Delete limit
wartoéciami granicznymi sygnalizowane sa Select Back
sygnatem ostrzegawczym.
To ustawienie mozna wprowadzi¢ dla obu — Hiigh limit 1
. .| trybéw pomiarowych (tryb bezposredni,
Limit | o, howy) przed, podczas lub po serii pomiarow. 1250 4w
Settlng OK Back
Goérna wartos¢ graniczna (High limit): —_ -
Sygnat ostrzegawczy po przekroczeniu gornej o
granicy 0 m
Dolna warto$¢ graniczna (Low limit):
Sygnat ostrzegawczy po przekroczeniu dolnej (0K Backj
granicy
Usun wartosci graniczne —lmit ————2
To ustawienie pozwala usunac¢ poprzednio Limit Setting
ustawione wartosci graniczne lub przywroci¢
ustawienia fabryczne. (high: 1250 pm, low: 0 um) | | gatect Back
Delete | Na nastepujace zapytanie bezpieczeristwa nalezy ,
limit | odpowiedzie¢ , Tak” (Yes) lub ,Nie” (No). Are you sure?
Yas No
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E Usun / zresetuj pamigc

)
(=

S

Biezace dane
Current | 1@ opcja pozwala usunac ostatnia zmierzona
data | Wartos¢. Nastepuje aktualizacja statystyki.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Usun wszystkie dane
Ta opcja pozwala usunac wszystkie dane w
Alldata | danym trybie pracy.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Usun dane grupowe

Ta opcja pozwala usuna¢ dodatkowo do funkgji
. Usun wszystkie dane” ustawione wartosci
graniczne oraz jedno- lub dwupunktowe
wartosci kalibracji.

Na nastepujace zapytanie bezpieczenstwa nalezy
odpowiedzie¢ ,Tak” (Yes) lub ,Nie” (No).

Are you sure?

Obszar zajetej pamieci w trybie bezposrednim: mozliwe sa dalsze
pomiary. Dane zapisane w pierwszej kolejnosci zostana nadpisane

i nastapi odpowiednia aktualizacja statystyki.

Obszar zajetej pamieci w trybie grupowym: mozliwe sa dalsze pomiary.
Na wyswietlaczu pojawia sie ,Full” (petny). Nie nastapi nadpisywanie
danych pomiarowych i aktualizacja statystyki.
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B Wyswietlacz wartosci pomiarowych

a

— Menu 5

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Wyswietlacz wartosci pomiarowych
Tutaj mozna pojedynczo wywotywac
wszystkie wartosci pomiarowe danego trybu
(tryb bezposredni i grupowy).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Uruchom tryb kalibracji

il

— Menu 6

Measure view

Select Esc

=

Kalibracja

Ta funkcja umozliwia aktywacje trybu kalibracji.

Whytacz tryb kalibragji (disable)

Calibra- | YVacz tryb kalibracji (enable)

tion

Usun kalibracje punktu zerowego NFe

Usun kalibracje punktu zerowego Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

105



i Kalibracja punktu zerowego

Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,,ESC”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu. Moga
pojawic sie nastepujace wskazania na wyswietlaczu, dotyczace kalibracji:

cal

brak kalibracji jedno- lub dwupunktowe;j

cal 1~2

wystepuje kalibracja jedno- lub dwupunktowa

zero

brak kalibracji punktu zerowego

zeroY

wystepuje kalibracja punktu zerowego

Aby wykonac kalibracje punktu zerowego, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

1. Whaczy¢ miernik bez stykania gtowicy pomiarowej z metalowym przedmiotem.

2. Wiaczy¢ tryb , pojedynczy pomiar” (punkt 4, opcje)

3. Przytozy¢ gtowice pomiarowa pionowo na dostarczona, niepowlekana prébke
referencyjna (wykonywac kalibracje zawsze na czystych powierzchniach bez

powtoki)

N o ul b

. Po pomiarze odsuna¢ miernik od powierzchni
. Nacisnac przycisk ,,Zero” i przytrzymac przez 2 sekundy.
. Powtorzy¢ kilkakrotnie dziatania 3-5.
. Kalibracja punktu zerowego jest zakonczona. Teraz nalezy ponownie

wytaczy¢ tryb kalibracji.

Miernik oblicza wartos¢ sredniag z ostatnich 5 kalibracji punktu zerowego
I i nadpisuje zawsze najstarsza wartosc¢. Zaleca sie kalibracje punktu

zerowego przed kazdym nowym pomiarem.
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KKl Kalibracja jednopunktowa

Kalibracja jednopunktowa zalecana jest przy pomiarach powtok bardzo cienkich.
Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,ESC"”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu.

Aby wykonac kalibracje jednopunktowa, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

. Wykonac kalibracje punktu zerowego, jak opisano w punkcie 10.

. Folie kalibracyjna, odpowiadajaca szacowanej grubosci mierzonej powtoki,
potozy¢ na niepowlekana prébke referencyjna.

. Przytozy¢ pionowo gtowice pomiarowa

. Po pomiarze odsuna¢ miernik od powierzchni

. Przyciskami ,, a “/,, « " ustawi¢ grubos¢ folii kalibracyjnej na wyswietlaczu

. Powtorzy¢ kilkakrotnie dziatania 3-4.

. Nacisnac przycisk ,,Zero"”, aby przejac kalibracje.

. Kalibracja jednopunktowa jest zakoriczona. Teraz nalezy ponownie wytaczy¢
tryb kalibracji

N —

0Oo~NOYUT W

EH Kalibracja dwupunktowa

Kalibracja dwupunktowa zalecana jest przy pomiarach szorstkich powierzchni.
Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,,ESC"”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu.

Aby wykonac kalibracje dwupunktowa, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

1. Wykonac kalibracje punktu zerowego, jak opisano w punkcie 10.

2. Wykonac kalibracje jednopunktowa, jak opisano w punkcie 11, jednak z
zastosowaniem foli kalibracyjnej, ktéra ma mniejsza grubos¢ powtoki od
szacowanej grubosci mierzonej powtoki.

3. Powtorzy¢ dziatanie 2 z zastosowaniem folii kalibracyjnej, ktéra ma wieksza
grubos¢ powtoki od szacowanej grubosci mierzonej powtoki.

4. Nacisnac¢ przycisk ,,Zero”, aby przejac kalibracje.

5. Kalibracja dwupunktowa jest zakoriczona. Teraz nalezy ponownie wytaczy¢
tryb kalibracji
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KEl Przywracanie ustawien fabrycznych

Aby usunac wszystkie wartosci pomiarowe, ustawienia, wartosci kalibracji,
mozna przywréci¢ ustawienia fabryczne miernika. Nalezy wykonac
nastepujace dziatania:
1. Wytaczy¢ miernik
2. Nacisnac¢ réwnoczesnie przycisk ,, ON/OFF” Sure to reset?
i .ZERO".
3. Pusci¢ ,,ON/OFF" i przytrzyma¢ ,ZERO”
4. Po uruchomieniu na zapytanie bezpieczerstwa

Yes No
dotyczace przywrédcenia wartosci domysinych S 9

nalezy odpowiedzie¢ ,Tak” lub ,Nie"”.

K Wartosc srednia / Odchylenie standardowe

W przypadku kilku pomiaréw wartos¢ srednia X podaje wartos¢ usredniona,
a odchylenie standardowe (Sdev) jest parametrem $redniego odchylenia
pojedynczych wartosci pomiarowych od tej wartosci sredniej. Wyzsze
wartosci odchylenia standardowego wskazuja na wieksze rozproszenie serii
pomiaréw.

Przy normalnym rozkfadzie pomiaréw

68% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (1*Sdev),
95% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (2*Sdev) oraz
99% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (3*Sdev)

EH Komunikaty o usterkach

Kod btedu Opis

Err1, Err2, Err3 Czujrjik nie jest wiasciwie podtaczony.
Odmienny sygnat.

Err 1 Btad czujnika praddw wirowych

Err 2 Btad czujnika indukcji magnetycznej

Err 3 Btad obu czujnikow

Err 4, Err 5, Err 6 zarezerwowany

Err 7 Btad grubosci powtoki

I Jezeli btad sie powtarza, nalezy zwrdci¢ sie do sklepu specjalistycznego
s lub serwisu Laserliner.
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K3 Transmisja danych poprzez ztacze USB

Dostepne online oprogramowanie umozliwia transmisje zapisanych danych
do komputera oraz ich wykorzystanie do dalszej analizy i dokumentacji.
Pobra¢ oprogramowanie i postepowac zgodnie z procedura instalacji.
Uruchomi¢ oprogramowanie po udanym zainstalowaniu aplikacji. Podtaczy¢
z jednej strony urzadzenia zataczony kabel USB do portu Mini-USB, a drugi
koniec do wolnego portu USB komputera.

Dalsze informacje o obstudze oprogramowania podane sa w dostepnej w
sekgji pobierania instrukcji oprogramowania, ktéra zawiera szczegétowy opis
dostepnych funkgji.

Software
Download

Epa

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Przepisy UE i UK oraz utylizacja
Urzadzenie spetnia wszelkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE i UK.

Ten produkt, wraz z akcesoriami i opakowaniem, jest urzadzeniem

elektrycznym, ktére nalezy poddac recyklingowi w sposéb przyjazny dla
srodowiska, zgodnie z dyrektywami europejskimi i brytyjskimi dotyczacymi zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, baterii i opakowan, w celu odzyskania
cennych surowcow. Urzadzenia elektryczne, baterie i opakowania nie naleza do
odpadéw domowych. Konsumenci sa prawnie zobowiazani do bezptatnego zwrotu
zuzytych baterii i akumulatoréw do publicznego punktu zbiérki, punktu sprzedazy
lub technicznego dziatu obstugi klienta. Przed oddaniem urzadzenia do utylizacji
nalezy wyjac baterie z urzadzenia przy uzyciu dostepnych na rynku narzedzi,
uwazajac, aby ich nie zniszczy¢, po czym oddac je do oddzielnej zbidrki. W przypadku
jakichkolwiek pytan dotyczacych wyjmowania baterii nalezy skontaktowac sie z
dziatem serwisu UMAREX-LASERLINER. Nalezy skontaktowac sie z gmina w celu
uzyskania informacji na temat odpowiednich zaktaddw utylizacji i przestrzegac
odpowiednich instrukcji dotyczacych utylizacji i bezpieczenstwa w punktach zbiorki.

Dalsze wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz:
https://packd.li/ll/abe/in

109



Dane techniczne Zmiany techniczne zastrzezone. 25W25
Czujnik FE NFe
Zasada dziatania Indukcja magnetyczna | Prad wirowy
Zakres pomiaru 0-1250 pm 0-1250 pm

0-850 um/ 0-850 um/
Dokfadnos¢ +(3% +1 pum), +(3% +1 um),

850 - 1250 pm / (£5%) | 850 - 1250 um / (£5%)

Minimalny promien

. 1,5 mm 3 mm
zagiecia

Srednica najmniejszej

. g . . |@7 mm @5 mm
powierzchni pomiarowe;j

0°C...40°C, Wilgotnos¢ powietrza maks. 20 ...
90% wilgotnosci wzglednej, bez skraplania,
Wysokos¢ robocza maks. 2000 m nad punktem
zerowym normalnym

Warunki pracy

Warunki -10°C...60°C, Wilgotnos¢ powietrza maks.
przechowywania 80% wilgotnosci wzglednej

Zasilanie 2 x AAA

Wymiary 50x 110 x 23 mm

(szer. x wys. x gt.)

Masa 100 g

Wskazowki dotyczace konserwacji i pielegnacji

Oczysci¢ wszystkie komponenty lekko zwilzona Sciereczka; unikac stosowania
Srodkéw czyszczacych, srodkéw do szorowania i rozpuszczalnikow. Przed
dtuzszym sktadowaniem wyjac¢ baterie. Przechowywac urzadzenie w czystym,
suchym miejscu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy napiecia musi by¢ regularnie kalibrowany i testowany

w celu zapewnienia doktadnosci wynikdéw pomiaréw. Zalecamy przeprowadzac
kalibracje raz na rok.
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Lue kayttoohje, oheinen lisalehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman
kayttoohjeen lopussa olevan linkin kautta |6ytyvat ohjeet ja tiedot
kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailytd nama ohjeet ja anna

ne mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Kayttotarkoitus

Paksuusmittari on tarkoitettu kerrospaksuuden mittaamiseen magneettisella
induktio- tai pyorrevirtausmenetelmalla. Tarkeimmat kayttdalueet: Maalaamoiden
ja autoteollisuuden laadunvalvonta, metalliosien jalkeenpdin suoritettava
korroosiosuojauksen tarkistaminen. Integroitu muisti ja mittausarvojen analyysi
tilastollisesti arvioimalla.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen
teknisten tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin.
Sailyta ne poissa lasten ulottuvilta.

— Laitteen rakenteeseen ei saa tehda muutoksia.

— Al aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan,
kosteuden tai voimakkaan tarinan aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kayttda, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi, jos paristojen
varaustila on alhainen tai jos kotelo on vahingoittunut.

— Huomaa paikallisten ja kansallisten viranomaisten antamat laitteen
turvallista ja asianmukaista kayttoa koskevat maaraykset.

Turvallisuusohjeet

Sahkoémagneettinen sateily

- Mittauslaite tayttaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sdhkdmagneettista
sietokykya koskevat vaatimukset ja raja-arvot.

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla
ja sydantahdistimia kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylla voi olla
vaarallisia vaikutuksia sahkdisissa laitteissa tai se voi aiheuttaa niihin hairigita.

— Mittaustarkkuus voi heikentyd, jos laitetta kaytetdan suurjannitteiden
léheisyydessa tai voimakkaassa sahkdmagneettisessa vaihtokentdssa.

@ m



12 (7D

Valikkotila: keskeytys (ESC), takaisin
mittaustilaan: LC-nayton valaistus on/off
Selausnappain alas / oikealle
Nollakalibrointi

Mittauspaa / anturi

On/off

Selausnappain ylés / vasemmalle
Valikko; valitse, vahvista

USB-liitanta

NFe-naytto: ei-rautapitoiset metallit
Fe-nadyttd: rautapitoiset metallit
Mittausarvo / yksikko

Tilastonayttd: AVG, MAX, MIN, SDEV
Mitattujen arvojen tilastollinen
lukuméaara

Toimintatila: Suora (DIR), ryhma (GRO)
Mittaustapa:

N (py6rrevirtausmenetelma);

F (magneettinen induktiomenetelma)
Paristot tyhjeneméssa

USB-yhteys aktiivisena



CoatingTest-Master

K Paristojen asettaminen ja poistaminen
Avaa kotelon takasivulla sijaitseva paristolokero ja
aseta sisaan 2 x 1,5 V LRO3 (AAA) paristoa.
Huomaa napaisuus. Aseta paristolokeron kansi
takaisin paikalleen. Nyt laitteeseen voi kytked
virran paalle. Laitteen tulee olla kytketty pois
paalta ennen paristojen poistamista.

H ON/OFF

Laserliner
FDIR =<

45.7 im

NO-3  AVG-27

[
[ v ]
=)

H Valikot

Mittarin toimintoja kaytetaan ja asetuksia
saadetaan valikoista. Aktivoi valikot painamalla
valikkonappainta (Mend). Samalla nappaimella
valitaan valikkokohdat. Selaa valikoita nappaimilla
4 ja v. Poistu valikosta ESC-nappaimella.
Naytto siirtyy edelliseen alivalikkoon.

Voit talla tavalla selaamalla valita seuraavat
asetukset ja valikkokohdat.

Suosittelemme aluksi tutustumaan mittarin
ominaisuuksiin.

DIR

—Menu 1

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select
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Bl Asetukset (Options)

—Menu ——2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

=

il

Mittaustila " Measure mode —1
Erillismittaus: Jokainen mittaus vahvistetaan
Measure | 54imerkills ja tallennetaan valiaikaisesti Continiuous mode
mode |'j5tiuva mittaus: Jatkuva mittaus ja tallennus Select Back
Toimintatapa " Working mode — 1
Suora: Nopeat mittaukset. Voidaan tallentaa 80 | |Crze—
mittausta. Tosin ne poistetaan, kun laitteesta Group 1
katkaistaan virta tai siirrytdan ryhmatoimintoon. | | guact Back
Working —
mode Ryhmat 1 - 4: Erityisiin mittaussarjoihin. Voidaan | | ¥eemede 2
tallentaa 80 mittausta ryhmaa kohti. Kalibrointi-
ja raja-arvojen maarittely jokaiseen ryhmaan
erikseen. Select Back
Kaytettava anturi " Used probe 1
Used Auto: Anturin vaIir)ta autpmaattisesti [Ate 4
probe Fe: Magneettinen induktiomenetelma Fe
No Fe: Pydrrevirtausmenetelma Select Back
Yksikot " Unit setting 2
ym, mils, mm um
Unit C
settlng Select Back

14 (D
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Nayton valaistus " Backlight 2
On/Off OFF
Backlight I
Select Back
LCD-tilastonayttd (mittaustilan naytto) " Stat. show 1
Keskiluku Average *
LC_D . Maksimi Maximum
StatIStlc Mlnlml Select Back
Keskihajonta -
Automaattinen virrankatkaisu " Auto powerofi —1
Auto | Aktivointi: Enable "
power | Virran katkaisu 2 min kuluttua, kun laite on Disable
off | kdyttdmattémana Select Back
Aktivoinnin poisto —
H Tilastonaytto:
— Meny ———1
} Options
Sealect
— Average view — Minimum view ——
Mitattujen arvojen tilastollinen arviointi
ja nayttd valitun mittaustoiminnon 19.7 um 18.1 wn
mukaisesti (suora tai ryhma 1-4) Back Back
Keskiarvo — Maximum view — Number view —
I\/Immlwlalrvo .6 um 42
Maksimiarvo
Mittausten lukumaara Back Back

Keskihajonta

Katso tarkemmat keskiarvoa ja keskihajontaa koskevat tiedot kohdasta 14.

@ 115



Laserliner

[ Raja-arvotoiminto

4

il

Raja-arvon saato

Mittausarvojen ala- ja ylarajan asettaminen.
Jos mitattu arvo on raja-arvojen ulkopuolella, Delete limit
laite varoittaa aanimerkilla. Select Back
Tama asetuksen voi tehdd molempia mittausta- -
poja (suora-, ryhma-) varten ennen tai jalkeen — Hiigh limit 1
Limit | mittausta tai sen aikana.
setting 1250 im
Ylaraja-arvo (High limit): oK Back
Varoitusaani ylittyessa —_ -
Alaraja-arvo (Low limit): o
Varoitusaani alittuessa 0
0K Back
Raja-arvojen poistaminen —lmit ————2
Talla asetuksella voi poistaa asetetut raja-arvot Limit Setting
tai palauttaa tehdasasetukset. (high: 1250 um,
low: 0 “m) Select Back
Delete Vqst{aa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes) are you sure?
limit | @ Ei (No).
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i Poistaminen / Muistin nollaaminen

=) =)

Nykyiset tiedot
Current Vglinnalla“pqistgt“aan viimeksi mitatut arvot.
data Tilastot paivitetaan.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Kaikki tiedot poistetaan
Valinnalla poistetaan vastaavan toiminnon
Alldata | sisaltamat kaikki tiedot.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Ryhmaétietojen poistaminen

Valinnalla poistetaan kaikkien tietojen lisaksi
myds asetetut raja-arvot sekd yhden ja kahden
pisteen kalibrointiarvot.

Group
data

Vastaa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes)
tai Ei (No).

Are you sure?

Muisti on toimintatilassa Suora: mittausten jatkaminen on mahdollista.
Tulokset tallennetaan ensiksi mitattujen tietojen paalle ja tilastot
paivitetadn.

Muisti on toimintatilassa Ryhma: mittausten jatkaminen on mahdollista.
Naytossa on Full (tdysi). Mittaustietojen paalle ei kirjoiteta ja tilastoa ei
paiviteta.
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B Mittausarvonaytto

—Menu ——5

Delete

} Measure view

Select Esc

=

il

Mittausarvonaytto —Measure view —1

435.7 pm

Tahan voi hakea yksitellen kaikki toimintatilan

Measure N .
(suora-, ryhma-) mitatut arvot.

view
Back

Bl Kalibrointitoiminnon kadynnistaminen

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

i

Kalibrointi
Aktivoi kalibrointitoiminto tdssa.

Kalibrointitoiminnon aktivoinnin poisto (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- Kalibrointitoiminnon aktivointi (enable)

tion Select Esc

Nollapistekalibroinnin NFe poistaminen

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Nollapistekalibroinnin Fe poistaminen
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K1 Nollapistekalibrointi

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-ndppdinta,
kunnes ndyttoon tulee mittaustoimintatila. Nayttéon voivat tulla seuraavat
kalibrointia koskevat naytot:

cal

Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvoja ei ole
saatavilla

cal 1~2

Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvot on saatavilla

zZero

Nollapistekalibrointia ei saatavilla

zeroY

Nollapistekalibrointi on saatavilla

Suorita nollapistekalibrointi seuraavasti:

1. Kytke mittari paalle siten, etta mittauspaa ei saa kontaktia metalliin

2. Aktivoi toimintatila Erillismittaus (kohta 4, asetukset)

3. Aseta mittauspaa kohtisuoraan laitteen mukana toimitetun ja

pinnoittamattoman mallineen paélle (suorita kalibrointi aina puhtaalla
ja paallystamattomalld pinnalla)

NOoO Ul b

Mittari laskee 5 viimeisimman nollapistekalibroinnin keskiluvun ja

. Ota mittari pois mallineen paaltad mittauksen jalkeen.
. Pida Zero-nédppaéin painettuna 2 s.
. Toista vaiheet 3 - 5 useita kertoja.
. Nollapistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta.

' korvaa vanhimman tuloksen. Suosittelemme nollapistekalibrointia
ennen jokaista uutta mittausta.
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KK Yksipistekalibrointi

Yksipistekalibrointia suositellaan, jos kerrospaksuus on erittdin ohut.

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappainta,
kunnes nayttéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita yksipistekalibrointi seuraavasti:

1. Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

. Aseta mitattavaa kerrospaksuutta vastaava kalibrointikalvo pinnoittamattoman
mallineen paalle

. Aseta mittauspaa kohtisuoraan

. Ota mittari pois mallineen paalta mittauksen jalkeen.

. Aseta kalibrointikalvon paksuus nayttéon nappaimilla « ja «

. Toista vaiheet 3 - 4 useita kertoja

. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta

. Yksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta

N

0O~NOYUT W

EH Kaksipistekalibrointi

Kaksipistekalibrointia suositellaan, kun pinta on karhea

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappainta,
kunnes nayttéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita kaksipistekalibrointi seuraavasti:

1. Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

2. Suorita yksipistekalibrointi kohdan 11 ohjeiden mukaisesti, kuitenkin sellaisella
kalibrointikalvolla, jonka kerrospaksuus on pienempi kuin mitattavan pinnan
kerrospaksuus

3. Toista vaihe 2 sellaisella kalibriointikalvolla, jonka kerrospaksuus on
suurempi kuin mitattavan pinnan kerrospaksuus

4. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta

5. Kaksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta
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KEl Tehdasasetusten palautus

Poista kaikki mittaustulokset, asetukset ja kalibrointiarvot palauttamalla
mittariin tehdasasetukset. Suorita seuraavat vaiheet

1. Kytke mittarista virta pois paalta

2. Paina yhta aikaa nappaimia ON/OFF ja ZERO.

3. Vapauta ON/OFF ja pida ZERO painettuna

4. Laitteen kadynnistymisen jalkeen vastaa
varmistavaan kysymykseen Kylla tai Ei.

Sure to reset?

K Keskiluku / keskihajonta

Useaan kertaan mitattaessa nayttaa keskiluku x keskiarvoa, samalla
kun keskihajonta (Sdev) on yksittdisten mittausarvojen keskimaarainen
poikkeama tasta keskiluvusta. Suuri standardipoikkeama osoittaa
samalla mittaussarjassa olevaa suurta hajontaa.

Normaali mittausjakauma on

68 % mittausarvosta alueella X £ (1*Sdev),
95 % mittausarvosta alueella X + (2*Sdev) ja
99 % mittausarvosta alueella X £ (3*Sdev)

EH Virheilmoitukset

Vikakoodi Kuvaus
Anturi ei ole oikein liitettyna.
Errd, Brr2, Err3 Virheellinen signaali. ’
Err 1 Py6rrevirtausanturin virhe
Err 2 Magneettisen induktioanturin virhe
Err3 Molempien antureiden virhe
Err 4, Err 5, Err 6 varalla
Err 7 Kerrospaksuuden virhe

I Muun virheilmoituksen ilmaantuessa ota yhteys jalleenmyyjaan tai
s Laserliner-huoltoon.
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i3 Tietojen siirto USB:lla

Verkossa saatavilla oleva ohjelma mahdollistaa tallennettujen tietojen siirtdmisen
PC:lle jatkokasittelya ja dokumentointia varten. Lataa ohjelma tietokoneelle ja
toimi asennuksen edetessa ohjeiden mukaan. Liitd toimitussisaltoon kuuluva
USB-johto laitteen mini-USB-liitdntaan ja toinen paa tietokoneen USB-liitantaan.

Katso muut ohjelman kayttdad koskevat ohjeet latausalueella olevasta ohjelmiston
oppaasta, jossa selostetaan ohjelman eri toiminnot yksityiskohtaisesti.

Software
Download

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU- ja UK-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EU:n alueella ja UK:ssa tapahtuvaa vapaata tavaranvaihtoa
koskevat standardit.

Tama tuote, lisdvarusteet ja pakkaukset mukaan lukien, on séhkolaite, joka
eurooppadaisten ja UK:n sahko- ja elektroniikkaromua, akkuja ja pakkauksia
koskevien direktiivien mukaisesti on kierratettava ympaéristoystavalliselld tavalla
arvokkaiden raaka-aineiden talteenottamiseksi. Paristo tulee poistaa laitteesta
jollakin tavanomaisella tyokalulla paristoa vahingoittamatta. Sahkolaitteet,
paristot ja pakkaukset eivat ole sekajatetta. Kuluttaja on lain mukaan velvollinen
palauttamaan kdytetyt paristot ja akut veloituksetta yleiseen kerdyspisteeseen,
myyjalle tai tekniseen asiakaspalveluun.Paristot tulee poistaa laitteesta jollakin
tavanomaisella tyokalulla paristoja vahingoittamatta. Paristot tulee ottaa
talteen erikseen ennen laitteen toimittamista havitettavaksi.Jos sinulla on
pariston poistamisesta kysyttavad, ota yhteys UMAREX-LASERLINER-huoltoon.
Saat kierrattamista koskevia lisatietoja paikkakuntasi ymparistokeskuksesta.
Noudata kerdyspisteen antamia havittamis- ja turvallisuusohjeita.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:

https://packd.li/ll/abe/in
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Tekniset tiedot Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan. 25W25
Anturi FE NFe
Toimintatapa Magneettinen induktio | Pyorrevirtaus
Mittausalue 0-1250 uym 0-1250 pm
0-850 um/ 0-850 um/
Tarkkuus +(3 % +1 pm), +(3 % +1 pm),
850 - 1250 pm /(=5 %) | 850 - 1250 pm /(x5 %)
Minimi taivutussade 1,5 mm 3mm

Pienimman mittausalan

PR, @7 mm @5 mm
lapimitta

0°C...40°C, limankosteus maks. 20 ... 90% rH,
Kayttoymparistd ei kondensoituva, Asennuskorkeus maks. 2000 m
merenpinnasta

Varastointiolosuhteet | -10°C...60°C, llmankosteus maks. 80% rH

Virransy6tto 2 x AAA
Mitat (Lx K x S) 50 x 110 x 23 mm
Paino 100 g

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat nihkeélla kankaalla. Ald kayta pesu- tai hankausaineita
alaka liuottimia. Ota paristo(t) pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta
laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saanndllisin valiajoin mittaustulosten
tarkkuuden varmistamiseksi. Suosittelemme, etta laite kalibroidaan kerran
vuodessa.
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Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo , Indicacoes
adicionais e sobre a garantia”, assim como as informacoes e indicacdes
atuais na ligacdo de Internet, que se encontra no fim destas instrucoes.
Siga as indicagdes ai contidas. Guarde esta documentagao e junte-a ao
produto se o entregar a alguém.

Utilizacao correta

O medidor de espessura de revestimentos serve para medir espessuras de
revestimentos, sem destruir, com base no principio de inducdo magnética

e de corrente de Foucault. Aplicagdes principais: controlos de qualidade

em oficinas de pintura e na indUstria automoével, controlos de revestimentos
de materiais para a protecdo anticorrosiva em componentes metlicos.
Memodria de medicao integrada e avaliagOes estatisticas para a andlise de
valores medidos

Indicacbes gerais de seguranga

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacdo
dentro das especificacoes.

— Os aparelhos de medicao e seus acessérios nao sao brinquedos.
Mantenha afastado das criancas.

—Nao é permitido alterar a construcao do aparelho.

— Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas,
humidade ou vibracoes fortes.

— Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais fungdes falharem ou a carga
da/s pilha/s estiver baixa, bem como se a caixa estiver danificada.

— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais
e/ou nacionais relativas a utilizacao correta do aparelho.

Indicagbes de seguranca

Lidar com radiacao eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a
compatibilidade eletromagnética nos termos da diretiva EMC 2014/30/UE.

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avioes,
estacoes de servico, ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a
possibilidade de uma influéncia ou perturbacao perigosa de aparelhos
eletrénicos e devido a aparelhos eletronicos.
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— A utilizacdo perto de tensoes elevadas ou sob campos eletromagnéticos
alterados elevados pode influenciar a precisdo de medicéo.

Modo de menu: cancelar (ESC), voltar
Modo de medicao: iluminacao LCD
ativada/desativada

Tecla de navegacao descer/direita
Calibragem zero

Cabecote de medicao / Sensor
Ligar/Desligar

Tecla de navegacdo subir/esquerda
Menu; selecao, confirmar

Interface USB

Indicacdo NFe: metais nao-ferrosos
Indicacao Fe: metais ferrosos

Valor medido / Unidade

Indicacéo estatistica:

AVG, MAX, MIN, SDEV

NUmero estatistico de valores medidos
Modo de trabalho:

direto (DIR), grupo (GRO)

Principio de medicao:

N (principio de corrente de Foucault);
F (principio de inducdo magnética)
Carga da pilha baixa

Ligacdo USB ativa
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K Colocar e retirar as pilhas

Abra o compartimento de pilhas na parte traseira
da caixa e insira as 2 x 1,5V LRO3 (AAA).
Observe a polaridade correta. Volte a colocar

a tampa do compartimento de pilhas. A seguir

o aparelho pode ser ligado. Antes de retirar

as pilhas é preciso desligar o aparelho.

H ON/OFF

EH Comando do menu

As funcdes e os ajustes no medidor sao
comandados através do menu. Ao pressionar
a tecla "Menu" é aberto o menu. A mesma
tecla também serve para selecionar os
diversos itens de menu. Para navegar dentro
do menu sdo usadas as teclas "a " e "w ".
Com a tecla "Esc" é fechada a visualizacao
do menu e a indicacdo volta para o submenu
anterior.

Seguindo esta l6gica de comando é possivel
selecionar os seguintes ajustes e itens de
menu.

E recomendavel que comece por se familiarizar
com o comando do medidor.
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B Opcoes

—Menu ——2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

Modo de medicao " Measure mode —1
Modo individual: cada uma das medigdes é
Measure | confirmada por um sinal acUstico e memorizada | | Continiuous mode
mode temporariamente. — _ Select Back
Modo permanente: medicao continua
e memorizacao.
Modo de trabalho " Working mode —— 1
Direto: para medicdes rapidas. Podem ser Direct  »)
memorizadas 80 medi¢des, que sdo no entanto Group 1
Working apagadas logo que o aparelho seja desligado ou | | guect Back
mode | 090 que se mude para 0 modo de grupo.
e = T — Working mode 5
Grupo 1-4: para séries de medicdo especificas. 9
. Group 3
Em cada grupo podem ser memorizadas 80 -
medicdes. Ajuste individual dos valores de
calibragem e dos valores-limite em cada grupo. Select Back
Sensor ajustado —Used probe 1
Used Auto: ajuste automatico do sensor Auto *
probe Fe: principio de inducdo magnética Fe
No Fe: principio de corrente de Foucault Selact Back
Unidades — Unit setting 2
. pum, mils, mm um
Unit mits |
setting
Select Back

127



Laserliner

lluminacao do visor " Backlight 2
Ligar/Desligar OFF
Backlight joN |
Select Back
Indicacao estatistica LCD (indicacdo modo —Stat. show 1
de medicao) Average *
StLS'Dt' Valor médio Maximum
atistic 12,
MaX.ImO Select Back
Minimo
Desvio standard
Desconexao automatica " Auto poweroff —1
Auto | Ativar: [Enable 7]
power | Desconexdo apds 2 minutos de inatividade. Disable
Off Desativar Select Back

H Indicagao estatistica

— Meny ———1
Statistic view

} Options
Select

Avaliacao estatistica e indicacdo dos
valores medidos dentro do modo de
medicao selecionado (modo direto

— Minimum view

18.1 wn

— Average view

19.7 un

ou modo de grupo 1-4) - Back
Valor médio — Maximum view " Number view ——
Valor minimo
o~ 21.6 in 42
Valor maximo
Back Back

Quantidade de medicoes
Desvio standard
Informacdes mais detalhadas sobre "Valor médio" e "Desvio standard" podem
ser consultadas no item 14.
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@ Funcao de valores-limite

Ajuste de valores-limite

Ajuste para o excesso e 0 nao alcance de valores
medidos. Os valores medidos que se encontrem Delete limit
fora dos vqlores—llmlte sao sinalizados com um Select Back
sinal de aviso.
Este ajuste pode ser realizado para ambos os — Hiigh limit 1
Limit modos de medicao (modo direto, modo de 1250
Z ;o m
:t'_“ grupo) antes de, durante ou apds uma série W
Seting | e medicao. oK Back
T " . n T T — low limit 1
Valor-limite superior (High limit): o
sinal de aviso se for excedido 0
Valor-limite inferior (Low limit):
sinal de aviso se nao for alcancado (0K Back)
Apagar valores-limite —Limit ———2
Com este ajuste, os valores-limite antes definidos | | Limit Setting
sao apagados ou repostos no ajuste de fabrica.
(high: 1250 pm, low: O ym) Sefect Back
Delete | A pergunta de seguranca seguinte deve ser 3
limit | respondida com "Sim" (Yes) ou "N&o" (No). Are you sure?
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E Apagar / Repor memoria

Dados atuais
Com esta opcao ¢ apagado o ultimo valor

— Delete 1

Current data

Current . = are i o
data | Medido. A estatistica é atualizada. ata
Select Back
Eliminar todos os dados " Delete 2
Com esta opgdo é possivel apagar todos os Current data
Alldata | dados no respetivo modo de trabalho.
Select Back
Apagar dados do grupo " Delete 3
Para além da funcdo "Apagar todos os dados", All data
Gdrotuap esta opco apaga os valores-limite definidos e os
a valores de calibragem de um e dois pontos. Salact Back
A pergunta de seguranca seguinte deve ser
respondida com "Sim" (Yes) ou "Nao" (No). Are you sure?
Yas Mo

Espaco de memdria ocupado no modo direto: sao possiveis mais
medicdes. Os dados registados primeiro sdo sobrescritos e a estatistica

é correspondentemente atualizada.
Espaco de meméria ocupado no modo de grupo: sao possiveis mais

medicoes. No visor aparece "Full" (cheio). Nao sao sobrescritos dados
de medicao e a estatistica nao é atualizada.

130




CoatingTest-Master

H Indicacdo do valor medido

a

—Menu ——5

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Indicacdo do valor medido

Todos os valores medidos do respetivo modo
(modo direto ou modo de grupo) podem ser
aqui selecionados individualmente.

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Iniciar o modo de calibragem

il

—Menu —6

Measure view

Select Esc

S

Calibragem

Com esta fungéo é ativado o modo de calibragem.

Desativar o modo de calibragem (disable)

Calibra-
tion

Ativar o modo de calibragem (enable)

Apagar calibragem de ponto zero NFe

Apagar calibragem de ponto zero Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K Calibragem de ponto zero

Coloque o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e

p
p

ressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor. No visor
odem ser indicadas as seguintes visualizagdes que estdo relacionadas com a

calibragem:

cal | Sem calibragem de um ou dois pontos

cal 1~2 | Calibragem de um ou dois pontos ativada

zero | Sem calibragem de ponto zero

zeroY | Calibragem de ponto zero ativada

Para realizar uma calibragem de ponto zero é preciso

p
1

2.

w

N o ul b

roceder aos seguintes passos:

. Ligue o medidor sem que o cabecote de medicao toque num objeto de

metal

Ative o modo "Medicao individual" (ponto 4, opg¢des)

. Coloqgue verticalmente o cabecote de medicdo sobre a amostra basica ndo
revestida fornecida (realize a calibragem sempre sobre superficies limpas
nao revestidas)

. Volte a pousar o medidor apds o processo de medicao

. Mantenha pressionada a tecla "Zero" durante 2 segundos

. Repita vérias vezes os passos de 3 a 5

. A calibragem de ponto zero esta concluida. Volte a desativar o modo de
calibragem.

O medidor calcula o valor médio das ultimas 5 calibragens de ponto
' zero e sobrescreve o respetivo valor mais antigo. Uma calibragem de

® ponto zero é recomendada antes de cada medicdo nova.
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KKl Calibragem de um ponto

A calibragem de um ponto é recomendada para medi¢cdes com espessuras de
revestimentos muito finas.

Cologue o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e
pressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor.

Para realizar uma calibragem de um ponto é preciso

proceder aos seguintes passos:

1. Realize a calibragem de ponto zero como é descrita no passo 10
2. Cologue uma pelicula de calibragem, que corresponda a espessura do
revestimento estimada que quer medir, sobre a amostra basica nao revestida
3. Coloqgue verticalmente o cabecote de medicao
4. Volte a pousar o medidor apds o processo de medicao
5. Ajuste a espessura da pelicula de calibragem no visor com as teclas
-~ v
6. Repita varias vezes os passos de 3a 4
7. Pressione a tecla "Zero" para assumir a calibragem
8. A calibragem de um ponto esta concluida. Volte a desativar o modo de calibragem

KH Calibragem de dois pontos

A calibragem de dois pontos é recomendada para medices sobre superficies
asperas.

Cologue o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e
pressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor.

Para realizar uma calibragem de dois pontos é preciso

proceder aos seguintes passos:

1. Realize a calibragem de ponto zero como é descrita no passo 10

2. Realize a calibragem de um ponto como é descrita no passo 11, mas use
uma pelicula de calibragem que tenha uma espessura de revestimento
inferior a espessura de revestimento estimada que quer medir

3. Repita o passo 2 com uma pelicula de calibragem que tenha uma espessura
de revestimento superior a espessura de revestimento estimada que quer medir

4. Pressione a tecla "Zero" para assumir a calibragem

5. A calibragem de dois pontos esta concluida. Volte a desativar o modo de
calibragem
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KE Repor o ajuste de fabrica

Para apagar todos os valores medidos, ajustes e valores de calibragem,
o medidor pode ser reposto nos ajustes de fabrica. Proceda para isso
a0s passos seguintes:

1. Desligue o medidor

2. Pressione simultaneamente as teclas
"ON/OFF" e "ZERO". Sure to reset?

3. Largue "ON/OFF" e mantenha a tecla
"ZERO" pressionada

4. Apds o processo de iniciar é preciso responder
a pergunta de seguranca sobre a reposicao
com "Sim" ou "N&ao".

K Valor médio / Desvio standard

Quando sao realizadas varias medicdes, o valor médio X indica o valor em
média, representando o desvio standard (Sdev) uma medida do desvio
médio dos diversos valores medidos em relacdo a este valor médio. Desvios
standard maiores indicam uma dispersdo superior da série de medicéo.

Com distribuicdes de medicao normais ha

68% dos valores medidos dentro de X + (1*Sdev),
95% dos valores medidos dentro de X + (2*Sdev) e
99% dos valores medidos dentro de X + (3*Sdev)

EH Mensagens de erro

Codigo de erro Descricao

O sensor nao esta conectado corretamente.
Err1, Err2, Err3 } )
Sinal divergente.

Err 1 Erro do sensor de corrente de Foucault
Err 2 Erro do sensor de indugdo magnética
Err 3 Erro de ambos os sensores

Err 4, Err 5, Err 6 Reservados

Err 7 Erro da espessura de revestimento

I Se as mensagens de erro se repetirem, dirija-se ao seu representante
m Ou a assisténcia Laserliner.
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K3 Transmissao de dados por USB

O software disponivel online torna possivel a transmissao para o PC dos dados
registados que podem ser usados para processamento e documentacao. De-
scarregue o software e siga a rotina de instalacdo. Conecte uma extremidade
do cabo USB fornecido a porta Mini-USB do aparelho e a outra extremidade a
uma porta USB livre do seu computador.

A restante utilizagdo do software pode ser consultada no manual do software
na seccao de downloads, que contém uma descricao detalhada das funcoes.

Software
Download

S (=]

P

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Disposi¢oes da UE e do Reino Unido e eliminagao

O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulacao de
mercadorias dentro da UE e do Reino Unido.

Este produto, incluindo acessorios e embalagens, é um aparelho elétrico que
tem de ser reciclado de forma ecoldgica, de acordo com as diretivas europeias
e britanicas sobre aparelhos elétricos e eletronicos usados, pilhas e embalagens,
a fim de recuperar matérias-primas com valor. Aparelhos elétricos, pilhas e
embalagens ndo devem ser colocados no lixo doméstico. Os consumidores sao
legalmente obrigados a devolver gratuitamente pilhas e baterias usadas a um
ponto de recolha publico, a um ponto de venda ou a assisténcia técnica.

As pilhas devem ser retiradas do aparelho com uma ferramenta convencional,
sem o destruir, e entregues a uma recolha separada antes de o aparelho ser
devolvido para eliminacao.Se tiver alguma duvida sobre a remocao da pilha,
contacte o departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

Contacte o seu municipio para obter informacdes sobre instalacoes de
eliminacao adequadas e observe as respetivas indicagdes de eliminagao

e seguranca nos pontos de recolha.

Mais instrucdes de seguranca e indicacdes adicionais em:
https://packd.li/ll/abe/in

@D 135



Dados técnicos Sujeito a alteracdes técnicas. 25W25
Sensor FE NFe
Pr|n§|p|o de Indugalol Corrente de Foucault
funcionamento magnética
Margem de medicdo | 0...1250 ym 0...1250 ym

0...850 ym/ 0...850 ym/
Precisao +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),

850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 pm / (+5%)
Raio de curvatura

L 1,5 mm 3 mm
minima
Diametro da superficie
de medicdo mais @7 mm @5 mm
pequena

0°C...40°C, Humidade de ar méx. 20 ... 90% rH,
Condicbes de trabalho | sem condensacao, Altura de trabalho max. de
2000 m em relacdo ao NM (nivel do mar)

Condicoes de
armazenamento

Abastecimento
de corrente

Dimensoes (Lx AxP) |50x 110 x 23 mm
Peso 100 g

-10°C...60°C, Humidade de ar méax. 80% rH

2 x AAA

Indica¢bes sobre manutencao e conservacao

Limpe todos os componentes com um pano levemente himido e evite usar
produtos de limpeza, produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes
de um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo e
seco.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir
a precisdo dos resultados de medicdo. Recomendamos um intervalo de
calibragem de um ano.
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garanti-
och tilldggsanvisningar” samt aktuell information och anvisningar pa
internetlanken i slutet av den har instruktionen. Folj de anvisningar
som finns i dem. Detta dokument ska behallas och medfélja
produkten om den lamnas vidare.

Avsedd anvandning

Skikttjockleksmataren ar avsedd for stérningsfri matning av skikttjocklekar
enligt den magnetiska induktions- respektive virvelstromsprincipen.
Huvudsakliga anvandningsomraden: kvalitetskontroller pa lackeringsféretag
och inom bilindustrin samt kontroller av materialskikt for korrosionsskydd vid
metalliska komponenter. Integrerat matminne och statistiska utvarderingar
for matvardesanalysen.

Allménna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Férvara dem oatkomligt fér barn.

— Det ar inte tillatet att férandra enhetens konstruktion.

— Utsatt inte apparaten fér mekanisk belastning, extrema temperaturer,
fukt eller kraftiga vibrationer.

— Enheten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner sluta fungera,
batteriets laddning ar svag eller om holjet ar skadat.

— Beakta férebyggande sékerhetsatgarder fran lokala resp. nationella
myndigheter géllande avsedd anvandning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Matapparaten uppfyller féreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk
kompatibilitet i enlighet med EMC-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller
i narheten av personer med pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att det
kan ha en farlig paverkan pa eller stéra elektroniska apparater.

—Vid anvandning i narheten av héga spanningar eller hoga elektromagnetiska
vaxelfalt kan matningens noggrannhet paverkas.
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Menyldge: Avbryt (ESC), Tillbaka
Matlage: LCD-belysning Pa/Av
Navigationsknapp ner/héger
Nollkalibrering
Mathuvud/sensor

Strombrytare

Navigationsknapp upp/vanster
Meny: Bekréafta val
USB-granssnitt

NFe-indikering: ickejarnhaltiga metaller
Fe-indikering: jdrnhaltiga metaller
Matvarde/enhet

Statistisk indikator:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Statistiskt antal uppmatta varden
Arbetslage: Direkt (DIR), Grupp (GRO)
Matprincip: N (virvelstrémsprincip);
F (magnetisk induktionsprincip)
Batteriladdning lag

USB-forbindelse aktiv
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K Satta i och ta ur batterierna

Oppna batterifacket pa héljets baksida och satt i
de 2 batterierna 1,5V LR0O3 (AAA). Se till att vanda
polerna ratt. Satt pa batterilocket igen. Enheten
kan nu slds pa. Enheten maste stangas av

innan batterierna tas ur.

H ON/OFF

Laserliner

H Menystyrning

Funktionerna och instélliningarna i matinstru-
mentet ska styras via menyn. Tryck pa knappen
“"Meny"” for att aktivera menyn. Samma knapp
anvands dven for att vélja menypunkterna.
Anvénd knapparna “ a " och “+ " for att
navigera inne i menyn. Tryck pa “Esc” for att
lamna menyn eller for att hoppa tillbaka till
den tidigare undermenyn.

Utifran den har anvandarlogiken gar det att
vdlja foljande installningar och menypunkter.

Vi rekommenderar att du borjar med att lara
kanna matinstrumentet och dess funktioner.

DIR
=
—

Measure view

Select
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A Tillval

il

—Menu ——2

Statistic view

Select

=

Esc

Matlage
Enskilt Iage: Varje enskild matning bekraftas

— Measure mode 1

Single mode *

Measure | genom en akustisk signal och mellansparas. Continiuous mode

mode Kontinuerligt lage: kontinuerlig matning och Select Back
kontinuerligt sparande
Arbetslage " Working mode — 1
Direkt: for snabba méatningar, Det gar att spara 80 | | S——
matningar, men de raderas nar matinstrumentet Group 1
stangs av eller kopplas 6ver till Grupp-lage. Select Back

Working

mode Grupp 1-4: fér specifika méatserier. Det gdr att ;w"'k;"g mode——3
spara 80 matningar for varje grupp. Individuell
installning av kalibrerings- och gransvéardena for
varje grupp. Select Back
Instélld sensor —Used probe 1

Used Auto: automatisk sensorinstéllining T

robe Fe: magnetisk induktionsprincip Fe

P No Fe: virvelstrémsprincip Select Back

Enheter "~ Unit setting 2
. ym, mils, mm um
unit CE
settlng Select Back
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Displaybelysning " Backiight 2
Strombrytare OFF
Backlight jon ]
Select Back
LCD-statistikindikator (indikator Mét-lage) (Stat. show —1)
LCD | Medelvarde Average *
Statistic | Maximum Maximum
Minimum Select Back
Standardavvikelse -
Automatisk avstangning (— Auto poweroff — 1)
Auto | Aktivera: Enable *
power | Avstangning efter 2 minuters inaktivitet Disable
off |Inaktivera Selact Back

B Statistisk indikator

— Menu 1
} Options
Select

=

— Average view — Minimum view
atistisk utvardering och indikering av

?ntétvérdena inom dgt valda métlég%t 19.7 um 1814
(Direkt-lage eller Grupp-lage 1-4) Back Back
Medelvarde — Maximum view " Number view ——
Minimumvarde M.EG 42
Maximumvarde
Antal matningar Back Back

Standardavvikelse

For narmare uppgifter om “Medelvarde” och ”Standardawvikelse”, se punkt 14.
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@A Gransvardesfunktion

il

— Limit —1

Instéllning av gransvarden

Instélining for 6ver- respektive underskridande av

matvdrden. Matvarden som ligger utanfor gréns- | | Delete limit

véardena signaliseras genom en varningssignal. Select Back

Den har instéllningen kan stallas in for bada

matlagena (Direkt-lage, Grupp-lage) fore, under | |— High timit 1

Limit | eller efter en matserie.
setting 1250 im

Ovre gransvardet (High limit): oK Back

varningssignal vid éverskridande —

Nedre gransvardet (Low limit): ol !

varningssignal vid underskridande 0
0K Back

Radera gransvérde T —

Med den hér installningen raderas de tidigare Limit Setting

installda gransvardena alternativt aterstélls

fabriksinstallningarna. (high: 1 250 um, Select Back

low: 0 um)

Delete
limit | Den anslutande sakerhetsfragan ska besvaras Are you sure?

med "Ja" (Yes) eller “Nej” (No).
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H Radering/aterstéllning av minne

=) =)

Aktuella data
Current | Med det har tillvalet raderas det senast uppmatta
data | vérdet. Statistiken uppdateras.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Radera alla data
Med det har tillvalet gar det att radera alla data
Alldata | i det aktuella arbetslaget.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

3

Radera gruppdata

Det har tillvalet raderar férutom funktionen
"Radera alla data” de installda gransvardena
samt en- och tvapunktskalibrervardena.

— Delete
All data

Group data

Select Back

Group
data

Den anslutande sakerhetsfragan ska besvaras
med “Ja" (Yes) eller “Nej” (No).

Are you sure?

Minnesplatsen anvands i Direkt-laget: fler matningar ar mojliga.
De data som sparas forst skrivs 6ver och statistiken uppdateras.
Minnesplatsen anvands i Grupp-laget: fler matningar ar méjliga.
P& displayen visas ater “Full”. Inga matdata skrivs éver och
statistiken uppdateras.
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B Matvardesindikator

4

il

— Menu 5
Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Matvardesindikator
Alla matvarden i det aktuella laget (Direkt-lage
eller Grupp-lage) kan hamtas enskilt har.

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Start av Kalibrering-lage:

il

— Menu
Measure view

Calibration

Select

=

Kalibrering

Med den har funktionen aktiveras Kalibrering-laget.

Inaktivera Kalibrering-laget (disable)

Calibra-
tion

Aktivera Kalibrering-laget (enable)

Radera Nollpunktskalibrering NFe

Radera Nollpunktskalibrering Fe

— Calibration 1

Disable
Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K Nollpunktskalibrering

Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-laget och
tryck sedan pa knappen "ESC"”, tills att méatlaget visas pa displayen. Foljande
displayindikeringar, som rér kalibreringen, kan visas:

cal | Det finns ingen en- eller tvdpunktskalibrering.

cal 1~2 | Det finns en- eller tvdpunktskalibrering.
zero | Det finns ingen nollpunktskalibrierung.

zero Y | Det finns nollpunktskalibrierung.

Gor foljande steg for att gora en nollpunktskalibrering:

1. SI& pd matinstrumentet utan att mathuvudet har kontakt med ett
metallféremal.

. Aktivera laget "Enskild matning” (punkt 4, Tillval).

. Placera mathuvudet lodratt pa den medsanda och obelagda grundmallen
(utfor alltid kalibreringen pa en ren obelagd yta).

. Ldgg undan matinstrumentet efter matningen.

. Hall knappen “Zero” intryckt i 2 sekunder.

. Upprepa stegen 3-5 flera ganger.

. Nollpunktskalibreringen ér klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.

w N

~N oo b

Matinstumentet berdknar medelvardet pa de senaste 5 nollpunktskali-
' breringarna och skriver alltid 6ver det aldsta vardet. En nollpunktskali-
brering rekommenderas fére varje matning.
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KKl Enpunktskalibrering

Enpunktskalibreringen rekommenderas vid matningar med mycket tunna
skikttjocklekar. Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-
laget och tryck sedan pa knappen “ESC”, tills att matlaget visas pa displayen.
Gor foljande steg for att gora en enpunktskalibrering:

1. Gor en enpunktskalibrering enligt beskrivningen i steg 10.

. Lagg en kalibrerfolie, som motsvarar den uppskattade skikttjocklek som ska
matas, pa den obelagda grundmallen.

. Placera mathuvudet lodratt.

. Ldgg undan matinstrumentet efter matningen.

. Stall med hjalp av knapparna “ a “/" « " in kalibrerfoliens tjocklek pa displayen.

. Upprepa stegen 3-4 flera ganger.

. Tryck pa knappen “Zero” for att utféra kalibreringen.

. Enpunktskalibreringen &r klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.

N

0O~NOYUT W

EH Tvapunktskalibrering

Tvapunktskalibreringen rekommenderas vid matningar pa raa ytor.

Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-laget och
tryck sedan pa knappen "ESC”, tills att matlaget visas pa displayen.

Gor foljande steg for att gora en tvapunktskalibrering:

1. Gor en enpunktskalibrering enligt beskrivningen i steg 10.

2. Utfor enpunktskalibreringen enligt beskrivningen i steg 11, men med
en kalibrerfolie som &r nagot tunnare an den uppskattade skikttjocklek
som ska matas.

3. Upprepa steg 2 med en kalibrerfolie som &r ndgot tjockare an den
uppskattade skikttjocklek som ska matas.

4. Tryck pa knappen “Zero” for att utfora kalibreringen.

5. Tvapunktskalibreringen ar klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.
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EEl Aterstéllning till fabriksinstéllningen

Matinstrumentet kan &terstallas till fabriksinstallningarna for att radera
samtliga matvarden, instaliningar och kalibreringsvérden. Gor féljande steg:

1. Stdng av matinstumentet.

2. Tryck samtidigt pa knapparna
"Strémbrytare” och “Zero”.

3. Slapp upp “Stréombrytaren” och hall
knappen “Zero" intryckt.

4. Besvara sdkerhetsfrdgan med "Ja"
eller “Nej” efter starten.

Sure to reset?

! Medelvarde/Standardavvikelse

Vid flera matningar anger medelvardet X genomsnittsvardet, varvid
Standardavvikelsen (Sdev) ar ett matt for de enskilda méatvardenas
medelavvikelse fran det har medelvardet. Storre standardavvikelser
anger da en storre spridning i matserien.

Vid normala matférdelningar ligger

68 % av matvardena inom X + (1*Sdev),

95 % av matvardena inom X + (2*Sdev) och
99 % av matvardena inom X + (3*Sdev)

KH Felmeddelanden

Felkod Beskrivning

Err1, Er2, Err3 iicislz)ar:daerslgﬁalif)rrekt ansluten.
Err 1 Fel, virvelstrdmssensor

Err 2 Fel, magnetisk induktionssensor
Err3 Fel vid bada sensorerna

Err4, Err 5, Err 6 Reserverade

Err 7 Fel vid skikttjockleken

Kontakta din aterforséljare eller Laserliners serviceavdelning vid
s dterkommande felmeddelanden.
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3 Datadverforing via USB

Tack vare programvaran som ar tillganglig online kan inspelad data éverforas
till datorn och anvéndas for vidare bearbetning och dokumentation. Ladda
ner programvaran och folj installationsrutinen. Starta applikationen nar
installationen ar klar. Anslut den ena anden av den medftljande USB-kabeln
i mini-USB-uttaget pa den ena sidan av enheten och den andra anden till ett
ledigt USB-uttag pa din dator.

Se programvarans bruksanvisning i nedladdningsomradet som innehéller
en detaljerad beskrivning av funktionerna.

Software
Download

A

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU och EK-bestammelser och kassering

Enheten uppfyller alla nédvandiga normer for fri handel av varor inom
EU och UK.

Denna produkt, inklusive tillbehdr och férpackning, ér en elektronisk enhet,
som enligt de europeiska och brittiska direktiven for gammal elektrisk och
elektronisk utrustning, maste atervinnas pa ett miljévanligt satt for att ta tillvara
pa vardefulla ravaror. Elektriska enheter, batterier och férpackningar far inte
slangas i hushallssoporna. Konsumenter ar enligt lag skyldiga att ldmna gamla
batterier och uppladdningsbara batterier till en atervinningsstation, butik eller
teknisk kundtjanst. Batterierna ska tas ur enheten med ett vanligt verktyg utan
att de forstors och laggas i en separat samling innan enheten aterlamnas for
avfallshantering. Om du har nagra frdgor om att ta ur batteriet, kontakta
serviceavdelningen for UMAREX-LASERLINER. Informera dig hos din kommun
om avfallshanteringsplatser och observera avfallshanterings- och sakerhetsin-
struktioner pa inldmningsplatsen.

Ytterligare sdkerhets- och extra anvisningar pa:
https://packd.li/ll/abe/in
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Tekniska data

Sensor

Funktionsprincip

Matomrade

Noggrannhet

Minimum
béjningsradie

Den minsta matytans
diameter

Arbetsbetingelser

Forvaringsbetingelser
Stréomforsorjning
Matt B x HxT)

Vikt

Tekniska andringar férbehalls. 25W25

FE NFe

Magnetisk induktion Virvelstrom

0-1 250 ym 0-1 250 um

0-850 um/ 0-850 pm/

+(3 % +1 pm), +(3 % +1 pm),

850-1 250 um/(£5 %) 850-1 250 um/(x5 %)
1,5 mm 3 mm

@7 mm @5 mm

0°C...40°C, Luftfuktighet max. 20 ... 90% rH,
icke-kondenserande, Arbetshéjd max. 2 000 m
Over havet

-10°C...60°C, Luftfuktighet max. 80% rH
2 x AAA

50x 110 x 23 mm

100 g

Anvisningar fér underhall och skétsel

Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvéndning av
puts-, skur- och losningsmedel. Ta ur batterierna fore langre forvaring. Forvara
apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att
sakerstalla noggrannheten i matresultaten. Vi rekommenderar ett
kalibreringsintervall pa ett ar.
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti-
og tilleggsinformasjon» samt den aktuelle informasjonen og opplysnin-
gene i internett-linken ved enden av denne bruksanvisningen. Fglg anvis-
ningene som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares og leveres med
dersom produktet gis videre.

Tiltenkt bruk

Maleinstrument for ikke-destruktiv maling av beleggtykkelse iht. det magnetiske
induksjons- eller virvelstramprinsippet. Viktigste bruksomrader: Kvalitets-
kontroller i lakkeringsverksteder og i bilbransjen, kontroll av materialbelegg

for korrosjonsbeskyttelse av metalliske komponenter. Integrert maleminne og
statistikkevalueringer for maleverdianalyse.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Apparatet skal utelukkende brukes i trdd med det fastsatte
bruksomradet og de angitte spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn.
De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Det ma ikke foretas konstruksjonsmessige endringer pa apparatet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme
temperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk dersom en eller flere funksjoner
svikter eller batteriet batteriet er svakt.

— Falg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet
fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for elektro-
magnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Vaer oppmerksom pé lokale innskrenkninger ndr det gjelder drift, eksempelvis
pa sykehus, i fly, pa bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pace-
maker. Farlig interferens eller forstyrrelse av elektroniske enheter er mulig.
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— Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under haye elektromagnetiske
vekselfelt kan malengyaktigheten pavirkes.

-

oNOUVM A WN

uhwnN -

o

Menymodus: avbryt (ESC), tilbake
Malemodus: LCD-belysning pa/av
Navigasjonstast ned/hgyre
Nullkalibrering

Malehode/sensor

Pa/av

Navigasjonstast opp/venstre
Meny: valg, bekrefte
USB-grensesnitt

NFe-visning: ikke-jernholdige metaller
Fe-visning: jernholdige metaller
Maleverdi/enhet

Statistisk visning: AVG, MAX, MIN, SDEV
Statistisk antall av malte verdier
Arbeidsmodus:

Direkte (DIR), gruppe (GRO)
Maleprinsipp: N (virvelstramprinsipp)
F (magnetisk induksjonsprinsipp)

Lav batterikapasitet

Aktiv USB-forbindelse
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K Innsetting og uttak av batteriene H ON/OFF

Apne batterirommet pa baksiden av huset og sett
inn de 2 x 1,5V LRO3 (AAA) batteriene.

Serg for at polariteten blir riktig. Sett pa lokket Laserliner
til batterirommet igjen. Na kan batteriet slas pa. FDIR =~

45.7 im

NO-3  AVG-27

Q
Q

Far batteriene tas ut, ma instrumentet slas av.

[ —
(v
=)

EH Menystyring DIR
Funksjonene og innstillingene i maleinstru-
mentet styres via menyen. Apne menyen
ved a trykke pd menytasten. Bruk samme
tast for a velge de enkelte menypunktene.

Bruk tastene a og v for a navigere @
i menyen. Bruk tasten Esc for & lukke

menyvisningen eller ga tilbake til forrige v

undermeny.

Med hjelp av disse tastene kan du velge
innstillingene og menypunktene pa de
neste sidene.

Vi anbefaler at du gjer deg kjent med
betjeningen av maleinstrumentet.

Measure view

Select
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A Alternativer

S

—Menu ——2

Statistic view

Select

Esc

Measure
mode

Malemodus
Enkeltmodus: Hver enkelt maling bekreftes av
et lydsignal og mellomlagres.

Kontinuerlig modus: Kontinuerlig méling og
lagring

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

Select Back

Working
mode

Arbeidsmodus

Direkte: Raske malinger. Det kan lagres 80
malinger. Disse slettes ndr instrumentet slas
av eller det veksles til gruppemodus.

— Working mode 1

Group 1
Select Back

Gruppe 1-4: Spesifikke maleserier. Det kan lagres
80 malinger per gruppe. Individuell innstilling av
kalibrerings- og grenseverdier per gruppe.

S

— Working mode
Group 3

Select Back
Innstilt sensor " Used probe 1
Auto = automatisk sensorinnstilling T
Used - e : — -
robe Fe: magnetisk induksjonsprinsipp e
P No Fe: Virvelstrgmprinsipp Select Back
Enheter " Unit setting 2
. ym, mils, mm um
unit mis |
setting
Select Back
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Displaybelysning

— Backlight 2
Pa/av OFF
Backlight jon ]
Select Back
LCD statistikkvisning (Visning av malemodus) —Stat. show 1
Middelverdi Average *
LCD Maximum Maximum
StatIStlc Minimum Select Back
Standardavvik
Sla av automatisk " Auto poweroff —1
Auto | Aktivering: Enable "
power | SI3s av etter at det har veert inaktivt i 2 minutter. | |Disable
off | Deaktivering Selact Back

H Statistisk visning

)
=

—Menu —1

Statistic view

Options

Select

=)

Statistisk evaluering og visning av
maleverdier innen valgt malemodus
(direktemodus eller gruppemodus 1-4)

— Average view

19.7 um

— Minimum view ——

18.1 wn

Back Back
Middelverdi — Maximum view — Number view ——
Minimumsverdi
. . 21.6 im 42
Maksimumsverdi
Back Back

Antall malinger

Standardavvik

Se punkt 14 for mer informasjon om middelverdi og standardawvik.
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@ Grenseverdifunksjon

Grenseverdiinnstilling

Innstilling for over- og underskridelse av
grenseverdier. Maleverdier som ligger utenfor
grenseverdiene, signaliseres med en varsellyd.
Denne innstillingen kan innstilles for begge
malemodiene (direkte og gruppemodus), bade

— Limit 1

Delete limit

Select Back

— High limit 1

Limit | for, under og etter en maleserie.
setting 1250 um
@vre grenseverdi (High limit): oK Back
Varsellyd ved overskridelse —_ -
Nedre grenseverdi (Low limit): o
Varsellyd ved underskridelse 0
0K Back
Slette grenseverdier —Limit 2
Med denne innstillingen kan du slette tidligere Limit Setting
satte grenseverdier, eller ga tilbake til fabrikkinn-
stillinger. (high: 1250 pm, low: 0 pm) Select Back
Delete Slkkerhgtsspzrsmalet skal besvares med Ja (Yes) are you sure?
limit eller Nei (No).
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i Slette/nullstille minnet

Aktuelle data

— Delete 1

Current Den'ne'lztnksjonfjn sletter siste malte verdi.

data | Statistikken oppdateres. ata
Select Back
Slette alle data —Delete 2

Denne funksjonen sletter alle data i den enkelte | | current data

All data | arbeidsmodus.
Select Back
Slette gruppedata " Delete 3

I tillegg til alle data, sletter denne funksjonen All data
GJOt"’ap 0gsa de satte grenseverdiene og verdiene for
a ett- og topunktskalibrering. Salact Back

Sikkerhetsspgrsmalet skal besvares med Ja (Yes)
eller Nei (No).

Are you sure?

Minneplass opptatt i direktemodus: Videre malinger er mulig. Dataene

som ble lagret farst. overskrives og statistikken oppdateres.
Minneplass opptatt i gruppemodus: Videre malinger er mulig. | displayet

vises na Full. Ingen data overskrives og statistikken oppdateres ikke.
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B Visning av maleverdi

S

— Menu 5
Delete
2

Select Esc

=

Measure
view

Visning av maleverdi
Her kan du vise alle maleverdien for den enkelte
modus (direkte eller gruppemodus).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Starte kalibreringsmodus

— Menu 6
Measure view

2
Select Esc

=

Calibra-
tion

Kalibrering
Denne funksjonen aktiverer kalibreringsmodus.

Deaktivere kalibreringsmodus (disable)

Aktivere kalibreringsmodus (enable)

Slette nullpunktskalibrering NFe

Slette nullpunktskalibrering Fe

— Calibration 1

Disable
Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K Nullpunktskalibrering

Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet. Det kan vises fglgende
visninger om kalibrering:

cal | Det foreligger ingen ett- eller topunktskalibrering

cal 1~2 | Det foreligger ett- eller topunktskalibrering
zero | Det foreligger ingen nullpunktskalibrering

zero Y | Det foreligger nullpunktskalibrering

En nullpunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av falgende trinn:

1. SI& p& maleinstrumentet uten at malehodet er i kontakt med en
metallgjenstand

. Aktiver modusen Enkeltmaling (punkt 4, alternativer)

. Sett mélehodet loddrett pa det vedlagte basismgnsteret uten belegg
(kalibrering skal alltid utfares pa rene, overflater uten belegg)

. Sett ned maleinstrumentet igjen etter malingen

. Hold Zero-tasten inne i 2 sekunder

. Gjenta trinn 3-5 flere ganger.

. Nullpunktskalibreringen er fullfgrt. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen.

w N

~NOoO Ul b

Maleinstrumentet beregner middelverdien av de siste 5 nullpunkts-
kalibreringene og overskriver den eldste verdien. Det anbefales a

" foreta en nullpunktskalibrering far hver ny maling.
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KK Ettpunktskalibrering

Ettpunktskalibrering anbefales for malinger med svaert tynne belegg.
Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet.

En ettpunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av fglgende trinn:

1. Gjennomfar nullpunktskalibrering som beskrevet i punkt 10

. Legg en kalibreringsfolie pa basismensteret uten belegg. Folien skal tilsvare
beleggtykkelsen som skal males

. Sett malehodet pa loddrett

. Sett ned maleinstrumentet igjen etter malingen

. Innstill tykkelsen pa kalibreringsfolien i displayet med tastene a/+

. Gjenta trinn 3-4 flere ganger.

. Trykk pa tasten Zero for a lagre kalibreringen

. Ettpunktskalibreringen er fullfert. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen

N

0o~NOYUT AW

KH Topunktskalibrering

Topunktskalibrering anbefales for maling pa ru overflater.

Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet.

En topunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av felgende trinn:

1. Gjennomfar nullpunktskalibrering som beskrevet i punkt 10

2. Gjennomfer ettpunktskalibrering som beskrevet i punkt 11. Bruk kalibre-
ringsfolie med tynnere beleggtykkelse enn beleggtykkelsen som skal males

3. Gjenta trinn 2 med kalibreringsfolie med tykkere beleggtykkelse enn
beleggtykkelsen som skal males

4. Trykk pa tasten Zero for & lagre kalibreringen

5. Topunktskalibreringen er fullfgrt. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen
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KH Tilbakestille til fabrikkinnstillinger

Maleinstrumentet kan tilbakestilles til fabrikkinnstillinger for a slette alle
maleverdier, innstillinger og kalibreringsverdier. Gjennomfer fglgende trinn:

1. SI& av maleinstrumentet

2. Trykk pa tastene ON/OFF og ZERO samtidig.

3. Slipp ON/OFF-tasten mens ZERO-tasten holdes inne

4. Etter start svarer du Ja eller nei pa
sikkerhetsspgrsmalet.

Sure to reset?

i Gjennomsnittsverdi/standardavvik

Ved flere malinger angir middelverdien X den gjennomsnittlige verdien.
Standardavviket (Sdev) er da et mal for det midtre avviket av de enkelte
maleverdiene for denne middelverdien. Stgrre standardavvik viser en stgrre
spredning av maleserien.

Ved normale malefordelinger ligger

68 % av maleverdiene innenfor X + (1*Sdev),
95 % av maleverdiene innenfor X + (2*Sdev) og
99 % av maleverdiene innenfor X + (3*Sdev)

EH Feilmeldinger

Feilkode Beskrivelse

Err1, Err2, Err3 Zcf/r\;islz)gr:gléegzirarfkt tilkoblet.

Err 1 Feil pa virvelstramsensor

Err 2 Feil pd magnetisk induksjonssensor
Err 3 Feil pa begge sensorene

Err 4, Err 5, Err 6 Reservert

Err 7 Feil pa beleggtykkelse

Ta kontakt med din fagforhandler eller Laserliners service ved gjentatte
s feilmeldinger.
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K3 Dataoverfgring per USB

Ved hjelp av programvaren, som er tilgjengelig online, er det mulig a overfere
registrerte data til PC-en og benytte dem til videre behandling og dokumentasjon.
Last ned programvaren, og felg installasjonsrutinen. Start programmet nar
installeringen er fullfart. Koble den ene enden av den vedlagte USB-kabelen
til apparatets mini-USB-port, og den andre enden til en ledig USB-port pa
datamaskinen din.

Se programvarens handbok pa nedlastingsomradet for videre betjening av
programvaren. Her finner du en detaljert beskrivelse av funksjonene.

Software
Download

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

EU- og UK-bestemmelser og avfallshandtering

Instrumentet oppfyller alle relevante normer for fri varehandel innenfor
EU og UK.

Dette produktet, inkludert tilbehar og emballasje, er et elektrisk apparat som i
henhold til europeiske og britiske direktiver om avfall fra elektrisk og elektronisk
utstyr, batterier og emballasje, ma resirkuleres pa en miljgmessig forsvarlig mate
for & gjenvinne verdifulle ravarer. Elektriske apparater, batterier og emballasje
skal ikke kastes i husholdningsavfallet. Forbrukere er lovpalagt a levere inn
brukte batterier og akkumulatorer gratis pa et offentlig innsamlingssted,

pa et salgssted eller til teknisk kundeservice. Batteriene skal tas ut av apparatet
med verktgy som er vanlig i handelen uten at de @delegges og tilferes et
kildesorteringsanlegg, fer du returnerer apparatet til avfallshandtering. Ved
sparsmal om & ta ut batteriet, kan serviceavdelingen til UMAREX-LASERLINER
kontaktes. Ta kontakt med din kommune for & fa informasjon om egnede
avfallshandteringssteder og falg de respektive avfallshandterings- og
sikkerhetsinstruksene pa innsamlingsstedene.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
https://packd.li/ll/abe/in
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Tekniske data

Sensor

Funksjonsprinsipp

Maleomrade

Neyaktighet

Minimum bgyeradius
Diameter for minste
maleflate

Arbeidsbetingelser

Lagringsbetingelser
Stremforsyning
Mal (BxHxT)
Vekt

Det tas forbehold om tekniske endringer. 25W25

FE
Magnetisk induksjon
0...1250 pm

0...850 ym/
+(3% +1 pm),

850...1250 uym / (x5%)

1,5 mm

@7 mm

NFe
Virvelstrgm

0...1250 ym

0...850 ym/
+(3% +1 pm),
850...1250 uym / (£5%)

3mm

@5 mm

0°C...40°C, Luftfuktighet maks. 20 ... 90% rH, ikke
kondenserende, Arbeidshgyde maks. 2000 m.o.h.

-10°C...60°C, Luftfuktighet maks. 80% rH

2 x AAA
50 x 110 x 23 mm
100 g

Informasjon om vedlikehold og pleie
Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unnga bruk av pusse-,

skurre- og lgsemidler. Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar
apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for & sikre
maleresultatenes ngyaktighet. Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini
ve de bu kilavuzun sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz
aktiel bilgiler ve uyarilar eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan talimatlari
dikkate aliniz. Bu belgelerin Griintin muhafaza edilmesi ve baskalarina
verilmesi durumunda beraberinde verilmesi gerekmektedir.

Amacina uygun kullanim

Kaplama kalinligi 6lgme cihazi, manyetik endiksiyon veya fukolt akimi prensi-
bine dayanarak tahribatsiz kaplama kalinligi 6lcimu icin tasarlanmistir. Baslica
kullanim alanlari: Otomotiv endUstrisinde boya islerinde kalite kontrolt, metal
bilesenlerin korozyon énleyici malzeme kaplamalarinin kontrolii. Olctim degeri
analizi icin entegreli 6lcim degeri bellegi ve istatistik fonksiyonlari.

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri
dahilinde kullaniniz.

- Olctim cihazlari ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Yapisal agidan cihazin degistiriimesi yasaktir.

— Cihazi mekanik yUklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere
maruz birakmayiniz.

— Cihaz, islevlerinden biri veya birden fazlasi bozuldugunda veya pilin sarji
azaldiginda ve de kasasi hasar gérdugunde kullanilmamalidir.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gecerli gtivenlik
duzenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri

Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Cihaz, elektromanyetik uyumluluga Piyasaya Arzina iliskin 2014/30/AB (EMC)
sayill direktifinde belirtilen, elektromanyetik uyumluluga dair yonetmeliklere
ve sinir degerlerine uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, érn. hastanelerde, ucaklarda, benzin
istasyonlarinda veya kalp pili taslyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik cihazlardan dolayi bunlarin
tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya arizalanmalari mimkdndur.
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— Yuksek gerilimlerin veya ylksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin
yakinlarinda kullanilmasi 6lcim dogrulugunu etkileyebilir.

Laserliner

Meni modu: iptal (ESC), geriOlciim
modu: LCD aydintlatmasi A¢/Kapa
Navigasyon tusu asagi/sag
Sifirlama kalibrasyonu

Olciim baghgi / Sensér
Acma/Kapama

Navigasyon tusu yukari/sol

MenU; Secim, Onayla

USB ara birimi

NFe gostergesi:

demir icermeyen metaller

Fe gdstergesi: demir iceren metaller
Olciim degeri / Birim

istatistik gostergesi:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Olciilen degerlerin istatistik géstergesi
Calisma modu:

Dogrudan (DIR), Grup (GRO)
Olclim Prensibi:

N (fukolt akimi prensibi);

F (manyetik endiksyin prensibi)
Batarya dolulugu cok az

USB baglantisi aktif
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K Pillerin takilmasi ve cikartilmasi H ON/OFF
Govdenin arkasinda bulunan pil yuvasi kapagini
aciniz ve icine 2 adet 1,5V LRO3 (AAA)
yerlestiriniz. Bu esnada dogru kutuplanmaya

Laserliner
dikkat edin. Pil yuvasi kapagini tekrar yerine FDIR ==
takiniz. Cihaz simdi calistirilabilir. Pillerin 45.7 wm
¢ikartilmasindan énce cihazin kapatiimasi No-3  Ava-2z

gerekmektedir.

| =
m"z ] (D=

E Menii y6netimi

Olctim cihazinin fonksiyonlari ve ayarlar
mend Uzerinden kumanda edilir. "Men" um
tusuna basilarak men( ¢agrilir. Ayni tusla
men( basliklari da secilir. Men icinde hareket
etmek icin "« " ve "+ " tuslar kullanilmalidir. S
"Esc" tusu ile mentden cikilir veya bir dnceki
alt mendye geri donaldr.

DIR

Bu kullanim mantigr uyarinca asagidaki
ayarlar ve mend maddeleri secilebilir.

Olctimlere baglamadan énce élcim cihazinin

kullanimina asinalik kazanilmasi tavsiye edilir. @ 9

Measure view

Select
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B Opsiyonlar

S

— Menu 2

Statistic view

Select

Esc

Measure
mode

Olgiim Modu
Tekli mod: her 6lciim tek tek sesli bir sinyalle
onaylanir ve arabellege alinir.

Surekli mod: sirekli 6lcim ve bellege alma

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

Select Back

Calisma modu

— Working mode 1

Dogrudan: hizl élctimler icin. 80 6lciim kayde- [Direct _+]
diliebilir; ancak bu dlciimler cihaz kapatildiginda | |Group 1
veya grup moduna degisildiginde silinecektir. Select Back
Working
mode Grup 1-4: 6zel dlctim serileri icin. Grup basina 80 ;w"'k;"g'""d“ s
Olcim kaydedilebilir. Grup basina kalibrasyon ve
sinir degerler ayri ayri olarak ayarlanabilir.
Select Back
Ayarli sensor " Used probe 1
Auto: otomatik sensoér ayari [Auto 7]
Used re. ik endiksi ibi =
robe L& manyetik endiksiyon prensibi e
P No Fe: Fukolt akimi prensibi Select Back
Birim ayari " Unit setting 2
. um, mil, mm um
unit mis |
setting
Select Back
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Ekran isiklandirmasi " Backlight 2
Ac¢ma/Kapama OFF
Backlight jon ]
Select Back
LCD istatistik gostergesi (6lcim modu gosterimi) | (swat show 1
LcD | Ortalama deger Average *
Statistic | Maksimum Maximum
Minimum Select Back
Standart sapma
Otomatik kapama " uto poweroff —1
Auto | Etkinlestir: Enable *
power | Cihaz kullanilmadiginda 2 dakikadan sonra Disable
off | kendiliginden kapanir. Select Back
Kaldir

H istatistik géstergesi

)
=

— Menu 1

Statistic view

Options

Select

S

Olctim degerlerinin secili 8lcim modu
dahilinde (dogrudan veya grup modu
1-4) icinde istatistiksel degerlendiriimesi

— Average view

19.7 um

Back

— Minimum view

1814

Back

ve gosterilmesi

Ortalama deger
Minimum deger
Maksimum deger
Olclim sayisi
Standart sapma

— Number view ——

42

Back

— Maximum view

21.6 um

Back

"Ortalama deger" ve "Standart sapma" ile ilgili ayrintili bilgiler icin bkz. madde 14.
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@ Limit deger fonksiyonu

Limit deger ayari

Olciim degerleri icin Gst ve alt sinir belirlenmesi.
Bu sinirlarin disinda kalan degerlerde sesli bir
sinyal verilir. Bu ayar her iki 6lcim modu
(dogrudan, grup modu) icin, élcim serisinden
Once, esnasinda veya sonrasinda ayarlanabilir.

— Limit 1

Delete limit

Select Back

— High limit 1

Limit 1250
. _ pm
setting | (st sinir (High limit)
Asildiginda alarm sesiAlt sinir (Low limit): (0K Back)
Altina distldiginde alarm sesi r— 7
0
0K Back
Limitleri sil — Limit 2
Bu ayarla daha 6nce ayarlanmis olan limit Limit Setting
degerler silinir/fabrika ayarlarina geri dondurdlur.
(hlgh 1250 pm, low: O Um) Select Back
Delete | Sonrasinda gériilen giivenlik sorusuna "Evet” N )
Iimit re you sure?

(Yes) veya "Hayir" (No) seklinde yanit verilmelidir.
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i Sil / Bellegi sifirla

Giincel veriler

— Delete 1

Current | BU opsiyon ile son élctlen deger silinir. Istatistik
data |buna gore gincellenir. All data
Select Back
Tim verileri sil Delete 2
Bu opsiyon ile ilgili calisma modundaki tim Current data
Alldata | yeriler silinebilir.
Select Back
Grup verilerini sil Delote 3
Bu opsiyon, "tum verileri sil" fonksiyonuna All data
Group | ; gerler
data ilave olarak ayarl sinir degerleri ve tek ya Group
da cift kalibrasyon degelerini de siler. Select Back
Sonrasinda goérulen guvenlik sorusuna "Evet"
(Yes) veya "Hayir" (No) seklinde yanit verilmelidir. | | Are you sure?
Yas Mo

Dogrudan 6lciim modunda bellek dolu: daha fazla 6lciim yapilmasi
mumkun. Ik kaydedileb verilerin Uzerine yazilir ve istatistik buna gore

glncellenir.
Grup 6lgim modunda bellek dolu: daha fazla 6lcim yapilmasi mimkun.

Ekranda "Full" (dolu) ibaresi gériinir. Olciim degelerinin lzerine
yazilmaz ve istatistik glincellenmez.

170




CoatingTest-Master

B Ol¢iim degeri gostergesi

— Menu 5
Delete
2

Select Esc

Ol¢iim degeri gostergesi " Measure view —1
Measure ilgili moda ait tim 6lgtim degerleri (dogrudan 45.7 um

view | veya grup modu) burada tek tek cagrlabilir.
Back

Bl Kalibrasyon modunun baglatiimasi

— Menu 6

Measure view

) |

Select Esc

=

il

Kalibrasyon
Bu fonksiyon ile kalibrasyon modu etkinlestirilir.

Kalibrasyon modunun kapatiimasi (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- | Kalibrasyon modunun etkinlestiriimesi (enable)

tion Select Esc

Sifirlama kalibrasyonu NFe sil

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Sifirlama kalibrasyonu Fe sil
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0 Sifirlamali kalibrasyon

Cihazi adim 9'da tarif edildigi gibi kalibrasyon moduna getirip, géstergede

5

Icim modu gosterilene kadar "ESC" tusunu basili tutunuz. Kalibrasyonla ilgili

asagidaki ibareler gosterilebilir:

tek veya ¢ift noktall kalibrasyon degerleri mevcut

@l | Gegildir

cal 1~2 | tek veya cift noktali kalibrasyon degerleri mevcuttur

zero | sifirlamali kalibrasyon degeri mevcut degildir

zero Y | sifilamali kalibrasyon degeri mevcuttur

Sifirlamali kalibrasyon yapmak icin asagidaki adimlari uygulayiniz:

1.

2.
3.

~NOoO Ul b

Olctim cihazini, 6lciim bagshg herhangi bir metal nesneye temas etmeden
aciniz

"Tekli 6lcim" modunu etkinlestiriniz (madde 4, opsiyonlar)

Olctim baghgini dik olarak birlikte verilen, kaplamasiz taban numunesine
dayandiriniz (kalibrasyonu daima temiz ve kaplamasiz ylzeylerde yerine
getiriniz)

. Olctim cihazini élciim isleminden sonra tekrar ylzeyden ayiriniz.

. 2 saniye boyunca "Zero" tusunu basili tutunuz.

. 3-5 arasi adimlari birkag kez tekrar ediniz.

. Sifirlamali kalibrasyon bu sekilde tamamlanmis olur. Kalibrasyon modu
tekrar kapatiimalidir.

Olclim cihazi son 5 sifirlamali kalibrasyon élcimiindn ortalamasini
I hesaplar ve her seferinde en eski degerin lzerine yazar. Her yeni
6lcimden 6nce sifirlamali kalibrasyon yapilmnasi tavsiye edilir.
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KKl Tek noktali kalibrasyon

Tek noktali kalibrasyon, cok ince kaplama kalinliklarinda 6lcim yaparken
tavsiye edilir. Cihazi adim 9'da tarif edildigi gibi kalibrasyon moduna getirip,
gostergede 6lcim modu gosterilene kadar "ESC" tusunu basili tutunuz.
Tek noktali kalibrasyon yapmak icin asagidaki adimlarin yerine getirilmesi
gerekir:

1. Adim 10'da tarif edildigi gibi sifirmala noktali kalibrasyon uygulayiniz.

2. Tahminen 6lctlecek olan kaplama kalinligina uygun bir kalibrasyon
folyosunu kaplamasiz taban numunesine yerlestiriniz.

3. Olclim bashgini dik olarak yiizeye temas ettiriniz.

4. Olctim cihazini élctim isleminden sonra tekrar ayiriniz.

5. "a"/"« " tuslariyla kalibrasyon folyosunun kalinligini ekranda ayarlayimniz.

6. 3-4 arasi adimlari birkac kez tekrar ediniz.

7. "Zero" tusuna basarak kalibrasyonu onaylayiniz.

8. Tek noktali kalibrasyon islemi bu sekilde tamamlanmis olur. Kalibrasyon
modu tekrar kapatilmalidir.

kA iki noktali kalibrasyon

Cihazi adim 9'da tarif edildigi gibi kalibrasyon moduna getirip, gostergede
6lcim modu gosterilene kadar "ESC*" tusunu basili tutunuz. Cift noktali
kalibrasyon yapmak icin asagidaki adimlarin yerine getirilmesi gerekir:

1. Adim 10'da tarif edildigi gibi sifirmala noktal kalibrasyon uygulayiniz.

2. Adim 11'de tarif edildigi gibi tek noktali kalibrasyon uygulayiniz, ancak
Olculecek olan kaplama kalinligindan daha ince bir kalibrasyon folyosunu
kullanarak.

3. Adim 2'yi, tahminen 6lcllecek olan kaplama kalinhigindan daha kalin bir
kalibrasyon folyosunu kullanarak tekrarlayiniz.

4. "Zero" tusuna basarak kalibrasyonu onaylayiniz.

5. Giftnoktal kalibrasyon islemi bu sekilde tamamlanmis olur Kalibrasyon
modu tekrar kapatilmalidir.

173



KH Fabrika ayarlarina geri ddnme

Tdm 6lctim degerlerini, ayarlari ve kalibrasyon degerlerini silmek icin

Olcim cihazi fabrika ayarlarina geri déndurdlebilir. Bunun icin su adimlarin

uygulanmasi gerekir:

1. Olctim cihazini kapatiniz.

2. "ON/OFF" ve "ZERO" tuslarina ayni anda basiniz.

3. "ON/OFF" tusunu birakip "ZERO" tusunu basili
tutunuz

4. Baslangic isleminden sonra sifirma islemi gtivenlik

sorusu "Evet" ya da "Hayir" seklinde yanitlanarak
tamamlanmali/iptal edilmelidir. S 9

Sure to reset?

K Ortalama / Standart sapma

Birden fazla 6lctimlerde X degeri, ortalama degerini belirtir; Standart sapma
(Sdev) ise munferit 6lcim degderlerinin bu ortalama degerden sapmasini ifade
eder. Daha buyuk standart sapmalari 6lcim serisinin daha daginik oldugunu
gosterir.

Normal él¢im dagilimlarinda 6lcim degerlerinin
% 68'i X £ (1*Sdev) araligi icinde,

% 95'i X £ (2*Sdev) araligi icinde ve

% 99'u X % (3*Sdev) araligi icinde.

EH Hata mesajlan

Hata kodu Tarifi

Err1, Err2, Err3 Sensor dizguince bagh degil. Ayrilan sinyal.
Err 1 Fukolt akim senséri hatasi

Err 2 Manyetik endlsksiyon sensori hatasi

Err 3 Sensorlerde hata

Err 4, Err 5, Err 6 rezerve

Err 7 Kaplama kalinliginda hata

I Tekerrtr eden hata mesajlari séz konusu olursa, saticiniza veya
s Laserliner servisine basvurunuz.
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K3 USB yolu ile veri transferi

Cevrim icinde mevcut olan yazilim sayesinde kayitl verilerin bilgisayara
aktarilmasi ve sonradan islenip belgelendirme amacl kullanilmalari mdmktndr.
Yazilimi indirin ve kurulum talimatlarini izleyin. Teslimat kapsaminda bulunan
USB kablosunun bir ucunu cihazin mini USB portuna digerini ise bilgisayarinizin
bos bir USB portuna baglayin.

Yazilimin kullanimi ile ilgili bilgileri lttfen indirme alanindaki yazilim
kilavuzunda inceleyin; burada islevlerin ayrintili bir agiklamasi bulunmaktadir.

Software
Download

P

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

AB ve UK Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB ve UK dahilindeki serbest mal ticareti icin gegerli olan tim gerekli
standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu Urtin, ekipmanlari ve ambalaji da dahil, degerli hammaddelerin geri
kazanilmasi icin atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar, piller ve ambalajlarla
ilgili Avrupa ve BK yonetmeliklerine uygun olarak cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri donusturtimesi gereken elektrikli bir cihazdir. Elektronik cihazlar,
piller ve ambalaj evsel atik mahiyetinde degildir. Tuketiciler kullaniimis pilleri ve
akuleri resmi atik biriktirme merkezine, satis yerine veya teknik musteri servisine
Ucretsiz olarak geri vermekle yasal olarak yukumludurler.Cihaz bertaraf
edilmeden pilleri normal takimlarla tahrip edilmeden cihazdan cikartiimali

ve ayri olarak atik biriktirme merkezine verilmelidir. Pilin ¢ikartiimasiyla ilgili
sorulariniz varsa litfen UMAREX-LASERLINER servis bolimine basvurunuz.
Lutfen belediyenizden ilgili atik bertaraf kurumlari hakkinda bilgi aliniz ve

atik toplama yerlerinin ilgili bertaraf ve emniyet uyarilarini dikkate aliniz.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin:
https://packd.li/ll/abe/in
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Teknik Veriler

Sensor
islevi

Olctim alani
Hassasiyet

Minimum kivrim
yaricap!

En klcuk 6lgtim
alaninin capi

Calistirma sartlar

Saklama kosullari

Elektrik Beslemesi
Ebatlar (G x Y x D)
Agirlik

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 25W25

FE NFe

Manyetik enduksiyon Fukolt akimi

0...1250 um 0...1250 ym

0...850 ym/ 0...850 ym/

+(3% +1 pm), +(3% +1 pm),
850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 pm / (x5%)
1,5 mm 3 mm

@7 mm @5 mm

0°C...40°C, Hava nemi maks. 20 ... 90% rH,
yogusmasiz, Calisma yukseklik maks. 2000 m
normal sifir Gzeri

-10°C...60°C, Hava nemi maks. 80% rH
2 x AAA

50x 110 x 23 mm

100 g

Bakima koruma islemlerine iligkin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama
ve ¢6zUcl maddelerinin kullanimindan kaginin. Uzun sureli bir depolama
oncesinde bataryalari ¢ikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.

Kalibrasyon

Olctim cihazinin diizenli olarak kalibre edilmesi gerekmektedir, ki ¢lcim
sonuglarinin dogrulugu saglanabilinsin. Bizim tavsiyemiz bir yillik ara ile

kalibre edilmesidir.
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[MOMHOCTBIO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCMlyaTalum, npuiaraeMblin MpocrekT
MHdOopMaLWsa 0 rapaHTm 1 OMOMHNTENbHbIE CBEAEHWA", @ Takxe MoCIeHIo
MHOPMALMIO 1 YKa3aHWs, KOTOPbIE MOXHO HaiTV MO CCbUIKe Ha CawT,
NpUBEAEHHOM B KOHLE 3TOM UHCTPYKUmW. COBNoaaTh COAEPXKALLMEcs B 3TUX
LLOKyMEeHTax yKka3aHws. [aHHble JOKyMeHTbI CIeayeT COXpaHUTb U B Clyvae
nepefayv U3nenvis nepenat HOBOMY MoJb30BaTesHoO.

Wcnonb3oBaHue No Ha3HayeHuto

TonwmHoMep NpeaHasHayveH ANA Hepas3pyLwaloLwero U3sMepeHnsa TONLWMHbI
MOKPbITVA MO MarHUTHO-VHAYKTUBHOMY WM BUXPETOKOBOMY MPUHLMMY. OCHOBHble
061aCTh NPUMEHeHNS: KOHTPOIb Ka4ecTBa B TaKOKPACOUHOW MPOMBILLNEHHOCTU U B
aBTOMOBMNECTPOEHNM, KOHTPOIb MOKPLITUIA ANA 3aLLNThI

OT KOPPO3UK MeTaNNnyecknx feTane. BCTpoeHHana NaMATb pesynbTaTos
M3MEePEeHMI 1 PyHKLMKU CTaTUCTUYeCKON 06paboTku faHHbIX 4N1A aHam3a
pesynbTaToB U3MEPEHWN.

OOLMe yKa3aHWA No TexHuke GezonacHocTU

- |_|pV160p MCNOS1b30BaTh TOJIbKO CTPOro No Ha3Ha4eHUo 1 B npenenax
YCNOBUW, yKa3aHHbIX B cneumndukalmm.

— M3MepuTenbHble Npubopsl 1 NPUHAANEXHOCTA K HUM - He UrpyLUKa.
nx cneflyeT XpaHnTb B HEOOCTYNHOM A4 neten mecTe.

— BHeceHWe U3MeHeHNIN B KOHCTPYKLIMIO Nprbopa He JonyckaeTcs.

—He nopsepratb NPMOOP MexaHNYeCKUM Harpy3kam, Ype3mMepHbIM TemnepaTypam,
BJTIa>XXHOCTWU NN CINLLKOM CUJTbHbIM BI/\6paLI,I/lF|M.

—3ar|peLu,aeTc;4 pa6OTaTb C I'Ipl/l60pOM B CJlydae OTKa3a OLHOWN MW HECKOSIbKMX
(DYHKLWMRA, NpU HU3KOM YpOBHeE 3apsaa baTapen, a Takxe B C/ly4ae NoBpexaeHus
Kopnyca.

— Obs3aTenbHO CobMoaTh Mepbl NPeLOCTOPOXKHOCTY, NPeAYCMOTPEHHbIE
MeCTHbIMU NN HaUMOHaJIbHbIMW OpraHaMy Hal30pa U OTHOCALLMeCA
K Hapexalliemy npuMeHeHuio npmubopa.

MpaBuna TexHMKU 6e3onacHoCcTU

ObpalLeHne C SNeKTPOMArHUTHbIM M3/1yYeHne

— B n3meputensHom npubope cobniofieHbl HOPMbI M NpefenbHble 3HaYeHns,
YCTaHOBJIEHHbIE MPUMEHUTENBHO K 31eKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTU COrNacHo
LNPEKTVBE 0 N1EeKTPOMArHUTHas coBMecTUMOocCTb (EMC) 2014/30/EU.
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- CJ'Ie,EI,yET cobnopatb ,EI,el?ICTBy}OLLI,VIE B KOHKPETHbIX MeCTax OrpaHnyeHna no
aKCnayatTauMum, Hanpumep, 3anpeT Ha NCNosib30BaHNe B 6OJ'IbHVILLaX, B CamoneTtax,
Ha aBTO3anpaBKax nan paaom C itoabMu C KapaAnoCTUMYIATOPaMU. B Takumx
yCNoBUAX CyLLeCTByeT BO3MOXXHOCTb ONacHOro BO3[EVCTBUA UV BO3HUKHOBEHNA

noMex OT ¥ A1 31eKTPOHHbIX NPUGOPOB.

- 3KCI’IJ’|yaTaLI,MFI non BbICOKMM HanpAXeHneM nnun B yCoBnAX nencTana
MOLLHbIX 3/IEKTPOMArHNTHbIX NepeMeHHbIX nofier MOXET NOBAMATb HAa TOYHOCTb

N3MEPEHNI.

8—

Laserliner
FDIR =<

45,7 um

178

Pexxuim meHto: otMeHa (ESC), Hasag B pexxim
MeHt0: Bk./BbIKJ1. CBETOANOAHYO MNOACBETKY
KHoOmMKa HaBuraumm BH13/BNpaso
Kannbposka Hyna

Vi3mepuTeNibHan rososka / Aatink
Brn./Bbikn.

KHorka HaBuraLmm BBepx/Bneso

MeHto; BblOOp, NnofTBepXaeHMe

Mopt USB

NHankatop NFe: He copepxaluve xernesa
mMeTannbl iHavkaTop

Fe: »xene3ocofepxallne meTanbl
M3mepeHHoe 3HavyeHve / eanHnLa
n3mepeHus

CTaTncTyeckmne nokasaHma:

AVG, MAX, MIN, SDEV

CraTncTnyeckoe KoMYeCTBo pesysbTaTtos
n3mepeHuni

Paboymnit pexunm:

Hanpsmyto (DIR), rpynna (GRO)

MpYHLMN n3MepeHns: N (BUXPETOKOBBI);

F (MarHUTHO-VHAYKTWUBHBbIN)

Hwv3kui 3apsg 6atapen

AKTVBHO coeauHeHve no USB
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Kl YcraHoBKa n usBnevyeHue

3/51eMeHTa NUTaHusA
OTKpoOWiTe OTCEK ANA SNEMEHTOB NUTaHWS,
PacnonoXeHHbI Ha 0bpaTHOM CTOPOHe Kopnyca, 1
BCTaBbTe 2 3/1eMeHTa nNuTaHma Tuna AAA, 1,5V LRO3.
Mpwn 3ToM cobNtoAaTh NONAPHOCTL. 3aKpOoWTe OTCeK
LA 3N1eMeHTOB NUTaHWA KpbILWKOW. Tenepb nprubop
MOXHO BKNOUNTD. TNepes Tem Kak U3Beyb SneMeHTbl
nuTaHwa, npubop cnedyet
BbIK/OYNTb.

e

= —

H ON/OFF

Laserliner

H YnpageneHue ¢ NOMOLLbIO MEHI0

DYHKLMAMY ¥ HAaCTPOMKaMW M3MepUTeNIbHOrO
npvbopa MOXHO yNpaBisaTh Yepes MeHto. s
BbI30Ba MEHIO HEOOXOANMO HaxaTb KHOMKY
MeHi0". DTa e KHoMKa C1yXXuT ans seibopa
OTLefbHbIX MYHKTOB MeHt0. [Ina nepemelLieHns no
MEHIO NCMONb3YIOTCA KHOMKN , a “ 1, v . KHoMKa
,EsC” No3BoNAET BLIATU U3 MEHIO MU BEPHYTb Ha
3KpaH NpeaplayLiee NoAMEHIO.

bnarogapsa 3Ton florvike ynpasneHna MOXHO
BbIOVPaTh NoC/efyIoLLIMe HACTPOMKI 1 MYyHKTbI
MeHI0.

[ns ynobcTea cHavyana pekoMeHayeTcs
03HaKOMUTBCA C yrpaBieHneM npubopa Yepes
MEHIO.

DIR

pm

— Menu

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select



— Menu

Statistic view

Esc

Select

Pe>xum usmepeHuii
Mo OTAENBHOCTU: KaXA0e OTAesbHOE U3MepeHne

— Measure mode 1

Single mode *

Measure I'IO6,EI,TBep>K,ELaeTCF| 3BYKOBbIM CUFHANIOM U COXPAHAETCA | | Continiuous mode
B epe.
mode yq) p ) N Select Back
HenpepbiBHbLIN PEXVM: HENPepPbIBHOE N3MepeHIe 1
CoxpaHeHue
Pabouuii pexxum — Working mode —— 1
Hanpamyio: Ans onepaTuBHbIX M3MepeHuid. MoxXHO [Direct  #]
CoxXpaHuTb 80 M3MepeHuit; OAHAKO OHW yOANA0TCA Group 1
. Cpasy Nocne BbIKMOHeHNA npubopa uan nepexopa B Select Back
Working | rpynnosoit pexum.
< — Worki dy 5
mode lpynna 1-4: ons cneuyanbHbIX U3MepUTENbHbIX CEPU. oriing mode
B Kax a0 rpyrne MOXHO COXpaHnTb 80 N3MepeHMuil. "’”"
.
VIHaMBMOyanbHas HacTPOWKa KanmOpOBOYHBIX W -
npefefbHbIX 3Ha4eHUI AN Kaxaown rpynmbl. Select Back
3anporpamMmMmMpoBaHHbIN AaT4YnUK Used probe 1
Used ABTO: aBTOMaTU4eCKan HacTpoiika faTymnka Auto *
sebe Fe: MarHWTHO-MHAYKTUBHbIV NPUHLMN Fe
pro - —
No Fe: BUXpPETOKOBbIN NMPUHLMM Selact Back
EpnHMLbI n3mepeHna — Unit setting ——2
MKM, M1, MM um
Unit mis |
setting
Select Back
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MoaceeTka gucnnes " Backlight 2
Bkn./BbikJi. OFF
Backlight on ]
Select Back
XK nHamkaTop CTaTucTKK (MoKasaHusa B pexvme —_Stat, show 1
v3mepeHn)
LCD "
-~ | CpeaHee 3HayeHve
Statistic | Makcumym
Select Back
MuHnmym
CpepHekBagpaTU4Haa NorpeLHoCcTb
ABTOMaTHYeCcKoe OTKJIloYeHne " Auto poweroff —1
Auto | AKTBUM3MpPOBATL: [Enable 7]
power | OTK/Io4eHre Yepes 2 MUHYTbI Be30encTaus. Disable
off OTmeHUTb

Select Back

H Cratuctnyeckue nokasaHus

)
=

—Menu —1

Statistic view

Options

Select

=

Cratuctnyeckan obpaboTka v BbIBOA Ha Average view — " Minimum view —
3KpaH pe3ynsTaToB M3MepeHuit B Npedenax

BbIOPaHHOIO pexunma 13MepeHuii (Hanpamyto 19.?I pm 13.1 pm
NV B rPYNNOBOM pexume 1-4,

Py P ) Back Back
CpepHee 3HaveHve — Maximum view — Number view —
MWHUMasbHOe 3HaveHne

21.6 vm 42
MakcmarnbHoe 3HaveHne
Back Back

Konnyectso vi3mepeHuii

Cpe,uHeKBa,u,paquHaﬂ norpewHoOCTb

Bonee nogpobHyto nHopmaLmio 0 "cpeiHeM 3Ha4eHUn" 1 "cpeHeKBaapaTUHHOwM
norpewHocTn” cm. B n. 14.

181



@ ®yHkuuA npegenbHbIX 3HaYeHUIA

HacTpoiika npepenbHbIX 3HaYeHUn

HacTporika fns CMWwKoM 6ONbLUKX WAV CAMLLKOM
MasibX Pe3yNnbTaTos U3MepeHuid. Ecn pesynbtaTsl
13MepeHui 6onbLue UK MeHblUe NpefebHbIX
3HaueHuWi, NoJaeTCA 3ByKOBOW CUrHas. 3Ty HaCTPOVKY
MOXHO MPOrpaMmMpoBaTh Ans 060UX PEXUMOB
n3MepeHuit

1

Delete limit
Select Back

— High limit

Limit | (sanpamyio, B rpynne) 4o, BO BpeMs wm Noce cepuu 1250 um
setting | yi3mepennit.
OK Back
BepxHee npepenbHoe 3HaveHwe (High limit): low tmit ———1)
MpeoynpexaatoLwyn curHan Npu NpesbiLLeHn
HwxHee npepenbHoe 3HayeHwve (Low limit): I] pm
Mpeoynpexaatowyn curHan Npu HeJoCTVXKEHN
0K Back
YnaneHue npefenbHbIX 3HaYEHUN T —
STa HacTpoViKa MO3BONAET yAANNUTL UV BEPHYTb Limit Setting
3aBOACKYIO HACTPOWKY [/1A paHee 3aaHHbIX
npeaenbHbIx 3HaYeHni. (BepxHee: 1250 MKM, HUXHee:
Select Back
0 MKM)
Delete - .
limit Ha cnefytoLmi 3a 3TVIM KOHTPOMbHbIA BONPOC Hado Are you sure?

oTBeTUTb "Oa" (Yes) unn "Het" (No).
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K Ypanenue / c6poc namaTtn

S

Tekylume AaHHble

— Delete ———1
Current STa onuma No3BONAeT yAanuTb NOCNeAHNI pe3yabTaT
n3mepeHunii. CTaTnctnka obHOBAAETCA. All data
data
Select Back
Ypanutb Bce gaHHble Delete 2
STa onuua No3BoNAeT yAANNTb BCE JaHHble B Current data
All data | cooTBeTCTBYyIOLLEM paboyeM pexmme. All data
Select Back
YaanuTb faHHble B rpynne “Delete— 3
STa onums B AONOHEHVE K PyHKUMW "YAanuTb Bce All data
Group | nannbie” ynanseT safaHHble NpefienbHble 3HaueHNA U
data | 3nauennn KanmbpoBKM NO OAHOM 1 ABYM TOYKAM.
Select Back
Ha cnefytoLimi 3a 3TUM KOHTPOJIbHbBIN BONPOC Haflo
oTBeTMTb "da" (Yes) unn "Het" (No). Ara you sura?
Yas Mo

HeT cBObOAHbIX fiYeeK NamMsaTh B pexnve VIBMepeHl/ll;I HanpAmyto: n3mepeHns
MO>XXHO NPOAOJIXaTb. [aHHble, COXpaHeHHble NepBbiMU, 3aMEHAKOTCA HOBbIMU,

a CTaTWCTVIKa COOTBETCTBEHHO OOHOBASETCA.
Het CBO60,EI,HbIX AYeeK NamMATK B rpynnoBoM pexmnmMe: n3mepeHna MOXHO

npofoskatb. Ha ancnnee nossnsetca Hagnwce ,Full” (HeT mecta). PesynbTathl
13MepeHUi He 3aMeHsIOTCA HOBbLIMM, @ CTaTUCTUKA HE OBHOBISAETCS.
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H VHpvkauusa pesynbraTtoB UsmepeHuit

il

— Menu

Delete

} Measure view

Select Esc

=

Measure
view

VIHAVKaLmA pe3ynsTaTos U3MepeHui

34eCb MOXHO MO OTAENbHOCTY BbI3blBaTb BCE
13MepeHHble B COOTBETCTBYIOLLIEM pexmnme
(HanpAMYto 1K B rpynne) 3HaYeHuA.

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Nyck pe>xxuma kanmépoBku

i

— Menu

Measure view

Select Esc

=

Calibra-
tion

Kanu6poeka
Ta PYHKUWS BKIIHOYAET PEXIM KaSIMBPOBKMU.

OTMeHUTb pexnM Kannbposkm (disable)

BKMIOUNTL pexunM Kannbposkm (enable)

Ypoanutb kanubposky Hyna NFe

Ynanutb KannbpoBsky Hyns Fe

— Calibration

1

Disable

Select

— Calibration

Delete zero N

Esc

Delete zero F

Select

Esc
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0 Kanu6poeka Hyns

MepeBecTv NPUBOP B PEXMM KannbpoBKM COrNacHO ONUCaHWIo B LUare 9 1 Haxunmartb
KHonky "ESC" [0 Tex nop, Noka Ha 3KpaHe He NOABUTCA PEXUM 13MepeHni. Ha skpaHe
MOTYT NOABNATLCS CNefyloLline OTHOCALLMECA K KanMbpOoBKe NoKa3aHns:

cal | kanMbpoBKM MO OAHOM N [BYM TOYKaM HeT

cal 1~2 | ecTb KanMbpoBKa MO OAHOW UAW ABYM TOUKaM

Zero | HeT KanmbpoBKM HynA

zero Y | ecTb Kanmbposka Hyna

[lns npoBefieHVA KanbPOBKYM HyAA BBIMOHWTL CefyloLLne AeACTBIA:

. BktounTb npubop; y M3mMepUTeNbHON roNIoBKY He [OMXKHO ObiTb KOHTaKTa C
MeTanIMyeckMm NpeaMeToMm.

. BkntounTb pexnm "3mepeHrie no otaenbHOCTU” (MYHKT 4, onumn).

. YCTaHOBUTb U3MepUTENbHYIO FON0BKY BEPTUKAIbHO Ha BXOAALLMIA B KOMMNEKT
NOCTaBKM KOHTPOJIbHbIN 0Bpa3el, 6e3 NokpbITUsA (KanmbpoBKy BCeraa NpoBOAMTL Ha
YMCTbIX NOBEPXHOCTSX 63 NOKPbITUS).

. NMocne n3mepeHns CHOBa CHATb M3MepUTENbHBI Nprbop.

. YOepxuBaTb HaXaTol KHOMKyY "Zero" B TeveHue 2 CekyHA.

. Heckonbko pa3 nostopuTb Warn 3-5.

. Kannbposka Hyns 3aBepLUeHa. Pexxum KanmbpoBky HeOBXOAMMO CHOBA OTKIIOUMT.

w N

~N o ul b~

Mprbop BbIYUCISAET CpeaHee apudMeTNYecKoe No NOUIEAHNM 5 KannbpoBkam
' HYNIA U KaXAbIV Pa3 3aMeHseT caMoe CTapoe 3HadeHue. Kannbposky Hysis
®  pexkoMeH[yeTcA BLINONHATL Mepes Kax/abiM HOBbIM M3MepeH/em.
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EE] Kann6poeka no ofHoii Touke

Kannbposka No 0AHOM Touke pekoMeHyeTCA Npu 3amepax O4eHb TOHKUX MOKPbLITUIA.

MepeBecTn NprBOP B pexmm KanmbpoBKM COrNACHO ONUCAHWMIO B LUare 9 1 HaxumaTb

KHOMKy "ESC" 00 Tex nop, Noka Ha 3KpaHe He MOABUTCA PeXUM n3mepeHui. [na

NpoBefeHVs KanvbpoBKM NO OAHON TOUKE BbINOHWUTL ClefytoLLye feiiCTBIS:

1. MpoBecTn KannbpOBKY HyNA COrNAcHO onmncaHuio B ware 10.

2. YNOXWTb Ha KOHTPOJbHbIN 06pasel, 6e3 NoKPbITUA KanMbpOBOYHYIO NeHKY,

COOTBETCTBYIOLLYIO NPUOAN3UTENBHO N3MEPAEMON TOMLLMHE NMOKPbITUSA.

. YCTaHOBUTb BEPTUKASIbHO M3MEPUTENbHYIO FONOBKY.

. Mocne n3mepeHWs CHOBA CHATb U3MepUTESbHbIN Nprdop.

5. C NOMOLLbO KHOMOK ,, a “/,, w " yCTaHOBWTb TONLLUMHY KanMOpPOBOYHOW NNeHKM Ha
3KpaHe.

6. Heckonbko pas NoBTOPUTb Larn 3-4.

7. HaxaTb KHOMKY ,Zero”, 4Tobbl NPUMEHUTL KaNMOPOBKY.

8. KannmbpoBka No 0AHON TouKe 3aBepLueHa. PexunM KannbpoBKM HeoOX0AMMO CHOBa
OTKJTIOYNTb.

FNVY]

EF Kanu6poeka no aBym Toukam

Kannbposka no AByM To4YKaM pekOMeHyeTCA Npu U3MepeHUsX Ha LepoxoBaTbix
NoBePXHOCTSAX. MepeBecTn NpMBOpP B PeXXMM KanmbpoBKM COrNacHO OnNMcaHuio B
Lware 9 1 Haxumatb KHornky "ESC" 1o Tex nop, Moka Ha 3KpaHe He MOABUTCA PeXUM
n3mepeHuii. Ins nposefeHys Kannbposkn No ABYM TOUKaM BbINMONHUTL CrefyroLLmne
LencTBns:

. MpoBecTn KannbpoBKy HyNA COrNacHO onucaHuio B Lware 10.

. BbINOMHUTBL KanMBpPOBKy MO OHOM TOUKe, Kak OMWcaHo B Wware 11, HO MCNONb30BaTh
KanMbpOBOYHYIO MAeHKY, TOMLLWHA C/10A KOTOPOW MeHbLUe NpeAnoaaraemon
TONWWHbI U3MEPAEMOro MOKPLITUA.

. MoBTOPWTb War 2 ¢ KaMBPOBOYHOW NAEHKOW, TONLLMHA C0A KOTOpoWi BobLue
npeanonaraemMol TONLLMHbI U3MepPAEMOro NOKPbLITUA.

4. HaxaTb KHOMKy "Zero", 4Tobbl NPUMEHNUTL KaanbpoBKy.

5. Kanubposka no ABym Toukam 3aBeplieHa. Pexnm kannbpoBkn HeOBXOAMMO CHOBa

OTKJIIOYUTD.

N

w
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KE] BepHyTbcA K 3aBOACKUM HacTpoirikam

YT06bI yOaNuUTb BCE pe3ynbTaThl M3MEPEHUI, HACTPOWKM 1 KaanbpOBOYHbIE 3HaYeHWA,

M3MepUTENbHBIN NPUBOP MOXHO COPOCKTL C BO3BPATOM K 3aBOACKMM HACTPOMKaM.

[InA 3TOro BbINONHWTL CeaytoLine AenCTBIA:

1. BbIkto4UTL NprbOP.

2. OpHoBpeMeHHO HaxaTb kHomkn "ON/OFF" n "ZERO".

3. Otnyctutb KHonky "ON/OFF" v yaepxusaTh
HaxkaTton "ZERO".

4. Mocne nycka NOATBEPANTL COPOC OTBETOM Ha
KOHTPOMbHbIV Bonpoc "[da" nam "Het".

Sure to reset?

K CpepHee 3HauyeHue / CpefHeKBagpaTUYHas NOCPELLHOCTb
|_|pM npoBeneHNN HECKOJIbKUX N3MEPEeHNN CpeiHee 3HavYeHMe X yKa3blBaeT cpefHee

apudmeTnyeckoe, a cpegHekBagpaTUiHaa NOrpeLlHoCTb (Sdev) - BeMYMHY
CpeaHero OTKNOHEHWA OTAENbHbIX PEe3yNbTaTOB U3MEPEHWI OT 3TOr0 CpefHero
3HayeHuA. Yem Honblie cpegHekBafpaTVYHan NOrPeLlHOCTb, TeM Bonblie pasbpoc
3HAYEHWIN B CEPUM U3MEPEHWIA.

Mpu HopManbHOM pacnpefenieHny pesyNsTaTos U3MepeHni
68% pe3ysbTaToB HaXoAATCA B npeaenax x + (1*Sdev),

95% pe3ynbTaTos - B npegenax x + (2*Sdev) n

99% pe3ynbTaTos - B Npefesax AnanasoHa x + (3*Sdev)

EH CoobueHnsa 06 owmbkax

Kop, olunbku OnucaHue

Err1 OLwmbka BIXPETOKOBOro AaTymka

Err 2 OwwbKa MarHUTHO-MHAYKLUMOHHOTO AaTymKa
Err 3 Owwnbka 060MX AATUMKOB

Err4, Err 5, Err 6 peseps

Err 7 OwnbKa TONLWMHBI Cnos

Ecnmn coobLuerus o6 oLuvbkax Bce BpemMs MOBTOPAIOTCS, MPOCKM 0BpaLLaTbCs
m K CBOEMy Aunepy Uiv B OTAEN CePBUCHOTO obcnyxmnsaHus Laserliner.
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K3 Nepepaua paHHbIX No USB

JoCTynHan OHManH NporpamMma No3BOJIAET NepefaBaTh 3annMcaHHble AaHHble Ha MK

1 1CNOonb30BaThb UX AA AanbHelLelt 06paboTku 1 MPOTOKONMPOBaHWA. 3arpysunTe
nporpamMmHoe obecrneyeHune v BbINOHWTE NpoLieflypy YCTaHOBKM. Moce ycneLuHoi
VHCTaNNALMKN 3anyCTuTb NpunoxeHve. MoacoeouHUTL BXOAALLMA B KOMMIEKT
nocTasku kabenb USB ¢ ofHOM CTOPOHBI K MUHMNOpTY USB Ha npubope, a ¢ fpyrom - K
csobopHomy nopty USB koMnbioTepa.

LononHutensHasa V]H(bOpMaLLI/lH 0o pa60Te C NporpaMmMHbIM obecneyeHnemM 13noxeHa B
AOCTYNHOM 0114 CKavnBaHUA pyKOBOACTBE, rae I'IO,EI,pO6HO OnucaHbl ero beHKU,VWI.

Software
Downloa

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Mpeanucanusa EC n Benuko6putaHum n ytunusauus

Mprbop COOTBETCTBYET BCEM HEOBXOANMBIM TPEOOBAHWAM, PerfaMeHTUpYioLLe CBODOAHbI
TOBap0o06OPOT Ha Tepputopu EC 1 BenmkobputaHuu.

[HaHHoe n3fenne, BKNoYas KOMMIEKTYIOLLIME NPUHALNEXHOCTV 1 YaKOoBKY, ABNACTCA
3N1eKTPUYECKNM YCTPORCTBOM, KOTOpOe cornacHo anpektveam EC v BennkobputaHnmn o
CTapbIX 3NEKTPUYECKMX U STEKTPOHHbBIX YCTPOWCTBAX, N1eMeHTax MUTaHWSA, akKyMynAaTopax

11 yNakoBOYHbIX MaTepuanax [OMKHO ObiTb NepeaHo Ha yTUAM3aLmio 3KoNornyecku
6e30MacHbIM CMOCOBOM C LieMblo MOYYeHNA LEHHOTO Cbipbs. DneKTpryeckne nprbopsl,
HaTapeiky 1 ynakoBka He OTHOCATCA K ObITOBbIM OTX0faM. oTpebuTenyt No 3akoHy obA3aHbI
HecrnnaTHoO cfjaBaTb MCMONb30BaHHbIe BaTaperik 1 akKyMyNnATOPbI B CreLyan3upoBaHHble
06LLiecTBEHHbIE MyHKTbI COOpa OTXOA0B, MO0 MO MEeCTy NPOAaXM UK B CYXOy TeXHYeCcKo
nopAepxku. M3snekute Gataperiki C MOMOLLBIO OBbIYHbIX UHCTPYMEHTOB, He pa3pyLuas v,

¥ chaiiTe B OTAENbHbIV NYHKT cBopa, Npex[e Yem oTnpaswTe Npubop Ha yTuar3aLuio.

Mo Bcem Bonpocam o6 ussneyeHnr Gatapeek obpalLariTech B CEPBUCHBIA OTAEN
UMAREX-LASERLINER. VHdopmaLyio o nyHKTax cbopa 1 yTUAn3aLmmn oTXoA0B MOXHO
noNyYuTb B aAMVHWCTPaLIMK MO MecTy XxuTtenscTsa. CobofanTe MHCTPYKLMM MO yTAM3aLum
¥ NpaBuna TeXHUKK 6e30MacHOCTU B NYHKTax Npuéma OTXOLOB.

[pyrue npasuna TexHrk1 6e30MacHoCTV U JONONHUTENbHbIE
https://packd.li/ll/abe/in
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TexHn4yeckue
XapaKTepucTukun
CeHcop

MpuHuMN oencrema

[nanasoH n3mepeHus
To4yHOCTb

MUHVMaNbHbIA pagunyc
n3rnba

[nameTp HanmeHbLLel
NOBEPXHOCTY U3MepPEHNs

Pabouve ycnosus

Ycnosua xpaHeHua
SnekTponuTaHmne
Pa3mepsbl (LU x B x )

Bec

V13rotoBuTeNb COXpaHsAeT 3a cobol npasa Ha
BHECEHVEe TEXHNYECKMX M3MeHeHUN. 25W25

FE NFe
MarHUTHO-UHAYKTUBHbIN
0...1250 mMKm

0...850 mkm /
+ (3% +1 MKMm),
850...1250 MKkM / (+5%)

BuxpeTokoBbIn
0...1250 mMKkm

0...850 mMkm /
+ (3% +1 MKM),
850...1250 MKM / (£5%)

1,5 MM 3 MM

@7 MM @5 MM

0°C...40°C, BnaxHocTb Bo3ayxa makc. 20 ... 90%rH, 6e3
06pa3oBaHusa koHAeHcaTa, Paboyas BbicoTa
He Bonee 2000 M Hap, ypoBHEM MopsA

-10°C...60°C, BnaxxHoCTb BO3Adyxa Makc. 80%rH
2 WwT., TN AAA

50x 110 x 23 Mm

100

NHdopmaumsa no obcny>kmBaHuIo 1 yxoay

Bce KOMMOHEHTBI OYMLLATL Clerka BNaXHOM CandeTkow; He NCMosb30BaTh YNCTALLME
CpencTBa, abpasunBHble MaTepuanbl v pacTBopuTeni. Nepes LANTeNbHbIM XpaHeHeM
nprbopa obs3aTenbHO BbIHYTL 13 Hero HbaTapeto/b6atapen. MpPUbOP XPaHWUTL B YNCTOM 1

CyXoM MecTe.

Kanubpoeka

[ins obecneyeHns TOYHOCTY Pe3y/bTAaTOB M3MEPEHUI CeflyeT PeryasapHO NPOBOAUTL
KannbpoBKy U NpoBepKy M3MepuTebHOro nprubopa. Mbl pekoMeHayem NpoOBOANTL
KannbpoBKy C NEPUOANYHOCTBLIO Pa3 B rOA,.
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YBaXHO NpoynTaiTe iHCTPYKLito 3 ekcrnyaTauii Ta 6poLuypy «IHopmaLis
MPO rapaHTii Ta LOLATKOBI BiAOMOCTI», AKa AOAAETHCSA, Ta O3HaNOMTECh

3 aKTyaNbHUMWN JaHUMV Ta peKoMeHAaLIAMM 38 NOCUAAHHAM B KiHL L€
IHCTPYKUii. [IOTPUMYATECH HAaCTaHOB, LLO B HUX MICTATLCA. LIl AOKYMeHTM cnig
36eperTy Ta nepedatyt pa3oM 3 BUPOOOM HaCTYMHOMY KOPUCTYBayeBi.

BukopucrtaHHA 3a NpU3HaAYEHHAM

Mpunag Npr3HavYeHn ONA HEPYWHIBHOO BUMIPIOBAHHA TOBLUMHW NMOKPUTTA 3a
NPVHLMMNOM MarHiTHOI iHAYKLii abo BUXpoBoro ctpymMy. OCHOBHI BUKOPUCTaHHS:
KOHTpO/b AKOCTi B ManApHYX Liexax Ta B aBTOMOGINbHOI MPOMUCIOBOCTI, KOHTPOSb
MOKPUTTA MaTepianis LN aHTUKOPO3IMHOrO 3axMCTy MeTaneswx feTanei. BéynosaHa
nam'aATb | CTaTUCTUYHA OLIHKa A1 aHanisy BUMIPIOBAHWX BEINYMH.

3aranbHi BKa3iBKU no 6e3neui

— BvikopucToBy#iTe npunag Avile AnA BiANOBIAHUX Linel Ta B Mexax cneuundikaLyii.

— BumiptoBanbHi Npunagv i npynagna A0 HUX — He AWUTAYa irpaLuka.
36epiraTv y HeLOCAXHOMY LN1s AiTei MicL.

— 3a60POHAETHCA 3MIHIOBATY KOHCTPYKLLIO Npvnagy.

— He HapaxalTe Npunag Ha MexaHidHe HaBaHTaXeHHs, eKCTpemasnbHy TemnepaTypy,
BOI0riCTb @00 CUAbHI BibpaLyi.

— 3ab0POHSAETLCA eKcrtyaTalis Npunagy y pasy BiAMOBY OfHIEl Y KiNbkoX thyHKLIA abo
NPWY HU3bKOMY PIiBHI 3apAay akyMyNATOPa, a TakoxX MOLIKOIKEHHI KOPMyCy.

— JoTpumyiiTecs HOpM 6e3neku, BU3Ha4YeHVX MicLieB MM abo fep>KaBHVIMW opraHamMu
BaZM ANA HaNeXHOro KOPUCTYBaHHA NPVNaLoM.

MpaBuna TexHMKU 6e3onacHoOCTU

ObpalLieHne C 3NeKTPOMAarHUTHbIM M31y4YeHnem

— BuMmiptoBanbHWiA Npunag, Bianosinae BUMoram i 0bMexXeHHAM LWono
€/1eKTPOMArHITHOI CyMICHOCTI 3MiAHO 3 AnpekTVBolo EC NPO eNeKTPOMarHiTHoOI
cymicHocTi (EMC) 2014/30/EU.

— HeoOxigHO [OTPVMYBATUCA NIOKANbHIX eKCNyaTalinHNX 0OMEeXeHb,
Hanpwvknag, B nikapHsx, nitTakax, Ha 3anpaBHUX CTaHLisax abo nopy4 3 nogsMu
3 €/1eKTPOKAPAIOCTUMYNATOPOM. ICHYE MOXJIMBICTb HEraTMBHOO BMMBY abo
NopyLUEHHA POBOTN eNeKTPOHHWX NPUCTPOIB / Yepe3 eNekTPOHHI NPUCTPOI.

— [Mpu BUKOPUCTaHHI B Be3nocepenHiit 6GaM3bKOCTI Bif, NiHi BUCOKOI Hanpyrut
ab0o enekTpPOMarHiTHIX 3MiHHWX NONIB Pe3yNbTaTV BUMIPIOBaHb MOXYTb
6yTV HETOUHVMU.
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Laserliner
FDIR =~

OoNOUhA WN

PexM MeHto: NpunuHenHs (ESC), Hasag,
PeXX1M MeHI0: YBIMKHYTU/BUMKHYTU
niaceidyBaHHA PK-gucnnen

KHonka Hairawii BHV3/npaBopy4
KanibpyBaHHsA Hyns

BumiptoBanbHa ronoska / gasay
YBIM./BUMK.

KHonka HaBiraLii Haropy/nisopy4
MeHito, Bubip, niaTeepanTn
USB-iHTepdenc

IHamkauis NFe: meTanu, WO He MICTATb
3ani3o

IHAMKauia Fe: MeTanu, WO MiCTATb 3ani30
BumiptoBaHa BennymHa

IHOMKaLA CTaTUCTUKW:

AVG, MAX, MIN, SDEV

CTaTUCTUYHA KiNbKICTb BUMIPAHWX 3Ha4YeHb
Pobounit pexxum: npsamuii (DIR), rpynosui
(GRO)

MPVHLMN BUMIPIOBAHHA:

N (MpUHLMN BUXPOBOTO CTPYMY);

F (NpyHLMN MarHiTHoOI iHayKLii)

HW3bkui 3apsag HaTapei

USB-3'€QHaHHA akTVBHE
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Kl BcraHOBNeHHA Ta BUganeHHs
efnleMeHTa >XXUBJIeHHA
BigkpuiTe BIACIK AN eNeMeHTIB XMBNEeHHS,

pO3TalLloBaHW Ha 3BOPOTHOMY BoLji kopnycy,
Ta BCTaBTe 2 efleMeHTU XuBeHHA Tuny AAA, 1,5V

LRO3. Mpw UbOMy 3BaxawTe Ha NpaBWIbHY MNONAPHICTb.

3aKpuiiTe KPULLIKY BIACIKY A8 eNeMeHTIB XUBAeHHS.
Tenep npwnag MoxHa yBIMKHYTU. Mepen TM Ak
BUHATY €/1eMeHTU XMNBEHHS, P

BUMKHITb npwnnan.
®

=

H ON/OFF

Laserliner

El KepyBaHHsA 3a fONOMOrol0 MeHIo

3a OMOMOrOI0 MeHI0 MOXHa KepyBaTu dyHKLiAMY
i HanawwTyBaHHAMYU. MeHIO BUKINKAETbCA
HaTUCKaHHAM KHOMKK "MeHto". LA XX KHomnka
TakoX npu3sHayeHa Ans BUOGOpY okpemmux

MyHKTIB MeHI0. [1na Hasirauii y mexax MeHro

Cnif, BYUKOPUCTOBYBATU KHOMKM " a " | " w ", LLl06
3a/ULLINTY MeHIo abo MepeTh Ha Kpok Hasaj [o
nonepenHbOro CybMeHo HaTUCHYTY KHonKy "Esc”.

3rifHO 3 Lji€to NOTIKOIO KepyBaHHA MOXHa 0b6paT
HaCTYMHi HaNaLUTYBaHHA | NyHKTU MEHO.

Mepep No4aTKOM POBOTU 3 BUMIPIOBASIBHVM

npunanomMm pekoMeHOyeTbCa 03HaNOMUTUCH 3 NOro
KepyBaHHAM.

192 @O

DIR

pm

Measure view

Select

Esc



CoatingTest-Master

A Onuii

— Menu

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

Pe>xum BUMiptoBaHHA
MOOAVHOKMI PeXXMM: KOXHE OKpeMe BUMIPIOBaHHA

— Measure mode 1

Single mode *

Measure| NiATBEPAXKYETHCA 3BYKOBUM CUTHAIOM i Continiuous mode
3anam'sToBYeTbCA Y Bydepi.
mode OBYETECA Y yepep _ . Select Back
TpviBanui pexxum: NOCTiNHe BUMIPIOBAHHS i
36epexxeHHn gaHnx
PoGouni pe>xkum — Working mode —— 1
MpAMUIA: ANA LUBUAKKX BUMIpIOBaHb. MoXHa [Direct ]
36epirati 80 BMMIpPIOBaHb i, 3BMYaRHO, BUOANATW iX, Group 1
AKLLO NPUNaL BUMUKAETLCA abO PexuM 3MIHIOETbCA
. ~ Select Back
Work|ng Ha rpynoBsun.
mode Tpynosuin 1-4: fns ocobnmemx cepiit BUMIpIOBaHb. - Working mode ——5
[1n8 KOXHOI rpynv MoxHa 36epiraTv 80 BUMIptoBaHb. "’”"
- :
IHAvBinyanbHe HanalLTyBaHHs KanibpysaHHs i .
rPaHUYHOT BEIMYUHI A8 KOXHOT rpynut. Select Back
HanawToBaHuin paBay Used probe 1
Used ABTO: aBTOMaTU4HE HaNalUTyBaHHA JaBaya Auto 3
sebe Fe: NpUHUMA MarHiTHOI iHAYKLT Fe
pro .
No Fe: MpuHUMN BUXPOBOTrO CTPYMY Select Back
OauHULi BUMipY — Unit setting ——2
pm, mils, mm um
Unit T
setting
Select Back
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MNipcBivyBaHHA aucnnes "~ Backlight 2
YBiM./BUMK. OFF
Backlight on — ]
Select Back
IHOMKaLia cTaTncTvky Ha PK-gucnnei (IHankauis — Stat. show 1
peXuMy BUMIPIOBaHHS)
LCD CepepHa Benv4nHa i
Statistic | MakcvmaneHa Select Back

MiHimanbHa
CraHpapTHa noxmnobka

ABTOMaTU4YHE BUMKHEHHA
Auto | YBIMKHYTW: BUMKHEHHA Yepe3 2 XBUANHU, AKLLO
power | BiACyTHA aKTUBHICTb.

off BigxnounTn

— Auto poweroff —1

Disable

Select Back

H IHgukauia craTuctuku

—Menu —1
} Options
Select

=

CTaTUCTNYHA OLjiHKa Ta iHAMKaLis " Average view — " Minimam view ——
BVMIPIOBAHVIX BENIMUMH Y MexXax 06paHoro

pexvMy BUMIpIOBaHHA (MpAMUin abo 19.7 um 181 i
rpynosun pexum 1-4

Py P ) Back Back
CepeaHa BennymnHa — Maximum view " Number view ——

MiHimManbHa BenMyMHa 21.6 42

MakcvmanbHa BennynHa

Back Back

KinbKicTb BUMiptOBaHb

CTaHOapTHa noxmobka

Binblw goknagHy iHchopmalito LWoAo "cepeHbOoi BENMYUHK" Ta "CTaHAaPTHOI MOXMOKKN"
OVBUTBLCA Y MYHKTI 14,
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@ ®yHkuis rpaHUYHOT BENUUYUHK

HanaluTyBaHHA rpaHNYHOT BENYNHI

HanaluTyBaHHs nepesuLLeHHA abo 3aHMKeHHA
BUMIPIOBaHNX BENVYMH. AKLLO BUMIPIOBaHI BEINYMHIN
3HaXO4ATbCA 338 MEXaMU FPAHNYHUX BENNYMH, NYHAE
3BYKOBWI CUrHan.

Llto doyHKLjlo MOXHa HanalTyBaTu Ans 060X pexvmiB
BMMIpIOBaHHSA (NpAMWMii abo rpynoBuin pexum) nepea,

1

Delete limit
Select Back

— High limit

Limit . !
N nig Yac abo nicns cepii BUMiptoBaHb. 125[] pm
setting
OK Back
BepxHsA rpaHnyHa BeNnYmnHa (BepXHA Mexa): = =
JIYHa€ 3BYKOBWI CUHA y pasi NepeBuLLEeHHA low fmit ————1)
HWXHA rpaHnyHa BennymHa (HUXHA Mexa):
NYHa€ 3BYKOBWI CUTHAN Y Pasi 3aHUXKEHHA 0 um
0K Back
BupaneHHs rpaHUYHMX BeINYNH it 2
3a [ONOMOroto L€l PyHKLIT MOXHa BUAANUTY Limit Setting
nonepefHbO BCTAHOBMEH] MPaHUYHI BenMUMHW abo
NOBEPHYTVCb [0 3aBOLACHKOrO HaNaLUTyBaHHA.
Select Back
(Bncoka: 1250 pm, Hu3bka: 0 um)
Delete . -
limit Ha noganblumii 3anuT nigTeepaxeHHs Tpeba Are you sure?

Bignosict "Tak" (Yes) abo "Hi" (No).
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I BupaneHHs / BigHOBNEHHA Nam'AaTi

MoTouHi paHi

— Delete ——————1
Current 3a ppnomororo L€l onuii BMOANAeTbCA O'CTaHHG
BUMIipAHe 3HaveHHA. CTaTUCTUKa aKTyanisyeTbCA. All data
data
Select Back
BupaneHHA BCiX AaHUX —Delete 2
3a JONOMOTOI0 L€l ONuii MOXHa BUAANWUTMW BCI JaHi y Current data
All data | BignosizHomy poboyomy pexumi.
Select Back
BupaneHHs rpynoBux gaHux “Delete— 3
[lonaTtkoBo A0 hyHKLi "BuaaneHHs BCix faHmx" Al data
Group | 15 onujis BURANAE NoNepeHbO BCTaHOBMEHI
data rPaHNYHi BEIMYMHW Ta 3HaYE€HHA OQHOTOYKOBOrO Ta
Select Back

[IBOTOYKOBOTO KanibpyBaHHs.

Ha noganblumii 3anuT nigTeepaxeHHs Tpeba
Bignosictu "Tak" (Yes) abo "Hi" (No).

Are you sure?

Y npAMoMy pexuvMi MicLie B NaM'ATi NigTBepAKYE: NoAabLLi BUMIpOBaHHS
MOXINBI. MepLui 36epexeHi AaHi nepesanncyioTbcs Ta BigMnoBiLHO

MOHOBJ/IIOETbCA CTATUCTHKA.

Y rpynosoMy pexumi MicLie B Nam'aTi NiATBEPAXYE: NOAANbLLI BUMIPIOBAHHA

MOXnWMBI. Ha gncnnei 3'aButbcs Hanvc "Full” (moBHWMI). [aHi BUMiptOBaHHSA He

rnepesanncytoTbCa, CTaTUCTUKA He NMOHOBJTOETLCA.
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H IHpukaTop BUMiploBaHNX BeNnMYuH

a

— Menu

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

IHpMKaTOp BUMIpIOBaHUX BEINYNH

TyT MOXHa OKPEMO BUKVKATY BCi BUMIPIOBaHi
BeNIVYMHK BiZNOoBiAHOro pexvmy (Npamui abo
rPynoBUI pexunm).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El 3anyck pexxumy kaniopysaHHsA

il

— Menu

Measure view

Select Esc

=

KaniopyBaHHs
LLA dyHKLis 3aMycKae pexxum KanibpyBaHHs.

BigknoumnTy pexxum kanibpysaHHa (disable)

Calibra-
tion

YBIMKHYTU pexuM KanibpysaHHs (enable)

Bunanutu kaniopysaHHs Hyns NFe

Bupanutu kanibpysaHHs Hyns Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K KaniopyBaHHA Hyns

AK onncaHo B NyHKTI 9 YBIMKHYTV Npunag B pexxumi kanibpyBaHHA | TUCHYTU KHOMKY
"ESC", DOKM Ha OMcrnel He 3'ABUTbCA PeXUM BUMIpIOBaHHA. Ha aucrnei MoxXyTb
3'ABUTUCH HACTYMHI 3HaYeHHS, LLIO CTOCYIOTbCA KaslibpyBaHHA:

cal | OpgHoTouHOBe abo ABOTOUKOBE KanibpyBaHHs BiACYTHE

OpHoTo4koBe abo [BOTOHKOBE KanibpyBaHHA y

cal1~2 HasABHOCT

zero | KanibpysaHHa Hyns BiACyTHE

zero Y | KanibpyBaHHsA HyNs y HasBHOCTI

LLlo6 po3noyatu KanibpysaHHs Hyns, Clif 3p06UTH HACTyMNHe:

. YBIMKHYTV npunag, npy UbOMYy YHUKATW KOHTAKTy BUMIPIOBANbHOI rosI0BKM 3 Byaib-
AKUM MeTanesnm npesmMeToM.

. YBIMKHYTW pexum "OfHOKPaTHE BUMIptoBaHHA" (MyHKT 4, onuii).

. MpyknacTu BUMIptoBasbHy rOMI0BKY NepneHAVKyAApHO A0 WabioHy 6e3 nokpuTTs,
AKUIA NOLAETHCA A0 KOMMIEKTY (3aBXAM 3LINCHIOBATW KanibpyBaHHS Ha YACTIl
noBepxHi 6e3 NoKpuTTA).

. Bigkntountv npvnag, nicna npouecy BUMIpoBaHHA

. YTPMMYBAaTU HAaTUCHYTOKO KHOMKY "Zero" NpOTATOM 2 CeKyH[.

. [ToBTOPWTWN KPOKKM 3-6 AeKinbKa pasis.

. KanibpysaHHs HynA 3aBepLUeHO. 3HOB BIAKIIOUYUTY PEXUM KaibpyBaHHA.

w N

N o U~

Mpunag po3paxye CEPeAHE 3HaYeHHs OCTaHHIX 5 KanibpyBaHb Hyna Ta
I nepe3anuLie BifnoBIgHO OCTaHHE 3HaYeHHs. [epen KOXHUM HOBUM
BVMIPIOBaHHAM PEKOMEHAYETLCA 3AINCHUTY KanibpyBaHHS HyNA.
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KKl OpHoToukoOBe KaniGpyBaHHsA

OpHOTO4KOBE KanibpyBaHHA PEKOMEHAYETLCA Y Pa3i BUMIPIOBaHHA Ay>ke TOHKOI
TOBLLMHW NOKPUTTA.

AK onMcaHo B MyHKTI 9 yBIMKHYTW NpuUnag B PeXnMi KanibpyBaHHs | TUCHYTU KHOMKY
"ESC", LOKM Ha aucnnei He 3'ABUTbCA PEXUM BUMIPIOBAHHS.

L1106 po3noyaTit 0AHOTOUKOBE KanibpyBaHHA, Cnif 3pobuTK HacTynHe:

N

. 30INCHUT KanibpyBaHHA HyNA, AK ONWUcaHo B NyHKTI 10.

2. MoknacTu kanibpyBanbHy onito, ska BiLNOBIAAE OLHEHIN TOBLLUMHI MOKPUTTA, LLO
BVMIPIOETLCA, Ha LWabNoH 6e3 NokpuTTA.

. TepneHavKynAapHO NPUKNACcTV BUMIPIOBabHY FONOBKY.

. Biokountu npunag, nicna npouecy BUMIpOBaHHS.

5. 3a LOMOMOrot KHOMOK " a "/ " w " BCTAHOBWTY Ha AMCNel TOBLLUWHY KanibpyBanbHoi

donii.

6. MoBTOPWTU KPOKKM 3-4 Aekinbka pasis.

7. HaTUCHYTV KHOMKY "Zero", o6 oTpuMaTy pe3ynsTaTi KaniopysaHHs.

8. OpHOTOYKOBE KanibpyBaHHA Hy/A 3aBepLLEHO. 3HOB BIOKTIOUNTY PEXIM

KanibpysaHHs

FENVY]

EH OsotoukoBe kanibpyBaHHs

[lBoTOYKOBE KanibpyBaHHA PeKOMeHOYETbCA Y Pasi BUMIPIOBaHHA Ha LepexaTol
NOBEpPXHi.

AK onMcaHo B MyHKTI 9 yBIMKHYTW NMpuUnag B PeXnMi KanibpyBaHHs | TUCHYTU KHOMKY
"ESC", LOKM Ha aucnnei He 3'ABUTbCA PEXUM BUMIPIOBAHHS.

LLlo6 po3noyaTi [4BOTOUKOBE KanibpyBaHHA Hyns, C1ig 3p06UTY HacTymnHe:

N

. 30INCHUT KanibpyBaHHA HyNs, AK oNMcaHo B NyHKTi 10.

2. 3AINCHTY OOHOTOYKOBE KanibpyBaHHs, AK Lie onucaHo y n. 11, BUKOPUCTOBYOUM
KanibpysanbHy onito, Aka Ma€ MeHLLY TOBLLWHY
NOKPUTTA HiX OLiHEHa TOBLLMHA NOKPUTTA, LLIO BUMIPIOETLCA.

3. MoBTOPUTYM KPOK 2 3 KanibpyBanbHOIO doielo, Aka Ma€ HinbLUy TOBLLMHY MOKPUTTA
HI>X OLLiHEHa TOBLUVHA MOKPWTTA, LLO BUMIPIOETLCA.

4. HaTUCHYTW KHOMKY "Zero", Wwob oTpuMaTi pesynsTati kanibpyBaHHA.

5. [IBoTOuKOBe KanibpyBaHHA HyNA 3aBepLUeHO. 3HOB BIAKIIOUYUTI PEXIM

KaniépysaHHs
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KE] BinHOBNEeHHA 3aBOACbKUX HanalTyBaHb

LLlo6 BMOaNUTW BCi BUMIPIOBaHI BENINYMHY, HANALLTYBaHHA | 3HAYeHHS KanibpyBaHHS,

Ha Npwnagi MoXHa BILHOBWTM 3aBOACHKI HaNaLLTYBaHHA.

Cnif, 3pobuTn HacTynHe:

. BUMKHYTV npunag Ana BUMiptoBaHHs.

2. OiHOYaCHO HaTUCHYTK KHonkm "ON/OFF" i "ZERO". Sure to reset?

3. Bignyctutn kHonky "ON/OFF", kHonky "ZERO"
TPUMATV HaTUCHYTOIO.

4. Micna 3anycky npunagy Tpeba ninTsepanTu
BiIHOB/IEHHA 3aBOACHKMX HaNaLLTyBaHb KHOMKaMu
"Tak" abo "Hi".

K Cepepns BenuuuHa / CtaHaapTHa noxubka

Mip, 4ac KiNbKoX BUMIPIOBaHb CEPEAHA BENNUYMHA X BKAa3ye CEPELIHE 3HAUEHHS,
npvyoMy CTaHZapTHa Noxunbka (Sdev) € mipoto Ans cepefHbOI NOXMBKM OKpeMUX
BUMIPIOBAHWX BENNYMH L€l CepeaHbOIl BENNUMHI. TTpK LibOMY Binblui CTaHAAPTHI
NOXMBKM BKasyloTb Ha BiNbLUMA pO3KMA, Cepii BUMIPIOBaHb.

Y pa3i HopManbHOro Po3noaifly BUMIpIOBaHb

68% BYMIPIOBAHVIX BEJIMYMH 3HAXOANTLCA y Mexax X + (1*Sdev),
95% BVMIPIOBAHIIX BEINYNH 3HAXOAMTLCA Y Mexax X + (2*Sdev) i
99% BUMIPIOBAHUX BEIMYUH 3HAXOAUTLCA Y MEXax X + (3*Sdev)

EH Inpukauia nomunok

Kop nomunkn Onuc

Err1 36i11 gaTymKa BUXPOBOro CTpyMy
Err 2 36iit faTyMKa MarHiTHOI iHAyKLji
Err 3 36in 060x JaTuKKiB

Err4, Err 5, Err 6 BiNIbHi

Err7 MoMUAKa TOBLLMHW NOKPUTTA

AKLLO iHAMKALA NOMUIOK NMOBTOPIOETLCA 3BEpTanTeCh 40 Baworo aunepa abo
m [0 CepBiCHOro LeHTpy KoMnaHii Laserliner.
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3 Nepepaua paHux yepes USB

[loCTynHe OHNalH NporpamHe 3abesneyeHHa [O3BONAE NepeAaBaTh 3anmcaHi faHi Ha
MK i BUkopucTOBYBaTY iX AN Nofanbluoi 06pobkM Ta LLOKyMeHTYBaHHSA. 3aBaHTaxTe
nporpamHe 3abe3neyeHHs i BUKOHalTe CTaHAapTHe BCTaHOBAEHHA. MTicna yCnilHOi
iHCTanAuji 3anycTUTI 3aCTOCYHOK. BCTaBUTW OAMH KiHelp USB-kabens, Lo AofaeTbes
y KomnnekTi, B nopT Mini-USB npunagy, a iHWWi KiHelb — y BibHW1A USB-nopt csoro
KoMmn'toTepa.

[oknagHity iHhopMaLiio Npo NoAanbLue BUKOPUCTaHHA NPorpamMHoro 3abesneyeHHs
MOXHa 3HalNTV B NOCIBHMKY KOPUCTYBaYa, AKUIA MICTUTb AeTaNbHWA ONUC (yHKLRA i
LOCTYNHW Y po3Aini «3aBaHTaXeHHAY.

Software
IILED]

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Mpunucu €C Ta BenukoGpuTaHii Ta ytunisauis

Llev npucTpiit Bignosinae BCiM HeOOXiAHUM HOPMaM, AKi PErNaMeHTYOTb BiNlbHWI
ToBapoobir Ha TepuTopii EC Ta Benvikoi BpuTaHii.

Llei BMpiB, BKIOYAIOUM KOMMIEKTYIONi Ta YMAKOBKY, € 1eKTPUYHUM NPUCTPOEM, AKUI
3rigHo 3 avpekTuBamun €C Ta BenukobpuTaHii npo cTapi enekTpuyHi Ta enekTpoHHI
NPUCTPOI, €NeMEHTU XMBIEHHA, aKyMYyNATOPU Ta NakyBasbHi MaTepiann NoBuHeH byTu
nepefaHo Ha yTuni3auito ekonoriyHo 6e3neqHnmM cnocobom 3 MeTo OTPUMAHHS LiiHHOT
CVMpoBUHW. EnekTponpunaam, 6ataperku i ynakoBKy He MOXHA yTWNi3yBaTV pa3om 3
noByTOBVM CMITTAM. 3aKOH 30608 A3ye CNOXMBaYiB HE3KOLLTOBHO 3[aBaTu BUKOPUCTaHI
€/1EMEHTMN XUBMIEHHS Ta aKyMynaTOpHi 6aTapei B rpoMafchbKi NyHKTV 360py, TOProsi
TOYKM abo CyxBy TeXHIYHOT NIATPUMKM. ENeMeHTY KMBNeHHsA HeOBXiAHO BUIHATY 3
npunagy, He pynHyto4n ix, 3a 4OMNOMOrOI0 CTaHAAPTHUX IHCTPYMEHTIB | BIANPaBUTA B
OKPeMWIA NyHKT 360py, NepLL HixX NOBEPHYTU NpuUnag ana yTunisawii.

AKLLIO Y BAC BUHWKAW NUTaHHA LLOAO BUMMAHHA eNeMeHTa XWBNEHHA, 3BEPHITLCA [0
anyx6u nigTpumk UMAREX-LASERLINER. LLIo6 oTprmMaTyt iHthopmaLiiio npo BifnosigHi
MYHKTV yTUAI3aLLi, 3BepTanTeca 4o CBOro MyHILMNaniteTy i JOTPUMYNTECH BIAMNOBIAHMX
IHCTPYKUIN 3 yTuni3auii Ta TexHikn 6e3neku B nyHkTax 360py BiaXomis.

[eTanbHi BKasiBky Woao 6e3neku i 4ofaTkosa iHpopmMaLlis Ha CanTi:
https://packd.li/ll/abe/in
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TexHiuHi paHi

Oasau
MpvHLMN gii

[iana3oH BUMIpIOBaHHA
ToYHicTb

MiHimanbHWI pagiyc
3ruHy

HiameTp HaimeHLLOi
NAOLLI BUMIpIOBaHHA

Pexunm poboTtu

YMOBU 36epiraHHs
KusneHHs

labapuTHi po3mipn
(WxBxT)

Maca

Mwu 3anumiwaemo 3a coboto Npaso
Ha TeXHiYHi 3MiHn 25W25

FE NFe

MarHiTHa iHayKLis Buxposun cTpym
0...1250 um 0...1250 pm

0...850 pm/ 0...850 pm/

+(3% +1 pm), +(3% +1 pym),
850...1250 ym / (£5%) 850...1250 um / (x5%)
1,5 Mm 3 MM

@7 MM @5 MM

0°C...40°C, Bonorictb nositpa max. 20 ... 90%rH,
6e3 KoHAeHcaLii, Pobova BrcoTa max. 2000 m
Hap piBHEM Mops (HOPManbHWA HyJb)

-10°C...60°C, BonoricTb nositpa max. 80%rH
2 x AAA

50 x 110 x 23 mm

1001

IHCTPyKLiA 3 TeXHiYHOro 06cnyroByBaHHA Ta fornaay

BCi KOMMOHEHTV C1if, O4NLLYBATY 3BOJIOXKEHOIO TKAHNHOIO, YHUKATK 3aCTOCYBaHHA
MUIOUMX @aB0 YMCTAYMX 3acOBiB, @ TakoX PO3UYNHHYIKIB.

Mepen TpBaNMM 36epiraHHAM Cif BUTATHYTU €N1eMEHT (-TW) XUBNEeHHS. 36epiratn
MPUCTPIN Yy YNCTOMY, CYyXOMY MicL.

KaniopyBaHHs

[ins 3abe3neyeHHs TOYHOCTI BUMIPIOBaHb NpUag MycuTb ByTV BifkanibposaHuii Ta
nipnArae perynapHii nepesipui. PekoMeHyeEMO NPOBOAUTN KanibpyBaHHS LLOPIYHO.
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Kompletné si proctéte navod k obsluze, prilozeny sesit , Pokyny pro
zaruku a dodatecné pokyny”, aktudlni informace a upozornéni v
internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle zde
uvedenych instrukci. Tato dokumentace se musf uschovat a v pfipadé
predani produktu treti osobé predat zaroven s produktem.

Pouzivani v souladu s uréenim

PFistroj na méfenf tloustky vrstvy slouzi k nedestruktivnimu méfeni tloustek
vrstev na principu magnetické indukce resp. vifivého proudu. Hlavni pouziti:
Kontroly kvality v lakovacich provozech a v automobilovém primyslu, kontroly
povrchové Upravy materidll pro ochranu kovovych soucasti proti korozi.
Integrovana pamét mérenych hodnot pro statisticka vyhodnoceni a analyzu
méfenych hodnot.

Vseobecné bezpec¢nostni pokyny

— PouZivejte pfistroj vyhradné k uréenému Ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.

— Méici pfistroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto
pfistroje pred détmi.

— Pristroj se nesmi konstrukéné ménit.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam,
vlhkosti nebo silnym vibracim.

— Pfistroj se nesmi dale pouzivat, pokud dojde k vypadku jedné nebo nékolika
funkdi, pokud je baterie slabé nabita nebo je poskozeny kryt.

— Dodrzujte bezpecnostni opatieni mistnich resp. narodnich Gradd pro spravné
pouZzivani pfistroje.

Bezpecnostni pokyny

Zachézeni s elektromagnetickym zafenim

— Méici pristroj dodrzuje predpisy a mezni hodnoty pro elektromagnetickou
kompatibilitu podle smérnice EMC 2014/30/EU.

— Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, cerpacich
stanicich nebo v blizkosti osob s kardiostimulatory. Existuje moznost
nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pristrojd.
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— Pfi pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi
stfidavymi poli mdze byt ovlivnéna presnost mérent.

8—

Laserliner
FDIR =<

45.7 im

NO=3  AVG=27

200 (©©

Rezim menu: zrusit (ESC), zpét
Rezim méfeni: zapinani/vypinani LDC
osvétleni

navigacni tlacitko dold / vpravo
nulova kalibrace

méfici hlava / senzor

zap/vyp

navigacni tlacitko nahoru / vlevo
menu, vybér, potvrzeni

rozhrani USB

Zobrazeni NFe: kovy neobsahujici
Zelezo Zobrazeni Fe: kovy obsahujici
Zelezo

mérena hodnota / jednotka
Zobrazeni statistiky:

AVG, MAX, MIN, SDEV

statisticky pocet zméfenych hodnot
Pracovni rezim:

primy (DIR), skupina (GRO)

Princip méfeni:

N (princip vifivého proudu);

F (princip magnetické indukce)
slabé nabita baterie

aktivované USB pripojeni



CoatingTest-Master

K Vkladani a vyjmuti baterii

Otevrete prihradku na baterie na zadni strané
krytu a vlozte 2 x 1,5V LRO3 (AAA).

Dbejte pfitom pozor na spravnou polaritu.
Opét nasadte kryt prihradky na baterie.
Pristroj se nyni maze zapnout.

Pfed vyjmutim baterii se musf

pfistroj vypnout.

H ON/OFF

Laserliner
FDIR =<

45.7 im

NO-3  AVG-27

[
[ v ]
=)

E Ovladani pomoci menu

Funkce a nastaveni se v méficim pfistroji
ovlada pres menu. Menu se vyvold stisknutim
tlacitka ,Menu”. Stejné tlacitko slouzi rovnéz
pro volbu jednotlivych bodd menu. Pro
navigaci v rdmci menu se pouzivaji tlacitka
.~"a,v". Pomoci tlacitka ,Esc” se opusti
nahled menu resp. zobrazeni prejde zpét do
pfedchoziho menu.

Podle tohoto postupu pfi obsluze Ize volit
déle uvedend nastaveni a body menu.

Doporucujeme, abyste se nejprve seznamili s
ovladdanim méficiho pfistroje.

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select
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A Moznosti

il

— Menu

Statistic view

Select Esc

Rezim méreni

Jednotlivy rezim: kazdé jednotlivé méreni se
potvrdi akustickym signalem a docasné uloZzi
do paméti.

Trvaly rezim: kontinualni méfeni a ukladani do
paméti

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

Select Back

Pracovni rezim

— Working mode

PFimy: pro rychla méfeni. ulozit do paméti Ize Direct  »)
80 méreni, aviak po vypnuti pfistroje nebo po Group 1
. prechf)du do skupinového rezimu se z paméti Select Back
Working | vymazou.
mode Skupina 1-4: pro specifické fady méfeni. Na ;w""‘;"“'""d“ s
kazdou skupinu lze do paméti uloZit 80 méfent.
Individualni nastaveni kalibra¢nich a meznich
hodnot na skupinu. Select Back
Nastaveni senzoru —Used probe 1
Auto: automatické nastaveni senzoru Auto *
Used Fo orinG ické induk p
robe e: princip magnetické indukce e
p No Fe: princip vifivého proudu Select Back
Jednotky — Unit setting ——2
. pum, mil, mm um
tit mis |
setting
Select Back
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Osvétleni displeje " Backiight 2
zap/vyp OFF
Backlight I
Select Back
LCD zobrazeni statistiky (zobrazeni méficiho " Stat. show 1
rezimu) Average *
StLS'Dt' stfedni hodnota Maximum
atistic :
m‘aXllmUm Select Back
minimum
standardni odchylka
Automatické vypnuti Auto powerofi —1
Auto | Aktivovant: [Enable 7]
power | \lypnuti po 2 minutdch neaktivity. Disable
off | deaktivace Selact Back
H Zobrazeni statistiky
—Menu —1
} Options
Select
— Average view — Minimum view ——
Statistické vyhodnoceni a zobrazeni
mérenych hodnot v rdmci zvoleného 19.7 um 18.1 wn
méfictho rezimu (pfimy rezim nebo Back Back
skupinovy rezim 1-4)
stfedni hodnota " Maximum view " Number view ——
mml‘marlmlhodnota M6 um 42
maximalni hodnota
Back Back

pocet méreni
standardni odchylka

Blizsi informace o ,stfedni hodnoté” a ,standardni odchylce” viz bod 14.
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@ Funkce mezni hodnoty

— Limit —1

Nastaveni mezni hodnoty
Nastaveni pro indikaci pfekrocent resp.
nedosazeni méfenych hodnot. Pokud jsou Delete limit
mérené hodnoty mimo mezni hodnoty, jsou Select Back
signalizovany vystraznym signalem. Toto
nastaveni |ze pro oba rezimy méreni (pfimy, — High limit 1
Limit | skupinovy rezim) nastavovat pred, béhem
setting | nebo po fadé méent. 1250 4w
OK Back
Horni mezni hodnota (High limit): — -
vystrazny signal pfi prekroceni Spodni mezni
h,Oanvta,(L.OW,“mI}): o 0
vystrazny signal pfi nedosazeni
0K Back
Vymazani meznich hodnot T —
Pomoci tohoto nastaveni se vymazou predtim Limit Setting
nastavené mezni hodnoty resp. se vrati na
tovarni nastaveni. (high: 1250 pm, low: 0 ym) Select Back
Delete | Nasledny bezpe¢nostni dotaz se potvrdi pomoci 3
limit |, ano” (Yes) nebo ,ne” (No). Are you sure?
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H Vymazani / vynulovani paméti

S

Aktualni data —Delete 1
Current | Pomoci této moznosti se vymaze posledni
data | Méena hodnota. Statistika se aktualizuje. All data
Select Back
Vymazani vsech dat —Delete 2
Pomoci této moznosti Ize vymazat viechna data | | current data
Alldata | v pfislusném pracovnim rezimu.
Select Back
Vymazani skupinovych dat " Delete 3
Tato moznost kromé funkce "vymazat viechna All data
Group | jata" navic vymaze nastavené mezni hodnoty a
data e vy .
hodnoty jednobodové a dvoubodové kalibrace. Salact Back
Nasledny bezpecnostni dotaz se potvrdi pomoci
.ano” (Yes) nebo ,,ne” (No). Are you sure?
Yes No

Pamét pIna v pfimém rezimu: dal$i méfeni jsou mozna. Udaj méreni

neaktualizuje.

zaznamenany jako prvni se prepise a statistika se prislusné aktualizuje.
Pamét plna ve skupinovém rezimu: dalsi méreni jsou mozna. Na displeji
se zobrazi ,Full” (pIno). Zadné Udaje méFeni se nepfepfi a statistika se
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B Zobrazeni méfenych hodnot

— Menu

Delete

Measure view

Select Esc

Zobrazeni méfenych hodnot

Zde Ize jednotlivé vyvolavat vsechny zmérené
hodnoty v pfislusném rezimu (pfimém nebo
skupinovém).

Measure
view

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Spusténi kalibraéniho rezimu

— Menu

Measure view

C,
S

elect Esc

=

i

Kalibrace
Pomoci této funkce se aktivuje kalibra¢ni rezim.

deaktivovani kalibra¢niho rezimu (disable)

Calibra- aktivovani kalibra¢niho rezimu (enable)

tion

vymazani kalibrace nulového bodu NFe

vymazani kalibrace nulového bodu Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

210




CoatingTest-Master

K Kalibrace nulového bodu

Podle popisu v kroku 9 pfepnéte pfistroj do kalibra¢niho rezimu a pridrzte tak
dlouho stisknuté tlacitko ,ESC”, aZ se na displeji zobrazi reZzim méfeni. Na
displeji se mohou zobrazit ukazatele tykajici se kalibrace:

neni k dispozici zadna jedno nebo dvoubodova
kalibrace
cal 1~2 | je k dispozici jedno nebo dvoubodova kalibrace

zero | neni k dispozici Zzadna kalibrace nulového bodu

cal

zero Y | je k dispozici kalibrace nulového bodu

Pro provedeni kalibrace nulového bodu se musi provést nasledujici postup:

. Zapnéte méici pfistroj, aniz by se méfici hlava dotykala kovového predmétu.

. Aktivujte rezim , jednotlivé méfeni” (bod 4, moznosti)

. Nasadte méfici hlavu kolmo na dodavany zakladni vzorek bez povrchové
Upravy (kalibraci provadéjte vzdy na cistych plochach bez povrchové Upravy)

. Po provedeném méreni méfici pfistroj zase sejméte

. Na 2 sekundy pfidrzte tlacitko ,Zero”.

. Kroky 3-5 nékolikrat opakujte.

. Kalibrace nulového bodu je ukoncena. Kalibracni rezim se opét musi deak-
tivovat.

w N =

N o u b

Meéfici pristroj vypocita stfedni hodnotu z poslednich 5 kalibraci
I nulového bodu a prepide vzdy nejstarsi hodnotu. Pfed kazdym
novym mérenim se doporucuje provést kalibraci nulového bodu.
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kKl Jednobodova kalibrace

Jednobodova kalibrace se doporucuje pri mérenich velmi tenkych vrstev. Podle
popisu v kroku 9 prepnéte pfistroj do kalibra¢niho rezimu a pridrzte tak dlouho
stisknuté tlacitko ,ESC*, az se na displeji zobrazi rezim méreni. Pro provedeni
jednobodové kalibrace se musi provést tento postup:

1. Podle popisu v kroku 10 provedte kalibraci nulového bodu.

N

0o~NOYUT AW

. Na zékladni vzorek bez povrchové Upravy polozte kalibracni folii, jejiz

tloustka odpovida odhadované tloustce mérené vrstvy.

. Nasadte kolmo méfici hlavu.

. Po provedeném méreni pristroj zase sejméte.

. Pomodi tlacitek ,, a “/,, a “ nastavte na displeji tloustku kalibrac¢ni félie.
. Kroky 3-4 nékolikrat opakujte.

. Stisknéte tlacitko ,Zero” pro prevzeti kalibrace.

. Jednobodova kalibrace je ukoncena. Kalibracni rezim se musi opét

deaktivovat.

EH Dvoubodova kalibrace

Dvoubodové kalibrace se doporucuje pro méfeni hrubych povrch(. Podle
popisu v kroku 9 pfepnéte pfistroj do kalibra¢niho rezimu a pfidrzte tak dlouho
stisknuté tlacitko ,ESC”, az se na displeji zobrazi reZim méfeni. Pro provedeni
dvoubodové kalibrace se musi provést tento postup:

1.
2.

Podle popisu v kroku 10 provedte kalibraci nulového bodu.

Podle popisu v bodu 11 provedte jednobodovou kalibraci, av3ak s kalibra¢ni
folif, kterd ma tenci tloustku vrstvy, nez je odhadovana tloustka mérené
vrstvy.

. Opakuijte krok 2 s kalibra¢ni folii, kterd ma vétsi tloustku vrstvy, nez je

odhadovana tloustka mérené vrstvy.

. Stisknéte tlacitko ,Zero” pro prevzeti kalibrace.
. Dvoubodova kalibrace je ukoncena. Kalibra¢ni rezim se musi opét deaktivovat.
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KEl Nastaveni zpét na tovarni nastaveni

Pro vymazani viech mérenych hodnot, nastaveni a kalibracnich hodnot se mlze

méfici pfistroj nastavit zpét na tovarni nastaveni. Provede se to timto postupem:

1. Vypnéte méfici pfistroj.

2. Soucasné stisknéte tlacitka ,, ON/OFF” a ,,ZERO". Sure to reset?

3. ,ON/OFF" uvolnéte a ,ZERO" pfidrzte stisknuté.

4. Po spusténi pristroje je nutné resetovani potvrdit
odpovédi na bezpec¢nostni dotaz pomoci ,ano”
nebo ,ne”.

K Stfedni hodnota / standardni odchylka

PFi nékolika mérenich udava stfedni hodnota X pramérnou hodnotu,
pficemz standardni odchylka (Sdev) je hodnota stfedni odchylky jednotlivych
zméfenych hodnot od této stfedni hodnoty. Vétsi standardni odchylky pfitom
ukazuji na vétsi rozptyl fady méreni.

PFi normalnich rozlozenich mérenf je

68% mérenych hodnot v rozmezi X + (1*Sdev),

95% mérenych hodnot v rozmezi X + (2*Sdev) a

99% mérenych hodnot v rozmezi X + (3*Sdev)

EH Chybova hlaseni

Chybovy kod Popis

Err1, Err2, Err3 Senzor neni spravné pripojen. Jiny signal.
Err 1 Chyba senzoru vifivého proudu

Err 2 Chyba magnetického induk¢niho senzoru
Err 3 Chyba obou senzor(

Err4, Err 5, Err 6 rezervovano

Err 7 Chyba v tloustce vrstvy

I Pri opakovanych chybovych hlasenich se obratte na svého
s specializovaného prodejce nebo na servis Laserliner.
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K3 Pfenos dat pres USB

Software dostupny online umozriuje pienést zaznamenané Gdaje do pocitace
a pouzit je pro dalsi zpracovani a dokumentaci. Stahnéte software

a postupujte podle krokd instalace. Po Uspé3né instalaci spustte aplikaci.
Pripojte dodavany USB kabel na jedné strané k mini-USB portu pfistroje a na
druhé strané k volnému USB portu na vasem pocitaci.

Dal3f ovladani softwaru si prosim prectéte v manudlu k softwaru v oblasti pro
stazeni, ktery obsahuje detailni popis funkdi.

Software
Download

https:/lpackd.li/llictm/ap/wi

Ustanoveni EU a UK a likvidace
PFistroj splfiuje viechny potfebné normy pro volny pohyb zbozi v rdmci EU a UK.

Tento vyrobek, v¢etné prislusenstvi a obalu, je elektricky spotrebic, ktery

podle evropskych a britskych smérnic o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich, bateriich a obalech musi byt recyklovan zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostredi, aby se znovu ziskaly cenné suroviny. Elektrické spotrebice,
baterie a obaly nepatfi do domovniho odpadu. Spotfebitelé jsou ze zdkona
povinni bezplatné odevzdat pouzité baterie a akumulatory na verejném
sbérném misté, v prodejné nebo v technickém servisu pro zakazniky.

Baterie musi byt z pfistroje vyjmut pomoci néstroje, aniz by se znicil, a pfed ode-
vzdanim pfistroje k likvidaci pfedan do separovaného sbéru. V pfipadé jakych-
koli dotazli ohledné vyjmuti baterie se obratte na servisni oddéleni spole¢nosti
UMAREX-LASERLINER. Na vasem obecnim Uradu se informujte o pfislusnych
zafizenich pro likvidaci odpadu a dodrzujte pfislusné pokyny tykajici se likvidace
a bezpecnosti na sbérnych mistech.

Dal3i bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:

https://packd.li/ll/abe/in
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Technické Technické zmény vyhrazeny. 25W25
parametry
Senzor FE NFe
Princip funkce magnetickd indukce vifivy proud
Rozsah méreni 0...1250 ym 0...1250 pm
0...850 ym/ 0...850 ym/
Pfesnost +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),

850...1250 pm / (+5%) | 850...1250 pm / (£5%)

Minimalni polomér

ohybu 1,5 mm 3 mm

Prmeér nejmensi

NV @7 mm @5mm
mérené plochy

0°C...40°C, Vlnhkost vzduchu max. 20 ... 90 %rH,
Pracovni podminky nekondenzujici, Pracovni vyska max. 2000 m n.m
(normalni nulovy bod)

Skladovaci podminky | -10°C...60°C, Vlhkost vzduchu max. 80 %rH
Napajeni 2 x AAA

Rozméry (5 x V x H) 50 x 110 x 23 mm

Hmotnost 100 g

Pokyny pro udrzbu a osetfovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navih¢enym hadrem a nepouzivejte zadné
Cistici nebo abrazivni prostfedky ani rozpoustédla. Pred del$im skladovanim
vyjméte baterii/baterie. Skladujte pfistroj na ¢istém, suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi pfesnosti mérenych vysledkd se méfici pfistroj musi pravidelné
kalibrovat a testovat. Kalibrace doporucujeme provadét v jednoro¢nim
intervalu.
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised”
ja aktuaalne informatsioon ning juhised kaesoleva juhendi I6pus
esitatud interneti-lingil taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kaesolevad dokumendid tuleb hoida alles ja anda toote
edasiandmisel kaasa.

Sihtotstarbeline kasutamine

Kihipaksuse mooteseade on ette nahtud kihipaksuste mittepurustavaks
modtmiseks magnetilise induktsiooni voi pddrisvoolu printsiibil. Phiraken-
dused: Kvaliteedikontroll varvitddkodades ja autotddstuses, korrosioonikaitset
pakkuvate pindkatete kontrollimine metallist koostedetailidel. Integreeritud
modtemalu ja statistilised hinnangud méotevaartuste analtusimiseks.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele.

— Modbteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele moeldud
manguasjadega. Hoidke lastele kéattesaamatult.

— Seadme ehitust ei tohi muuta.

— Arge laske seadmele majuda mehaanilist koormust, Glikérgeid
temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui ks voi mitu funktsiooni on rivist vélja lange-
nud voi patarei laetustase on nérk ning samuti korpuse kahjustuste korral.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme
asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Elektromagnetilise kiirgusega Umber kdimine

— Modteseade vastab elektromagnetilise Ghilduvuse eeskirjadele
ja piirvaartustele vastavalt EMC-maarusele 2014/30/EL.

— Jérgida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades,
tanklates vdi sidameritmuritega inimeste Idheduses. Valitseb ohtliku
majutamise voi hairimise véimalus elektrooniliste seadmete poolt ja kaudu.

— Mdotetdpsust véivad mdjutada kasutamine suure pinge voi
tugevate elektromagnetiliste vahelduvvéljade ldheduses.
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oaouihWwWN

0 N

Menttmoodus: katkestamine (ESC), tagasi
Moétemoodus: LCD-valgustus Sisse/Valja
Navigatsiooniklahv alla/paremale
Nullkalibreerimine

Modbtepea / sensor

Sisse/Vélja

Navigatsiooniklahv tlesivasakule

Mend; Valik, kinnitamine

USB liides

NFe-naidik: rauasisalduseta metallid
Fe-ndidik: rauasisaldusega metallid
Modbtevaartus / Ghik

Statistiline naidik: AVG, MAX, MIN, SDEV
Mbodetud vaartuste statistiline number
Todmoodus: otse (DIR), grupp (GRO)
Mobtmisprintsiip: N (pddrisvoolumeetod);
F (magnetiline induktsioonimeetod)
Patarei vahene laetus

USB Ghendus aktiivne
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E Patareide paigaldamine H ON/OFF
ja eemaldamine

Avage korpuse tagakuljel patareilaegas ja
paigaldage 4 x 1,5V LRO3 (AAA) patareid. Lasetliner
Seejuures jalgige diget polaarsust. Paigaldage
uuesti patareilaeka kaas. Seadme saab nuid

sisse |Ulitada. Enne patareide eemaldamist

tuleb seade valja lllitada. i —

FDIR =~

45.7 im

NO=3  AVG=27

Q
Q

H Meniiijuhtimine

Mbooteseadme funktsioone ja seadeid tuleb
juhtida mentd kaudu. Klahvi ,,Menta” Hm
vajutades kutsutakse mendu ette. Sama klahv
on ette ndhtud ka Uksikute menUdpunktide
valjavalimiseks. Mendd piires navigeerimiseks
tuleb kasutada klahve , « “ ja , » . Klahviga
,Esc” lahkutakse mentlvaatest voi naaseb nait
eelnevale alammenddle.

DIR

Selle kasitsemisloogika pdhjal saab alljdrgnevaid
seadeid ja mentUpunkte valja valida.

Alustuseks on soovitav méoteseadme kasitse-
misega tutvuda.

Measure view

Select
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A Suvandid

— Menu ———2
} Statistic view

Esc

Select

Mootemoodus " Measura mode ——1
Uksikmoodus: iga tksik mé&tmine kinnitatakse
Meas;’ure akustilise signaaliga ja vahesalvestatakse. Continiuous mode
mode |k estevmoodus: pidev mootmine ja salvestamine | | select Back
T66moodus — Working mode 1
Otsene: kiireteks mootmisteks. Salvestada [Direct  #}
on vbimalik 80 mddtmist, kuid nad kustuvad Group 1
| seadme valjalulitamisel v6i grupimoodusesse Selact Back
W°|‘|:jm9 umberltlitamisel.

MOde I Grupp 1-4: spetsiifilisteks moateridadeks. Grupi ;::"k:g""’de :
kohta on véimalik salvestada 80 modtmist.
Kalibreerimis- ja piirvaartuste individuaalne
seadistamine grupi kohta. Select Back
Seadistatud sensor " Used probe 1
Auto: sensori automaatne seadistamine [Auto 7]

Used : TS —— F

probe Fe: magnetiline induktsioonimeetod e
No Fe: porisvoolumeetod Select Back
U hikud — Unit setting 2

H um
Unit |HM. mils, mm
setting
Select Back
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Displeivalgustus

— Backlight 2
Sisse/Vdlja OFF
Backlight joN |
Select Back
LCD statistikanait (mdédtemooduse nait) " Stat, show 1
LCD | Keskvaartus Average *
Statistic | Maksimum Maximum
M”nlmum Select Back
Standardhalve
Automaatne valjalilitus " uto poweroff —1
Auto | Aktiveerimine: Enable *
power | Vdljaltlitumine pdrast 2-minutilist inaktiivsust. Disable
off | Deaktiveerimine Selact Back

B Statistiline naidik

)
=

—Menu —1

Statistic view

Options

Select

=)

Mdotevaartuste statistiline hinnang ja
nditamine valjavalitud mé6temooduse
piires (otsemoodus voi grupimoodus 1-4)

— Average view

19.7 um

— Minimum view

18.1 wn

Back Back
Keskvaartus " Maximum view " Number view ——
Miinimumvaartus
. 21.6 im 42
Maksimumvaartus
Back Back

Modtmiste arv

Standardhalve

Tapsemaid andmeid , keskvaartuste” ja ,standardhéalbe” kohta vt punktist 14.
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A Piirvaartuse funktsioon

Piirvaartuse seadistus (it ————1)
Seadistus mootevadrtuste Ules- voi allapoole
Uletamise kohta. Piirvaartuste piires olevatest Delete limit
modbtevaartustest antakse marku hoiatusheliga. Select Back
Antud seadistust on véimalik teostada mélemas
mootemooduses — High limit 1
Limit | (otse-, grupimoodus) enne ja parast mooterida 1250
setting | ning selle ajal. wm

OK Back
Ulemine piirvaartus (High limit): _
hoiatusheli tilespoole Gletamisel ol !
Alumine piirvaartus (Low limit): 0 uwe
hoiatusheli allapoole Gletamisel

0K Back
Piirvaartuste kustutamine T —
Antud seadistusega kustutatakse eelnevalt Limit Setting
madratud piirvaértused voi lahtestatakse tehase-
seadetele. (high: 1250 pm, low: 0 ym) Select Back

Delete [j5:9nev ohutusparing tuleb vastata ,Jah” (Yes)
limit |5 Ei” (No) abil. Are you sure?
Yes No
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K Kustutamine / méalu ldhtestamine

Aktuaalsed andmed

— Delete 1

Current | Selle suvandiga kustutatakse viimati moodetud
data | védrtus. Statistika aktualiseeritakse. All data
Select Back
Ko6igi andmete kustutamine —Delete 2
Selle suvandiga saab kdiki andmeid vastavas Current data
All data | tbomooduses kustutada.
Select Back
Grupiandmete kustutamine " Delete 3
See suvand kustutab lisaks funktsioonile ,Koigi Al data
Group R . .
data andmete kustutamine” maéaratud piirvaartused ja
a Uhe ning kahe punkti kalibreerimisvaartused. Salact Back

Jargnev ohutusparing tuleb vastata ,Jah” (Yes)
vdi ,Ei” (No) abil.

Are you sure?

Malu tais otsemooduses: edasised mdotmised on voimalikud Esimesena

ei aktualiseerita.
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registreeritud andmed kirjutatakse Ule ja aktualiseeritakse vastavalt sta-
tistikat. Malu tais grupimooduses: edasised mdotmised on voimalikud
Displeile ilmub ,,Full” (tais). Mooteandmeid Ule ei kirjutata ja statistikat
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B Mootevaartuste nait

a

—Menu ——5

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure

view s
parida.

Mootevaartuste nait
Siinkohal on voimalik kéiki vastava mooduse
(otse- vOi grupimoodus) mootevaartusi jarele

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El Kalibreerimismooduse kaivitamine

il

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

Kalibreerimine

Selle funktsiooniga tuleb aktiveerida kalibreeri-

mismoodus.
Kalibreerimismooduse deaktiveerimine (disable)
Calibra- | Kalibreerimismooduse aktiveerimine (enable)
tion

Nullpunkti kalibreerimise NFe kustutamine

Nullpunkti kalibreerimise Fe kustutamine

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K1 Nullpunkti kalibreerimine

Lulitage seade sammus 9 kirjeldatud viisil kalibreerimismoodusesse ja vajutage
senikaua klahvi ,ESC", kuni displeile iimub mdotemoodus. Naidata voidakse

jargmisi displeindite, mis puudutavad kalibreerimist:

cal

Uhe- vdi kahepunktiline kalibreerimine puudub

cal 1~2

Uihe- voi kahepunktiline kalibreerimine olemas

zero

nullpunkti kalibreerimine puudub

zeroY

nullpunkti kalibreerimine olemas

Nullpunkti kalibreerimiseks tuleb viia labi jargmised sammud:

1. Lulitage mdoteseade sisse ilma, et mddtepea oleks metallist esemega

kontaktis

w N

N o ul b

. Aktiveerige moodus ,, Uksikmodtmine” (punkt 4, suvandid)

. Asetage mdotepea vertikaalselt kaasapandud ja pinnakatteta baasnaidisele
(viige kalibreerimine |&bi alati puhtal, pinnakatteta pinnal)

. Votke mdoteseade parast mddtmisprotseduuri jélle dra

. Hoidke klahvi ,Zero” 2 sekundit allavajutatult

. Korrake samme 3-5 mitu korda.

. Nullpunkti kalibreerimine on I6ppenud. Kalibreerimismoodus tuleb taas

deaktiveerida.

Mboteseade arvutab viimase 5 nullpunkti kalibreerimise keskvaartuse
I ja kirjutab vastavalt vanima vaartuse tle. Nullpunkti soovitatakse

kalibreerida iga kord enne uut méotmist.
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KK Uhepunktiline kalibreerimine

Uhepunktilist kalibreerimist soovitatakse vaga 6hukeste pinnakihipaksuste
modtmisel. Lilitage seade sammus 9 kirjeldatud viisil kalibreerimismoodusesse
ja vajutage senikaua klahvi ,,ESC*, kuni displeile ilmub moédtemoodus.
Uhepunktiliseks kalibreerimiseks tuleb viia labi jargmised sammud:

1. Viige nullpunkti kalibreerimine labi sammus 10 kirjeldatud viisil

N

0o~NOYUT AW

. Asetage kalibreerimiskile, mis vastab moddetava pinnakihi paksusele,

pinnakihita baasnaidisele

. Pange moobtepea vertikaalselt peale

. Votke mdoteseade parast modtmisprotseduuri jélle dra

. Seadistage displeil klahvidega ,  “/, v “ kalibreerimiskile paksus

. Korrake samme 3-4 mitu korda

. Vajutage kalibreerimise Glevotmiseks klahvi ,Zero”

. Uhepunktiline kalibreerimine on |6petatud. Kalibreerimismoodus tuleb

taas deaktiveerida.

EH Kahepunktiline kalibreerimine

Kahepunktilist kalibreerimist soovitatakse karedate pealispindade méotmisel.
Lulitage seade sammus 9 kirjeldatud viisil kalibreerimismoodusesse ja vajutage
senikaua klahvi ,ESC”, kuni displeile iimub mé&temoodus.

Kahepunktiliseks kalibreerimiseks tuleb viia labi jargmised sammud:

1.
2.

3.

Viige nullpunkti kalibreerimine labi sammus 10 kirjeldatud viisil

Viige nullpunkti kalibreerimine labi 11 kirjeldatud viisil, kuid kalibreerimiskilega,
mis on vaiksema kihipaksusega kui méddetava pinna hinnatav kihipaksus
Korrake sammu 2 kalibreerimiskilega, mis on suurema kihipaksusega kui
mdddetava pinna hinnatav kihipaksus

. Vajutage kalibreerimise tlevotmiseks klahvi ,Zero”
. Kahepunktiline kalibreerimine on |6petatud. Kalibreerimismoodus tuleb taas

deaktiveerida.
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KEl Tehaseseadistusele lahtestamine

Koigi modtevadrtuste, seadete ja kalibreerimisvaartuste kustutamiseks saab
modteseadme tehaseseadetele Idhtestada. Tuleb viia labi jargmised sammud:

1. Lulitage mobteseade vdlja

2. Vajutage korraga klahve ,,ON/OFF” ja ,,ZERO".

3. Laske ,,ON/OFF” lahti ja hoidke ,ZERO" allavajutatult
4. Pérast kaivitusprotseduuri tuleb lahtestamisele

Yes No
ohutusparingu kéigus ,Jah” véi ,Ei” abil vastata. S 9

Sure to reset?

KA Keskvaartus / standardhalve

Mitmed modtmised annavad tulemuseks keskvaartuse x, kusjuures
standardhalve (Sdev) on Uksikute mootevaartuste keskmine korvalekalle
sellest moStevaartusest. Suuremad standardhélbed naitavad seejuures
modterea suuremat jaotust.

Normaalsete mobtejaotuste korral paiknevad
68% modtevaartustest X + (1*Sdev) piires,
95% modbtevaartustest X + (2*Sdev) piires ja
99% modbtevaadrtustest X + (3*Sdev) piires.

kB Veateated
Veakood Kirjeldus
Err1 P&orisvoolusensori viga
Err 2 Magnetilise induktsioonisensori viga
Err 3 Viga mélemas sensoris
Err 4, Err 5, Err 6 Reserveeritud
Err 7 Viga kihipaksuse puhul

' Poorduge korduvalt esinevate veateadete korral esinduse voi Laserlineri
s teeninduse poole.
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3 Andmeiilekanne USB kaudu

Online saadaval olev tarkvara voimaldab edastada salvestatud andmeid PC-le
ning kasutada neid edasiseks to6tlemiseks ja dokumenteerimiseks. Laadige
tarkvara alla ja jargige installimise protseduuri. Kaivitage parast edukat instal-
leerimist rakendus. Uhendage kaasasoleva USB kaabli (ks ots seadme mini-
USB porti ja teine ots arvutil vabasse USB porti.

Palun votke teave tarkvara edasise kasitsemise kohta allalaadimisalas olevast
tarkvarajuhendist, mis sisaldab funktsioonide Uksikasjalikku kirjeldust.

Software
Download

E -"‘ [

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

ELi ja UK n6uded ja utiliseerimine
Seade tdidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb
vaartuslike toorainete tagasisaamiseks suunata Euroopa ja UK kasutatud
elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele
keskkonnasdbralikku taaskasutusse. Elektriseadmed, patareid ja pakend ei
kuulu olmeprigi hulka. Tarbijad on kohustatud andma kasutatud patareid

ja akud tasuta avalikku kogumiskohta, mutgipunkti véi tehnilisse
klienditeenindusse. Patareid tuleb kaubanduses saadaval olevate tdériistadega
seadmest eemaldada ning suunata enne seadme jaatmekaitlusse tagasi andmist
eraldi kogumisse Kui teil on patarei eemaldamise kohta ksimusi, siis pédrduge
UMAREX-LASERLINERI klienditeeninduse poole. Palun votke Ghendust oma
asukohajargse omavalitsusega, et saada teavet sobivate jadtmejaamade kohta
ning jargige vastavaid jaatmekaitlus- ja ohutusjuhiseid kogumispunktides.
Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

https://packd.li/ll/abe/in
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Tehnilised andmed Oigus tehnilisteks muudatusteks. 25W25
Sensor FE NFe
Talitluspdhiméte magnetiline induktsioon | podrisvool
Mb&otepiirkond 0...1250 ym 0...1250 ym
0...850 ym/ 0...850 ym/
Tapsus +(3% +1 um), +(3% +1 pm),
850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 pm / (x5%)
M|ln|maalnel 15 mm 3 mm
painderaadius
Vaikseima mddtepinna %7 mm %5 mm

|abimodt
0°C...40°C, Ohuniiskus max 20 ... 90%rH,

Too6tingimused mittekondenseeruv, T66kérgus max 2000 m
tle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused | -10°C...60°C, Ohuniiskus max 80%rH

Voolutoide 2 x AAA
Mootmed (L x K x S) 50 x 110 x 23 mm
Kaal 100 g

Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta

Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja véltige puhastus-,
kuurimisvahendite ning lahustite kasutamist. Vdtke patareid(d) enne pikemat
ladustamist valja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Mobteseadet tuleb modtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt
kalibreerida ja kontrollida. Me soovitame kohaldada Gheaastast
kalibreerimisintervalli.
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor ,, Indicatii
privind garantia si indicatii suplimentare” precum si informatiile
actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul acestor
instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste documentatii trebuie
pastrate si predate mai departe la instrainarea produsului.

Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul de masura a grosimii straturilor serveste la masurarea fara distrugere
a grosimilor straturilor conform principiului magnetic de inductie resp. tip
ciclon. Aplicatii principale: Control de calitate in intreprinderile de lacuit si in
industria auto, controlul straturilor de material pentru protectie anticoroziune
pentru piesele componente metalice. Memorie de masurare integrata si
evaluari statistice pentru analiza valorilor masurate.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea
specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la
indemana copiilor.

— Aparatul nu trebuie sa fie modificat constructiv.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau
vibratii puternice.

— Aparatul nu mai are voie sa fie utilizat atunci cand una sau mai multe dintre
functiile acestuia s-au defectat sau nivelul de incarcare a bateriilor este redus,
precum si daca este deteriorata carcasa.

- Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale
privind utilizarea corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta prescriptiile si valorile limita pentru compatibili-
tatea electromagnetica in conformitate cu directiva EMC 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitdrile locale de functionare de ex. in spitale, in
aeroporturi, la benzindrii, sau in apropierea persoanelor cu stimulatoare
cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a unei
perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.
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— La utilizarea n apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campuirilor electro-
magnetice variabile ridicate poate fi influentata exactitatea masurarii.

1 Mod meniu: intrerupere (ESC), inapoi
mod masurare: lluminare LCD pornitd/
oprita

Tasta navigare jos/dreapta

Calibrare zero

Cap masurarea / senzor

Pornit/Oprit

Tasta navigare peste/stanga

Meniu; Confirmare selectare

Interfata USB

oNOUVMhA_ WN

-

Afisaj NFe (neferoase): Afisaj metale
fara continut metalic feros: metale cu
continut de fier

Valoare masurare / Unitate

Afisaj statistic: AVG, MAX, MIN, SDEV
Numar statistic valori masurate

Mod de lucru:

Direct (DIR), Grupa (GRO)

Principiul de masurare:

N (principiu ciclon);

F (principiu magnetic inductie)

7 Incarcare redusa baterie

8 Legatura USB activa

uhwnN

)]
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K Introducerea si scoaterea bateriilor
Deschideti compartimentul de baterii de pe partea
inferioara a carcasei si introduceti 2 x 1,5V baterii
de tip LRO3 (AAA). Se va acorda atentie polaritatii
corecte. Puneti la loc capacul compartimentului
pentru baterii. Aparatul poate fi pornit acum.
Inainte de a scoate bateriile, aparatul trebuie

sa fie oprit.

H ON/OFF

Laserliner

EH Comanda meniu

Functiile si setarile in aparatul de masurare se
controleaza prin intermediul meniului. La apasarea
tastei ,Men(" este apelat meniul. Aceeasi tasta
serveste de asemenea la selectarea punctelor
individuale de meniu. Pentru navigare in cadrul
meniului se utilizeaza tastele , « “si ,v". Cu
tasta ,Esc” se paraseste imaginea de meniu resp.
se revine in submeniul initial.

Conform acestei logici de operare se pot selecta
urmatoarele setari si puncte de meniu.

Se recomanda sa va familiarizati la inceputul
operarii aparatului de masurare.

—Menu ———1

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select
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B Optiuni

il

— Menu

Statistic view

Select Esc

Mod masurare
Mod individual: fiecare masurare individuala este
confirmata cu un semnal acustic si memorata

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

mode | intermediar. ] A . Select Back
Mod permanent: masurare continua si memorare
Mod de lucru — Working mode —— 1
Direct: pentru masurdri rapide. 80 masurari se [Direct ]
pot memora, se sterg insa, in momentul in care Group 1
Working aparatul este decuplat sau se trece in modul Select Back
mode | 9rupe.
I e = — Working mode 5
Grupele 1-4: pentru serii specifice de masurare. 9
N . < < <. Group 3
In functie de grupa se pot face 80 de masurari. o
Setari individuale ale valorilor de calibrare si
limita per grupa. Select Back
Senzor setat " Used probe 1
Used Auto: setare automata senzor Auto *
probe Fe: principiu magnetic inductie Fe
No Fe: principiu ciclon Select Back
Unitati — Unit setting ——2
. pum, mils, mm um
Unit mis |
setting
Select Back
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lluminare display " Backlight 2
Lumina | Porni/Oprit OFF
de fundal CUN—
Select Back
Afisaj LCD statistic (afisaj mod masurare) —Stat, show 1
Lcp | Valoare medie Average *
Statistic | Maxim Maximum
Mlnlm Select Back
Abaterea standard
Oprire automata " uto poweroff —1
Auto | Activare: Enable "
power | Decuplare dupa 2 minute inactivitate. Disable
off | Dezactivare Selact Back

B Afisaj statistic

—Menu —1

Statistic view

Evaluare statistica si afisarea valorilor de
masurare in cadrul modului de masurare
selectat (mod direct sau mod grupe 1-4)

— Average view

19.7 um

Back

— Minimum view

1814

Back

Valoare medie

Valoare minima
Valoare maxima
Numar masurari

— Maximum view

21.6 um

Back

— Number view ——

42

Back

Abaterea standard

Pentru informatii privind ,,valoarea medie” si , devierea standard” vezi punctul 14.
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[ Functie valoare limita

Setare valoare limita

— Limit —1

Setare pentru depasirea in pragul superior resp.
inferior al valorilor de masurare. Valorile de Delete limit
masurare care se afla in afara valorilor limitd sunt | | gyect Back
semnalizate cu un ton de avertizare. Aceasta
setare se poate seta pentru ambele moduri de — Hiigh limit 1
Limit | masurare (modul direct, pe grupe) inainte, in 1250
setting | timpul sau dupa o serie de masurdri. H
OK Back
Valoarea limita superioara (High limit): —
Ton de avertizare la depasirea valorii limita in ol !
pragul inferior (Low limit): 0 uwe
Ton de avertizare la depasirea In pragul inferior.
0K Back
Stergere valori limita —Limit ———2
Cu aceste setdri sunt sterse valorile limita stabilite | | Limit Setting
initial resp. resetate la setarile din fabricatie.
(high: 1250 um, low: 0 pm) Select Back
Delete |Interogarea de siguranta finala se raspunde cu
limit | ,Da” (Yes)sau ,Nu” (No). Are you sure?
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E Resetare stergere / memorie

S

Date actuale

— Delete 1

Current | CU aceastd optiune este stearsa ultima valoare
masuratd. Statistica este actualizata. All data
data
Select Back
Stergerea tuturor datelor Delete 2
Cu aceasta optiune se pot sterge toate datele in Current data
Alldata | modul de lucru corespunzator.
Select Back
Stergerea datelor pe grupe " Delete 3
G Cu aceasta optiune se sterg suplimentar fata de All data
dr:tuap functia , stergerea tuturor datelor” valorile limita
stablllte si valorile de calibrare cu un punct si Salact Back
doua puncte.
Interogarea de siguranta finala se raspunde cu
.Da"” (Yes) sau ,Nu” (No). Are you sure?
Yas Mo

Locul de memorare ocupat in modul direct: sunt posibile alte masurari.

Datele inregistrate prima data sunt suprascrise si statistica este
actualizata corespunzator. Locul de memorare ocupa in modul pe
grupe: sunt posibile alte masurari. Pe display apare ,,Full” (plin). Nu

sunt suprascrise datele de masurare si statistica nu este actualizata.
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B Afisaj valoare masurata

il

— Menu

Delete

} Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Afisaj valoare masurata

Toate valorile de masurare pentru modul
corespunzator (modul direct sau pe grupe) pot fi
apelate aici individual.

— Measure view —1

45.7 pm

Back

El Pornirea modului de calibrare

il

— Menu

Measure view

) |

Select Esc

=

Calibra-
tion

Calibrare
Cu aceasta functie se activeaza modul de calibrare.

Dezactivarea modului de calibrare (disable)

Activarea modului de calibrare (enable)

Stergerea calibrarii punctului zero NFe

Stergerea calibrarii punctului zero Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc
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K Calibrarea punctului zero

Aparatul se porneste in modul de calibrare ca in descrierea de la etapa 9 si
se apasa tasta ,ESC” pana cand apare pe display modul de masurare. Se pot
afisa urmatoarele afisaje de display care se refera la calibrare:

cal | nicio calibrare Intr-un punct sau doua existenta

cal 1~2 | calibrare intr-un punct sau doua existenta

zero | nicio calibrare a punctului zero existenta

zeroY | Calibrare punct zero existenta

Pentru a executa o calibrare a punctului zero se executa urmatoarele etape:

1. Se porneste aparatul de masura fara a pune capul de masurare in contact
cu un obiect din metal
2. Activarea modului ,, masurare individuala” (punct 4, optiuni)

3. Capul de masurare se aseaza vertical pe mostra de baza livrata si care nu
prezinta niciun strat (calibrarea se executa intotdeauna pe suprafete curate,
fara niciun strat aplicat)

4. Aparatul de masurare se lasa din nou in jos dupa operatiunea de masurare

5. Timp de 2 secunde se mentine apdsata tasta ,Zero”

6. Pasii 3-5 se repeta de mai multe ori.

7. Calibrarea punctului zero este incheiatd. Modul de calibrare se dezactiveaza

din nou.

Aparatul de masurare calculeaza valoarea medie a ultimelor 5 calibrari
ale punctului zero si suprascrie valoarea intotdeauna valoarea cea mai
veche. Se recomanda o calibrare a punctului zero inainte de fiecare
masurare noua.
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KKl Calibrarea intr-un punct

Calibrarea intr-un punct este recomandata la masurari cu grosimi foarte subtiri
ale stratului aplicat. Aparatul se porneste in modul de calibrare ca in descrierea
de la etapa 9 si se apasa tasta ,ESC" pana cand apare pe display modul de
masurare. Pentru executarea calibrarii intr-un punct se executa urmatoarele
etape:

1. Calibrarea punctului zero se executa ca la etapa 10

2. Se aseaza o folie de calibrare care corespunde grosimii stratului aplicat
evaluat de masurat pe mostra de baza fara niciun strat aplicat

. Capul de masurare se aseaza in pozitie verticala

. Aparatul de masurare se lasa din nou in jos dupa operatiunea de masurare

. Cu ajutorul tastelor , a “/, » " se seteaza grosimea foliei de calibrare prin
intermediul display-ului

6. Etapele 3-4 se repeta de mai multe ori

. Se apasa tasta ,Zero” pentru preluarea calibrarii

8. Calibrarea intr-un punct este incheiata. Modul de calibrare se dezactiveaza

din nou

U b~ w

~

KH Calibrarea in doua puncte

Calibrarea in doua puncte este recomandata pentru masurari ale suprafetelor
grosiere. Aparatul se porneste in modul de calibrare ca in descrierea de la etapa
9 si se apasa tasta ,ESC" pana cand apare pe display modul de masurare.
Pentru executarea calibrarii in doua puncte se executa urmatoarele etape:

1. Calibrarea punctului zero se executa ca in descrierea de la etapa 10

2. Calibrarea intr-un punct se executa ca in descrierea de la etapa 11, insd cu o
folie de calibrare care este prevazuta cu o grosime mai mica a stratului decat
grosimea stratului aplicat evaluat de masurat

3. Etapa 2 se repeta cu o folie de calibrare care este prevazuta cu un strat de
aplicare mai gros decat grosimile stratului evaluat de masurat

4. Se apasa tasta ,Zero” pentru preluarea calibrarii

5. Calibrarea in doua puncte este incheiata. Modul de calibrare se dezactiveaza
din nou
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KE]l Resetarea la setarile din fabricatie

Pentru stergerea tuturor valorilor de masurare, setarilor si valorilor de calibrare
aparatul de masurare se poate reseta la setarile din fabricatie. Se executa
urmatoarele etape:

1. Se opreste aparatul de masurare Sure to reset?
2. Se apasa simultan tastele ,ON/OFF” si ,ZERO".
3. Se elibereaza ,, ON/OFF" si se mentine apasat ,ZERO"
4. Dupa operatiunea de pornire resetarea se confirma

la interogarea de siguranta cu ,Da” sau ,,Nu”. S

Yes No

A Valoarea medie / devierea standard

Tn cazul masurarilor multiple valoarea medie X impune valoarea medie unde
devierea standard (Sdev) este o dimensiune pentru abaterea medie a valorilor
individuale de masurare de la aceasta valoare medie. Devierile standard mai
mari indica in acest mod o dispersie a seriei de masurare.

Tn cazule repartizarii normale de masurare

68% din valorile de masurare se incadreaza intre X + (1*Sdev),
95% din valorile de masurare intre X £ (2*Sdev) si

99% din valorile de masurare intre X = (3*Sdev)

EH Mesaje de eroare

Cod eroare Descriere

Err1, Err2, Err3 Senzorul nu este conectat corect. Semnal abatere.
Err1 Eroare senzor ciclon

Err 2 Eroare senzor inductie magnetica

Err3 Eroare a ambelor senzori

Err 4, Err 5, Err 6 rezervat

Err 7 Eroare la grosimea stratului

' In cazul mesajelor de eroare care reapar adresati-vd comerciantului
s specializat Dvs. sau service-ului Laserliner.
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K3 Transfer de date prin USB

Cu ajutorul software-ului disponibil online se pot transfera datele inregistrate

a un calculator PC si se pot utiliza pentru prelucrarea in continuare si documentatie.
Descarcati software-ul si urmati rutina de instalare. Porniti aplicatia dupa
instalarea cu succes. Conectati cablul USB lateral la unul din porturile mini-USB
ale aparatului, celalalt capat la un port USB a computerului Dvs.

Pentru operarea suplimentara a software-lui preluati manualul software din
zona de descdrcare care contine o descriere detaliatd a functiilor.

Software
Download

E -". [

https:/ipackd.li/llictm/ap/wi

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb
vaartuslike toorainete tagasisaamiseks suunata Euroopa ja UK kasutatud
elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele keskkonnaso-
bralikku taaskasutusse. Dispozitivele electrice, bateriile si ambalajele

nu trebuie debarasate la deseurile menajere. Utilizatorii sunt obligati prin lege
sa returneze gratuit bateriile si acumulatorii uzati la un punct de colectare
public, la un punct de vanzare sau la serviciul tehnic pentru clienti.

Bateriile trebuie indepartate din aparat intacte cu ajutorul unui instrument
disponibil in comert si trimise pentru colectare separata inainte de a returna
aparatul pentru debarasare. Daca aveti intrebari privind indepartarea bateriei,
contactati departamentul service al UMAREX-LASERLINER. Contactati
autoritatile locale pentru a va informa in privinta locurilor speciale de
debarasare corespunzatoare si respectati instructiunile respective de
debarasare si de siguranta la punctele de preluare.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
https://packd.li/ll/abe/in
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Date tehnice Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice. 25W25
Senzor FE NFe
]I;’nnoplul de Inductie magnetica Ciclon
unctionare
Domeniu de masurare | 0...1250 ym 0...1250 pm
0...850 ym/ 0...850 ym/
Exactitate +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),

850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 pm / (x5%)
Raza m|n|[na 1.5 mm 3mm
de curbura

Diametrul suprafetei

- < @7 mm @5 mm
minime de masurare

0°C...40°C, Umiditate aer max. 20 ... 90%rH,
Conditii de lucru fara formare condens, Inaltime de lucru max.
2000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare |-10°C...60°C, Umiditate aer max. 80%rH
Alimentare curent 2 x AAA

Dimensiuni (LxTxA) | 50x 110 x 23 mm

Greutate 100 g

Indicatii privind intretinerea si ingrijirea

Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de
agenti de curatare, abrazivi si de dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei
depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru
a garanta exactitatea rezultatelor masuratorilor. Recomandam un interval de
calibrare de un an.
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lMpoyeTeTe U3LANO PbKOBOACTBOTO 3@ eKCrioataLus, mpunoxeHara
6poLuypa , FapaHLUMOHH 1 SOMBAHUTENHW MHCTPYKLUMK®, KAaKTO W akTyanHaTa
MHOPMaLWA 1 yKa3aHUATa B MpenpaTtkaTa KbM WHTEPHET B Kpas Ha

TOBa PbKOBOACTBO. CefjBaiiTe CbabpXKalluUTe Ce B TAX UHCTPYKUMU. Te3u
LOKyMeHTV TpsibBa fa ce CbXpaHABaT W Aa CbMPOBOXAAT MPOLyKTa npu
npeaaBaHeTo My Ha Apyru.

Ynotpeba no npegHasHayeHue

[lebenomepbT 3a MOKPUTUE CIIYXKM 3a HepaspyLUaBaLLlo V3MepBaHe Ha aebennHuTe

Ha MOKPUTHS MO MarHUTHO-UHAYKUMOHHUS MPUHLAM, CbOTB. MPUHLMNG Ha BUXPOBWS

ToK. OCHOBHV NpUNOXeHVA: KayecTBeH KOHTPO B GOAAXNIACKA NPeAnpUaTUs 1 B
aBTOMOGWAHATA WHAYCTPWS, KOHTPOM Ha aHTUKOPO3WMOHHY MOKPUTUS BbPXY MaTepuant
NPy MeTasHN KOMMOHEHTW. VIHTerpupaHa nameT 3a U3MepBaHATa 1 CTaTUCTUHECKN
OLIeHKU 3@ aHasn3 Ha CTOMHOCTWTE OT N3MEPBAHETO.

OOGLWM MHCTPYKLMKM 3a Be3onacHOCT

— /i3non3sante npm6opa €OMHCTBEHO Cbr1aCcHO npeaHasHa4eHMeTo 3a yI'IOTp€6a
B paMKuWTe Ha creumndukaumnTe.

- VIBMEDBaTeJ'IHMTe ypeoy v NpuHaonexXHoCTuTe He Ca Urpadkn 3a Aella. ﬂ,a ce
CbXpaHABAT Ha MACTO, HeAOCTbMNHO 3a Aella.

— MpubopLT He TpsAbBa fa ce NPOMEHS KOHCTPYKTUBHO.

— He vi3narainte ypena Ha MeXaH14YHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHM TemnepaTypu, Bara
Mnn npekaneHo BNCOKN Bm6paumm4

- ype,[l,'bT He Tpﬂ6Ba [a ce 1N3MNon3Ba noseye, ako 6'b,D,aT HapylleHn efHa nnn noseye
PYHKLMM, aKo 3apALbT Ha GaTepuATa € HUCHK UK ako KOPMyChT e NoBpeaeH.

—Mons Hle,D,'bp)KaVITE Ce& KbM MEPKNTE 3a 6e30MacHOCT Ha MECTHW 1 HaUMOHANHW
OpraHu 3a NpPaBuMIHOTO N3MON3BaHE Ha yCTpOIhCTBOTO.

WHcTpyKkummn 3a 6e3onacHoCT

PaboTa C eNeKTPOMAarHUTHO JTbYeHVe

— M3mepBaTenHunAT ypep cnassa NpeanucaHnaTa v rpaHUYHIUTEe CTOVHOCTK 3a
e/leKTPOMarHMTHaTa CbBMeCTUMOCT CbrnacHo Jupektusa 2014/30/EC 3a
enekTpoOMarH1THaTa cbBMecTUMocT (EMCQ).

— TpAbBa fa ce cna3BaT JIoKasHUTe OrpaHnyeHna B paboTaTta, kaTo Hamp. B 60NHMLK, B
camoneTu, Ha BeH3HOCTaHLMW WK B 6aIM30CT A0 uLa ¢ NetcMelnkbpu. ChllecTByBa
Bb3MOXHOCT 33 OMacHO BVAHKE UK
CMyLLeHMe OT eNeKTPOHHU ypeau.

242



CoatingTest-Master

- |_|pVI 13non3BaHe B 6A130CT 4O BUCOKM HanpexXeHna nnn nog, cMnHn
€NEeKTPOMarHUTH NPOMEHINBK NOJSIETa MOXe fa 6b,El,e noBNuAHa
TOYHOCTTa Ha U3mepBaHe.

Pexxum MeHto: npekbcBaHe (ESC), Hasag,
Pexxum n3mepsaHe: LCD-ocseTneHve Bkn/M3kn
ByTOH 3a HaBUrauvs Hagony/HagacHo
KanmbpupaHe Ha HynaTta

M3mepBaTtenHa rnasa / ceH3op

Bkn/M3kn

ByTOH 3a HaBWrauma Harope/HanAaso

MeHto; /1360p, noTebpxaeHNe
USB-uHTepdbenc

NFe-nokasaHue: He CbabpXKally Xens3o
mMeTanu

Fe-noka3saHue: CbbpKaLly Xensa30 MeTanu
CTOMHOCT OT M3MepBaHe / eanHNLA
CTaTnCTYeCKO NoKasaHve:

AVG, MAX, MIN, SDEV

CTaTUCTYeCckn Bpow N3MepeHn CTOMHOCTH
PaboTeH pexunm:

[LunpekTHo (DIR), pyna (GRO)

5 MpVHUMN Ha U3MepBaHe:
N (NPUHLMN Ha BUXPOBUS TOK);
4 F (NpVHLMN Ha MarHUTHaTa MHAYKLWA)

Manko 3apexpaHe Ha baTtepuaTa
AkTnBHa USB-Bpb3ka
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Kl NocraBsaHe u nsBakaaHe Ha GaTepuunTe
OTBOpeTe HaTEPUNHOTO OTHENEHWE Ha 3aHaTa
CTpaHa Ha kopnyca v noctaeeTte 2 6p. baTepun

1,5 V LRO3 (AAA). CvbrntoaaBaiite npaBuiHaTa

MM NonspHOCT. MocTaBeTe 0bpaTHO Kamnaka Ha
HaTepuitHoTo oTaeneHvie. Cera ypeabT MOXe Aa
6bae BKIOYEH. Mpeay 13BaXZaHETO Ha
HaTepunTe ypeasT Tpsbea "

Ce V3KIoYN. —

-

H ON/OFF

Laserliner

E YnpaBneHue Ha meHIOTO

DYHKUMWTE W HACTPONKINTE B M3MEPBATENHOTO
YCTPOWCTBO Ce YNpaB/IsBaT Ype3 MeHioTo. Ypes
HaTuckaHe Ha ByToHa ,MeHto” ce noswkBa
MeHIOTO. CbLUMAT BYTOH CIY>KM ChLLO 3a 13bupaHe
Ha OTAENHWTE TOUKM B MEHIOTO. 3a HaBWrvpaHe

B MEHIOTO Ce n3non3eat byToHnTe , a1 , v ",
C 6yToHa ,Esc” ce U3nM3a OT U3rnena Ha MeHio,
CbOTB. MOKA3aHMETO Ce BPpbLUa B NPEeAXoaHOTO
NOAMEHIO.

CbrnacHo Tasw nornka Ha O6Cﬂy>KBaHe MOXe La
ce M36epaT ciedsaumTe HaCTpOMKVI N TOYKK OT

MEHIOTO.

MpenopbyBa Ce B Ha4an0ToO Aa Ce 3ano3HaeTe C
06CNyKBaHETO Ha M3MePBATEIHOTO YCTPOCTBO.
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A Onuun

— Menu

Statistic view

Select Esc

Pe>xxum N3mepBaHe " Measure mode —1
EQMHMYEH pexunM: BCAKO OTAENHO 13MepBaHe ce
Measure| NOTBbPX/1aBa CbC 3ByKOB CUrHa/ 1 ce 3anameTssa Continiuous mode
MEXINHHO.
mode KA - Select Back
MpoabxuTeneH pexunm: HenpekbcHaTo v3MepBaHe u
3anameTaBaHe
PaboTeH pexxum " Working mode —1
[npekTHO: 3a 6bp3K U3MepBaHMA. MoraT fa ce Direct |
3anameTar 80 U3MepBaHVA, HO Ce U3TPUBAT LLIOM Group 1
YCTPOWCTBOTO Ce M3KNIOUM UK Ce NPeMUHE B rpynos
. Select Back
Working| PEX1M.
mode - — Working mode 5
Tpyna 1-4: 3a cneundnyHK cepumn nsmepsaHua. 3a Groun 3
BCAKa rpyna morar da ce 3anameTar 80 n3aMepBaHuA.
- - arou
MHOMBMayanHa HacTporKka Ha CTONHOCTUTE Ha -
KanubpupaHe 1 rpaHNYHNUTE CTOMHOCTW BbB BCAKA Select Back
rpyna.
HacTtpoeH ceH3op —Used probe 1
Used Auto= ABTOMAaTW4YHa HaCTpOiiKa Ha ceH3opa Auto *
probe Fe: MpyHUMN Ha MarHWTHaTa UHOYKUMA Fe
No Fe: MpuHUMN Ha BUXPOBUA TOK Select Back
EavHnun — Unit setting ——2
pm, mils, mm um
Unit mis |
setting
Select Back

245



Laserliner

OcBeTnieHMne Ha aucrnen "~ Backlight 2
BruvM3kn OFF
Backlight oN |
Select Back
Moka3zBaHe Ha LCD craTtuctnkata —Stat. show 1
(NoKa3aHwve B pexunm Ha n3mMepaaHe)
LCD | CpenHa cronHoct i
fetic | MAKCUMyM
Statistic Y Select Back
MUHMYM
CTaHOAPTHO OTKJIOHEHWe
ABTOMaATUYHO U3KJIIOYBaHEe — Auto poweroff —1
Auto | AktvBrpaHe: [Enable 7]
power | V3knouBaHe a1e 2 MAHYTA JIMMCa Ha aKTUBHOCT. Disable
off [eaktvBnpare

Select Back

H Cratuctnyecko nokasaHue

—Menu —1
} Options
Select

=

CraTvcTecka oUgHKa W nokassaHe Ha
CTOVMHOCTWTE OT M3MEPBAHETO B PaMKUTe Ha
136paHA PEX1M Ha 3MepBaHe (OupeKTeH
PEXMM VN rpynos pexxum 1-4)

— Average view ——

19.7 um

— Minimum view ——

181

Back
CpegHa cTomHoCT — Maximum view " Number view ——
MWH1ManHa CTonHoCT
: 21.6 vm 42
MakcmasnHa CTonHocT
Back

Bpow n3mepsaHua

CraHga PTHO OTKJ/IOHEHNE

3a No-NofpobHN AaHHWM 3a ,CpefiHa CTOMHOCT” 1, CTaHAAPTHO OTKNOHEHMe" BUXTe

TOYKa 14.
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@ ®yHkuma MpaHnyHa cToiHOCT

HacTpoiika Ha rpaHMYHaTa CTOMHOCT

HacTporika 3a npeBuLLIaBaHETO, CbOTB. HEAOCTUIAHETO
Ha CTOMHOCTU OT U3MepBaHeTo. CTOMHOCTN OT
113MEPBAHETO, KOUTO C& HAMMPAT U3BbH rPaHNYHUTE
CTOMHOCTU, Ce CUrHanM3npaT

C npefynpefuTeneH ToH.

Ta3u HaCTPOiiKa MOXe [ia ce HacTpom OT fiBaTa

1

Delete limit
Select Back

— High limit

Limit | pexima Ha 3mepBaHe (QVPEKTEH WK FPYMIOB PeXMM) 1250 i
setting | npean, no Bpeme Ha 1AV cepn cepus U3MepBaHms.

OK Back
fopHa rpaHuyHa ctonHocT (High limit): low tmit ———1)
MpenynpeouTeneH TOH Npy NpesyiLLaBaHe
[lonHa rpaHndHa crorHocT (Low limit): 0 m
MpenynpeauTeneH TOH NPy HegoOCTUraHe

0K Back
MN3TpuBaHe Ha rPaHNYHU CTOMHOCTU —Limit 2
C Ta3n HaCTpOViKa YCTaHOBEHWTE NO-PaHO rPaHNYHM Limit Setting
CTOMHOCTU Ce U3TPUBAT, CbOTB. Ce BPbLLa PabpuyHaTa
HacTpoiika. (high: 1250 pm, low: O pym)

Select Back

D_elt-::te Ha cneppalma KoHTponeH BbNpoc TpAbBsa fa ce
limit Are you sure?

otrosopw ¢ ,Ja"” (Yes) unn ,He” (No
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i 3TpuBaHe / HynupaHe Ha NameTTa

Tekywm AaHHU — Delete ——————1
Current C Ta3n onuma ce N3TpMBa NociefHaTta M3MepeHa
cronHocT. CTaTucTUKaTta ce akTyaamsupa. All data
data
Select Back
N3TpuBaHe Ha BCUYKWN AAHHU —Delete 2
C Ta3u onuma MoraT [ia ce U3TPUAT BCUYKM OaHHW B Current data
All data | cboTBeTHMS paboTeH pexuM. All data
Select Back
N3TpuBaHe Ha rpynoBuTe AaHHU T —
Ta3n onuusa 13TpMBa AOMBAHUTENHO KbM (hyHKUMATA All data
Group | 1stprisaHe Ha BCUUKM AaHHU" U yCTaHOBeHNUTE
data rPaHNYHN CTOMHOCTU ¥ e AHOTOYKOBHUTE 1 Selact Back
[IBYTOYKOBUTE KannmbpupaHu CTOMHOCTL. eee 2
Ha cnepBaLumsa KOHTpONEH BbNpoc TpsAbBea fa ce
otrosopw ¢ ,[da" (Yes) unm ,He” (No). Ara you sura?
Yas Mo

3aeTo MACTO B NameTTa B LONPEeKTeH pexXnM: Bb3MOXHU Ca OLLe U3MepBaHWA.
3anmcaHnTe KaTo MbPBM OaHHW Ce Npe3anncBaT N CbOTBETHO Ce akTyanusnpa

CTaTUCTKaTA.
3aeTo MACTO B MameTTa B rpyrnos pexvM: Bb3MOXHU Ca OLLe M3MepBaHUA.

Ha gucnnes ce noseasa oTHOBO , Full” (MbaHO). He ce mpe3annceaT AaHHW OT
M3MEpPBaHe W CTaTUCTUKaTa He Ce akTyanusmpa.
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H NMokasaHue Ha U3mMepeHaTta CTOMHOCT

— Menu

Delete

} Measure view

Select Esc

=

a

MNoka3aHue Ha U3MepeHaTa CTOMHOCT

BCMYKM AaHHW OT M3MepBaHe B CbOTBETHUS PEXIM
(LMpeKTeH WAV rpyroB) TyK MOraT Aa ce NoBuKaT
NOEAVHNYHO.

Measure
view

— Measure view —1

435.7 pm

Back

El CraptupaHe Ha pe>Xxum Ha KanubpupaHe

— Menu

Measure view

Select Esc

=

il

Kanubpupaxe
C Ta3n dyHKLMA Ce aKTUBMPA PEXMUMBT Ha
Kannbpupaxe.

[eakTnBMpaHe Ha pexunmMa Ha kanmbpwvipaHe (disable)

Calibra- | AkTBMpaHe Ha pexuMa Ha kanmbpupaHe (enable)
tion

M3TprBaHe Ha kanubpupaHeTo Ha Hynata NFe

M3TprBaHe Ha kanubpupaHeTo Ha HynaTa Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

249



K] Kanu6pupaHe Ha HynaTa

BktoueTe yCTPOMCTBOTO B PEXMM Ha KannbpyipaHe, KakTo e OnucaHo B CTbrka 9

1 HaTucKaiTe ByToHa ,ESC” foTorasa, AOKATO Ha AMCMes ce NosBW PEXUMBT Ha
“3MepBaHe. Ha Aucrien MoraT ga ce nokaxaT ClefiHWUTe NoKa3aHWs, KOUTO Ce OTHACAT
[0 KanmbpvipaHeTo:

He e Hanuue eaHOTOYKOBO WK [ABYTOYKOBO

cal kanmbpupare

cal 1~2 | Hanvue e enHOTO4KOBO MM ABYTOUKOBO KanmbprpaHe

zero He e Hanvue Kanm6pmpaHe Ha Hy/eBaTa TO4Ka

zeroY | Hanuue e kanubpripaHe Ha HyneBaTa Touka

3a [la Ce npeanpueme kanmbpupaHe Ha HynaTa TpsbBa fa Ce U3MbAHAT
cnepHUTE CTHMKU:

. BkntoyeTe 13MepBaTeNHOTO YCTPOWCTBO Be3 n3mepBaTenHaTa rnasa ja MMa KOHTaKT
C MeTaneH npeamet

. AKTVBVpaiiTe pexum , EOnHWYHO n3MepBaHe” (Touka 4, onumm)

. locTaBeTe U3MepBaTeHaTa rnasa nNepneHanKyNspHO BbPXy AOCTABEHWS U HEMOKPUT

CbC c1oi 6a3oB obpaseL, (BUHar 13BbpLUBaiTe KanMbpupaHeTo BbPXY YNCTH,
HEMOKPUTY CbC CII0M MOBBPXHOCTM)

Cnep, npoLieca Ha 13MepBaHe OTHOBO CBasleTe U3MepBaTeNHOTO YCTPORCTBO

. 3a[pbXTe HaTUCHAT ByToHa ,Zero” 2 cekyHam

. MoBTOpeTe CTbrKkK 3-5 HAKONKO MBTY.

. KanmbpupaHeTo Ha HyneBaTa TOYKa € 3aBbpLUEHO. PEXUMBT Ha KannbprpaHe
TpAbBa OTHOBO fa Ce AeaKTUBMpa.

w N

N o u A

/13MepBaTeNHOTO YCTPOMCTBO M3YNCIABA CPEAHATa CTOMHOCT OT NOCNeaHUTe

5 KannbpupaHus Ha HyfeBaTa TOYKa W Mpe3anucBa CbOTBETHATa Hal-CTapa
CTOMHOCT. [penopbyBa ce KannbprpaHe Ha HyfneBaTa TO4Ka NpPeAun BCAKO HOBO
“3MepBaHe.

250



CoatingTest-Master

EEl EpHoTOuKOBO KanubpupaHe

EAHOTOUKOBOTO KanmbpmpaHe ce NpenopbyBa Npy 13MepBaHWs C MHOTO ThHKM AEOENMHI Ha
NOKPUTVETO. BKIKOUETE YCTPOVICTBOTO B PEXIM Ha KasvbpupaHe, KakTo e OnvcaHo B CTbMka 9
1 HaTWckaliTe ByToHa ,ESC” foTorasa, [OKATO Ha AVICTNeA ce MOABM PEXUMBT Ha U3MepBaHe.
3a fia ce npednpremMe eHOTOYKOBO KanmbprpaHe TpsibBa [a Ce UBMbAHAT CeHUTe CThIKM:

. Mi3rbHeTe kanubprpaHe Ha Hynata, KakTo € onmcaHo B CTbrika 10

. MocTaBeTe BbpXy HEMOKPUTIA CbC (10 MOKpUTVE 6a30B 0bpaseL, kanvbpupaLlo ¢hoamo,
KOeTO OTroBapsi No AebenHa Ha U3mepeaHaTa fAebesvHa Ha noKpuTue

MocTaBeTe BEPTVIKAHO V3MepBaTenHaTa rfiasa

Cnef, MpoLeca Ha 13MepBaHe OTHOBO CBaseTe M3MEPBATEIHOTO YCTPONCTBO

. Hactpoite nebenunHata Ha kanmbpypalLoto honmo Ha avcrnes ¢ byToHuTe

" "
o~

N

e w

.

[oBTOpETE CTHINKM 3-4 HAKOSIKO METU

. HatucHeTe GyToHa , Zero”, 3a Aa ce Bb3rpremMe kanmbprpaHeTo

EAHOTO4KOBOTO KannbpyipaHe e 3aBbpLUEHO. PeXUMBT Ha kanmbpyipaHe OTHOBO TpAbBa Aa
e fieakTuBMpa

© N o

KFl OByToukoBoO KanubpupaHe

[1BYyTOYKOBOTO KannbpurpaHe ce MpenopbyBa Npu U3MepBaHyis Bbpxy rpanasu
MOBBPXHOCTY. BK/ltoUETE YCTPOMCTBOTO B PEXMM Ha KanmbpupaHe, KakTo e onncaHo
B CTbMKa 9 v HaTckanTe 6yToHa ,ESC” poToraBa, LokaTo Ha AMCMes ce nossu
PEXMMBT Ha M3MepBaHe. 3a [a ce npeanprieMe ABYTOYKOBO KanubpupaHe Tpsabea aa
Ce V3MbIHAT CJIeAHNTE CTBIKM:

. Mi3mbiHeTe kannbpurpaHe Ha HynaTa, KakTo e OnmcaHo B CTbrka 10

. I3nbHeTe eOHOTOUKOBO KanmbprpaHe, KakTo e OnmncaHo B CTbrka 11, HO C
Kanbpurpalo osmo, KOeTo MMa No-TbHKO NMOKPUTHE, OTKOIKOTO 04YakBaHaTa
nebenvHa Ha U3MepBaHOTO MOKpUTME

. NMoBTOpeTe CTbMNKa 2 C KanmMbpupalllo honno, KOeTo 1Ma No-Aebeno NokpuTHe,
OTKOJIKOTO OYaKBaHaTa AebenvHa Ha U3MepBaHOTO NOKpUTHe

4. HaTucHete ByToHa ,Zero”, 3a Aa ce Bb3nprieme kanmbpupaHeTo

. [1ByTOUYKOBOTO KannbpmpaHe e 3aBbpLUeHO. PeXMUMBT Ha KanubpupaHe 0THOBO
TpsibBa Aa ce AeakTvBMpa

N

w

ul
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EEl BpbluaHe kbM habpuuHa HacTpoiika

3a fla ce U3TPWAT BCUYKM CTOMHOCTW OT U3MepBaHe, HaCTPOMKU 1 CTOMHOCTY OT
KanubpupaHe, 3MepBaTENHOTO YCTPOUCTBO MOXe fia Ce BbpHe KbM (habpuyHuTe
HacTpoikn. TpsibBa Aa Ce M3MbJHAT CIefHNTE CTHIKM:

1. VI3k/Tto4eTe M3MepBaTesIHOTO YCTPONCTBO

2. EQHOBPEMEHHO HaTuckaHe Ha byToHuTe , ON/OFF”
n ,ZERO".

. MycHeTe ,,ON/OFF” v 3agpbXTe HaTucHaT ,ZERO”

Yes No
4. Cnep, npoLieca Ha CTapTvipaHe Tpabsa Aa ce oTroBopw
¢, da" vnn ,He" Ha KOHTPOMHWA BBMPOC 3a HyNMpaHe. S [2

Sure to reset?

w

K} CpenHa cTOMHOCT / CTaHAAPTHO OTKJIOHEHMWE

|_|pl/I HAKOJIKO N3MepBaHWNA cpefHaTa CTOMHOCT )?,El,aBa CPeAHOTO 3Ha4veHne, npun
KOETO CTaHOapTHOTO OTKJIOHEHWE (Sdev) e MAPKa 3a CPeLHOTO OTKJIOHEHWE Ha
OTAeNTHNTE U3MEPEeHU CTOMHOCTW OT Ta3u cpefHa CTOMHOCT. |_|pl/1 TOBa no-ronemMu
CTaHOaPTHW OTKJTOHEHWA NOKa3Bat Nno-rosiamMo pa3ce|7|BaHe Ha CepunATa N3MepBaHUA.

Mpu HOpPManHW pa3npeneneHns Ha 3mMepBaHWATa

68% OT M3MepeHnTe CTONHOCTY Ca B rpaHunumMTe X = (1*Sdev),
95% OT U3MepeHuUTe CTOMHOCTY Ca B rpaHnumnTe X + (2*Sdev) u
99% OT M3MepeHuTe CTONHOCTY Ca B rpaHuLmMTe X = (3*Sdev)

KB Cbo6ueHus 3a rpeLuka

Kop, Ha rpewuka OnucaHne

CeH30pBT He e CBbp3aH NpaBuUIHo.

Err1, Err2, Er3 Pa3nunyasall, ce curHan.

Err1 lpelUKka B CEH30pa 3@ BUXPOB TOK

Err2 MoeLlka B CeH30pa 33 MarHUTHa MHOYKLMA
Err 3 lpeluka B ABaTa ceH3opa

Err 4, Err 5, Err 6 3anaseHo

Err 7 lpeluka B febennHata Ha cnos

I [Mpu NoBTapsALLW ce CbODLLEHMA 3a rpeLlka ce 0ObpHeTe KbM BaLLVA AVTbP
m WM KbM CepBu3a Ha Laserliner.
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3 NpeHoc Ha paHHK ype3 USB

CodhTyepbT, KOMTO € Ha pa3nonoXeHWe OHNaliH, NO3BOAABA 3anCaHWUTe AaHHW Aa
6baT NpeHeceHn Ha KOMMIOTLP W [Aa Ce U3M0N13BaT 3a AOMbIHNTENHa 06paboTka v
[lOKyMeHTaLuA. VI3TerneTe codTyepa 1 cneagalite npoliefypaTta 3a nHcTanauma. Cneg
YCMeLHO VHCTaMpaHe CTapTypaiTe NpuioxeHveTo. MprucbeauHeTe egHaTa CTpaHa Ha
noctaBeHns USB-kaben kbm Mini-USB nopTa Ha ypeaa, Apyrvs Kpai KbM cBobomeH
USB-nopT Ha BaLLmna KOMMIOTbP.

HayueTe 3a no-HaTaTbLUHOTO OBC/yXBaHe Ha COdPTyepa OT COTYePHOTO PKOBOACTBO
B pasfesna 3a V3TernsHe, KOeTo CbAbpxa NnoapobHO onucaHme Ha dyHKLMuTE.

Software
Download

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Pasnopen6bu Ha EC u1 O6egMHEHOTO KPaJsiCTBO U U3XBbP/ISHE

YpeasT 0TroBaps Ha BCUYKM HEOBXOAMMM CTaHAAPTM 3a CBOGOAHO BUXKEHME Ha CTOKM
B pamkuTe Ha EC 1 OBenHEHOTO KpanCTBo.

To3n NPOAYKT, BKIOUYUTENHO NPUHAANEXHOCTUTE N OMAKOBKaTa, € enekTpuyeckn ypes,
KoMTO TPAGBa Aa Ce peLukvpa no be3onaceH 3a NpupofaTa HauuH, B CbOTBETCTBIE

C eBpoMevicknTe 1 BpUTAHCKUTE AMPEKTUBK 3a OTNaAbLMTE OT eNeKTPUYECKO 1
eneKTpoHHO obopyaBaHe, HaTepuu 1 ONakoBKM 3a U3BAMYAHE Ha LIEHHW CYPOBUHN.

He u13xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeay, 6atepum 1 onakoBky Npu JOMaKMHCKUTE
oTnagbuUu. MoTpebutenmre ca 3akOHOBO 3afb/IXeHN Aa NpeAaBaT U3MNo3BaHuTe
HaTepun 1 akymynatopu 6e3nnaTHo B 06LLECTBEH MyHKT 3a CbOMpaHe Ha oTnaabLy,
MyHKT 3a Npodax6ba nnu TexHndecka cnyxba 3a KveHTW. baTepunte Tpsbsa da ce
13BaAAT OT ypea, KaTo Ce M3M0N3Ba HaMYeH B ThProBckaTa Mpexa UHCTPYMEHT,

6e3 fa ce paspyLuaBar, 1 [a ce U3MNpaTAT 3a pa3fenHo CbbupaHe, Npeau fa ce BbpHe
YPeabT 3a U3XBbP/IAHE KaTo OTNafgbK. AKO 1MaTe BbMpOCK OTHOCHO U3BaXAaHeTo Ha
baTepusaTa, MONS, CBbPXeTe Ce CbC CepBU3HMA oTAeN Ha UMAREX-LASERLINER. Mons,
cBbpeTe ce C BaluaTa 0bLmHa, 3a fa ce MHOpMMpaTe 3a NOAXOAALLMTE ChbOPBXKEHUA
3a U3XBbP/IAHE Ha OTNaAbLY 1 ClefiBaiiTe CbOTBETHUTE UHCTPYKLIMM 33 U3XBbPIAHE 1
6e30MacHOCT B MyHKTOBETe 3a CbbupaHe Ha OTnagbLy.

OLU,e NHCTPYKLNK 3a 6e30nacHoCT n AOMBbIAHNTENHN YKa3aHUA Le HaMmepuTe Ha agpec:
https://packd.li/ll/abe/in
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TexHuuecku 3ana3Ba Ce NPaBOTO 3a TEXHWYECKW n3meHeHua. 25W25
XapaKTepucTuku
CeH3op FE NFe
MpUHUMN Ha JeicTeune MarHuTHa nHAyKumA Buxpos Tok
M3mepsateneH ananasoH | 0...1250 pm 0...1250 ym
0...850 pm/ 0...850 pm/
TouHoCT +(3% +1 pm), +(3% +1 pm),
850...1250 ym / (+5%) 850...1250 um / (+5%)
MuHVManeH paguyc Ha 1.5 mm 3mm
orbBaHe
[vameTbp Ha Han-
MankaTa n3mepBaHa @7 mm @5mm

NOBBPXHOCT

0°C...40°C, OTHOCHTENHa BNaXKHOCT Ha Bb3[yxa Makc.
Ycnosus Ha pabota 20 ... 90%, be3 Hanuumne Ha KoHAEeH3, PaboTHa BUCOYMHA
Makc. 2000 m Hag MOPCKOTO paBHULLE

Ycnosusa 3a -10°C...60°C, OTHOCWTENIHa BNIAXHOCT Ha Bb3yXa MaKC.
CbXpaHeHue 80%

En. 3axpaHBaHe 2 x AAA

Pasmepw (LLI x B x ) 50 x 110 x 23 mm

Terno 100 g

YKa3saHusa 3a TeXHUYEeCKo 06CJ1y)KBaHe n noaapbXKKa

MouncTBanTe BCUYKM KOMMOHEHTM C NIeKO HaBaxHeHa Kbpna 1 u3bsraaiTe
13MN0M3BAHETO Ha MNOYMCTBALLUYM 1 abpa3nBHY NpenapaTy 1 pasTsopuTeny. CBanaiTe
HaTepusTa/baTepUMTe NPeaN MPOABIIKUTENHO ChXpaHeHve. CbxpaHsBaiiTe ypeda Ha
UNCTO U CYXO MACTO.

Kanu6pupaHe

V13MepBaTenHuAT ypen TpabBa pefoBHO Aa ce Kannbpwvpa v M3NUTBa, 3a fa ce
rapaHTMpa TOYHOCTTa Ha pe3ynTaTuTe OT U3MepBaHeTo. MpenopbyBame NHTEPBAI Ha
Kanm6pmpaHe egHa rogmnHa.
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AlaBAoTE TIPOCEKTIKA TIG 08NYIEC XPrONG, TO CUVNUKEVO TELXOC , Eyyunon
Kal TPOOoBETEG UMOSEIEEC” KABWG Kal TIC TPEXOUTEC TTANPOGDOPIES Kal
UTTOSE(EEIC OoTOV OLVOECHO SIASIKTUOU OTO TEAOG AUTWV TWV OSNYLWV.
Tnpeite TI¢ avadepopeveg 0dnyie. Autd ta €yypada Ba mpémel va
duAdooovtal kat va apadidoviat padi He To mMPoidv OToV EMOPEVO XPHOTN.

Evdedelypévn xprion

O HETPNTAG TIAXOUC EMIOTPWONG XPNOIUEVEL OTN UETPNON TOU TIAXOUG EMIOTPWOEWY
XWPIC TNV KataoTpodr| UAIKOU, cUHGWVA PE TNV apXn TG HayVNTIKNC EMAaywyrg
Kal Twv Sivoppeupatwy. Kupleg edpappoyes: Molotikoi éAeyxol o€ pavoroleia,
OUVEPYEIQ AUTOKIVATWY, EAEYXOL EMIOTPWOEWV VAKKWY yld TNV avTidlaBpwTikn
TIPOCTACIA HETAAIKWY TUNHATWY. EVOWHATWHEVN MV UN HETPAOEWV Kal
OTATIOTIKEG A€IOAOYNOELC TNG AVAAUONG TWV TWY PHETPNONG.

Fevikég uTtodeifelg aopaleiag

— XPNOIUOTIOIETE T CUCKEUT) AMOKAEIOTIKA CUMPWVA [IE TO OKOTIO XProNG EVIOG TWV
nipodiaypadwv.

— Ol OUOKEVEG Kal 0 eEOTTAIOHOG Sev elvart Tatkvidl. Na puAdooetal pakpld ano
nadia.

— A€V EMITPEMETAL N KATACKEVAGTIKY TPOTIOTIOINGN TNG CUOKEUNG.

— Mnv eKOETETE TN CUOKEUN OE PNXAVIKH KATAmdvnarn, oAU unAEg Beppokpacieg,
uypaoia ry €vtovoug kpadasopoug.

— H ouokeur| dev emTpEMEeTal va Xpnolomoleital TAEov, edpocov umdpEel BAARN o
pia r) meploocdTepeEC Astoupyieg fy €acBevroet n unatapia, kabwg kai og {nud tou
nepPARpATOC.

— Tnpeite Ta pé€Tpa aodaAgiag TOTIKWY Kal EOVIKWY apXwV yid TV eVOESEIUEVN
XPrjon TN CUCKEUNAG.

Ymodei§elg acpaAeiag

AVTIHETWITION TNG NAEKTPOHAYVNTIKAC AKTvOPBoAIag

— H ouokeur) p€tpnong tnpel Tig mpodlaypadEég Kat OpIaKkeS TIEC TEPI
NAEKTPOUAYVNTIKAG oupBATOTNTAG cUHPWVA pe TV Odnyia EMC-2014/30/EE.
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— Oa npénel va Sivetal TPoooyr| 0TOUG KATA TOMOUG TEPIOPIOHOUS TN Agltoupyiag
TWV OUCKEUWV TLY. OE VOOOKOUEIQ i agpomAdva., Og Tpatripla Kauoipwy, f
KOVTd o€ atopa He Bnpatodotn. Ynapyet mbavotnta eudavions PAaBwv i
apvnTikng emidpacns amno Kal HECW NAEKTPOVIKWY GUOKEUWV.

— Av UTIAPXOULV KOVTA LPNAEG TACEIS 1} LPNAA NAEKTPOHAYVNTIKA EVAAAQCOOUEVA
nedia unopei va ennpeactel n akpipela pEtpnong.

1 Aetoupyieg pevou: diakorr (ESC), miow
Aertoupyia petpnong: Pwtiopog 08dvng
LCD On/Off

MARKTPO TTAoRynong katw / 6e€la
Mn&evikr) Babuovounon

KedaAn pétpnong / Alodntrpag

On/Off

MARKTPO Ao YNoNG endvw / aplotepd
Mevou Emipefaiwon emAoyng

Qupa USB

oNOUVhA WN

-

‘Evdeién NFe: pn oldnpolya pétaiia
EvdeiEn

Fe: albnpolya YETaAa

Tiur pétpnong / povada

>tatotikr voeien: AVG, MAX, MIN, SDEV
>TATIOTIKOC APIBUOC PETPNOEVTWY TIWY
Aettoupyia epyaoiag:

Auead (DIR), Opadikd (GRO)

Apxn Hétpnong: N (apxr) Sivoppeupatwy.),
F (apxr) HayvnTiknig emaywync)

dopTion pnatapiag xaunAn

USB-oUveon evepyn

uhwWN

<]

0 N
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H TomoBétnon kat adaipeon H ON/OFF
TWV HIATApLWY

Avoi€te N Orkn pnatapiag otnv niow TAgLpd Tou
TEPIBANATOC KAl TOTOOETAGCTE TIC 2 UMATAPIES Laserliner
1,5V LRO3 (AAA). Tautoxpova TIPOCEETE Tr OWwOTH -
roAkotnTa. TomoOetrote MAAL TO Kamakl Orikng
prataplwyv. H ouokeun pnopsi wpa va
evepyorioinBel. Mpwv and v adaipean

TWV UMATAPIWY TPETEL VA _—

anevepyorolnoei  cUOKEUN. . .
®

=

El ‘EAeyxog pevou

Ol Aettoupyieg kat ot puBpicelg oTov PeTPNT
eAgyyovtal hEow Tou pevou. Migdoviag to Hm
TARKTPO ,Menu” evepyoroleital To pevol. Me
10 510 MARKTPO ETAEYETE TA EMUEPOUC ONuEia
ToU Mevou. Ma va mAonynBeite Yeoa oto pevou S
XPNolJoToLElTE Ta MARKTPA , « “ kal , v “. Me 10
TARKTpo , Esc” eykataleimete tnv mpofBoAr tou
pevou ry petaPaivete Tiow 0To TPONYOUNEVO
UTTOHEVOU.

S0P Wva PE TN AOYIKY QUTH XEIPIOUOU UTOpPEite
Va EMAEEETE TIC EMOMEVEC PUBIOELC Kal Ta €ENC
onueia pevou.

Juviotdral otnv apxr va e€oIkelwOeite pe
TOV XEIPIOKO TNG CUCKEUNG HETPNONG.

Measure view

Select
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B Emdoyég

il

— Menu 2

Statistic view

Select Esc

=

Nertoupyia pérpnong " Measura mode —1
MepovwEVn Agttoupyia: KABE PEMOVWEVN
Measure| HETPNON eMPePaiwveTal M Eva NXNTIKO CApa Kat Continiuous mode
mode | aMoOnkeLETAl MPOOWPIVA. Select Back
AlOpKI¢ Aeltoupyia: cuveXAg HETPNON Kal
aroBrjkeuon
Netovpyia gpyaciag " Working mode ——1
Apeoa: yia ypriyopeq HETPACELC. 80 PETPATEI [Direct 7]
MMopoULV va anobnkeutoLy aAAd kai va Group 1
Working Slaypadouv av K)\EiOEl"E TN CUCKEULN 1) YeTapeite Select Back
mode | 0TV opadikn Agttoupyia.
Opada 1-4: yia EI8IKEC OEIPEC HETPROEWV. Avd ;w"'k;"“ mode——3
opada propeite va anobnkevoete 80 PETPNOEL.
ATOpIKA pUBUION TwV TIHWV BaBpovopnong Kal Twv
OPIAKWY TIWY ava opada. Select Back
PuBpiopévog aioOntiipag Used probe 1
Used Auto: autopatn pubuion aiedntrpa Auto *
e Fe: apyr) HayvnTkAG eMaywyng Fe
probe : . -
No Fe: apxn Sivoppevpatwy Select Back
MOV('IGEQ — Unit setting 2
. pm, mils, mm um
Unit mis |
Settlng Select Back
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Pwrtiopog 00d6vng " Backlight 2
On/Off OFF
Backlight G
Select Back
LCD évde1§n otatiotikrig (€vaei§n AElToupyiag | (st show 7
pETPNONC) Average *
Sth_Dt_ Mgon Tlpf’] Maximum
isti :
atistic Maximum Select Back
Minimum
>TAVTOPVT ATTOKALON
Autopatn arnevepyomoinon " Auto poweroff —1
Auto | Evepyormoinon: Anevepyoroinon Wetd and 2 AeTtd | | s
power | n ypnolornoinong TG OUOKEUNG. Disable
off | Anevepyoroinon Select Back
H Ztatotikn évéei§n
— Menu 1
} Options
Select
>Tatotikr afloAdynon kat veeiEn Twv Average view " Minimum view
TIHWVY PETPNONG EVTOG TNG eMAexOeioag
Agrtoupyiag petpnong (aueon Asttoupyia 19.7 um 18.1 wn
opadikry Asttoupyia 1-4) Back Back
Meon tin " Maximum view " Number view ——
EAayiotn tiun .6 um 432
Meylotn Tiun

Back

ApIOUOC PETPrOEWY

Back

>tdvtapvt anodkAon

MeploooTePEC MANPodOpieC yia ™ ,Méon TuR” kat , Ztavtapvt anokAion” PA.

Kedparawo 14.
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@A Newtoupyia oplaknig TG

PUOBpION OpLaKAG TG

PUBuIoN yia avw A kATw arnd o 6plo TWV TIHWY
HETPNONG. TIHES HETPNONG TTOL PpiokovTal EKTOC
TWV OPLOKWY TIHWY EMONUaivovTal JE Evav
nipogtdorointikd fxo. Auth n puBIoN propei va
yivel kat yia Ti¢ SV0o Agltoupyieg pETpnong

— Limit 1

Delete limit

Select Back

— High limit 1

Limit | (Gueon, opadikn Asttoupyia), katd tn Sidpkela piag 1250
setting | OEPAS M HETG aNd i OEIPA PETPROEWY. Hm
OK Back
Avwtepn oplakn T (High limit):
MPo&ISOMOINTIKAC HXOC TIAVW ard TO GPI0 T low it !
Katwrtepn oplakn tipn (Low limit): 0 uwe
MpPOo&ISomoINTIKOE AXOG KATW ard 10 6plo
0K Back
Awaypadr oplakwy TIHWV —Limt 2
Me tn puBuIon autr dlaypAdovtal Ot OPIAKES TES | | Limit Setting
TIOL OPICTNKAV TIPONYOUEVWC 1) EMavadEPOVTal Ol
£QYOOTACIAKEG PUBUICELC. Salect Back
(high: 1250 ym, low: O pm)
Delete . - —
limit | H gewmon aodaAegiag ou akoAouBe( ipgmel va Are you sure?

anavtnBei pe ,Nat” (Yes) rj ,Ox1” (No).
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H Awaypadn / emavapopd pvipng

=) =)

Tpéxovta dedopéva —Delete 1
Current | ME TV emdoyr aut Slaypddetal n teAeutaia
data | HETPNOEIOD TIWA. H oTATIOTIKY EVNpEPWVETAL. All data
Select Back
Awaypadr 6Awv Twv dedopévwv " Delete 2
Me tnv emAoyr) autr| dlaypddovtal oAa ta Current data
Alldata | 5e5opgva oty avtiotoiyn Aertoupyia epyaciag.
Select Back
Awaypadr] opadikwv edopévwv " Delete 3
H emAoyn auth mépa anod tn Asitoupyia ,Alaypadr | | an data
Gdroup oAV Twv Sedopévy” Slaypadel TIC PUBICUEVES
ata OPIAKEG TIMEG KAl TIG TIEG BaBOVOHNoNG EVOE Kal Salact Back
SV0 onpeiwv.
H gpwtnon aodpaleiag mou akoAoubei mpémel va
amavtnOei pe ,Nat” (Yes) i, Oxt” (No). Are you sure?
Yes No

©€0n WUVARNG KATEIANUUEVN OTNV APEDON AElToupyia: gival EPIKTEC Kal
AAAEC peTPRoELC. Ta TpwTa KataxwpnOevia dedopeva emeyypadovtal

Kal N OTATIOTIKY EVNUEPWVETAL QVTIOTOIXWG. OEON UVAUNG KATENUUEVN
otnv opadikni Asttoupyia: gival eDIKTES Kal AAAEG PETPROELG. ZTnv 006vn
epdaviCetal , Full” (mAnpne). Ta dedopéva pétpnong dev emeyypadovtal kal
N OTATIOTIKY 6€V EVNUEPWVETAL.
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H Evéei§n tipwv pétpnong

— Menu 5
Delete
2

Select Esc
‘EvéEl§n Tipwv pétpnong —Measure view —1
OAEgC ol TEG pETPnONG KABe Agttoupyiag (Apeon

Msiaeﬁre 1) opadikn Agitoupyia) Hropolv £d6w va kAnBolv 45.7 pm

MEMOVWHEVEC. Back

El Ekkivnon Agttouvpyiag pa®povopnong

— Menu 6
Measure view

2
Select Esc

Ba®uovopnon
Me autr) T Artoupyia evepyormoleital n Aettoupyia
BaBuovounong.
Anevepyoroinon Aeitoupyiag Babuovounong " Calibration 1
(disable) [Enable ______|
Calibra- [ Evepyoroinon Aettoupyiac BaBpovpnonc (enable) | |~
tion Select Esc

Aaypacdr| undevikric Babuovounong NFe " Calibration a

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Alaypacdr| undevikri¢ Babuovounong Fe
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K Mnéevikn fabuovopnon

MetaBgote tn ouokeur) otn Asttoupyia Badpovounong, onwg neplypddetal oto
Brijua 9 kat meote 1o MArKTpo , ESC” péxpl va epdaviotel otnv 086vn n Asttoupyia
pETPNONG. Ot akOAOUOEC, OXETIKEG He TN Pabpovounan, evdeifelc 08dvng unmopouv
va eldavioTolv:

cal | Sev gxel yivel faBpovopnaon evog ry Svo onpeiwv

cal 1~2 | €xet yivel BaBuovopnon evog ry SVo onueiwv
zero | Oev gxel yivel pndevikr) Babpovounon

zeroY | €xel yivel undevikr) Babuovopnon

MNa va mpoPeite ot pia Pndevikr) Babuovounon mpémet va akoAoubroete ta &g
Brjuara:

1. EVEPYOTIOIOTE Tr) GUOKEUN HETPNONG XWPIC va €XEL N KeDAAR PETPNONG
oroladAToTe enadr Pe HETAAAKO QVTIKEINEVO

2. Evepyoroirjote T Aeitoupyia , Mepovwpevn pétpnon” (Kepdaiaio 4, EmAoyeg)

3. TonoBetrote NV KebaAr PEtpnong kdBeta oto xwpig emiotpwon Seiypa mou
ouvodelel T cuokeun (MpoPaivete oe Pabuovounon Tavia enavw o€ KABAPES
Kal wpi¢ emiotpwon enmdaveleq)

. Otav ohokAnpwOei n dladikacia pETPnong AMoPaKPUVETE T CUOKEUT LETPNONG

. Miéote ywa 2 SeutepOAETTa TO MANKTPO ,Zero” (Mndév)

. EmavadBete ta Bripata 3-5 apketég GopE.

. H pndevikr) Babuovounon ohokAnpwbnke. H Aeitoupyia Babuovopnong Oa
Tipénel maAL va arnevepyortoln Oei.

~N oo

H ouokeur| PETPNONG UTTOAOYICEL TN PESN TIWK) TWV TeEAeUTaiwY 5 pndevikwv
' Babuovounoswy kai emeyypadel kaBe hopd TNV o TAALA TIn. Tuviotdtal
" n undevikr) Babuovounon Tpw anod kabe véa pETpnon.
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KKl Ba®povopunon evog onpeiov

H Babpovépnon evog onpeiou cuvioTdtal Og PETPATELS JE TIOAD AETTTA TTAN
EMOTPWOoEWV. METABETTE T CUOKELN 0Tn Agitoupyia fabpovounong, Onwe
TieplypadeTal oto Brpa 9 kat TiETe To TMARKTPO , ESC” pEXpL va epdaviotel otnv
006vn n Astoupyia pétpnong. MNa va rpofeite o€ pia fabuovéunon evog onueiou
TIPEMEL VA aKOAOUBNOETE Ta £861¢ Pripata:

1. Npaypatorolrote TN undevikr Pabuovounon onwg neplypadetal oto Bripa 10
2. ToroBetrioTe pia pepBpavn Babuovéounong, n omnoia va aviioTolKel Kat' eKTinon
OTO TIAKOG TNC TIPOC KETPNON EMIOTPWONG, EMAVW OTO XWPIC EMoTpwon delyua

3. TomoBeTAOTE TNV KeaAr PETPNONG KEBETa

4. '0Otav oAokAnpwOel n dladikasia PETPNoNS AMOPAKPUVETE T GUOKELH HETPNONG 5.
PuBpiote pe ta MANKTpa , a “/, ¥ * 10 TAXOC NG HEUPBPAVNG Pabuovounong otnv
0bovn

6. EnavaAaPete ta Bripata 3-4 apketeC opES

7. Niéote 10 MANKTPO , Zero” (Mndev) yia va yivel amodektr| n Babuovounon

8. H Babpovopunon evog onpeiov ohokAnpwbnke. H Asitoupyia Babuovopnong 6a
TIPEMEL TAAL va arevepyoTtolnOel.

EH BaBpovounon 600 onpeiwv

H BaBuovounon duo onpeiwv cuviotdral va TpayuatoToleiTal yia HETPATEL OE
aypleg emdaveleg. MetaOeote T ouokeur otn Asttoupyia Babpovopunong, onwg
Tieplypadetal oTo Pripa 9 kat meote 1o MANKTPOo ,ESC” pEXPL va epdavioTel otny
0006vn n Asttoupyia petpnong. Ma va npofeite o€ pia Babuovounon duo onueiwv
TIPETEL VA aKoAOUONOETE Ta €81 Prpata:

1. Npaypatomnorote n pndevik Babuovopnon onwg neplypadetal oto Pripa 10

2. Katomy mpaypatornolrote tn fabpovopuncn evog onueiou Omwg meplypadetal oTo
Bripa 11, aAAa e pia pepPpdvn Babuovounong, Tou va €xel va Kat' eKTinon
HIKpOTEPO TIAXOG AMd TO TIAXOG TNG TIPOG METPNON EMOTPWONG

3. Enavaapete 1o Bripa 2 pe pia pepPpavn fabuovopnong, Tou va €xel eva kat'
EKTIMNON peyaAUTEPO TIAXOG Ao TO TAXOG TNG TTPOS HETPNON EMICTPWONG

4. Migote 10 MARKTPO ,Zero” (Mndév) yla va yivel arnodektr| n fabpovounon

5. H BaBpovopunon duo onueiwv oAokAnpwBnke H Asitoupyia fabuovounonc Ba
nipénel éAL va arevepyortoln Oei.
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KE Enavagopd tTwv epyoctaciakwv pubpicewv

Ma va Slaypayete OAEC TIC TIEC PETPNONG, PUBUICELC Kat TWES Pabpovounong
UTTOPEITE va eMavadEPETE TIC £0YO0TACIAKEC PUBIcEIC. Ta €EAC Prinata Ba TpEmel
va akoAouBnBouv:

1. ATIEVEPYOTIOINGTE TN CUCKEUN HETPNONG
2. Miéote tavtdypova ta mirktpa ,ON/OFF” kat ,ZERO”.
3. Adnote to ,ON/OFF” kal Kpatdte matnpevo
povo to ,ZERO”
4. Metd tn Sladikaoia ekkivnong anaviroTe OXETKA

Yes No
HE TNV emavadopd otnv €pWINor dodaleiag pe
LNat” (Yes) ry ,Oxt” (No). E 9

A Méon tpn / Ztavtapvt anokAon

Sure to reset?

Y€ TEPIMTWON TEPIOCOTEPWY HETPAOEWY N HEDN TIUN X SiVEL TOV HEGO PO TIUWY,
OTIOU N OTAVTAPVT arokAlon (Sdev) amoteAel LETPO yla T eoaia amoKAIoN Twv
MEMOVWHEVWY TIWV PETPNONE ATTO QUTAV TN HEON TIUR. MeyaAUTepeg oTdvtapvt
amokAioelg Seixvouv HEYaAUTEPN KATAVON| TNG OEIPAG METPHOEWV.

> € KAVOVIKEC SIAVOEC HETPoEWV Bpiokovtal

68% TWV TIHWY PETPNONG EVTOC TOL X + (1*Sdev),

95% TWV TIPWVY PETPNONG EVTOC TOL X + (2*Sdev) Kkat

99% TWV TIPWV PETPNONG EVTOS TOL X + (3*Sdev)

EH Mnvopata cpaipatwv

Kwd1kog opaiparog Mepypadn

Errl, Err2, Err3 0 atantr’]pac Sev €xel ouvdeBel owotd. To orjua
QMOKAIVEL

Err 1 >haAua aedbntrpa SvoppetaTog

Err2 SHAaApa aledntrpa payvnTikng Enaywyng

Err 3 >daAua kal otoug dvo aledNTHPE

Err 4, Err 5, Err 6 KATEIANUUEVOL KWOIKO{ yla LEAAOVTIKR Xprion

Err 7 >PAAUA 0TO TAXOE TNE EMOTPWONG

Av enavaAapBavovial Ta pnvopata oPaApdTwy MIKOIVWVOTE HE TO EBIKO
m  0QC Katdotnpa r) To ogpPIc tng Laserliner.
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3 Metadoon dedopévwv péow USB

To online 5106€010 AOYIGIKO ETUTPETEL TN HETADOPA TWV KATAYEYPAUUEVWY
SeSoPEVWV OTOV UTIOAOYIOTH Kal TN XPron AUTWY yid TEPAITEPW EMEEEPYATIa
Kal Tekpnpiwon. KateBaote 1o Aoyopikd kat akoAouBnote tn Sladikasia
€YKATAOTAONG. ZEKIVAOTE TNV EPappoyr) adou oAokAnpwOel pe emituyia n
€ykaraotaon. Suvdéote otn pia Meupd To Tapadidopevo kaiwsdio USB otn
BUpa Mini USB tn¢ ouokeun, To aAlo dkpo ot pia eAebBepn Bupa USB tou
UTIOAOYIOTH) 0AG.

O MEPAITEPW XEIPIOHOC TOU AOYIOHIKOU TIAPEXETAL OTO EYXEPISI0 AOYIOUIKOU TNG
evoTNTag ANYEWVY, TO OTOI0 TIEPIEXEL [Ia AETTTOEPT TIEPLYPADI) TWV AETOUPYIWV.

Software
Download

E -"‘ [

https://packd.li/ll/ctm/ap/wi

Kavoviopoi EE kat HB kat antéppupn

H ouokeur) mAnpoi OAa Ta avaykaia mEOTUNA yia thy eAeLBepn KukAodopia TTPOoIdGVTWY
€vtoG G EE kat tou HB.

AuTo 10 TIPoidy, padi pe Ta aggooudp Kal T ouokeuaoia, ival pia NAEKTPIKT) GUOKELN
TIOU TIPETEL, OUNPWVA HE TIC EUPWTIAIKEC 08NYIES Kal TIC 08nyieC Tou HB yia NAEKTPIKES
Kal NAEKTPOVIKEG OUOKEUEC OTO TEAOC TOU KUKAOU (Wr¢ TOUG, yla TIG Knatapieg kat

TIC GUOKEUVEC, VA TTIPOOAYOVTAl OE AVAKUKAWGON, YA VA AVAKTWVTAL TIOAUTIMES TIPWTES
UAEG. Ot NAEKTPIKEG CUOKEUVEC, Ol UMATapieq Kal N cuokevaacia dev amoteAovv ouvron
olKIaKd aroppippata. Ot KATAVAAWTES UTOXPEOLVTAL AMO TOV VOUO Va TTapadidouv Tig
UETAXEIPIOPEVEC pratapieq kal enavadopti(dpeveg Unatapieg os eva dnudoto onueio
OLANOYAC, Of éva onpEio MWANGCNG ) OTNV TEXVIKR UTNPESIa EEUTTNPETNONG TTEAATWY
Swpedv. Ot punatapieg MPEMEL va adalpouvtal and T CUCKEUN Ue ouvnOIoHEVO OTO
EUMOPLO £pYaAEio Xwpi¢ va TTpokaAeital {nuid Kat va mpocayovial o8 EEXwPIoTH
OUAAOYH, TIPWV ETIOTPEWPETE T CUOKELH YA AnOPPIPN. AV EXETE EQWTNOELS YA TNV
€MOTPOGN TNG Mratapiag, aneubuvOeite oto TUUa oépPic TN UMAREX-LASERLINER.
MapakaAoVpe evnUEPWOEITE yia TIC KATAAANAEG EYKATAOTACELS ANMOPPIPNG OTNV TOTIKY
00¢ KOWOTNTA Kal TIPOCEETE TIC 06nyieC anoppng Kal aopaleiag otoug tomoug Slabeonc.

Mepartépw uNodei€elg aodpaleiag kat MPOobeteg LTOSEIEES OTNV I0TOCEAISA:
https://packd.li/ll/abe/in

266 (ED



CoatingTest-Master

Texvika , . .
XAPAKTNPLOTIKA Me emduAaln texvikwyv aAiaywy. 25W25
AwcOntipag FE NFe
Apxn Aettoupyiag Mayvntikr emaywyn Awoppeupa
Meploxr HETPNONG 0...1250 pym 0...1250 ym

0...850 um/ 0...850 um/
Akpipela + (3% +1 ym), + (3% +1 ym),

850...1250 um / (+5%) | 850...1250 pm / (+5%)

EAGylotn aktiva

, 1,5mm 3mm
KapumuAdTnTag

AGPETPOC TNG HIKPOTEPNG

. ) @7 mm @5mm
€MAVELQG PETPNONG

0°C...40°C, Yypaoia agpa pey. 20 ... 90%rH,
SuvOnKkeg epyaciag XwpI¢ oupmnukvwon, Yog epyaciag pey. 2000 m
mdvw amno To péco eninedo g Baracoag

>uvOrike¢ anobrikevong | -10°C...60°C, Yypaoia aépa peéy. 80%rH
Mapoxr PeLUATOg 2 x AAA

Alaotdoelc (M x Y x B) 50x 110 x 23 mm

Bapog 100 g

0dnyieg oxetika pe tn cuvvtipnon Kat ppovtida

KaBapilete 0Aa ta otolkeia pe éva eAadpwg Uypod Tavi Kat amodeUYETE T Xprion
SpacTIKWY KABAPIOTIKWY Kal SIOAVTIKWY pECWV. AdalpEite TNV/TIC Urnatapia/eg
npwv arnod pia anoOrjkeuon peyaAng Slapkeiag. AToBnKeVETE TN CUCKELN O€ €vav
kabapo, Enpo xwpo.

BaOpovépnon

H ouokeur eAéyxou Taong MPEMEL va Pabuovopeital Kal va EAEYXETAL TAKTIKA Yia va
SlaodaAiletal n akpiPela Twv AMOTEAECHATWY HETPNONG. ZUVIOTOUHE €va SlAoTnua
BaBuovounong evog £touc.
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Manuale Raccolta carta
PAP 22 Verifica le
disposizioni del
Carta tuo Cumune.

& @

R A DEPOSER A DEPOSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires

et batteries
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Umarex GmbH & Co. KG 082.150.56 / Rev25W25
— Laserliner —

Gut Nierhof 2
59757 Arnsberg, Germany C € UK E\/ ﬁ
Tel.: +49 2932 9004-0

info@laserliner.com

www.laserliner.com
MADE IN PRC




