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Lesen Sie die Bedienungsanleitung, das beiliegende Heft , Garantie- und Zusatzhinweise” sowie die
aktuellen Informationen und Hinweise im Internet-Link am Ende dieser Anleitung vollstandig durch.
Befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen. Diese Unterlagen sind aufzubewahren und bei
Weitergabe des Produktes mitzugeben.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Dieser Rotationslaser ist zum Ausrichten der horizontalen und vertikalen Ebene bestimmt. Der
Rotationslaser eignet sich durch eine digitale Neigungseinstellung und einen manuellen Neigungsmodus
auch zum Anlegen von Gefallen. Durch gezielte Positionierung des Gerats auf seiner Seite auf dem
Boden ist zusatzlich eine prazise vertikale Ausrichtung moglich. Dabei kann der Laser zur Festlegung von
Gefallen per digitaler Neigungseinstellung in Richtung der Y-Achse gesenkt werden. Mit der Tracking-
Funktion erfolgt die automatische Ausrichtung des Rotationslasers auf den Millimeter-Empfanger per
FunkUlbertragung, die in der X-Achse, in der Y-Achse oder in beiden Achsen kombiniert erfolgen kann.

Allgemeine Sicherheitshinweise

— Setzen Sie das Gerat ausschliefRlich gemafl dem Verwendungszweck innerhalb der Spezifikationen ein.
— Das Gerat und das Zubehor sind kein Kinderspielzeug. Vor Kindern unzuganglich aufbewahren.

— Umbauten oder Veranderungen am Gerét sind nicht gestattet, dabei erlischt die Zulassung und
die Sicherheitsspezifikation.

— Setzen Sie das Gerat keiner mechanischen Belastung, enormen Temperaturen, Feuchtigkeit oder starken
Vibrationen aus.

— Das Gerat darf nicht mehr verwendet werden, wenn eine oder mehrere Funktionen ausfallen oder
die Batterieladung schwach ist, sowie bei Beschadigungen des Gehduses.

— Achten Sie beim AulReneinsatz darauf, dass das Gerat nur unter entsprechenden Witterungsbedingungen
bzw. bei geeigneten Schutzmafinahmen eingesetzt wird.

— Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise von lokalen bzw. nationalen Behérden.

Sicherheitshinweise
Umgang mit Lasern der Klasse 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Verbraucher Laser Produkt, Klasse 2
— Konform zu EN 60825-1:2014/A11:2021 und EN 50689:2021;

Bestimmungsgemaf als Verbraucher-Laserprodukt zum Projizieren horizontaler/vertikaler Ausricht-Linien
durch erwachsene Nutzer zu verwenden.

& = Warnhinweis: Achtung Laserstrahlung!

LASER

5 = Llaserstrahlung der Klasse 2 gemaR EN 60825-1:2014/A11:2021

@ = Warnhinweis: Nicht in den Strahl blicken!
A = Laser-Wellenlange

Pmax = Laser max. Ausgangsleistung
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Quadrum DigiPlus GT

— Achtung: Nicht in den direkten oder reflektierten Strahl blicken.

— Den Laserstrahl nicht auf Personen richten.

— Falls Laserstrahlung der Klasse 2 ins Auge trifft, sind die Augen bewusst zu schlieBen und der Kopf sofort
aus dem Strahl zu bewegen.

— Betrachten Sie den Laserstrahl oder die Reflektionen niemals mit optischen Geraten (Lupe, Mikroskop,
Fernglas, ...).

— Verwenden Sie den Laser nicht auf Augenhoéhe (1,40 ... 1,90 m).

— Gut reflektierende, spiegelnde oder glanzende Flachen sind wahrend des Betriebes von Lasereinrichtungen
abzudecken.

— In 6ffentlichen Verkehrsbereichen den Strahlengang moglichst durch Absperrungen und Stellwande
begrenzen und den Laserbereich durch Warnbeschilderung kennzeichnen.

Sicherheitshinweise

Umgang mit elektromagnetischer Strahlung

— Lokale Betriebseinschrankungen, z.B. in Krankenhdusern, in Flugzeugen, an Tankstellen, oder in der Nahe
von Personen mit Herzschritmachern, sind zu beachten. Die Maéglichkeit einer gefahrlichen Beeinflussung
oder Stérung von und durch elektronische Gerate ist gegeben.

— Bei einem Einsatz in der Nahe von hohen Spannungen oder unter hohen elektromagnetischen Wechselfel-
dern kann die Messgenauigkeit beeinflusst werden.

Sicherheitshinweise

Umgang mit RF-Funkstrahlung

— Das Gerat ist mit einer Funkschnittstelle ausgestattet.

Vereinfachte EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklart UMAREX GmbH & Co. KG, dass die Funkanlage Quadrum DigiPlus GT mit der europaischen
Radio Equipment Richtlinie 2014/53/EU (RED) konform ist. Der vollstdndige Wortlaut der EU-Konformitatser-
klarung ist unter https://packd.li/ate/in abrufbar. Eine Papierausgabe stellen wir auf Anfrage gern kostenfrei
zur Verfligung.

Hinweis zur EU-Konformitat (nicht Bestandteil der vorstehenden vereinfachten EU-Konformitatser-
klarung). Dieses Gerat erfullt die Sicherheitsziele gemaR Art. 3 Absatz 1 a der Richtlinie 2014/53/EU
(RED). Diese Sicherheitsziele entsprechen denen der Niederspannungs-Richtlinie 2014/35/EU.
Einzelheiten sind der vollstandigen EU-Konformitatserklarung zu entnehmen.
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Besondere Produkteigenschaften und Funktionen

ET=Nelrly  Der Rotationslaser richtet sich selbstandig aus. Er wird in die bendtigte Grundstellung
auromaTic  gufgestellt — innerhalb des Arbeitswinkels von + 6°. Die Feineinstellung ibernimmt sofort die
Automatik: Drei elektronische Messsensoren erfassen dabei die X-, Y- und Z-Achse.

ﬁ“ Transport LOCK: Das Gerat wird mit einer speziellen Motorbremse beim Transport geschitzt.
1l lock

Schutz vor Staub und Wasser — Das Gerat zeichnet sich durch besonderen Schutz vor Staub
und Regen aus.

Tilt‘S Das Anti-Drift-System (ADS) verhindert Fehlmessungen. Das Funktionsprinzip: Tilt ist nach dem
Einschalten automatisch aktiviert. Nach vollstandiger Nivellierung schaltet das ADS nach ca. 20 Sekunden
die Uberwachung scharf. , TILT” blinkt im Display langsamer, wenn ADS aktiv und startklar ist. Wird das
Gerat durch dufere Einwirkungen bewegt oder verliert der Laser seine Héhenreferenz, bleibt der Laser
stehen und blinkt. Zusatzlich leuchtet TILT permanent, ein Warndreieck erscheint im LC-Display und ein
Warnsignal ertént. Um weiterarbeiten zu konnen, die Tilt-Taste zweimal driicken oder das Gerat aus- und
einschalten. Das Ausschalten von ADS muss manuell erfolgen. Fehimessungen werden so einfach und
sicher verhindert.

Das Anti-Drift-System (ADS) verhindert Fehlmessungen. Das Funktionsprinzip: Tilt automatisch
sofort aktiviert. Ausschalten muss manuell erfolgen. Tilt blinkt langsamer nach 20 Sekunden
wenn es aktiv und startklar ist.

Funktionsweise ADS

Ein ADS scharf nach
Beginn 20 Sekunden, , TILT"
Rotation blinkt langsam. Fremdeinwirkung
Einrichtphase Nach Einschalten und
Sensor Automatic vollstandiger Nivellierung LDer
aser

ist Tilt schon nach ca.

20 Sekunden automa- bleibt sicherheits-
tisch aktiv. halber stehen, der

Laser blinkt und , TILT"

Tilt ist auch im Tracking leuchtet permanent.

Modus nutzbar. Ein
manuelles Aus- oder
Wiedereinschalten

der Tilt-Funktion vor
bzw. nach der Tracking-
Funktion ist nicht
erforderlich.

(Y CD)



Quadrum DigiPlus GT

Raumgitter: Diese zeigen die Laserebenen und Funktionen an.
auto: Automatische Ausrichtung / man: Manuelle Ausrichtung

auto x !

auto auto
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Horizontales Nivellieren Vertikales Nivellieren Neigung der X-Achse Neigung der Y-Achse
slope ii l. %
Neigungen 90° Winkel Lotfunktion

Handhabung Netzteil / Lithium-lonen Akku
— Vor Einsatz des Gerates Akku voll aufladen.

— Netz-/Ladegerat mit dem Stromnetz und der Anschlussbuchse des
Akkufachs verbinden. Bitte nur das beiliegende Netz-/Ladegerat
benutzen. Wenn ein falsches Netz/-Ladegerat verwendet wird,
erlischt die Garantie. Der Akku kann auch aufRerhalb des Gerates
geladen werden.

— Wahrend der Akku geladen wird, leuchten die LED's zur Anzeige
der Batterieladung der Reihe nach auf. Der Ladevorgang ist abge-
schlossen, wenn alle 4 LED's grun leuchten.

— Den Akku in das Einschubfach einschieben und mit der
Befestigungsschraube festschrauben. Die elektrischen Kontakte
mussen dabei verbunden sein.

— Bei eingeschobenem Akku ist das Gerat wahrend des Ladevorgangs
einsatzbereit.

— Wenn in der LC-Anzeige das Batteriesymbol standig blinkt, dann ist
die Akkuladung schwach und der Akku muss zeitnah geladen werden.

Einlegen der Batterien bei der Fernbedienung A

— Das Batteriefach 6ffnen und Batterien (2 x 1,5V LR6 (AA)) ]|
gemaR den Installationssymbolen einlegen.

— Dabei auf korrekte Polaritat achten. e S )
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Laserliner

Vertikalbetrieb

Austritt Referenz-, Lotlaser
Prismenkopf / Austritt Laserstrahl
Bedienfeld

LC-Anzeige

5/8" Gewinde /

Austritt Referenz-, Lotlaser

monNnwD>
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Einschubfach flr Akkupack

Li-lon Akkupack
Befestigungsgewinde fiir Akkupack
Anschlussbuchse fir Netz-/Ladegerat
Netz-/Ladegerat

LED’s Batterieladung



Quadrum DigiPlus GT

Bedienfeld Quadrum DigiPlus GT
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Fernbedienung

Laserliner

Die Fernbedienung arbeitet bidirektional und
steht in standigem Datenaustausch mit dem
Rotationslaser. Alle Einstellungen, die am

Laser gerat vorgenommen werden, werden
automatisch auf der Fernbedienung angezeigt.
Ebenso kénnen samtliche Funktionen und Para-
meter Uber die Fernbedienung eingestellt und
direkt am Laser ibernommen werden. Langes
Driicken (ca. 3 Sekunden) auf X/Y aktiviert den
manuellen Modus zur Neigungseinstellung und
kurzes Drucken aktiviert die digitale Neigungs-
einstellung.

Die Funkkommunikation ist ausschlieBlich auf
die interne Verbindung zwischen Rotationslaser
und zugehoérigem Handempfanger beschrankt.
Eine Kopplung mit externen Geraten ist nicht
vorgesehen.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LC-Anzeige Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

auto/slope-Funktion
Umschalten der X-, Y-Achse

Rotationsgeschwindigkeit wahlen
600/300/120/60/0 U/min

AN-/AUS-Taste

Plus-Taste zur Neigungseinstellung bei der
digitalen und der manuellen Neigungsfunktion

Minus-Taste zur Neigungseinstellung bei der
digitalen und der manuellen Neigungsfunktion

Scan-Modus

Tilt-Funktion

Anzeige Neigungseinstellung der X-Achse
Anzeige Neigungseinstellung der Y-Achse
Warnsymbol Tilt-Funktion

Anzeige Scan-Modus

Anzeige DualGrade-Funktion

Anzeige Batterieladezustand

Anzeige Kalibriermodus

Anzeige Geschwindigkeit

Anzeige Nivellierung

Anzeige Tilt-Funktion

Anzeige manueller Modus
Positionierungs-Taste (links drehen)
Positionierungs-Taste (rechts drehen)
Umschalten der X-, Y-Achse

Werkseitige Kopplung (Laser und Empfanger)
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Horizontales und vertikales Nivellieren

— Horizontal: Das Gerat auf einer moglichst ebenen Flache
aufstellen oder auf einem Stativ befestigen. " ‘»

— Vertikal: Das Gerat auf die seitlichen Ff3e stellen. bq »"
Das Bedienfeld zeigt nach oben. 0 0

— AN/AUS-Taste driicken. (@) ©)

I Der Rotationslaser richtet sich nach dem Einschalten automatisch aus.
-

— Das Gerat nivelliert sich in einem Bereich von + 6° automatisch aus. Wenn die Nivellierung erfolgt ist,
leuchtet die Anzeige der Nivellierung (17) permanent und dreht mit max. Drehzahl. Siehe dazu auch
Abschnitt Giber "Sensor Automatic" und "ADS-Tilt".

Wenn das Gerat zu schrag aufgestellt wurde (auSerhalb von 6°), steht der Prismenkopf still,
I der Laser blinkt und es ertont ein Warnsignal. Dann muss das Gerat auf einer ebeneren Flache
aufgestellt werden.

Positionieren der vertikalen Laser-Ebene

Im Vertikalbetrieb kann die Laser-Ebene exakt positioniert werden. Die "Sensor Automatic” bleibt aktiv und
nivelliert die vertikale Laserebene aus. Siehe nachfolgende Abbildung.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es
ertont ein Signal. Beim Loslassen der Taste wird der Neigungswinkel reduziert und das Gerat
arbeitet weiter.

Das Antennen-Symbol (23) am Laser blinkt ausschliefSlich wahrend der erstmaligen Kopplung von
Rotationslaser und Empfanger im Fertigungsprozess vor der Auslieferung an den Endanwender.
Im reguldren Betrieb von Laser und Empfanger blinkt das Antennen-Symbol nicht mehr, sondern
leuchtet dauerhaft.

0 @



Quadrum DigiPlus GT

Digitale Neigungsfunktion (DualGrade-Funktion)

Die horizontale Ebene kann digital in X- und Y-Achse geneigt werden. Die maximale ‘>
Neigung betragt in einer Ebene bis £10%, in der Summe der beiden Achsen redu-

ziert sich der maximale Eingabewert je Achse. Auf der grofRen LC-Anzeige werden — >
die Werte dargestellt und konnen getrennt voneinander eingegeben werden. v

Einstellung der Achsen: Die auto/slope-Taste (1) driicken. Auf der LC-Anzeige blinkt In 1 Ebene
die Anzeige der X-Achse. Mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) kénnen die Zahlen-

werte eingestellt werden. Durch Driicken der X-/Y-Taste (2) wird zur Y-Achse ‘}
gewechselt. Dann kann der Y-Wert mit den Plus- und Minus-Tasten (5/6) eingestellt b‘
werden. Durch erneutes Dricken der X-/Y-Taste (2) wird die Eingabe bestatigt. e s

Anschliefend stellt sich das Gerat auf den gewiinschten Wert ein.

Siehe nachfolgende Abbildungen. In 2 Ebenen

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Wichtig: Wahrend des Nivelliervorgangs kann keine weitere Eingabe erfolgen, in der LC-Anzeige blinkt das
Nivelliersymbol (13). Wenn das Nivelliersymbol erlischt, ist die Nivellierung abgeschlossen und es
kénnen neue Werte eingestellt werden.

l Bei der digitalen Neigungsfunktion ist die Sensor-Automatic aktiv.
u

l Die X-/Y-Achsen sind auf dem Gerat markiert.
-

® o



Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — horizontal

Mit der Aktivierung der Neigungsfunktion wird die Sensor-Automatic ausgeschaltet. Um den Laser in den
manuellen Modus zu schalten, die AN-/AUS-Taste lange gedriickt halten bis das Handsymbol (19) in der
LC-Anzeige erscheint. Zur Einstellung der horizontalen Ebene die X-/Y-Taste drlicken. Die Plus/Minus-Tasten
ermoglichen die motorische Verstellung der Neigung. Dabei lassen sich X- und Y-Achse getrennt voneinan-
der verstellen. Siehe nachfolgende Abbildungen.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Manuelle Neigungsfunktion bis 6° — vertikal

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Wenn der maximale Neigungsbereich von 6° erreicht ist, bleibt der Laser stehen, blinkt und es ertont
= ein Signal. Dann den Neigungswinkel reduzieren.

Manuelle Neigungsfunktion > 6°

Grofere Neigungen kénnen mit der optionalen Winkelplatte

(Art-Nr. 080.75) angelegt werden. \
TIPP: Zuerst das Gerat selbstandig ausrichten lassen und

die Winkelplatte auf Null stellen. Dann die Sensor-Automatic

ausschalten — siehe hierzu: Manuelle Neigungsfunktions bis 6°.

AnschlieBend das Gerat in den gewtinschten Winkel neigen. oill

l Wenn das Handsymbol in der LC-Anzeige erscheint, ist die Sensor- /-\utomatlc nicht aktiv und es kann
= nicht horizontal und vertikal nivelliert werden.

0 @



Quadrum DigiPlus GT

Lasermodi

Rotations-Modus

Mit der Rotations-Taste werden die Drehzahlen eingestellt:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Punkt-Modus

Um in den Punkt-Modus zu gelangen, die Rotations-Taste so oft drlicken,
bis der Laser nicht mehr rotiert. Der Laser kann mit den Positionierungs-
Tasten zur Messebene in die gewlnschte Position gedreht werden.

Scan-Modus

Mit der Scan-Taste kann ein lichtintensives Segment in 4 unterschiedlichen
Breiten aktiviert und eingestellt werden. Das Segment wird mit

den Positionierungs-Tasten in die gewiinschte Position gedreht.

Handempfanger-Modus

Arbeiten mit dem optionalen Laserempfanger: Den Rotationslaser auf die
maximale Drehzahl einstellen und den Laserempfanger einschalten. Siehe
hierzu die Bedienungsanleitung eines entsprechenden Laserempfangers.

.
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Laserliner

Tracking-Modus

Der Quadrum DigiPlus GT ist mit dem Millimeter-Empfanger SensoMaster M400 S kompatibel und
ermdglicht mit diesem Empfanger die Nutzung der Tracking-Funktion. Dabei richtet sich der Rotationslaser
per Funkubertragung automatisch auf den Empfanger aus.

Die automatische Ausrichtung per Tracking-Funktion kann in der X-Achse, in der Y-Achse oder in beiden
Achsen kombiniert erfolgen.

Dazu den Empfanger einschalten und die Verbindungs-Taste am Empfanger dricken. Das , Verbunden-
Symbol” erscheint. Dann den Empfanger in Position bewegen, sodass die Laserlinie vom Empfangsfeld
des Empfangers erfasst wird.

Diese Anvisierung des Empfangers in X- oder Y-Achse muss per Kimme und Korn erfolgen,
um Ungenauigkeiten bei der Ausrichtung zu vermeiden.

Auf dem Display des Empfangers wird angezeigt, ob die Ausrichtung in der X- oder Y-Achse erfolgt.

Die jeweilige Achse wird durch die Positionierung des Empfangers vorgegeben. Um die jeweils andere
Achse zu wahlen, muss der Empfanger an einer um 90° versetzten Position gegenlber dem Laser positioniert
werden. Erst nachdem die gewlinschte Achse angezeigt wird, die Auto-Track-Taste drlicken.

Nach Drlcken der Auto Track-Taste verfahrt die Laserlinie automatisch auf den Empfanger, was je nach
Positionierung des Empfangers einige Augenblicke dauert. Sobald das Tracking-Symbol auf dem Display
des Empfangers aufhort zu blinken und die Abweichung 0 Millimeter angezeigt wird, ist die Position final
gefunden.

Tracking in einer Achse (X oder Y einzeln):

Soll zunachst nur in einer Achse getrackt werden (z. B. X-Achse und anschlieRend separat Y-Achse), muss
der Laser zwischen den Achswechseln ausgeschaltet werden. Dadurch wird die Ausgangsposition zurtickge-
setzt. Nach dem erneuten Einschalten kann der Empfanger entsprechend in der anderen Achse positioniert
und das Tracking erneut gestartet werden.

Tracking in beiden Achsen (X und Y):

Soll in beiden Achsen getrackt werden, wird der Empfanger zunachst in X-Richtung positioniert und das
Tracking durch Driicken der Auto-Track-Taste gestartet.

Nach erfolgreicher Ausrichtung in der X-Achse wird der Empfanger um 90° in Y-Richtung gedreht und neu
positioniert. AnschlieSend muss die Auto-Track-Taste erneut gedrlickt werden, um die Ausrichtung in der
Y-Achse zu starten.

2 @
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Nach Drlcken der Auto-Track-Taste verfahrt die Laserlinie automatisch auf den Empfanger, was je nach
Positionierung einige Augenblicke dauert. Sobald das Tracking-Symbol auf dem Display des Empfangers
aufhort zu blinken und die Abweichung 0 Millimeter angezeigt wird, ist die Position final gefunden.

Diese Vorgehensweise kann beispielsweise beim Bau einer Terrasse, Garageneinfahrt oder eines Parkplatzes
eingesetzt werden, um gezielt Gefélle in X- und Y-Richtung herzustellen. Dadurch lasst sich sicherstellen,
dass Regenwasser kontrolliert ablauft und zu einem Entwasserungspunkt gefihrt wird.

Dabei ist zu beachten, dass sich die in der ersten Achse bereits eingestellte Position bzw. der getrackte
Punkt bei der anschlieBenden Ausrichtung in der zweiten Achse geringflgig verandern kann. Ursache
hierfur ist, dass sich die Bezugsebene beim Neigen in die zweite Achse geometrisch bedingt mit verandert
und somit eine kleine Korrektur der zuvor eingestellten Achse erfolgt.

Tracking-Anwendung bei Betrieb mit seitlichem Standfuf$ des Lasers:

Die Tracking-Funktion ist auch nutzbar, wenn der Laser auf den seitlichen Standful® gestellt wird. In diesem
Fall wird der Empfanger ebenfalls auf die Seite gelegt, um die Ausrichtung korrekt zu erfassen.



Laserliner

Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten. 26W25)

Erforderliche Rotationsdrehzahl

0, 60, 120, 300, 600 U/min

Handempfangermodus, Punkt-Modus,

Lasermodi Rotationsmodus, Scan-Modus
Selbstnivellierbereich + 6°
Genauigkeit + 0,075 mm/m

Einstellgeschwindigkeit

ca. 30 Sek. Uber gesamten Arbeitswinkel

Stativanschluss

5/8" Gewinde

Nivellierung

horizontal / vertikal automatisch
mit elektronischen Libellen und Servomotoren

Laserwellenlange

515 nm

Laserwellenlange Lotlaser 515 nm
e
Laserklasse 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Schutzart IP 66
Anschliisse USB Typ C
Stromversorgung Netzteil 5V /DC/2A
Li-lon Akkupack 3,7V / 8Ah / 29,6Wh
Ladezeit ca. 4 Std.
Betriebsdauer ca. 35 Std.

Betriebsdaten Funkmodul

Schnittstelle: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frequenzbereich: 2405-2480 MHz

Kanalraster: 5 MHz

Modulation: O-QPSK

Maximale Sendeleistung: 12,46 dBm EIRP
Antennengewinn: max. 3,5 dBi

Versorgungsspannung: 3,3 V DC

Konformitat: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Arbeitsbedingungen

-10°C ... 50°C, Luftfeuchtigkeit max. 80% rH,
nicht kondensierend, Arbeitshéhe max. 4000 m Gber NN
(Normalnull)

Lagerbedingungen

-10°C ... 70°C,
Luftfeuchtigkeit max. 80% rH

Abmessungen (B x H x T)

215 x 205 x 165 mm

Gewicht

Stromversorgung

2400 g (inkl. Akkupack)

Fernbedienung

2 x 1,5V LR6 (AA)

Reichweite Fernbedienung

max. 50 m (RF-Control)

Gewicht

146 g (inkl. Batterien)
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Hinweise zur Wartung und Pflege

Reinigen Sie alle Komponenten mit einem leicht angefeuchteten Tuch und vermeiden Sie den Einsatz von
Putz-, Scheuer- und Lésungsmitteln. Entnehmen Sie den Akku vor einer langeren Lagerung. Lagern Sie das
Gerat an einem sauberen, trockenen Ort.

Kalibrierung

Das Messgerat muss regelmafig kalibriert und geprift werden, um die Genauigkeit der Messergebnisse zu
gewabhrleisten. Wir empfehlen ein Kalibrierungsintervall von einem Jahr. Setzen Sie sich dazu bei Bedarf mit
Ihrem Handler in Verbindung oder wenden Sie sich an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER.

EU- und UK-Bestimmungen und Entsorgung
Das Gerat erflllt alle erforderlichen Normen flir den freien Warenverkehr innerhalb der EU und UK.

Dieses Produkt, inklusive Zubehér und Verpackung, ist ein Elektrogerat welches nach den europaischen und
UK Richtlinien flir Elektro- und Elektronik-Altgerate, Batterien und Verpackungen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden muss, um wertvolle Rohstoffe zurlickzugewinnen. Elektrogerate,
Batterien und Verpackung gehoren nicht in den Hausmdill. Verbraucher sind gesetzlich verpflichtet ver-
brauchte Batterien und Akkus bei einer 6ffentlichen Sammelstelle, in einer Verkaufsstelle oder beim techni-
schen Kundendienst kostenfrei abzugeben.

Die Batterien sind ohne Werkzeugeinsatz entnehmbar und einer separaten Sammlung zuzufiihren,

bevor Sie das Gerat zur Entsorgung zurlickgeben. Wenden Sie sich bei Fragen zur Entnahme der Batterie
bitte an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER. Informieren Sie sich bitte bei Ihrer Gemeinde

Uber entsprechende Entsorgungseinrichtungen und beachten Sie die jeweiligen Entsorgungs- und
Sicherheitshinweise an den Annahmestellen.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: https://packd.li/ll/ate/in



Completely read through the operating instructions, the , Warranty and Additional Information”
booklet as well as the latest information under the internet link at the end of these instructions.
Follow the instructions they contain.These documents must be kept in a safe place and passed
on together with the product.

Intended use

This rotating laser is designed for aligning horizontal and vertical planes. Thanks to its digital tilt adjustment
and manual tilt mode, the rotating laser is also suitable for creating gradients. By positioning the device on
its side on the floor, precise vertical alignment is also possible. To set gradients, the laser can be lowered i
n the direction of the Y-axis using the digital tilt adjustment. The tracking function automatically aligns

the rotary laser with the millimetre receiver via radio transmission, which can be carried out on the X-axis,
the Y-axis or a combination of both axes.

General safety instructions

— The device must only be used in accordance with its intended purpose and within the scope of
the specifications.

— The measuring tools and accessories are not toys. Keep out of reach of children.

— Modifications or changes to the device are not permitted, this will otherwise invalidate the approval
and safety specifications.

— Do not expose the device to mechanical stress, extreme temperatures, moisture or significant vibration.

— The device must no longer be used if one or more of its functions fail, the battery charge is weak,
or the housing has been damaged.

— When using the device outdoors, make sure that the weather conditions are appropriate and/or that
suitable protection measures are taken.

— Please ensure compliance with the safety regulations set out by local and national authorities with regard
to the correct and proper use of the device.

Safety instructions
Using class 2 lasers
A=515nm Pmax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Consumer laser product, Class 2
— Complies with EN 60825-1:2014/A11:2021 and EN 50689:2021;

Intended for use as a consumer laser product for projecting horizontal/vertical alignment lines by adult
users.

& = Warning: Caution — Laser radiation!

LASER

5, = Class 2 Laser radiation as per EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Warning: Do not look into the beam!
A = Laser wavelength

Pmax = Laser max. output power

16 GO
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— Attention: Do not look into the direct or reflected beam.
— Do not point the laser beam towards persons.

— If a person’s eyes are exposed to class 2 laser radiation, they should shut their eyes and immediately
move away from the beam.

— Under no circumstances should optical instruments (magnifying glass, microscope, binoculars) be used
to look at the laser beam or reflections.

— Do not use the laser at eye level (1.40 ... 1.90 m)

— Reflective, specular or shiny surfaces must be covered whilst laser devices are in operation.

— In public areas shield off the laser beam with barriers and partitions wherever possible and identify
the laser area with warning signs.

Safety instructions

Dealing with electromagnetic radiation

— Local operating restrictions — for example, in hospitals, aircraft,petrol stations or in the vicinity of
people with pacemakers — may apply. Electronic devices can potentially cause hazards or interference
or be subject to hazards or interference.

— The measuring accuracy may be affected when working close to high voltages or high electromagnetic
alternating fields.

Safety instructions

Dealing with RF radiation

— The device is equipped with a wireless interface.

Simplified EU Declaration of Conformity

UMAREX GmbH & Co. KG hereby declares that the Quadrum DigiPlus GT radio equipment complies with
the European Radio Equipment Directive 2014/53/EU (RED). The complete EU Declaration of Conformity
can be read at: https://packd.li/ate/in. A printed version is available free of charge upon request.

Note on EU conformity (not part of the simplified EU Declaration of Conformity above). This device
' meets the safety objectives set out in Article 3(1)(a) of Directive 2014/53/EU (RED). These safety
= objectives correspond to those set out in the Low Voltage Directive 2014/35/EU. Further details can
be found in the full EU Declaration of Conformity.



Special product features and functions

==y The rotary laser aligns itself automatically. It is set to the required initial position (to within
muTomaTic  gn operating angle of + 6°) and the automatic system then performs the necessary fine
adjustment, with three electronic measurement sensors detecting the X, Y and Z axes.

ﬁ“ Transport LOCK: The device is protected by a special motor brake during transport.
1l lock

The device characterised by specific protection against dustand rain.

Tilt The anti-drift system (ADS) prevents incorrect measurements. How it works: Tilt is activated
automatically when the device is switched on. Once levelling is complete, ADS activates the monitoring
function after approx. 20 seconds. “TILT” flashes more slowly on the display when ADS is active and ready.
If the device moves due to external factors or if the laser loses its height reference, the laser will come to
a standstill and flash. In addition, TILT will be illuminated continuously, a warning triangle will appear on
the LC display and the system will beep. To continue working, press the tilt button twice or switch the
device off and on again. ADS must be switched off manually. This provides a simple and reliable way of
preventing incorrect measurements.

The Anti-Drift System (ADS) prevents incorrect measurements. How it works: Tilt is activated
automatically and immediately. It must be switched off manually. Tilt flashes more slowly after

® 20 seconds when it is active and ready to start.

Funktionsweise ADS

ON
Rotation
begins External influence
Adjustment phase Once the device has
Sensor Automatic been switched on and The .
laser will

fully levelled, the tilt
function is automatically
activated after approxi-
mately 20 seconds.

remain stationary as

a precaution. Then
the laser will flash and
the word , TILT”

will be illuminated
continuously.t.

The tilt function can

also be used in tracking
mode. It is not necessary
to switch the tilt func-
tion on or off manually
before or after using the
tracking function.
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Space grids: These show the laser planes and functions.
auto: Automatic alignment / man: Manual alignment

auto auto

<

2
o
¢

v <
Horizontal levelling Vertical levelling X axis slope Y axis slope
slope II l. %
Slope function 90° angle Plumb function

Handling the power supply unit/lithium-ion battery
— Fully charge the battery before using the device.

— Connect the mains adapter/charger to the mains and the connection
socket of the battery compartment. Please only use the mains adapter/
charger supplied. If an incorrect mains adapter/charger is used,
the warranty will be void. The battery can also be charged outside
the device.

— While the battery is charging, the LEDs indicating the battery charge
will light up in sequence. The charging process is complete when all
4 LEDs are green.

- Insert the battery compartment into the slot and secure it with
the fastening screw. The electrical contacts must be connected.

— With the battery inserted, the device is ready for use during the
charging process.

— If the battery symbol flashes continuously on the LC display, the
battery charge is low and the battery must be charged promptly.

Insert batteries into the remote control .

— Open the battery compartment and insert batteries all]|
(2 x 1.5V LR6 (AA)) according to the symbols.

— Ensure correct polarity. e RN
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Vertical operation

monNnwD>

Reference and plumb laser output
Prism head / laser beam output
Control panel

LCD display

5/8" thread /

reference and plumb laser output

A-—TITaom

Compartment for battery pack
Li-ion battery pack

Mounting thread for battery pack
Socket for mains adapter/charger
Mains adapter/charger

Battery charge LEDs
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Control panel Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Remote control

Laserliner

The remote control operates bidirectionally
and is in constant communication with the
rotation laser. All settings made on the laser
unit are automatically displayed on the remote
control. Similarly, all functions and parameters
can be set via the remote control and applied
directly to the laser. Pressing and holding
(approx. 3 seconds) the X/Y button activates
manual mode for tilt adjustment, whilst a short
press activates digital tilt adjustment.

Wireless communication is restricted exclusively
to the internal connection between the rotary
laser and the associated handheld receiver.
Pairing with external devices is not supported.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19

21
22
23

LC display Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

auto/slope function
Switching the x and y-axes

Rotary speed for selection
600/300/120/60/0 rpm

ON/OFF button

Plus button for setting the inclination
with the digital and manual slope function

Minus button for setting the inclination
with the digital and manual slope function

Scan mode

Tilt function

Display of inclination settingo of the x-axis
Display of inclination setting of the y-axis
Tilt function warning indicator

Scan mode indicator

Dual grade function indicator

Battery charge status indicator
Calibrating mode indicator

Speed indicator

Levelling indicator

Tilt function indicator

Manual mode indicator

Positioning button (rotate to the left)
Positioning button (rotate to the right)
Switching the x and y-axes

Factory pairing (laser and receiver)



Horizontal levelling and vertical levelling
— Horizontal: Position the device on a level surface or on a tripod.

— Vertical: Set the unit on its side feet. ga §>
The operator panel should be at the top. ‘ ’
©) ©

— Press the "ON/OFF” switch.

I The rotary laser aligns itself automatically once it is turned on.
L]

— The device automatically levels itself within a range of +6°. Once levelling is complete, the levelling
indicator (17) remains lit and rotates at maximum speed. See also the section on ‘Sensor Automatic’
and "ADS-Tilt".

If the device has been placed on a surface with too much of a slope (more than 6°), the prism head
I will remain stationary and the laser will flash and emit a warning sound. The device must then be

® placed on a more even surface.

Positioning the vertical laser level

In vertical mode the laser level can be positioned exactly. ,Sensor Automatic” remains active and levels to
the vertical laser level. Refer to the illustration below.

QUADRUWM

When the maximum tilt range of 6° is reached, the laser stops, flashes and an audible signal sounds.
When the button is released, the tilt angle is reduced and the device continues to operate.

The antenna symbol (23) on the laser flashes only during the initial pairing of the rotating laser and
receiver in the manufacturing process prior to delivery to the end user. During normal operation of
the laser and receiver, the antenna symbol no longer flashes but remains lit continuously.
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Digital inclination function (dual grade function)

The horizontal plane can be inclined digitally in the x and y-axes. The maximum ‘>
inclination of a plane is up to £10%. In the sum of both axes, the maximum value

is reduced per each axis. On the large LC display, the values are displayed and can — >

be entered independently. v
Setting the axes: Press the auto/slope button (1). The x-axis indicator blinks on the On 1 plane

LC display. The numbers can be set with the Plus and Minus buttons (5/6). Switch
to the y-axis by pressing the X/Y button (2). Then the y value can be set with the

Plus and Minus buttons (5/6). Pressing the X/Y button (2) again confirms the entry. g‘
=

The device then adjusts to the desired value. Refer to the illustrations below.

On 1 plane

1. 2. 3. 4. 5.
auto

> - > >
= | = @ | i
S 10%) &
@ ®0 ® ®0 ©
Important: It is not possible to enter any information while the device is levelling. The LC display shows

the blinking levelling symbol (13). When the levelling symbol stops blinking, levelling is complete and new
numbers can be entered

QUADRUM

l The automatic sensor is activated whenever the digital slope function is in use.
| |

l The X/Y axes are marked on the device.
-



Manual slope function up to 6° — horizontal

Activation of the slope function deactivates the automatic sensor, To return the laser to manual mode,
keep the ON/OFF button pressed until the hand symbol (19) appears on the LC display. Press the X/Y
button to set the horizontal plane. The plus/minus buttons are used to re-adjust the slope by means
of a motor. In the process the X-and Y-axis can be adjust separately. Refer to the illustrations below.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Manual slope function up to 6° — vertical

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

When the maximum slope range of 6° has been reached, the laser will stay fixed and blink and emit
= asound. In this case, reduce the slope angle.

Manual slope function > 6°

Steeper slopes can be set using the angle plate, which

is available as an optional extra (product ref. 080.75). \
TIP: Allow the device to align itself automatically and set

the angle plate to the zero position. Then switch off the

automatic sensor. See: Manual slope function up to 6°.

Finally, incline the device to the angle you require. oill

l When the hand symbol appears on the LC display, the automatic sensor is not activated
= and therefore horizontal and vertical levelling is not possible.
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Laser modes

Rotary mode

The following speeds can be set using the rotary button:
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Spot mode

You access spot mode by pressing the rotary button repeatedly until
the laser stops rotating. The laser can then be positioned exactly

at the measuring point by means of the direction buttons.

Scan mode

The scan button can be used to activate and set a lightintensive
segment in 4 different widths. You position the segment via
the direction buttons.

Hand receiver mode
Working with the laser receiver (available as an optional extra):

Set the rotary laser to maximum speed and switch on the laser receiver.

Refer to the operating instructions for the respective laser receiver
about this.

&

‘&
@@

® <ag

S

@
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Tracking mode

The Quadrum DigiPlus GT is compatible with the SensoMaster M400 S millimetre receiver and, when used
with this receiver, enables the tracking function. The rotary laser automatically aligns itself with the receiver
via radio transmission.

Automatic alignment via the tracking function can be performed on the X-axis, the Y-axis or on both axes
in combination. To do this, switch on the receiver and press the connection button on the receiver.
The ‘Connected’ symbol appears. Then move the receiver into position so that the laser line is

captured by the receiver’s field of view. This alignment of the receiver along the X- or Y-axis must be
carried out using the rear sight and front sight to avoid inaccuracies in the alignment.

The receiver’s display shows whether alignment is taking place along the X or Y axis. The specific axis is
determined by the position of the receiver. To select the other axis, the receiver must be positioned at a 90°
angle to the laser. Only press the Auto Track button once the desired axis is displayed.

After pressing the Auto Track button, the laser line automatically moves towards the receiver, which may
take a few moments depending on the receiver’s position. As soon as the tracking symbol on the receiver’s
display stops flashing and a deviation of 0 millimetres is shown, the position has been successfully locked.

Tracking in einer Achse (X oder Y einzeln):

If tracking is to be carried out on only one axis initially (e.g. the X-axis, followed by the Y-axis separately),
the laser must be switched off between axis changes. This resets the starting position. Once switched on
again, the receiver can be positioned accordingly on the other axis and tracking restarted. Tracking on both
axes (X and Y): If tracking is to be carried out in both axes, the receiver is first positioned in the X direction
and tracking is started by pressing the Auto-Track button. Once alignment in the X-axis has been success-
fully completed, the receiver is rotated 90° in the Y direction and repositioned. The Auto-Track button must
then be pressed again to start alignment in the Y-axis.

Once the Auto-Track button has been pressed, the laser line automatically moves towards the receiver,
which may take a few moments depending on the positioning. As soon as the tracking symbol on the
receiver's display stops flashing and a deviation of O millimetres is shown, the position has been successfully
established. This method can be used, for example, when building a patio, garage entrance or car park

to create a precise slope in the X and Y directions. This ensures that rainwater drains away in a controlled
manner and is directed to a drainage point. It should be noted that the position already set in the first axis,
or the tracked point, may change slightly during the subsequent alignment in the second axis.
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The reason for this is that, for geometric reasons, the reference plane changes when tilting into the second
axis, resulting in a small correction to the previously set axis. Tracking application when operating with

the laser on its side stand: The tracking function can also be used when the laser is placed on its side
stand. In this case, the receiver is also placed on its side to ensure correct alignment.
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Technical data (Subject to technical alterations. 26W25)

Speed of Rotation 0, 60, 120, 300, 600 U/min

Laser Modes Hand receiver mode, Spot mode, Rotary mode, Scan mode
Self-Levelling Range +6°

Accuracy +0.075 mm/m

Self-Levelling Alignment Time approx. 30 seconds over the entire operating angle

Tripod Connection 5/8" thread

automatic horizontal / vertical levelling

Levelling with electronic levels and motors

Laser Wavelength 515 nm

Plumb Laser Wavelength 515 nm

Reference Beam Wavelength 515 nm

Laser Class 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Protection Class IP 66

Ports USB type C

Power adapter 5V / DC/ 2A
Li-ion battery pack 3.7 V/8 Ah/29.6 Wh

Battery Recharging Time approx. 4 hours

Power Supply

Operating Time approx. 35 hours

Interface: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frequency range: 2405-2480 MHz

Channel spacing: 5 MHz

Modulation: O-QPSK

Radio Module Operating Data Maximum transmission power: 12.46 dBm EIRP
Antenna gain: max. 3.5 dBi

Supply voltage: 3.3 V DC

Compliance: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

-10°C ... 50°C, max. humidity 80% rH, no condensation,
max. working altitude 4000 m above sea level

Operating Conditions

Storage Conditions r’lg:chungESO% 'H
Dimensions (W x H x D) 215 x 205 x 165 mm
Weight 2400 g (incl. batteries)
Power Supply 2 x 1.5V LR6 (AA)
Remote control Range max. 50 m (RF-Control)
Weight 146 g (incl. batteries)
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Information on maintenance and care
Clean all components with a damp cloth and do not use cleaning agents, scouring agents and solvents.
Remove the battery before storing for longer periods. Store the device in a clean and dry place.

Calibration

The measuring device should be calibrated and tested on a regular basis to ensure it is accurate and working
properly. We recommend the measuring device is calibrated every year. If necessary, contact your distributor
or the UMAREX-LASERLINER service department.

EU and UK directives and disposal
This device complies with all necessary standards for the free movement of goods within the EU and the UK.

This product, including accessories and packaging, is an electrical appliance that must be recycled in an
environmentally appropriate manner in accordance with European and UK directives on waste electrical and
electronic equipment, batteries and packaging, in order to recover valuable raw materials. Electrical devices,
batteries and packaging do not belong in household waste. Users are obliged by law to surrender used
batteries or battery packs to a public collection point, to sales outlets, or to technical customer services,
free of charge. Remove the battery from the device without damaging it using standard commercial tools:
arrange separate collection before returning the device for disposal. Please do not hesitate to contact the
UMAREX-LASERLINER service department if you have any queries regarding removing the battery. Look for
information on local disposal facilities and note the relevant disposal and safety information at the collec-
tion points.

Further safety and supplementary notices at: https://packd.li/ll/ate/in



Lees de handleiding, de bijgevoegde brochure ,Garantie- en aanvullende aanwijzingen’ evenals de
actuele informatie en aanwijzingen in de internet-link aan het einde van deze handleiding volledig
door. Volg de daarin beschreven aanwijzingen op. Deze documenten moeten worden bewaard.
Geef ze mee als u het product aan derden doorgeeft.

Doelmatig gebruik

Deze rotatielaser is bedoeld voor het uitlijnen van horizontale en verticale viakken. Dankzij de digitale
hellingsinstelling en een handmatige hellingsmodus is de rotatielaser ook geschikt voor het aanleggen van
hellingen. Door het apparaat doelgericht op zijn zijkant op de grond te plaatsen, is bovendien een nauw-
keurige verticale uitlijning mogelijk. Daarbij kan de laser voor het vastleggen van hellingen via de digitale
hellingsinstelling in de richting van de Y-as worden verlaagd. Met de trackingfunctie vindt de automatische
uitlijning van de rotatielaser op de millimeterontvanger plaats via radiotransmissie, wat in de X-as, in de
Y-as of in beide assen gecombineerd kan gebeuren.

Algemene veiligheid

— Gebruik het apparaat uitsluitend doelmatig binnen de aangegeven specificaties.
— De meetapparaten en het toebehoren zijn geen kinderspeelgoed. Buiten het bereik van kinderen bewaren.

— Ombouwwerkzaamheden of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan, hierdoor komen
de goedkeuring en de veiligheidsspecificatie te vervallen.

— Stel het apparaat niet bloot aan mechanische belasting, extreme temperaturen, vocht of sterke trillingen.

— Het apparaat mag niet meer worden gebruikt als een of meerdere functies uitvallen, als de batterijlading
zwak is of als de behuizing beschadigd is.

— Let bij gebruik buitenshuis op dat het apparaat alleen onder dienovereenkomstige weersomstandigheden
resp. na het treffen van geschikte veiligheidsmaatregelen toegepast wordt.

— Neem de veiligheidsvoorschriften van lokale resp. nationale instantiesvoor het veilige en deskundige
gebruik van het apparaat in acht.

Veiligheidsinstructies
Omgang met lasers van klasse 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Verbruiker laserproduct, klasse 2
— Conform EN 60825-1:2014/A11:2021 en EN 50689:2021;

Bestemd voor gebruik als consumentenlaserproduct voor het projecteren van horizontale/verticale
uitlijningslijnen door volwassen gebruikers.

& = Waarschuwing: Opgelet laserstraling!

LASER

5 = Llaserstraling van de klasse 2 overeenkomstig EN 60825-1:2014/A11:2021

@ = Waarschuwing: Niet in de straal kijken!
A = Lasergolflengte

Pmax = Laser max. uitgangsvermogen

30 (D
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— Opgelet: Kijk nooit in de directe of reflecterende straal.
— Richt de laserstraal niet op personen.

— Als laserstraling volgens klasse 2 de ogen raakt, dient u deze bewust te sluiten en uw hoofd zo snel
mogelijk uit de straal te bewegen.

— Bekijk de laserstraal of de reflecties nooit met behulp van optische apparaten (loep, microscoop,
verrekijker, ...).

— Gebruik de laser niet op ooghoogte (1,40 ... 1,90 m).

— Goed reflecterende, spiegelende of glanzende oppervlakken moeten tijdens het gebruik van laserinrichtingen
worden afgedekt.

— In openbare verkeersbereiken moet de lichtbaan zo goed mogelijk door afbakeningen en scheidingswanden
beperkt en het laserbereik door middel van waarschuwingsborden gekenmerkt worden.

Veiligheidsinstructies

Omgang met elektromagnetische straling

- Plaatselijke gebruiksbeperkingen, bijv. in ziekenhuizen, in vliegtuigen, op pompstations of in de buurt
van personen met een pacemaker, moeten in acht worden genomen. Een gevaarlijk effect op of storing
van en door elektronische apparaten is mogelijk.

— Bij de toepassing in de buurt van hoge spanningen of hoge elektromagnetische wisselvelden kan
de meetnauwkeurigheid negatief worden beinvloed.

Veiligheidsinstructies

Omgang met radiografische straling

— Het toestel is uitgerust met een radiografische interface.

Vereenvoudigde EU-conformiteitsverklaring

Hiermee verklaart UMAREX GmbH & Co. KG dat het radioapparaat Quadrum DigiPlus GT voldoet aan de
Europese Radio Equipment richtlijn 2014/53/EU (RED). De volledige tekst van de EU-conformiteitsverklaring

is beschikbaar op https://packd.li/ate/in. Een papieren uitgave stellen we op aanvraag graag gratis ter
beschikking.

Aanwijzing m.b.t. de EU-conformiteit (geen onderdeel van deze vereenvoudigde EU-conformi-

teitsverklaring). Dit apparaat voldoet aan de veiligheidsdoelstellingen overeenkomstig art. 3 lid 1 a
' van de richtlijn 2014/53/EU (RED). Deze veiligheidsdoelstellingen zijn in overeenstemming met de
laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU. Details zijn in de volledige EU-conformiteitsverklaring terug te
vinden.



Bijzondere producteigenschappen en functies

ET=nlcely  De rotatielaser lijnt zich zelfstandig uit. Hij wordt in de vereiste basisstand geplaatst - binnen
Auromaric  een werkhoek van + 6°. De fijne afstelling wordt direct door de automatiek uitgevoerd: drie
elektronische meetsensors registreren daarbij de X-, Y- en Z-assen.

ﬁ“ Transport LOCK: Het apparaat wordt tijdens het transport beschermd met een speciale
@fock  motorrem.

Bescherming tegen stof en water - deze meetapparaten zijn uitstekend beschermd tegen
stof en regen.

Tilt‘S Het Anti-Drift-Systeem (ADS) voorkomt foutieve metingen. Het werkingsprincipe: tilt is na het
inschakelen automatisch geactiveerd. Na volledige nivellering schakelt de ADS na ca. 20 seconden de
bewaking in. "TILT" knippert op het display langzamer als ADS actief en startklaar is. Als het apparaat door
externe inwerking beweegt of de laser zijn hoogtereferentie verliest, blijft de laser staan en begint te knip-
peren. Bovendien brandt TILT permanent, een waarschuwingsdriehoek verschijnt op het Ic-display en een
waarschuwingssignaal klinkt. Om verder te kunnen werken, drukt u twee keer op de tilt-knop of schakelt u
het apparaat uit en weer in. Het uitschakelen van ADS moet handmatig gebeuren. Foutieve metingen wor-
den op deze wijze eenvoudig en veilig voorkomen.

Het anti-drift-systeem (ADS) voorkomt foutieve metingen. Het werkingsprincipe: tilt wordt automa-
tisch onmiddellijk geactiveerd. Uitschakelen moet handmatig gebeuren. Tilt knippert langzamer na

® 20 seconden wanneer het actief en klaar voor gebruik is.

Werking ADS

Aan
Begin
rotatie Externe inwerking
Inrichtfase Na het inschakelen en
Sensor Automatic het volledig waterpas De .
laser blijft

zetten is de tiltfunctie al
na ongeveer 20 secon-
den automatisch actief.

veiligheidshalve staan,
de laser knippert en

) . ) ,TILT" brandt permanent.
De tiltfunctie kan ook in

de trackingmodus wor-
den gebruikt. Het is niet
nodig om de tiltfunctie
handmatig uit of weer in
te schakelen voor of na
de trackingfunctie.
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Ruimterasters: Deze tonen de laserniveaus en -functies.
auto: automatische uitlijning / man: handmatige uitlijning

auto auto

<

®
-
¢

{

Horizontaal nivelleren Verticaal nivelleren Neiging van de X-as Neiging van de Y-as
slope Ii
Neigingen 90° hoeken Loodfunctie

Gebruik van de voeding / lithium-ionaccu
— Laad de accu volledig op voordat u het apparaat gebruikt.

— Sluit de net-/oplader aan op het stroomnet en de aansluitbus van
het accuvak. Gebruik alleen de meegeleverde net-/oplader. Als een
verkeerde net-/oplader wordt gebruikt, vervalt de garantie. De accu
kan ook buiten het apparaat worden opgeladen.

— Terwijl de accu wordt opgeladen, lichten de LED's die de acculading
aangeven achtereenvolgens op. Het opladen is voltooid wanneer alle
4 LED's groen branden.

— Plaats de accu in het accuvak en zet deze vast met de bevestigings-
schroef. De elektrische contacten moeten daarbij verbonden zijn.

— De accu is geplaatst, is het apparaat tijdens het opladen klaar voor
gebruik.

— Als het batterijsymbool op het LC-display continu knippert, is de accu
bijna leeg en moet deze zo snel mogelijk worden opgeladen.

Plaatsen van de batterijen in de afstands-bediening A

— Open het batterijvakje en plaats de batterijen il
(2 x 1,5V LR6 (AA)) overeenkomstig de installatie symbolen.

— Let op de correcte polariteit. e S )
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Verticaalbedrijf

Uitgang referentie- en loodlaser
Prismakop / Uitgang laserstraal
Bedieningspaneel

LCD-display

5/8" schroefdraad /

Uitgang referentie- en loodlaser

monNnwD>

A-—TITaom

Opbergvak voor accupack

Li-ion accupack
Bevestigingsschroefdraad voor accupack
Aansluitbus voor netvoeding/oplader
Netvoeding/oplader

LED’s acculading
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Bedieningsveld Quadrum DigiPlus GT

1 5
2 6
3 7

QUADRUN

Afstandsbediening

Laserliner

De afstandsbediening werkt bidirectioneel

en staat voortdurend in verbinding met de
rotatielaser. Alle instellingen die op de laser
worden aangepast, worden automatisch
weergegeven op de afstandsbediening. Ook
kunnen alle functies en parameters via de
afstandsbediening worden ingesteld en direct
op de laser worden overgenomen. Door X/Y
lang in te drukken (ca. 3 seconden) wordt de
handmatige modus voor hellingsinstelling
geactiveerd en door kort in te drukken wordt
de digitale hellingsinstelling geactiveerd. De
draadloze communicatie is uitsluitend beperkt
tot de interne verbinding tussen de rotatielaser
en de bijbehorende handontvanger. Koppeling
met externe apparaten is niet voorzien.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LC-display Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

auto/slope-functie
Omschakelen van de X-, Y-as

Rotatiesnelheid kiezen
600/300/ 120/ 60 /0 o/min

AAN-/UIT-toets

Plus-toets voor de neigingsinstelling bij de
digitale en de handmatige neigingsfunctie

Min-toets voor de neigingsinstelling bij de
digitale en de handmatige neigingsfunctie

Scanmodus

Tilt-functie

Weergave neigingsinstelling van de X-as
Weergave neigingsinstelling van de Y-as
Waarschuwingssymbool tiltfunctie
Weergave scanmodus

Weergave DualGrade-functie

Weergave batterij-laadtoestand
Weergave kalibratiemodus

Weergave snelheid

Weergave nivellering

Weergave tiltfunctie

Weergave handmatige modus
Positioneringstoets (linksom draaien)
Positioneringstoets (rechtsom draaien)
Omschakelen van de X-, Y-as
Fabrieksinstelling (laser en ontvanger)



Horizontaal nivelleren en verticaal nivelleren
— Horizontaal: plaats het apparaat op een zo vlak mogelijke
ondergrond of bevestig het op een statief. " ‘»
— Verticaal: plaats het apparaat op de opzij aangebrachte poten. bq »"
Het bedieningsveld wijst naar boven. 0 0
- Druk de AAN-/UIT-toets in. (@) ©)

I De rotatielaser lijnt na het inschakelen automatisch uit.
L]

— Het apparaat nivelleert zichzelf automatisch binnen een bereik van + 6°. Zodra het nivelleren is voltooid,
brandt het nivelleringslampje (17) continu en draait het op maximale snelheid. Zie hiervoor ook het
hoofdstuk over “Sensor Automatic” en “ADS-Tilt".

Als het toestel te schuin wordt geplaatst (buiten het bereik van 6°), staat de prismakop stil,
I knippert de laser en klinkt een waarschuwingssignaal. U moet het toestel dan op een vlakke
ondergrond plaatsen.

Positioneren van het verticale laserniveau

In de verticale modus kan het laserniveau exact worden gepositioneerd. De , Sensor-Automatic” blijft
actief en nivelleert het verticale laserniveau. Zie ook de navolgende afbeelding.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Zodra het maximale hellingsbereik van 6° is bereikt, stopt de laser, gaat hij knipperen en klinkt
er een signaal. Zodra u de knop loslaat, wordt de hellingshoek verkleind en gaat het apparaat
weer verder met werken.

Het antennesymbool (23) op de laser knippert uitsluitend tijdens de eerste koppeling van de rota-
tielaser en de ontvanger in het productieproces, voor de levering aan de eindgebruiker. Tijdens het
normale gebruik van de laser en de ontvanger knippert het antennesymbool niet meer, maar brandt
het continu.
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Digitale neigingsfunctie (DualGrade-functie)

Het horizontale vlak kan digitaal naar de X- en Y-as worden geneigd. De maximale ‘>
neiging bedraagt op een niveau tot +10%, in de som van de beide assen vermindert

de maximale invoerwaarde per as. Op het grote LC-display worden de waarden weer- — >
gegeven en kunnen zij gescheiden van elkaar worden ingevoerd. v
Uitlijning van de assen: druk op de auto/slope-toets (1). Op het LC-display knippert Op 1 niveau

de weergave van de X-as. Met de plus-/min-toetsen (5/6) kunt u de cijferwaarden
instellen. Druk op de X-/Y-toets (2) om naar de Y-as over te schakelen. Daarna kan de

Y-waarde met de plus- en min-toetsen (5/6) worden ingesteld. Druk opnieuw g‘
op de X-/Y-toets (2) en bevestig de invoer. Vervolgens stelt het toestel zich in op e
de gewenste waarde. Zie ook de navolgende afbeeldingen. v<

Op 2 niveaus

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Belangrijk: tijdens het nivelleren is geen invoer mogelijk. Op het LC-display knippert het nivellerings-
symbool (13). Als het nivelleringssymbool dooft, is de nivellering voltooid en kunt u nieuwe waarden
instellen.

l Bij de digitale neigingsfunctie is de Sensor Automatic actief.
u

l De X-/Y-assen zijn op het apparaat gekenmerkt.
Ll



Handmatige neigingsfunctie tot 6° - horizontaal

Met de activering van de neigingsfunctie schakelt u de Sensor-Automatic uit. Om de laser naar de
handmatige modus te schakelen, houdt u de AAN-/UIT-toets ingedrukt totdat het handsymbool (19)
op het LC-display verschijnt. Druk op de X-/Y-toets om het horizontale niveau in te stellen. De plus/min
toetsen maken het mogelijk motorisch de neiging te verstellen, de x-en y assen laten zich apart van
elkaar instellen. Zie volgende afbeeldingen.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Handmatige neigingsfunctie tot 6° - verticaal

1. 2. 3.
slope

i N
& &
© 00 o

QUADRUM

Als het maximale neigingsbereik van 6° bereikt is, blijft de laser staan, knippert en genereert een
= signaal. Verminder dan de neigingshoek.

Handmatige neigingsfunctie > 6°

Grotere neigingen kunnen met de optionele hoekplaat,

art.-nr. 080.75 worden aangelegd. \
TIP: laat het apparaat eerst zelfstandig uitlijnen en zet de

hoekplaat op nul. Schakel vervolgens de Sensor-Automatic

uit — zie hiervoor ook: Handmatige neigingsfunctie tot 6°.

Neig het toestel vervolgens in de gewenste hoek.. oill

(O)e)

l Als het handsymbool op het LC-display verschijnt, is de Sensor-Automatic niet actief en kan niet
= horizontaal of verticaal worden genivelleerd.
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Lasermodi

Rotatie-Modus

Met behulp van de rotatietoets worden de toerentallen ingesteld:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Puntmodus

Druk - om naar de puntmodus over te schakelen - steeds weer op de
rotatietoets totdat de laser niet meer roteert. De laser kan met de richting-
toetsen exact ten opzichte van het meetoppervlak gepositioneerd worden.

Scanmodus

Met de scantoets kunt u een lichtintensief segment in 4 verschillende
breedten activeren en instellen. Positioneer het segment met behulp
van de richtingtoetsen.

Handontvanger-Modus

Werken met de optionele laserontvanger: Stel de rotatielaser in op het
maximale toerental en schakel de laserontvanger in. Zie hiervoor ook
de handleiding van de dienovereenkomstige laserontvanger.

&

‘&
@@

® <’

S

@




Laserliner

Trackingmodus

De Quadrum DigiPlus GT is compatibel met de millimeterontvanger SensoMaster M400 S en maakt in
combinatie met deze ontvanger het gebruik van de trackingfunctie mogelijk. Daarbij richt de rotatielaser
zich via een draadloze verbinding automatisch op de ontvanger.

De automatische uitlijning via de trackingfunctie kan plaatsvinden op de X-as, op de Y-as of gecombineerd
op beide assen.

Schakel hiervoor de ontvanger in en druk op de verbindingsknop op de ontvanger. Het ,verbonden-
symbool” verschijnt. Breng de ontvanger vervolgens in positie, zodat de laserlijn door het ontvangstveld
van de ontvanger wordt gedetecteerd.

Deze uitlijning van de ontvanger in de X- of Y-as moet met behulp van de vizierpen en de vizierlip
gebeuren, om onnauwkeurigheden bij de uitlijning te voorkomen.

Op het display van de ontvanger wordt aangegeven of de uitlijning plaatsvindt op de X- of Y-as. De betref-
fende as wordt bepaald door de plaatsing van de ontvanger. Om de andere as te selecteren, moet de ont-
vanger 90° gedraaid ten opzichte van de laser worden geplaatst. Druk pas op de Auto-Track-knop nadat
de gewenste as wordt weergegeven.

Na het indrukken van de Auto-Track-toets beweegt de laserlijn automatisch naar de ontvanger, wat enkele
ogenblikken duurt, afhankelijk van de positie van de ontvanger. Zodra het tracking-symbool op het display
van de ontvanger stopt met knipperen en de afwijking O millimeter aangeeft, is de positie definitief gevonden.

Tracking in één as (X of Y afzonderlijk):

Als er eerst slechts in één as moet worden getrackt (bijv. X-as en vervolgens afzonderlijk Y-as), moet de
laser tussen de aswisselingen worden uitgeschakeld. Hierdoor wordt de uitgangspositie gereset. Na het
opnieuw inschakelen kan de ontvanger overeenkomstig in de andere as worden gepositioneerd en kan
de tracking opnieuw worden gestart.

Tracking in beide assen (X en Y):

Als er in beide assen moet worden getrackt, wordt de ontvanger eerst in de X-richting geplaatst en wordt
de tracking gestart door op de Auto-Track-knop te drukken.

Nadat de uitlijning in de X-as is gelukt, wordt de ontvanger 90° in de Y-richting gedraaid en opnieuw
geplaatst. Vervolgens moet de Auto-Track-knop opnieuw worden ingedrukt om de uitlijning in de Y-as te
starten.

Na het indrukken van de Auto-Track-knop beweegt de laserlijn automatisch naar de ontvanger, wat

afhankelijk van de positionering enkele ogenblikken duurt. Zodra het tracking-symbool op het display van
de ontvanger stopt met knipperen en de afwijking 0 millimeter aangeeft, is de positie definitief gevonden.
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Deze werkwijze kan bijvoorbeeld worden toegepast bij de aanleg van een terras, garage-oprit of parkeer-
plaats om gericht een helling in de X- en Y-richting te creéren. Hierdoor kan worden gewaarborgd dat
regenwater gecontroleerd wegstroomt en naar een afwateringspunt wordt geleid.

Hierbij moet er rekening mee worden gehouden dat de reeds ingestelde positie in de eerste as, oftewel
het gevolgde punt, bij de daaropvolgende uitlijning in de tweede as enigszins kan veranderen. De reden

hiervoor is dat het referentievlak bij het kantelen in de tweede as om geometrische redenen mee verandert,
waardoor er een kleine correctie plaatsvindt van de eerder ingestelde as.

Toepassing van de trackingfunctie bij gebruik met de laser op de zijdelingse voet:

De trackingfunctie kan ook worden gebruikt wanneer de laser op de zijdelingse voet wordt geplaatst.
In dat geval wordt de ontvanger eveneens op zijn zijkant gelegd om de uitlijning correct te registreren.



Laserliner
Technische gegevens (technische veranderingen voorbehouden. 26\W25)

Toerental rotatie 0, 60, 120, 300, 600 U/min
Lasermodi Puntmodus, Rotatie-Modus, Scanmodus,
Handontvangermodus
Zelfnivelleerbereik + 6°
Nauwkeurigheid + 0,075 mm/m
Instelsnelheid ca. 30 sec. over de hele werkhoek
Statiefaansluiting 5/8" schroefdraad
Nivellering horizontaal /_verticaal automatisch
met elektronische libellen en servomotoren
Lasergolflengte 515 nm
Lasergolflengte loodlaser 515 nm
Lasergolflengte referentiestraal 515 nm
Laserklasse 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Beschermingsklasse IP 66
Aansluitingen USB type C

Netadapter 5V / DC/ 2A
Li-ion accu 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Laadduur ca. 4 uur

Stroomvoorziening

Gebruiksduur ca. 35 uur

Interface: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frequentiebereik: 2405-2480 MHz

Kanaalraster: 5 MHz

Modulatie: O-QPSK

Maximaal zendvermogen: 12,46 dBm EIRP
Antennewinst: max. 3,5 dBi

Voedingsspanning: 3,3 V DC

Conformiteit: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

Bedrijfsgegevens
radiografische module

EN 62479)
-10°C ... 50°C, Luchtvochtigheid max. 80% rH,

Werkomstandigheden niet-condenserend, Werkhoogte max. 4000 m boven NAP
(Nieuw Amsterdams Peil)

Opslagvoorwaarden -10°C ... 70°C,

pslag Luchtvochtigheid max. 80% rH

Afmetingen (B x H x D) 215 x 205 x 165 mm

Gewicht 2400 g (incl. batterij)

Afstandsbediening

Stroomvoorziening 2 x 1,5V LR6 (AA)

Bereik afstandsbediening max. 50 m (RF-Control)

Gewicht 146 g (incl. batterijen)
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Opmerkingen inzake onderhoud en reiniging

Reinig alle componenten met een iets vochtige doek en vermijd het gebruik van reinigings-, schuur- en
oplosmiddelen. Verwijder de accu voordat u het toestel gedurende een langere tijd niet gebruikt.
Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

Kalibratie

Het meettoestel dient regelmatig gekalibreerd en gecontroleerd te worden om de nauwkeurigheid en de
functie te waarborgen. Wij adviseren, het toestel elk jaar te kalibreren. Neem hiervoor zo nodig contact
op met uw handelaar of de serviceafdeling van UMAREX-LASERLINER.

EU- en UK-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen voor het vrije goederenverkeer binnen de EU
en met het UK.

Dit product, inclusief toebehoren en verpakking, is een elektrisch apparaat dat op een milieuvriendelijke
manier moet worden gerecycled in overeenstemming met de Europese en Britse richtlijnen betreffende
afgedankte elektrische en elektronische apparatuur, batterijen en verpakkingen, om waardevolle grond-
stoffen terug te winnen. Consumenten zijn wettelijk verplicht om gebruikte batterijen en oplaadbare
batterijen gratis in te leveren bij een openbaar inzamelpunt, bij een verkooppunt of bij de technische
klantenservice.

De batterij moet met in de handel verkrijgbaar gereedschap uit het toestel worden verwijderd zonder
deze te vernietigen, en apart worden ingezameld voordat het toestel voor verwijdering wordt geretour-
neerd. Als je vragen hebt over het verwijderen van de batterij, neem dan contact op met de serviceafde-
ling van UMAREX-LASERLINER. Informeer bij uw gemeente naar dienovereenkomstige inzamelpunten en
neem de van toepassing zijnde afvoer- en veiligheidsinstructies op de inzamelpunten in acht.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder: https:/packd.li/ll/ate/in



Du bedes venligst lzese betjeningsvejledningen, det vedlagte hzaefte ,Garanti- og supplerende
anvisninger”samt de aktuelle oplysninger og henvisninger pa internet-linket i slutning af denne
vejledning fuldsteendigt igennem. Felg de heri indeholdte instrukser. Disse dokumenter skal
opbevares og overdrages, nar produktet videregives.

Tilsigtet anvendelse

Denne rotationslaser er beregnet til udjeevning af vandrette og lodrette flader. Takket vaere en digital
heeldningsindstilling og en manuel haeldningstilstand er rotationslaseren ogsa velegnet til at anlaegge
heaeldninger. Ved at placere apparatet malrettet pa siden pa gulvet er det desuden muligt at opna en praecis
lodret udjeevning. Laseren kan saenkes i retning af Y-aksen ved hjzelp af den digitale haeldningsindstilling for
at fastlaegge haeldninger. Med tracking-funktionen foretages den automatiske justering af rotationslaseren
til millimetermodtageren via radiooverfarsel, hvilket kan ske pa X-aksen, pa Y-aksen eller pa begge akser
kombineret.

Almindelige sikkerhedshenvisninger

— Apparatet ma kun bruges til det tiltaenkte anvendelsesformal inden for de givne specifikationer.

— Maleapparaterne og tilbehgret er ikke legetgj. Skal opbevares utilgaengeligt for barn.

— Ombygning eller endring af apparatet er ikke tilladt og vil medfare, at godkendelsen og sikkerhedsspe-
cifikationerne bortfalder.

—Undga at udsaette apparatet for mekaniske belastninger, meget hgje temperaturer, fugt eller kraftige
vibrationer.

— Apparatet ma ikke anvendes mere, hvis en eller flere funktioner svigter, eller hvis batteriladningen er
svag samt ved beskadigelse af huset.

—Ved brug udendgrs ma apparatet kun anvendes under egnede vejrforhold og/eller ved brug af passende
beskyttelsesforanstaltninger.

- lagttag sikkerhedsforanstaltningerne fra lokale og/eller nationale myndigheder med henblik pa saglig
korrekt brug af apparatet.

Sikkerhedshenvisninger
Omgang med lasere i klasse 2
A=515nm Prax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Forbruger laser produkt, klasse 2
— Konform til EN 60825-1:2014/A11:2021 og EN 50689:2021;

Bestemt til brug som forbrugerlaserprodukt til projicering af vandrette/lodrette justeringslinjer af voksne
brugere.

& = Advarsel: Advarsel Laserstraling!

LASER

5 = Llaserstraling af klasse 2 i overenstemmelse med EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Advarsel: Kig ikke ind i stralen!
A = Laser-bglgeleengde

Pmax = Laser maks. udgangseffekt

“« @
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— Pas pa: Undga at se ind i en direkte eller reflekterende strale.
— Undga at rette laserstralen mod personer.

— Hvis laserstraling i klasse 2 rammer en person i gjnene, skal ved-kommende bevidst lukke gjnene og straks
fierne hovedet fra stralen.

— Laserstralen eller dens refleksioner ma aldrig betragtes gennem optisk udstyr (lup, mikroskop, kikkert, ...).
—Undlad at anvende laseren i gjenhgjde (1,40 ... 1,90 m).
— Godt reflekterende, spejlende eller skinnende overflader skal tildaekkes, sé& laenge der bruges laserudstyr.

-1 omrader med offentlig faerdsel skal stralebanen sa vidt muligt begraenses af afspaerringer og skillevaegge,
og laseromradet skal afmaerkes med advarselsskilte.

Sikkerhedsanvisninger

Omgang med elektromagnetisk straling

— Lokale anvendelsesrestriktioner, f.eks. pa hospitaler, i fly eller i naerheden af personer med pacemaker,
skal iagttages. Risikoen for farlig pavirkning eller fejl i eller pga. elektronisk udstyr er til stede.

—Ved anvendelse i naerheden af hgje spaendinger eller under hgje elektromagnetiske vekselfelter kan
maleapparatets ngjagtighed blive pavirket.

Sikkerhedsanvisninger

Omgang med RF-radiostraling

— Maleapparatet er udstyret med et tradlest interface.

Forenklet EU-Konformitetserklzaering

UMAREX GmbH & Co. KG erklzerer hermed, at radioanlaegget Quadrum DigiPlus GT er konform med det
europaeiske Radio Equipment Direktiv 2014/53/EU (RED). Den fuldstzendige ordlyd i EU-Konformitetser-
klzeringen kan hentes under https:/packd.li/ate/in. En trykt udgave stiller vi gerne gratis til radighed efter
forespargsel.

Henvisning til EU-konformitet (ikke del af den tidligere naevnte forenklede EU-Konformitetser-
kleering). Dette apparat lever op til sikkerhedsmalene i henhold til Art. 3 Stykke 1 a i Direktiv
2014/53/EU (RED). Disse sikkerhedsmal svarer til sikkerhedsmalene i Lavspaendings-Direktivet
2014/35/EU. Detaljer kan findes i den fuldsteendige EU-Konformitetserklaering.

@ 5



Saerlige produktegenskaber og funktioner

=]y Rotationslaseren indjusterer sig selv helt automatisk. Den opstilles i den ngdvendige
auvTematic  grundstilling - inden for arbejdsvinklerne pa +6°. Finindstillingen overtager straks
automatikken: Herved registrerer tre elektroniske malesensorer X-, Y- og Z-aksen.

ﬁ“ Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet af en saerlig motorbremse.
1l lock

Beskyttelse mod stgv og vand — laserne udmaerker sig ved at vaere seerlig godt
beskyttet mod stev og regn.

Tilt‘S Anti-Drift-Systemet (ADS) forhindrer fejlmeldinger. Funktionsprincippet: Tilt aktiveres automatisk
efter teending. Efter fuldstaendig nivellering stiller ADS overvagningen skarpt efter ca. 20 sekunder. , TILT"
blinker langsommere i displayet, nar ADS er aktiv og startklar. Hvis apparatet bevaeges af ydre pavirkninger,
eller hvis laseren mister sin hgjdereference, stopper laseren og blinker. Desuden lyser TILT konstant, der
vises en advarselstrekant pa LC-displayet, og der lyder et advarselssignal. For at fortsaette arbejdet skal du
trykke to gange pa tilt-knappen eller slukke og teende for enheden. Afbrydelse af ADS skal ske manuelt.
Herved forhindres fejlmeldinger enkelt og sikkert.

Anti-Drift-Systemet (ADS) forhindrer fejlmalinger. Funktionsprincippet: Tilt aktiveres automatisk
med det samme. Deaktivering skal ske manuelt. Tilt blinker langsommere efter 20 sekunder,
nar det er aktivt og klar til brug.

Funktionsmade ADS

Ind

Begynder

Rotation Ydre pavirkning

Indstillingsfase Efter teending og fuld-

Sensor Automatic steendig nivellering Laseren
aktiveres Tilt automatisk stopper

af sikkerhedsarsager;

. X ) laseren blinker, og , TILT"
Tilt k:'sm 0gsa bruges i lyser konstant.
tracking-tilstand. Det er

ikke ngdvendigt at sla
Tilt-funktionen manuelt
fra eller til for eller efter
tracking-funktionen.

efter ca. 20 sekunder.

6 @D
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Rumgitre: Disse viser laserniveauerne og funktionerne.
auto: automatisk indstilling / man: manuel indstilling

auto Il auto x !

e

{

®
-
¢

Vandret nivellering Lodret afsaetning Haeldning af X-aksen Haeldning af Y-aksen
slope II
Haeldninger 90° vinkel Lodfunktion

Handtering af stramforsyning/lithium-ion-batteri
— Oplad batteriet fuldt, inden du tager enheden i brug.
- Tilslut stramforsyningen/opladeren til stikkontakten og stikket
i batterirummet. Brug kun den medfalgende stremforsyning/oplader.

Hvis der bruges en forkert stramforsyning/oplader, bortfalder
garantien. Batteriet kan ogsa oplades uden for enheden.

— Mens batteriet oplades, lyser LED'erne, der angiver batteriets
opladning, i reekkefglge. Opladningen er afsluttet, nar alle 4 LED'er
lyser grent.

— Seet batteriet i batterirummet, og skru det fast med fastgarelsesskruen.
De elektriske kontakter skal veere forbundet.

— Ndr batteriet er isat, er apparatet klar til brug under opladningen.

— Hvis batterisymbolet blinker konstant pa LC-displayet, er batteriet
naesten afladet og skal oplades hurtigst muligt.

Indszettelse af batterierne ved fjernbetjeningen ———

— Abn batterihuset og laeg batterierne (2 x 1,5V LR6 (AA)) i. )|

— Veer opmaerksom pa korrekt polaritet. .
S sT—
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Laserliner

Lodret nivellering

monNnwD>

Udgang til reference- og lodlaser
Prismehoved / Laserstraleudgang
Betjeningspanel

LCD-display

5/8" gevind /

Udgang til reference- og lodlaser

D)

A-—TITaom

Rum til batteripakke
Li-ion-batteripakke
Fastgerelsesgevind til batteripakke
Stik til stramforsyning/oplader
Stremforsyning/oplader
LED-indikatorer for batteriniveau



Quadrum DigiPlus GT

Betjeningspanel Quadrum DigiPlus GT

- R
QUADIRUM

Fjernbetjening

Laserliner

Fjernbetjeningen fungerer tovejs og er i kon-
stant dataudveksling med rotationslaseren.
Alle indstillinger, der foretages pa laserenheden,
vises automatisk pa fjernbetjeningen. Ligeledes
kan alle funktioner og parametre indstilles

via fiernbetjeningen og overfgres direkte til
laseren. Et langt tryk (ca. 3 sekunder) pa X/Y
aktiverer den manuelle tilstand til haeldnings-
indstilling, og et kort tryk aktiverer den digitale
haeldningsindstilling.

Tradlgs kommunikation er udelukkende
begraenset til den interne forbindelse mellem
rotationslaseren og den tilhgrende handmod-
tager. Der er ikke mulighed for parring med
eksterne enheder.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19

21
22
23

LC-display Quadrum DigiPlus GT

X 000%
N

Y

00 %
AN Y
C BOO<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope-funktion
Skift mellem X- og Y-akse

Veelg rotationshastighed
600/ 300/ 120/ 60 /0 omdr/min

TIL-/FRA-knap

Plus-knap til haeldningsindstilling ved den
digitale og den manuelle haeldningsfunktion

Minus-knap til haeldningsindstilling ved den
digitale og den manuelle haeldningsfunktion

Scannings-modus

Tilt-funktion

Indikator X-aksens haeldningsindstilling
Indikator Y-aksens haeldningsindstilling
Advarselssymbol Tilt-funktion

Indikator Scannings-modus

Indikator DualGrade-funktion
Indikator batteriladetilstand

Indikator kalibreringsmodus

Indikator hastighed

Indikator nivellering

Indikator Tilt-funktion

Indikator manuel modus
Positioneringstast (drej til venstre)
Positioneringstast (drej til hgjre)

Skift mellem X- og Y-akse
Fabriksindstillet kobling (laser og modtager)
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Horisontal og vertikal nivellering
— Vandret: Placér Titanium pa en vandret flade eller saet

den pa et stativ. " ‘»
— Lodret: Anbring instrumentet pa fadderne pa siden. bq »"
©) ©)

Betjeningspanelet peger opad.
— Tryk pad TAND/SLUK-knappen.

I Rotationslaseren indjusterer sig automatisk, nar den teendes.
L]

— Apparatet nivellerer sig automatisk inden for et omrade pa + 6°. Nar nivelleringen er afsluttet, lyser
nivelleringsindikatoren (17) konstant og roterer med maksimal hastighed. Se ogsa afsnittet om »Sensor
Automatic« og »ADS-Tilt«.

I Hvis apparatet er opstillet skrat (uden for 6°), stopper prismehovedet, laseren blinker,
= 0g der lyder et advarselssignal. | sa fald skal apparatet opstilles pa et mere plant underlag.

Positionering af det vertikale laser-niveau

I vertikal drift kan laserniveauet positioneret ngjagtigt. , Sensor-automatik” er stadig aktiv og udnivellerer
det vertikale laserniveau. Se nedenstaende figur.

QUADRUWM

Nar den maksimale haeldningsvinkel pa 6° er naet, standser laseren, blinker, og der lyder et signal.
Nar man slipper knappen, reduceres hzeldningsvinklen, og enheden fortsaetter med at arbejde.

Antennesymbolet (23) pa laseren blinker udelukkende under den farste sammenkobling af rotations-
laseren og modtageren i produktionsprocessen, inden levering til slutbrugeren. Under normal drift
af laseren og modtageren blinker antennesymbolet ikke lzengere, men lyser konstant.

0 @



Quadrum DigiPlus GT

Digital haeldningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontale niveau kan haeldes digitalt i X- og Y-aksen. Den maksimale ‘>
haeldning er op til £10% pa ét niveau; i summen af begge akser reduceres den mak-

simale indgivelsesveerdi for hver akse. P& det store LC-display vises vaerdierne og kan — >
indgives separat fra hinanden. v
Indstilling af akserne: Tryk pa auto/slope-knappen (1). Pa LC-displayet blinker I 1 niveau

indikatoren for X-aksen. Med Plus- og Minus-knapperne (5/6) kan man indstille

talvaerdierne. Nar man trykker pa X-/Y-knappen (2), skiftes til Y-aksen. Derefter ‘}
kan Y-veerdien indstilles med Plus- og Minus-knappen (5/6). Man bekrzefter de b‘
indstillede data ved at trykke pa X-/Y-knappen (2) igen. Herefter indstiller e
apparaet sig automatisk til den gnskede veerdi. Se nedenstaende figurer. v<

| 2 niveauer

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Vigtigt: Under nivelleringsprocessen kan man ikke indgive flere data; pa LC-displayet blinker
nivelleringssymbolet (13). Nar nivelleringssymbolet slukker, betyder det, at nivelleringen er ferdig,
og der kan indstilles nye veerdier.

l Ved den digitale haeldningsfunktion er Sensor-Automatic aktiv.

l X-/Y-akserne er markeret pa apparatet.
Ll
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Manuel haeldningsfunktion op til 6° — horisontal

Nar haldningsfunktionen aktiveres, slukkes der for Sensor-Automatic-funktionen. Man starter laseren i
manuel modus ved at holde TAND-/SLUK-knappen inde, indtil handsymbolet (19) vises pa LC-displayet.
Man indstiller det horisontale niveau ved at trykke pa X-/Y-knappen. Med Plus/Minus-knapperne kan man
justere haeldningen motorisk. Herved kan X- og Y-aksen justeres individuelt. Se nedenstaende figurer.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Manuel haeldningsfunktion op til 6° — vertikal

1. 2. 3.
auto slope

S =
& &
© 00 o

QUADRUM

Nar det maksimale haeldningsomrade pa 6° er naet, stopper laseren, blinker, og der lyder et signal.
= Man skal da reducere hzeldningsvinklen.

Manuel haeldningsfunktion > 6°

Sterre haeldninger kan anlaegges med vinkelpladen

(ekstraudstyr), art.-nr. 080.75. \
TIP: Forst lader man apparatet indjustere sig automatisk

og stiller vinkelpladen pa nul. Sluk da Sensor-Automatic

- se: Manuel haldningsfunktions op til 6°. Endelig haelder

man apparatet i den gnskede vinkel. .§||

l Nar handsymbolet vises pa LC-displayet, betyder det, at Sensor- /-\utomatlc ikke er aktiv, og der kan
= ikke nivelleres horisontalt og vertikalt.
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Lasermodi

Rotations-modus

Med rotations-knappen kan den @nskede rotationshastighed aktiveres:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punkt-modus

For at aktivere punktfunktionen trykkes pa rotations-knappen sa mange
gange, at laseren stopper sin rotation. Laserstralen kan styres hen til den
onskede maleposition med retningstasterne.

Scannings-modus
Med Scan-knappen kan aktiveres en klart lysende vifte i to forskellige bred-
der. Viften styres hen til den gnskede maleposition med retnings-tasterne.

Handmodtager-modus

Arbejde med lasermodtageren (ekstraudstyr): Indstil rotationslaseren

til den maksimale omdrejningshastighed, og taend for lasermodtageren.
Se betjeningsvejledningen for en tilsvarende lasermodtager.

.
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Laserliner

Tracking-tilstand

Quadrum DigiPlus GT er kompatibel med millimetermodtageren SensoMaster M400 S og gar det muligt
at benytte tracking-funktionen sammen med denne modtager. Her justeres rotationslaseren automatisk
mod modtageren via tradlgs transmission.

Den automatiske justering via tracking-funktionen kan foretages pa X-aksen, pa Y-aksen eller pa begge
akser kombineret.

Teend modtageren, og tryk pa forbindelsesknappen p& modtageren. »Forbundet-symbolet« vises.
Flyt derefter modtageren pa plads, sa laserlinjen registreres af modtagerens modtagefelt.

Denne sigtning af modtageren i X- eller Y-aksen skal ske ved hjzlp af sigte og korn, for at undga
ungjagtigheder ved justeringen.

Modtagerens display viser, om justeringen foregar pa X- eller Y-aksen. Den aktuelle akse bestemmes
af modtagerens placering. For at vaelge den anden akse skal modtageren placeres 90° forskudt i forhold
til laseren. Tryk ferst pa Auto Track-knappen, nar den enskede akse vises.

Nar du har trykket pa Auto Track-knappen, beveaeger laserlinjen sig automatisk hen mod modtageren,
hvilket tager et gjeblik afhaengigt af modtagerens placering. Sa snart sporingssymbolet p& modtagerens
display holder op med at blinke, og afvigelsen vises som 0 millimeter, er den endelige position fundet.

Sporing i en akse (X eller Y enkeltvis):

Hvis der farst kun skal spores i en akse (f.eks. X-aksen og derefter separat Y-aksen), skal laseren slukkes
mellem aksezendringerne. Dermed nulstilles udgangspositionen. Efter genindteending kan modtageren
placeres i den anden akse, og sporingen kan startes igen.

Sporing i begge akser (X og Y):

Hvis der skal spores i begge akser, placeres modtageren farst i X-retningen, og sporingen startes ved at
trykke pa Auto-Track-knappen.

Nar justeringen i X-aksen er gennemfart, drejes modtageren 90° i Y-retningen og placeres pa ny.
Derefter skal Auto-Track-knappen trykkes ned igen for at starte justeringen i Y-aksen.

Nar der trykkes pa Auto-Track-knappen, bevaeger laserlinjen sig automatisk hen mod modtageren,
hvilket tager et gjeblik afhaengigt af placeringen. Sa snart sporingssymbolet pa modtagerens display
holder op med at blinke, og afvigelsen vises som 0 millimeter, er den endelige position fundet.
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Quadrum DigiPlus GT

Denne fremgangsmade kan f.eks. anvendes ved anlaeg af en terrasse, en garageindkersel eller en
parkeringsplads for malrettet at skabe haeldning i X- og Y-retningen. Dermed kan man sikre, at regnvand
leber kontrolleret af og ledes til et aflabssted.

Det skal bemaerkes, at den position, der allerede er indstillet i den forste akse, eller det sporede punkt,
kan aendre sig en smule ved den efterfglgende justering i den anden akse. Arsagen

hertil er, at referenceplanet ved haldning i den anden akse aendrer sig geometrisk, hvilket medferer en lille
korrektion af den tidligere indstillede akse.

Anvendelse af tracking ved drift med laserens sidefod:

Tracking-funktionen kan ogsa bruges, nar laseren placeres pa sidefoden. | dette tilfeelde placeres modtageren
ligeledes pa siden for at registrere justeringen korrekt.
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Laserliner
Tekniske data (Forbehold for tekniske aendringer. 26W25)

Rotationshastighed 0, 60, 120, 300, 600 o/min
Lasermodi Plinkt—modus, Rotations-modus, Scannings-modus,
Handmodtagermodus
Selvnivelleringsomrade +6°
Ngjagtighed + 0,075 mm/m
Indstillingshastighed ca. 30 sek. over hele arbejdsvinklen
Stativtilslutning 5/8"-gevind
Nivellering horisontal /vgrtika_l automatisk
med elektroniske libeller og servomotorer
Laserbglgelzengde 515 nm
Lodlaserens laserbglgelaengde 515 nm
Referencestralens laserbglgeleengde 515 nm
Laserklasse 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Beskyttelsesmade IP 66
Tilslutninger USB type C

Netdel 5V / DC/ 2A
Li-lon-batteripakke 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Opladningstid ca. 4 timer

Stremforsyning

Drifttid ca. 35 timer

Graenseflade: Zigbee (IEEE 802.15.4)
Frekvensomrade: 2405-2480 MHz

Kanalraster: 5 MHz

Modulation: O-QPSK

Driftsdata radiomodul Maksimal sendestyrke: 12,46 dBm EIRP
Antenneforstaerkning: maks. 3,5 dBi
Forsyningsspaending: 3,3 V DC
Overensstemmelse: RED 2014/53/EU (EN 300 328,
EN 301 489, EN 62479)

-10°C ... 50°C, Luftfugtighed maks. 80% rH,

Arbejdsbetingelser ikke-kondenserende, Arbejdshgjde maks. 4000 m.o.h.
Opbevaringsbetingelser -1o°c . 70°C,
Luftfugtighed maks. 80% rH
Mal (B x H x L) 215 x 205 x 165 mm
Vaegt 2400 g (inkl. batteripakke)
Stremforsyning 2 x 1,5V LR6 (AA)
Raekkevidde fjernbetjening max. 50 m (RF-Control)
Veegt 146 g (inkl. batterier)
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Anmazerkninger vedr. vedligeholdelse og pleje

Alle komponenter skal rengares med en let fugtet klud, og man skal undlade brug af renggrings-,
skure- og oplesningsmidler. Tag batterierne ud inden laengere opbevaringsperioder. Apparatet skal
opbevares pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleapparatet skal jaevnligt kalibreres og kontrolleres for at sikre praecision og funktion. Vi anbefaler
kalibreringsintervaller pa et ar. Kontakt ved behov din forhandler eller henvend dig til serviceafdelingen
i UMAREX-LASERLINER.

EU- og UK-bestemmelser og bortskaffelse
Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri vareomsaetning inden for EU og UK.

Dette produkt, herunder tilbehgr og emballage, er et elektrisk apparat, der skal genanvendes i overens-
stemmelse med de europaeiske og britiske retningslinjer for elektrisk og elektronisk affald, batterier og
emballage for at genvinde veerdifulde ramaterialer. Elektriske apparater, batterier og emballage harer ikke
til i husholdningsaffaldet. Forbrugerne er ifglge loven forpligtet til at aflevere brugte batterier og opladere
gratis pa et offentligt indsamlingssted, i en forretning eller hos den tekniske kundeservice. Tag batteriet ud
af apparatet med almindeligt veerktej uden at @delegge det og forbind det med en separat samling, for du
afleverer apparatet til bortskaffelse. Hvis du har spergsmél til udtagning af batteriet, kan du henvende dig
til serviceafdelingen hos UMAREX-LASERLINER. Find informationer om tilsvarende bortskaffelsessteder hos
din kommune og overhold de gaeldende bortskaffelses- og sikkerhedsoplysninger

pa modtagerstederne.

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa: https://packd.li/ll/ate/in
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Lisez entierement le mode d’emploi, le carnet ci-joint « Remarques supplémentaires et concernant
la garantie » et les renseignements et consignes présentés sur le lien Internet précisé a la fin de
ces instructions. Suivez les instructions mentionnées ici. Conservez ces informations et donnez-les
a la personne a laquelle vous remettez le produit.

Utilisation conforme

Ce laser rotatif est destiné a I'alignement des plans horizontaux et verticaux. Grace a un réglage numé-
rique de l'inclinaison et a un mode d'inclinaison manuel, il convient également a la création de pentes. En
positionnant I'appareil de maniére ciblée sur le c6té au sol, il est en outre possible d'obtenir un alignement
vertical précis. Pour définir des pentes, le laser peut étre incliné vers I'axe Y a l'aide du réglage numérique de
I'inclinaison. La fonction de suivi permet I'alignement automatique du laser rotatif sur le récepteur millimé-
trique par transmission radio, qui peut s'effectuer sur I'axe X, sur I'axe Y ou sur les deux axes combinés.

Consignes générales de sécurité

— Utiliser uniquement I'instrument pour I'emploi prévu dans le cadre des spécifications.

— Les appareils et les accessoires ne sont pas des jouets. Les ranger hors de portée des enfants.

— Les transformations ou modifications de |'appareil ne sont pas autorisées, et annuleraient I'homologation
et les spécifications de sécurité.

— Ne pas soumettre |'appareil a une charge mécanique, ni a des températures extrémes ni a de I'humidité
ou a des vibrations importantes.

— Ne plus utiliser I'appareil lorsqu’une ou plusieurs fonction(s) ne fonctionne(nt) plus, lorsque le niveau
de charge de la pile est bas et lorsque I'appareil est endommagé.

— Faire attention lors de I'utilisation a I'extérieur a n'utiliser I'appareil que dans les conditions météorologiques
adéquates et/ou en prenant les mesures de sécurité appropriées.

— Priére de tenir compte des mesures de sécurité de I'administration locale et/ou nationale relative
a l'utilisation correcte de I'appareil.

Consignes de sécurité
Utilisation des lasers de classe 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER @ CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Consommateurs du produit laser, classe 2
— Conformément aux normes EN 60825-1:2014/A11:2021;
A utiliser conformément & sa destination comme produit laser grand public pour la projection de lignes
d‘alignement horizontales/verticales par des utilisateurs adultes.

& = Avertissement : Attention rayonnement laser !

LASER

5 = Rayonnement laser de la classe 2 conformément & la norme EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Avertissement : ne pas regarder le rayon !
A =Llongueur d'onde du laser

Pmax = Puissance de sortie max. du laser

ENG)
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— Attention : Ne pas regarder le rayon direct ou réfléchi.

— Ne pas diriger le rayon laser sur des personnes.

— Si le rayonnement laser de la classe 2 touche les yeux, fermez délibérément les yeux et tournez immédiatement
la téte loin du rayon.

— Ne jamais regarder le faisceau laser ni les réflexions a I'aide d’instruments optiques (loupe, microscope,
jumelles, etc.).

— Ne pas utiliser le laser a hauteur des yeux (entre 1,40 et 1,90 m).

— Couvrir les surfaces brillantes, spéculaires et bien réfléchissantes pendant le fonctionnement des dispositifs
laser.

— Lors de travaux sur la voie publique, limiter, dans la mesure du possible, la trajectoire du faisceau
en posant des barrages et des panneaux. Identifier également la zone laser en posant un panneau
d’avertissement.

Consignes de sécurité

Comportement a adopter lors de rayonnements électromagnétiques

— Il faut tenir compte des restrictions des activités par ex. dans les hopitaux, les avions, les stations-services
ou a proximité de personnes portant un stimulateur cardiaque. Les appareils électroniques peuvent étre
la source ou faire I'objet de risques ou de perturbations.

— L'utilisation de I'instrument de mesure a proximité de tensions élevées ou dans des champs alternatifs
électromagnétiques forts peut avoir une influence sur la précision de la mesure.

Consignes de sécurité

Comportement a adopter lors de rayonnements radio RF

— L'appareil est doté d’une interface radio.

Déclaration de conformité UE simplifiée

UMAREX GmbH & Co. KG déclare ici que I'appareil radio Quadrum DigiPlus GT est conforme a la directive
européenne sur I'équipement radio 2014/53/UE (RED). Le texte complet de la déclaration de conformité UE
est disponible sur https://packd.li/ate/in. Une version papier est disponible gratuitement, sur demande.

Remarque concernant la conformité UE (ne fait pas partie de la déclaration de conformité UE simpli-
fiée précédente). Cet appareil répond aux objectifs de sécurité conformément a I'article 3 para-
' graphe 1 lettre a de la directive européenne sur les appareils radio 2014/53/UE (RED). Ces objectifs
de sécurité correspondent a ceux de la directive basse tension 2014/35/UE. Consultez la déclaration
de conformité UE complete pour plus de détails.



Caractéristiques particulieres et fonctions du produit

Le laser rotatif s’oriente automatiquement. Il est poser dans la position de base nécessaire -

auromaTic  dans |'angle de fonctionnement de + 6°. Le systeme automatique se charge immédiatement
du réglage de précision : trois capteurs de mesure électroniques saisissent les données des
axes X, Y et Z.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: L'instrument est protégé par un frein moteur spécial pendant le transport.

Protection contre les poussieres et I'eau — Les appareils de mesure sont particulierement
bien protégés contre la poussiere et la pluie.

Tilt Le systéme anti-dérive (ADS) prévient les erreurs de mesure. Le principe de fonctionnement :
Tilt est activé automatiquement apreés la mise sous tension. L'ADS active la surveillance au bout
de 20 secondes apres le nivellement complet du laser. « TILT » clignote plus lentement a I'écran lorsque
I'’ADS est activé et prét a fonctionner. Si I'appareil est soumis a un mouvement lié a des interactions
extérieures ou si le laser perd sa référence de hauteur, le laser ne bouge pas et clignote. En plus, TILT
clignote en permanence, un triangle d'avertissement apparait sur |'écran a cristaux liquides et un signal
sonore d'avertissement retentit. Pour pouvoir continuer a travailler, appuyez deux fois sur le bouton Tilt ou
éteignez puis rallumez I'appareil. L'ADS doit étre désactivée manuellement. Cela permet d’éviter simple-
ment et en toute sécurité les erreurs de mesure.

Le systéeme anti-dérive (ADS) empéche les erreurs de mesure. Principe de fonctionnement :
I I'inclinaison est automatiquement activée. La désactivation doit étre effectuée manuellement.
L'inclinaison clignote plus lentement aprés 20 secondes lorsqu'elle est active et préte a fonctionner.

Mode de fonctionnement de I'ADS

Mise en marche

Début de rotation Interaction extérieure
Phase de réglage Une fois I'appareil allumé Ll
Sensor Automatic et parfaitement mis & € laser

ne bouge

pas pour des raisons de

sécurité, le laser clignote
et , TILT" est allumée en

permanence.

niveau, la fonction Tilt
s'active automatiquement
au bout d'environ

20 secondes.

La fonction Tilt est égale-
ment disponible en mode
suivi. Il n'est pas néces-
saire de désactiver ou de
réactiver manuellement
la fonction Tilt avant ou
apres le mode suivi.
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Les grilles spatiales : Celles-ci montrent les plans du laser et les fonctions.
auto: alignement automatique / man: alignement manuel
auto x !

auto auto

<=

®
-
¢

{

Nivellement horizontal Nivellement vertical Inclinaison de I'axe X Inclinaison de I'axe Y
slope II l. %
Inclinaisons Angle de 90° Fonction d'aplomb

Utilisation du bloc d‘alimentation /
de la batterie lithium-ion
— Avant d'utiliser I'appareil, chargez complétement la batterie.

— Connectez le bloc d'alimentation/chargeur au secteur et a la prise
du compartiment de la batterie. Veuillez utiliser uniquement le bloc
d'alimentation/chargeur fourni. L'utilisation d'un bloc d'alimentation/
chargeur incorrect annule la garantie. La batterie peut également étre
chargée a I'extérieur de I'appareil.

— Pendant le chargement de la batterie, les voyants LED indiquant

le niveau de charge s'allument les uns apres les autres.
Le chargement est terminé lorsque les 4 voyants LED sont verts.

— Insérez la batterie dans le compartiment prévu a cet effet et fixez-la
a l'aide de la vis de fixation. Les contacts électriques doivent étre
connectés.

— Lorsque la batterie est insérée, |'appareil est prét a I'emploi pendant
le processus de charge.

— Si le symbole de la batterie clignote en permanence sur I'écran LCD,
cela signifie que la batterie est faible et doit étre rechargée rapidement.

Mise en place des piles dans la télécommande A

— Ouvrir le compartiment a piles et introduire les piles all]|
(2 x 1,5V LR6 (AA)) en respectant les symboles de pose.

— Respecter la polarité. e RN
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Fonctionnement
a la verticale

A Sortie du laser de référence et du laser
d'aplomb

B Téte a prisme / Sortie du faisceau laser

C Panneau de commande

D Ecran LCD

E Filetage 5/8" / Sortie du laser de référence

et du laser d'aplomb

o @

A-—TITaom

Compartiment pour batterie

Batterie Li-lon

Filetage de fixation pour batterie

Prise pour adaptateur secteur/chargeur
Adaptateur secteur/chargeur

LED d'indication du niveau de charge
de la batterie
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Champ de commande

Mo ¢
QUADIRUM

Télécommande

Laserliner

La télécommande fonctionne de maniere
bidirectionnelle et échange en permanence des
données avec le laser rotatif. Tous les réglages
effectués sur le laser s'affichent automatique-
ment sur la télécommande. De méme, toutes
les fonctions et tous les paramétres peuvent
étre réglés via la télécommande et directement
appliqués au laser. Une pression longue (envi-
ron 3 secondes) sur X/Y active le mode manuel
de réglage de I'inclinaison, tandis qu'une pres-
sion bréve active le réglage numérique

de I'inclinaison.

La communication radio est exclusivement
limitée a la connexion interne entre le laser
rotatif et le récepteur portable associé. Aucun
couplage avec des appareils externes n'est
prévu.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

Ecran d‘affichage
a cristaux liquides

X
Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Fonction auto/slope
Commutation entre I'axe X et I'axe Y

Sélectionner la vitesse de rotation
(600 /300/ 120/ 60 /0 tr/min)

Touche MARCHE/ARRET

Touche Plus de réglage de I'inclinaison pour la
fonction d‘inclinaison manuelle et numérique

Touche Moins de réglage de I'inclinaison

pour la fonction d‘inclinaison manuelle et
numérique

Mode Scanner

Fonction tilt

Affichage du réglage de I'inclinaison de I'axe X
Affichage du réglage de l'inclinaison de l'axe Y
Symbole d‘avertissement de la fonction Tilt
Affichage du mode de balayage

Affichage de la fonction DualGrade

Affichage de I'état de charge de la pile
Affichage du mode calibrage

Affichage de la vitesse

Affichage du nivellement

Affichage de la fonction d'inclinaison (Tilt)
Affichage du mode manuel

Touche de positionnement
(rotation vers la gauche)

Touche de positionnement
(rotation vers la droite)

Commutation entre 'axe X et I'axe Y
Appairage en usine (laser et récepteur)
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Nivellements horizontal et vertical

— Utilisation a I'horizontale : Poser I'appareil sur une surface aussi plane
que possible ou le fixer sur un trépied " ‘»

— Utilisation a la verticale : Mettre |'appareil sur les pieds latéraux. bq »"
Le champ d'utilisation est orienté vers le haut. 0 0

— Appuyer sur la touche MARCHE/ARRET. (@) ©)

I Le laser rotatif s'aligne automatiquement aprés la mise sous tension.
L]

— L'appareil se met automatiquement a niveau dans une plage de + 6°. Une fois le nivellement effectué,
le voyant de nivellement (17) reste allumé en permanence et tourne a vitesse maximale. Voir également
la section consacrée aux fonctions « Sensor Automatic » et « ADS-Tilt ».

Si l'instrument a été posé trop incliné (a un angle supérieur a 6°), la téte a prisme ne bouge pas,
I le laser clignote et un signal sonore d'avertissement retentit. Il faut alors poser I'instrument sur
une surface plus plane.

Positionnement du plan vertical du laser

Il est possible de positionner de maniére précise le plan du laser en mode de fonctionnement vertical.
La fonction ,Sensor Automatic” reste active et nivelle le plan du laser vertical. Voir I'illustration suivante.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Lorsque la plage d'inclinaison maximale de 6° est atteinte, le laser s'arréte, clignote et
émet un signal sonore. Dés que I'on relache le bouton, I'angle d'inclinaison diminue et I'appareil
continue de fonctionner.

L'icone d'antenne (23) sur le laser clignote uniquement lors du couplage initial entre le laser rotatif
et le récepteur, au cours du processus de fabrication, avant la livraison a |'utilisateur final. En fonc-
tionnement normal du laser et du récepteur, I'icone d'antenne ne clignote plus, mais reste allumée
en permanence.

ZNGD)
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Fonction d’inclinaison numérique (fonction DualGrade)

Il est possible d'incliner le plan horizontal de maniére numérique sur les axes X et Y. ‘>
L'inclinaison maximale d'un plan est de £10 % au maximum sur un plan et la valeur

de saisie maximale par axe diminue pour la somme des deux axes. Les valeurs — 3
figurent sur le grand écran a cristaux liquides et peuvent étre saisies séparément v
les unes des autres. sur 1 plan

Réglage des axes : Appuyer a cet effet sur la touche auto/slope (1). L'affichage de

I'axe X clignote a I'écran a cristaux liquides. Les touches Plus/Moins (5/6) permettent ‘}
le paramétrage des valeurs numériques. Il suffit d’appuyer sur la touche X/Y (2) pour b‘
passer a l'axe Y. Il est ensuite possible de régler la valeur Y avec les touches Plus/ e s
Moins (5/6). Une nouvelle activation de la touche X/Y (2) permet de confirmer la v
saisie. L'appareil se positionne ensuite sur la valeur souhaitée. Voir les illustrations

. Sur 2 plans
suivantes.

e I I S N
= = el g
© 00 © ©0  ©

QUADRUM

Important : aucune autre saisie ne peut étre effectuée pendant le processus de nivellement. Le symbole
de nivellement (13) apparait a I'écran a cristaux liquides. Le nivellement est terminé dés que le symbole du
nivellement s'éteint. De nouvelles valeurs peuvent étre paramétrées.

l Le systeme Sensor-Automatic est activé en cas de fonction d'inclinaison numérique
| |

l Les axes X et Y sont marqués sur l'instrument.
Ll

® &



Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu’a 6° — a I'horizontale

L'activation de la fonction d'inclinaison permet de désactiver le systéme Sensor-Automatic. Maintenir

la touche MARCHE/ARRET longuement enfoncée jusqu‘a ce que le symbole de la main (19) apparaisse

a I'écran a cristaux liquides afin de commuter le laser en mode manuel. Appuyer sur la touche X/Y pour
régler le plan horizontal. Les touches plus/moins vous donnent la possibilité de changer les pentes a I'aide
du moteur. Les axes x et y peuvent se changer séparément. Voir les images suivantes.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Fonction d‘inclinaison manuelle jusqu’a 6° — a la verticale

1. 2. 3. 4. />~& 5. Zﬁ

i N
& &
© 00 o @Y@ ®®0

QUADRUM

Une fois la plage d‘inclinaison maximale de 6° atteinte, le laser ne bouge pas, clignote et un signal
= sonore retentit. Réduire ensuite |'angle d'inclinaison.

Fonction d’inclinaison manuelle > 6°

Il est possible de projeter de plus grandes inclinaisons
en utilisant la plaque angulaire, réf. 080.75. \
CONSEIL : laisser tout d’abord I'appareil s'orienter auto-

matiquement et régler la plaque angulaire sur zéro.

Désactiver ensuite le systéme Sensor Automatic - voir a

cet effet : Fonction d'inclinaison manuelle jusqu’a 6°. oill
Incliner ensuite I'appareil a I'angle souhaité.

I Si le symbole représentant une main apparait a I'écran a cristaux liquides, le systeme Sensor
= Automatic n’est pas activé et un nivellement a I'horizontale et a la verticale est impossible.

s @
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Mode laser

Mode Rotation

Les vitesses de rotation sont réglées en appuyant sur la touche Rotation :
0, 60, 120, 300, 600 tours/min.

Mode Point

Appuyer autant de fois que nécessaire sur la touche Rotation jusqu’a ce
que le laser ne tourne plus pour accéder au mode Point. Il est possible de
positionner de maniére précise le laser par rapport au plan de mesure en
utilisant les touches de direction.

Mode Scanner

La touche Scanner permet d'activer et de régler un segment de luminosité
intense en quatre largeurs différentes. Positionner le segmet avec les touches
de direction.

Mode récepteur manuel

Pour travailler en mode récepteur manuel disponible en option : Régler le
laser rotatif a la vitesse de rotation maximale et mettre le récepteur laser
en marche. Voir a ce sujet les instructions d’utilisation d'un récepteur laser
correspondant..

.
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Laserliner

Mode de suivi

Le Quadrum DigiPlus GT est compatible avec le récepteur millimétrique SensoMaster M400 S et permet,
avec ce récepteur, d'utiliser la fonction de suivi. Le laser rotatif s'aligne alors automatiquement sur

le récepteur par transmission radio.

L'alignement automatique via la fonction de suivi peut s'effectuer sur I'axe X, sur I'axe Y ou sur les deux
axes combinés.

Pour cela, allumez le récepteur et appuyez sur le bouton de connexion situé sur le récepteur. Le « symbole
de connexion » s'affiche. Déplacez ensuite le récepteur de maniére a ce que la ligne laser soit captée par
le champ de réception du récepteur.

Ce pointage du récepteur sur I'axe X ou Y doit s'effectuer a I'aide du guidon et du cran de mire, afin
d'éviter toute imprécision lors de I'alignement.

L'écran du récepteur indique si I'alignement s'effectue le long de I'axe X ou de I'axe Y. L'axe concerné est
déterminé par le positionnement du récepteur. Pour sélectionner I'autre axe, le récepteur doit étre placé a
90° par rapport au laser. N'appuyez sur le bouton « Auto-Track » qu'une fois I'axe souhaité affiché.

Apreés avoir appuyé sur le bouton « Auto-Track », la ligne laser se déplace automatiquement vers le récep-
teur ; cette opération prend quelques instants, selon la position du récepteur. Une fois que I'icone de suivi
sur I'écran du récepteur cesse de clignoter et qu'une déviation de 0 millimétre s'affiche, la position finale

est atteinte.

Suivi sur un seul axe (X ou Y individuellement) :

Si le suivi doit étre effectué initialement sur un seul axe (par exemple, I'axe X, suivi séparément de I'axe Y),
le laser doit étre éteint entre les changements d'axe. Cela réinitialise la position de départ. Aprés la remise
en marche, le récepteur peut étre positionné pour I'autre axe et le suivi peut étre relance.

Suivi sur les deux axes (X et Y) :

Si le suivi doit étre effectué sur les deux axes, le récepteur est d'abord positionné dans la direction X,
et le suivi est lancé en appuyant sur le bouton « Auto-Track ».

Une fois I'alignement sur I'axe X réussi, le récepteur est pivoté de 90° vers la direction Y et repositionné.
Il faut ensuite appuyer a nouveau sur le bouton « Auto-Track » pour lancer I'alignement sur I'axe Y.

Aprés avoir appuyé sur le bouton « Auto-Track », la ligne laser se déplace automatiquement vers le récep-
teur ; cette opération prend quelques instants, selon le positionnement. Une fois que I'icone de suivi sur
|'écran du récepteur cesse de clignoter et qu'une déviation de 0 millimetre s'affiche, la position finale est
atteinte. Cette procédure peut étre utilisée, par exemple, lors de la construction d'une terrasse, d'une allée
de garage ou d'un parking, afin de créer des pentes spécifiques dans les directions X et Y. Cela garantit que
les eaux de pluie s'écoulent de maniere controlée vers un point d'évacuation.

& @



Quadrum DigiPlus GT

Il convient de noter que la position déja définie sur le premier axe — ou le point suivi — peut légerement
se décaler lors de I'alignement ultérieur du second axe. Cela se produit parce que le plan de référence se
déplace geomeétriqguement lors de l'inclinaison selon le second axe, nécessitant une correction mineure de
|'axe précédemment réglé. Fonction de suivi lors de I'utilisation du laser sur son support latéral :

La fonction de suivi peut également étre utilisée lorsque le laser est placé sur son support latéral. Dans ce
cas, le récepteur est également positionné sur le coté afin de capter correctement I'alignement.

® o
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Données techniques (sous réserve de modifications techniques. 26W25)

Vitesse de rotation

0, 60, 120, 300, 600 tr/min

Mode point, Mode de rotation, Mode de balayage,

M laser: .

odes laser Mode récepteur manuel
Plage de mise a niveau automatique + 6°
Précision + 0,075 mm/ m

Durée du réglage de I'autonivellement

env. 30 secondes sur |'angle de travail complet

Raccordement a un trépied

Filetage de 5/8"

horizontal / vertical automatique

de référence

Nivellement . .
avec bulles électroniques et servomoteurs
Longueur de |'onde laser 515 nm
Longueur d’onde de laser du laser
, 515 nm
d’aplomb
Longueur d'onde de laser du rayon 515 nm

Classe de laser

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Type de protection

IP 66

Connexions

USB du type C

Alimentation électrique

Bloc d'alimentation électrique 5V / CC/ 2A
Batterie Li-lon 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Durée de charge

env. 4 h

Durée de fonctionnement

env. 35 h

Caractéristiques de fonctionnement
du module radio

Interface : Zigbee (IEEE 802.15.4)

Plage de fréquences : 2405-2480 MHz

Espacement des canaux : 5 MHz

Modulation : O-QPSK

Puissance d'émission maximale : 12,46 dBm EIRP

Gain d'antenne : max. 3,5 dBi

Tension d'alimentation : 3,3 V CC

Conformité : RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Conditions de travail

-10°C ... 50°C, Humidité relative de I'air max. 80% RH,
non condensante, Altitude de travail max. de 4000 m
au-dessus du niveau moyen de la mer

Conditions de stockage

-10°C ... 70°C,
Humidité relative de I'air max. 80% RH

Dimensions (L x H x P)

215 x 205 x 165 mm

Poids

Alimentation électrique

2400 g (pack d'accumulateurs inclus)

Télécommande

2 x 1,5V LR6 (AA)

Portée de la télécommande

max. 50 m (RF-Control)

Poids

146 g (piles incluse)
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Remarques concernant la maintenance et I'entretien

Nettoyer tous les composants avec un chiffon légerement humide et éviter d'utiliser des produits de net-
toyage, des produits a récurer ou des solvants. Retirez la pile rechargeable avant tout stockage prolongé
de I'appareil. Stocker I'appareil a un endroit sec et propre.

Calibrage

Il est nécessaire de calibrer et de contréler régulierement I'instrument de mesure afin d’en garantir la préci-
sion et le fonctionnement. Nous recommandons de le calibrer chaque année. Pour cela, communiquez au
besoin avec votre distributeur ou le service aprés-vente d'UMAREX-LASERLINER.

Réglementations UE et GB et élimination des déchets

L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour la libre circulation des marchandises dans
I'Union européenne et au Royaume-Uni.

Ce produit, y compris les accessoires et I'emballage, est un appareil électrique qui doit faire I'objet d'un
recyclage respectueux de |'environnement conformément aux directives européennes et du Royaume-

Uni sur les anciens appareils électriques et électroniques, les piles et les emballages afin de récupérer les
matieres premieres précieuses. Ne pas jeter les appareils électriques, les batteries et I'emballage avec les
ordures ménageres. Les consommateurs sont tenus de rapporter a un centre public de collecte les piles et
les batteries usagées, a un lieu de vente ou au service aprésvente technique ou elles sont récupérées a titre
gratuit. Il faut enlever la pile de I'appareil en faisant attention a ne pas endommager |'appareil en utilisant
un outil disponible dans le commerce et la jeter dans une collecte séparée avant de mettre I'appareil au
rebut. Pour toute question concernant le retrait de la pile, veuillez contacter le service apres-vente de la
société UMAREX-LASERLINER. Veuillez vous renseigner aupres de votre commune sur les points de collecte
appropriés et tenez compte des consignes de sécurité et de mise au rebut respectives des points de collecte.

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur : https://packd.li/ll/ate/in

® 7



Lea atentamente las instrucciones y el libro adjunto de «Garantia e informaciéon complementaria,
asi como toda la informacion e indicaciones en el enlace de Internet indicado al final de estas

= instrucciones. Siga las instrucciones indicadas en ellas. Conserve esta documentacion y entréguela
junto con el producto si cambia de manos.

Uso correcto

Este laser rotativo esta disefiado para la alineacion de planos horizontales y verticales. Gracias a un ajuste
digital de la inclinacién y a un modo de inclinaciéon manual, también permite trazar pendientes. Al colocar
el aparato de lado sobre el suelo, es posible ademéas obtener una alineacion vertical precisa. Para definir
pendientes, el laser se puede inclinar hacia el eje Y mediante el ajuste digital de la inclinacion. La funcién
de seguimiento permite la alineacién automatica del laser rotativo con el receptor milimétrico por transmi-
sién de radio, lo que puede realizarse en el eje X, en el eje Y o en ambos ejes combinados.

Indicaciones generales de seguridad

— Utilice el aparato Unicamente para los usos previstos dentro de las especificaciones.

- Los instrumentos de medicion y los accesorios no son juguetes infantiles.
Manténgalos fuera del alcance de los nifios.

— No esta permitido realizar transformaciones ni cambios en el aparato, en ese caso pierde su validez
la homologacion y la especificacion de seguridad.

— No exponga el aparato a cargas mecanicas, temperaturas muy elevadas, humedad o vibraciones fuertes.

— No se puede seguir utilizando el aparato cuando falla alguna funcién, la carga de la bateria es débil
o la carcasa esta deteriorada.

— Cuando utilice el aparato al aire libre procure que sea usado bajo las condiciones meteoroldgicas
adecuadas o con las medidas de proteccion correspondientes.

— Por favor respete las medidas de seguridad dispuestas por las autoridades locales o nacionales en
relacion al uso adecuado del aparato.

Indicaciones de seguridad
Manejo de laseres de clase 2
A=515nm Pmax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Producto laser de consumo, clase 2
— Conforme a las normas EN 60825-1:2014/A11:2021 y EN 50689:2021;

Disenado para ser utilizado como producto laser de consumo para proyectar lineas de alineacion
horizontales/verticales por parte de usuarios adultos.

& = Advertencia: jAtencién, radiacién laser!

LASER

5 = Radiacion laser de clase 2 de conformidad con la norma EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Advertencia: jNo mire al rayo!
A = Llongitud de onda laser

Pmax = Potencia maxima de salida del laser

72 &



Quadrum DigiPlus GT

— Atencion: No mire directamente el rayo ni su reflejo.
— No oriente el rayo laser hacia las personas.

- Si el rayo laser de clase 2 se proyecta en los ojos, ciérrelos inmediatamente y aparte la cabeza de su
trayectoria.

— No mire nunca el rayo laser o las reflexiones con aparatos 6pticos (lupa, microscopio, prismaticos, ...).

— No utilice el laser a la altura de los ojos (1,40 ... 1,90 m).

— Durante el uso de un equipo laser hay que cubrir necesariamente todas las superficies reflectantes,
especulares o brillantes.

— En zonas de trafico publicas debe limitarse el recorrido de los rayos dentro de lo posible mediante
barreras o tabiques moviles y marcar la zona de trabajo con laser con placas de advertencia.

Instrucciones de seguridad

Manejo de radiacion electromagnética

— Es necesario observar las limitaciones de uso locales, por ejemplo en hospitales, aviones, gasolineras
o cerca de personas con marcapasos. Se pueden producir efectos peligrosos o interferencias sobre
los dispositivos electronicos o por causa de estos.

— El uso cerca de altas tensiones o bajo campos electromagnéticos alternos elevados puede mermar
la precision de la medicién.

Instrucciones de seguridad

Manejo de radiofrecuencias RF

— El instrumento esta equipado de una interfaz radioeléctrica.

Declaracién de conformidad simplificada de la UE

Por la presente, UMAREX GmbH & Co. KG declara que el equipo de radio Quadrum DigiPlus GT cumple

con la Directiva europea sobre equipos radioeléctricos 2014/53/UE (RED). El texto completo de la declaracion
de conformidad de la UE esta disponible en https://packd.li/ate/in. Estaremos encantados de proporcionarle
una copia en papel de forma gratuita si lo solicita.

Nota sobre la conformidad con la UE (no forma parte de la declaracién de conformidad simplificada

con la UE anterior). Este dispositivo cumple los objetivos de seguridad establecidos en el articulo 3,
' apartado 1, letra a), de la Directiva 2014/53/UE (RED). Estos objetivos de seguridad son los mismos
que los establecidos en la Directiva 2014/35/UE sobre baja tension. Para mas detalles, consulte la
declaracion de conformidad de la UE completa.



Caracteristicas y funciones especiales

El laser de rotacion se alinea automaticamente. El usuario soélo tiene que colocarlo en la posi-

auromaTic  cjon base, dentro de los angulos de trabajo de + 6°. Y el automatico se hace cargo inmedia-
tamente del ajuste de precision: tres sensores electrénicos de medicion registran para ello los
ejes X, Yy Z

“ﬁ\\lock BLOQUEO de transporte: el aparato cuenta con un freno especial del motor como
proteccién para el transporte.

Proteccion contra el polvo y el agua — Este aparato se caracteriza por una especial
proteccion contra el polvo y la lluvia.

Tilt El Sistema Anti-Desplazamiento (ADS) impide mediciones erréneas. Principio funcional:
La funcion Tilt se activa automaticamente tras el encendido. Una vez completada la nivelacion, el ADS
activa la supervision tras unos 20 segundos. "TILT" parpadea mas lentamente en la pantalla cuando el ADS
estd activo y listo para funcionar. Si se mueve el aparato por alguin efecto externo o el laser pierde su refe-
rencia de altura, el laser se para. Ademas, TILT se enciende con luz continua, en la pantalla LC se visualiza
un tridngulo de advertencia y suena una sefial acUstica. Para poder seguir trabajando, pulsa dos veces el
boton de inclinacién o apaga y vuelve a encender el dispositivo. El apagado de ADS debe realizarse
manualmente. De este modo se evitan de forma sencilla y segura las mediciones erroneas.

El sistema anti-deriva (ADS) evita mediciones erréneas. Principio de funcionamiento: la inclinaciéon
se activa automaticamente de forma inmediata. La desactivacion debe realizarse manualmente.

® Lainclinacién parpadea mas lentamente tras 20 segundos cuando esté activa y lista para funcionar.

Operacion de la ADS

CON
Fase de ajuste
Sensor Automatic Influjo externo
Fase de ajuste Una vez encendida y ,
Sensor Automatic completamente nivelada, El laser
se detiene

la funcion Tilt se activa
automaticamente al cabo
de unos 20 segundos.

para mayor seguridad,
el laser parpadea y , TILT”
se enciende con luz
La funcion Tilt también permanente.

se puede utilizar en el

modo de seguimiento.

No es necesario desac-

tivar o volver a activar

manualmente la funcion

Tilt antes o después de la

funcion de seguimiento.
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Reticulas espaciales: muestran los planos laser y las funciones.
auto: alineacion automatica / man: alineacion manual

d‘l <

e

\ /
V.

®
QY

{

Nivelar en horizontal Nivelar en vertical Inclinacién del eje X Inclinacién del eje Y
slope II

Inclinaciones Angulo de 90° Funcion de plomada

Manejo de la fuente de alimentacion /

bateria de ionen litio

— Cargue completamente la bateria antes de utilizar el dispositivo.

— Conecte el adaptador de corriente/cargador a la red eléctrica y al
conector del compartimento de la bateria. Utilice Unicamente el
adaptador de corriente/cargador suministrado. Si se utiliza un adapta-

dor de corriente/cargador incorrecto, la garantia quedara anulada.
La bateria también se puede cargar fuera del dispositivo.

— Mientras se carga la bateria, los LED que indican el nivel de carga se
iluminan uno tras otro. El proceso de carga habra finalizado cuando
los 4 LED se iluminen en verde.

— Introduzca la bateria en el compartimento y fijela con el tornillo
de sujecion. Los contactos eléctricos deben estar conectados.

— Con la bateria insertada, el dispositivo esta listo para su uso durante
el proceso de carga.

- Si el simbolo de la bateria parpadea constantemente en la pantalla
LCD, significa que la carga de la bateria es baja y debe recargarse
lo antes posible.

Colocacion de las pilas en el mando a distancia .

— Abra la caja para pilas e inserte las pilas (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
segun los simbolos de instalacién.

— Preste atencion a la polaridad. e S )



Laserliner

Modo vertical

Salida del laser de referencia y de plomada
Cabezal prismatico / Salida del rayo laser
Panel de control

Pantalla LCD

Rosca de 5/8" /
Salida del laser de referencia y de plomada

Compartimento para la bateria

monNnwD>

-

Bateria de iones de litio
Rosca de fijacién para la bateria

Toma de conexion para el adaptador
de corriente/cargador

Adaptador de corriente/cargador
LED de carga de la bateria
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Mando de Quadrum DigiPlus GT

Laserliner

El mando a distancia funciona de forma bidi-
reccional y mantiene un intercambio constante
de datos con el laser rotatorio. Todos los
ajustes que se realizan en el laser se muestran
automaticamente en el mando a distancia. Del
mismo modo, todas las funciones y pardmetros
se pueden configurar a través del mando a
distancia y aplicar directamente en el laser. Al
mantener pulsado (aprox. 3 segundos) el botén
X/Y se activa el modo manual de ajuste de la
inclinacion, y al pulsarlo brevemente se activa
el ajuste digital de la inclinacion.

La comunicacion por radio se limita exclusi-
vamente a la conexion interna entre el laser
rotatorio y el receptor de mano correspondiente.
No esta previsto el emparejamiento con dispo-
sitivos externos.

Pantalla LC Quadrum DigiPlus GT

X 9
Y 10

C 500 <1 gk
RadRVA” |13

TILT | m=m) 14

19

1 Funcion auto/slope
2 Cambio entre los ejes X e Y

3 Seleccionar velocidad de rotacion
600/300/120/60/0 rpm

4 Tecla de encendido y apagado (ON/OFF)

5 Tecla de mas para ajustar la inclinacion en
las funciones de inclinacion digital y manual

6 Tecla de menos para ajustar la inclinaciéon en
las funciones de inclinacion digital y manual

7 Modo Scan (exploracion)
8 Funcion Tilt
9 Indicacion de la inclinacion ajustada par el eje X
10 Indicacion de la inclinacion ajustada para el eje Y
11 Simbolo de advertencia de la funcién Tilt
12 Indicacién del modo Scan
13 Indicacion de la funcion DualGrade
14 Indicacion del estado de la pila
15 Indicacién del modo de calibracion
16 Indicacién de la velocidad
17 Indicacion de la nivelacion
18 Indicacién de la funcion Tilt
19 Indicacién del modo manual
20 Tecla de posicionamiento
(giro hacia la izquierda)
21 Tecla de posicionamiento
(giro hacia la derecha)

22 Cambio entre los ejes X e Y
23 Acoplamiento de fabrica (laser y receptor)



Nivelacion horizontal y vertical

— Horizontal: Coloque el aparato sobre una superficie lo mas nivelada
posible o fijelo sobre un tripode. " ‘»

— Vertical: Coloque el aparato sobre las patas laterales. bq »"
El campo de manipulacién mira hacia arriba. 0 0

~ Pulsar ON/OFF. (@) ©)

I El Iaser de rotacion se ajusta automaticamente al encenderlo.
L]

— El dispositivo se nivela automaticamente en un rango de + 6°. Una vez completada la nivelacion,
el indicador de nivelacion (17) permanece encendido y gira a la velocidad méaxima. Véase también
la seccion sobre «Sensor Automatic» y «ADS-Tilt».

Si la inclinacion del aparato es excesiva (fuera de los 6°), el cabezal de prisma esta parado,
I el laser parpadea y suena una senal de acustica. En ese caso es necesario colocar el aparato
® en una superficie nivelada.

Posicionamiento del plano vertical del laser

En el modo vertical se puede posicionar el plano del laser con exactitud. La ,automatica de sensor”
permanece activa y nivela el plano vertical del laser. Observe la figura siguiente.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Cuando se alcanza el rango maximo de inclinacion de 6°, el laser se detiene, parpadea y emite
un pitido. Al soltar el botén, el angulo de inclinacién se reduce y el dispositivo sigue funcionando.

El simbolo de la antena (23) del laser parpadea Unicamente durante el emparejamiento inicial entre
el laser giratorio y el receptor, que tiene lugar durante el proceso de fabricacion antes de la entrega
al usuario final. Durante el funcionamiento normal del laser y del receptor, el simbolo de la antena
ya no parpadea, sino que permanece encendido de forma fija.
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Funcién de inclinacion digital (funcion DualGrade)

El plano horizontal puede ser inclinado de forma digital en los ejes X e V. La ‘>
inclinacién méaxima es en un solo plano de hasta +10%, sumados los dos ejes se

reduce el valor de entrada maximo por eje. Los valores se visualizan en la pantalla — >

LC de gran tamano, donde se puede realizar la entradas de los mismos por separado. v
Configuracion de los ejes: pulsar la tecla auto/slope (1). En la pantalla LC parpadea En un plano

la indicacion del eje X. El ajuste de los valores numéricos se efectda con las teclas
de mas y menos (5/6). Pulsando la tecla X/Y (2) se puede cambiar al eje Y. A

continuacion se puede ajustar el valor de Y con las teclas de mas y menos (5/6). g‘
Pulsando de nuevo la tecla X/Y (2) se confirma el valor introducido. A continuacion e s
el aparato se ajusta al valor deseado. Observe las figuras siguientes. v

En dos planos

e I I S N
= = el g
© 00 © ©0  ©

QUADRUM

Importante: durante el proceso de nivelacion no se puede realizar ninguna otra entrada, en la pantalla
LC parpadea el simbolo de nivelacion (13). La nivelacion termina cuando se apaga el simbolo de
nivelacion y se puede ajustar otros datos.

l En la funcién digital de inclinacién la automatica de sensor esta activa.
| |

l Los ejes X e Y estan marcados en el aparato.
Ll



Funcion de inclinacion manual hasta 6° — horizontal

Cuando se activa la funcion de inclinacion se desactiva la automatica de sensor. Para cambiar el laser al
modo manual, mantenga pulsada la tecla ON/OFF hasta que se visualice el simbolo de la mano (19) en

la pantalla LC. Para configurar el plano horizontal pulse la tecla X/Y. Las teclas Mas/Menos permiten regu-
lar la inclinacién por motor. El ajuste de los ejes X e Y puede realizarse por separado. Observe las figuras
siguientes.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Funcion de inclinacion manual hasta 6° - vertical

1. 2. 3.
auto slope

S =
& &
© 00 o

QUADRUM

l Cuando se alcanza la inclinacion maxima de 6°, el laser se para, parpadea y suena una sefal.
= En ese caso reduzca el angulo de inclinacion.

Funcion de inclinacion manual > 6°
Mayores inclinaciones pueden realizarse con la plantilla
opcional, n° de art. 080.75. \
CONSEJO: primero dejar al aparato que se ajuste auto-

maticamente y poner a cero la plantilla. A continuacion,

apague la automatica de sensor - véase al respecto: funcion

de inclinacion manual hasta 6°. A continuacion incline el oill
aparato al angulo deseado.

I Cuando se visualiza el simbolo de la mano en la pantalla LC, la automatica de sensor no esta
= activa y no se puede nivelar ni en horizontal ni en vertical.
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Modos laser

Modo de rotacion

Con tecla de rotacion pueden ajustarse las diferentes velocidades:
0, 60, 120, 300, 600 rpm

Modo de puntos

Para llegar al modo de puntos, pulsar tecla de rotacion tantas veces hasta
que el laser no gire mas. El laser puede posicionarse exactamente con las
teclas de direccion al plano de medicion.

Modo Scan (exploracion)

Con la tecla Scan puede activarse y ajustarse un segmento de luz
intensa en 4 anchuras diferentes. El segmento se posiciona con
las teclas de direccion.

Modo de receptor manual

Trabajar con el receptor opcional laser: ajusar el laser de rotacion

a la velocidad maxima y encender el receptor laser. Véase al respecto
las instrucciones de uso del receptor laser respectivo.

.

©
©
@
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Laserliner

Modo de seguimiento

El Quadrum DigiPlus GT es compatible con el receptor milimétrico SensoMaster M400 S y, junto con este
receptor, permite utilizar la funciéon de seguimiento. De este modo, el laser rotatorio se alinea automatica-
mente con el receptor mediante transmision por radio.

La alineacién automatica mediante la funcion de seguimiento puede realizarse en el eje X, en el eje Y
o en ambos ejes de forma combinada.

Para ello, encienda el receptor y pulse el boton de conexién del receptor. Aparecera el «<simbolo de conexion».
A continuacién, coloque el receptor en posicion de modo que la linea laser sea captada por el campo
de recepcién del receptor.

Esta alineacion del receptor en el eje X 0 Y debe realizarse mediante la mira, para evitar imprecisiones
en la orientacion.

En la pantalla del receptor se indica si la alineacion se realiza en el eje X o en el eje Y. El eje correspon-
diente viene determinado por la posicién del receptor. Para seleccionar el otro eje, es necesario colocar
el receptor en una posicion desplazada 90° con respecto al laser. Solo después de que se muestre el eje
deseado, pulse el botén «Auto Track».

Tras pulsar el botén Auto Track, la linea laser se desplaza automaticamente hacia el receptor, lo que tarda
unos instantes dependiendo de la posicion del receptor. En cuanto el simbolo de seguimiento deja de
parpadear en la pantalla del receptor y se muestra una desviacién de O milimetros, se ha encontrado la
posicién definitiva.

Seguimiento en un eje (X 0 Y por separado):

Si primero solo se va a realizar el seguimiento en un eje (por ejemplo, el eje Xy, a continuacion, el eje Y
por separado), es necesario apagar el laser entre los cambios de eje. De este modo se restablece la posicion
inicial. Tras volver a encenderlo, el receptor se puede colocar en el otro eje y se puede reiniciar el segui-
miento.

Seguimiento en ambos ejes (X e Y):

Si se desea realizar el seguimiento en ambos ejes, primero se coloca el receptor en la direccion X y se inicia
el seguimiento pulsando el boton «Auto-Track».

Una vez completada la alineacién en el eje X, se gira el receptor 90° en la direccion Y y se vuelve a colocar.
A continuacion, hay que pulsar de nuevo el botén Auto-Track para iniciar la alineacion en el eje Y.
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Tras pulsar el boton Auto-Track, la linea laser se desplaza automaticamente hacia el receptor, lo que tarda
unos instantes dependiendo de la posicion. En cuanto el simbolo de seguimiento de la pantalla del receptor
deje de parpadear y se muestre una desviacién de 0 milimetros, se habra encontrado la posicion definitiva.

Este procedimiento puede utilizarse, por ejemplo, en la construccion de una terraza, la entrada de un gara-
je o una plaza de aparcamiento, para crear pendientes especificas en las direcciones X e Y. De este modo
se garantiza que el agua de lluvia se escurra de forma controlada y se conduzca a un punto de drenaje.

Hay que tener en cuenta que la posicion ya ajustada en el primer eje o el punto rastreado puede variar
ligeramente durante la alineacion posterior en el segundo eje. La causa

de ello es que, por razones geométricas, el plano de referencia cambia al inclinar en el segundo eje,
lo que da lugar a una pequefa correccion del eje ajustado previamente.

Uso de la funcién de seguimiento cuando el laser se coloca sobre el soporte lateral:

La funcion de seguimiento también se puede utilizar cuando el laser se coloca sobre el soporte lateral.
En este caso, el receptor también se coloca de lado para detectar correctamente la alineacion.
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Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas. 26W25)
Velocidad de rotacion 0, 60, 120, 300, 600 r.p.m.

Modo de puntos, Modo de rotacién,

Modos laser Modo scan (exploracién), Modo de receptor manual

Margen de auto-nivelado +6°

Precision + 0,075 mm/ m

Velocidad de ajuste aprox. 30 seg. para todo el angulo de trabajo

Conexion para tripode Rosca de 5/8"

Nivelacion horizqnt_al y vertical automatica con niveles de burbuja
electrénicos y servomotores

Longitud de onda del laser 515 nm

Longitud de onda del laser de plomada 515 nm

Longitud de onda del rayo de referencia 515 nm

Clase laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Proteccion IP 66

Conexiones USB tipo C

Fuente de alimentacion 5V / DC/ 2A,
Bateria de iones de litio 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Tiempo de carga aprox. 4 h

Alimentacion

Autonomia de trabajo aprox. 35 h

Interfaz: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Rango de frecuencia: 2405-2480 MHz

Ancho de canal: 5 MHz

Modulacion: O-QPSK

Potencia maxima de transmision: 12,46 dBm EIRP
Ganancia de antena: max. 3,5 dBi

Tension de alimentacion: 3,3 V CC

Conformidad: RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,

Datos de servicio
delmodulo radioeléctrico

EN 62479)
-10°C ... 50°C, Humedad del aire max. 80% h.r.,
Condiciones de trabajo no condensante, Altitud de trabajo max. 4000 m sobre
el nivel del mar (nivel normal cero)
Condiciones de almacén -10°C ... 70°C,
Humedad del aire max. 80% h.r.
Dimensiones (An x Al x F) 215 x 205 x 165 mm
Peso 2400 g (incl. bateria)
Mando a distancia
Alimentacion 2 x 1,5V LR6 (AA)
Alcance del mando a distancia max. 50 m (RF-Control)
Peso 146 g (pilas incluida)
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Indicaciones sobre el mantenimiento y el cuidado

Limpie todos los componentes con un pafio ligeramente humedecido y evite el uso de productos de
limpieza, abrasivos y disolventes. Retire la bateria antes de guardar el aparato por un tiempo prolongado.
Conserve el aparato en un lugar limpio y seco.

Calibracion

El aparato deberia ser calibrado y verificado con regularidad para poder garantizar la precision y el
funcionamiento. Se recomienda una intervalo de calibracion de un afio. Dado el caso, puede ponerse
en contacto con su distribuidor especializado o dirijase al Servicio Técnico de UMAREX-LASERLINER.

Disposiciones de la EU y GB y eliminacion
El aparato cumple todas las normas requeridas para el libre trafico de mercancias en la UE y GB.

Este producto, incluidos sus accesorios y embalaje, es un aparato eléctrico que debe ser recogido en un
punto de reciclaje de acuerdo con las directivas de Europa y Reino Unido para los aparatos eléctricos y
electrénicos, baterias y embalajes usados, con el fin de recuperas las valiosas materias primas. Los apara-
tos eléctricos, las baterias y el embalaje no se deben tirar a la basura doméstica. Los consumidores estan
obligados por ley a entregar las pilas y baterias gastadas en un punto de recogida publico, en un punto
de venta o en el servicio técnico de forma gratuita. La pila se debe extraer del dispositivo sin dafarla con
cualquier herramienta comun, y desecharla por separado antes de devolver el aparato para su eliminacion.
Si tiene alguna pregunta sobre la extraccion de las pilas, péngase en contacto con el departamento de
servicio técnico de UMAREX-LASERLINER. Por favor, inférmese en su municipio sobre las instalaciones de
recogida adecuadas y siga las correspondientes instrucciones de eliminacién y seguridad en los puntos
de recogida.

Mas informacion detallada y de seguridad en: https://packd.li/ll/ate/in



Leggere attentamente le istruzioni per I'uso, I'opuscolo allegato , Ulteriori informazioni e indicazioni
garanzia”, nonché le informazioni e le indicazioni piu recenti raggiungibili con il link riportato al
termine di queste istruzioni. Conservare questi documenti e consegnarli assieme al prodotto se viene
ceduto a terzi.

Uso previsto

Este laser rotativo esta disefiado para alinear los planos horizontal y vertical. Gracias a su ajuste digital

de la inclinaciéon y a su modo de inclinacion manual, el laser rotativo también es adecuado para crear pen-
dientes. Ademads, colocando el aparato de forma especifica de lado sobre el suelo, es posible lograr una
alineacion vertical precisa. Para ello, el laser puede inclinarse hacia el eje Y mediante el ajuste digital de la
inclinacion con el fin de definir pendientes. La funcién de seguimiento permite la alineacion automaética del
laser rotativo con el receptor de milimetros mediante transmision por radio, lo que puede realizarse en el
eje X, en el eje Y o en ambos ejes de forma combinada.

Indicazioni generali di sicurezza

— Utilizzare I'apparecchio esclusivamente in conformita con gli scopi previsti e nei limiti delle specificazioni.
— Gli apparecchi di misurazione e gli accessori non sono giocattoli. Conservare lontano dalla portata di bambini.

— Manomissioni o modifiche dell'apparecchio non sono ammesse e fanno decadere |I'omologazione
e la specifica di sicurezza.

— Non sottoporre I'apparecchio a carichi meccanici, elevate temperature, umidita o forti vibrazioni.

— Non utilizzare piu I'apparecchio in caso di guasto di una o pit funzioni, se le batterie sono quasi scariche
o in presenza di danneggiamenti del corpo dell’apparecchio.

—In caso di impiego in esterni, assicurarsi che I'apparecchio venga utilizzato solo con le corrette condizioni
atmosferiche e osservando le relative misure di protezione.

— Attenersi alle misure di sicurezza stabilite dagli enti locali e nazionali relative al corretto utilizzo
dell’apparecchio.

Indicazioni di sicurezza
Utilizzo dei laser di classe 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Utente prodotto laser, classe 2
— Conforme a EN 60825-1:2014/A11:2021 e EN 50689:2021;

Da utilizzare come prodotto laser di consumo per la proiezione di linee di allineamento orizzontali/verticali
da parte di utenti adulti.

& = Awviso: Attenzione: irradiazione di raggi laser!

LASER = Irradiazione laser di classe 2 conforme a EN 60825-1:2014/A11:2021
= Awviso: Non fissare il raggio ad occhio nudo!
A =lunghezza d'onda laser

Pmax = Max. potenza del laser in uscita

LI GD)
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— Attenzione: non guardare direttamente il raggio o quello riflesso.
- Non puntare il raggio laser su persone.

— Nel caso in cui la radiazione laser della classe 2 dovesse colpire gli occhi, chiuderli e spostare la testa dalla
direzione del raggio.

— Non osservare in nessun caso il raggio laser o i riflessi con strumenti ottici (lenti d'ingrandimento,
microscopi, binocoli, ecc.).

— Non utilizzare il laser all'altezza degli occhi (1,40 ... 1,90 m).

— Le superfici riflettenti, a specchio o lucenti devono essere coperte durante il funzionamento di apparecchi
laser.

—In zone di traffico pubblico il percorso dei raggi deve essere limitato possibilmente con sbarramenti e
pareti mobili, segnalando I'area d‘intervento del laser con cartelli di avvertimento.

Indicazioni di sicurezza

Lavorare in presenza di radiazione elettromagnetica

— Rispettare le restrizioni locali all'uso, ad es. in ospedali, a bordo di aerei, in stazioni di servizio o nelle
vicinanze di persone portatrici di pacemaker. Sussiste la possibilita di interferenze pericolose
o di disturbi degli apparecchi elettronici o per causa di questi.

— L'impiego nelle vicinanze di tensioni elevate o in campi elettromagnetici alternati pud compromettere
la precisione della misurazione.

Indicazioni di sicurezza

Lavorare in presenza di radiazione RF

— L'apparecchio é dotato di un‘interfaccia per la trasmissione via radio.

Dichiarazione di conformita UE semplificata

Con il presente UMAREX GmbH & Co. KG dichiara che I'apparecchiatura radio Quadrum DigiPlus GT

e conforme alla Direttiva europea sulle apparecchiature radio 2014/53/UE (RED). Il testo completo della
Dichiarazione di conformita UE & disponibile all'indirizzo https:/packd.li/ate/in. Siamo lieti di fornire
gratuitamente una copia cartacea su richiesta.

Nota sulla conformita UE (che non & parte integrante della dichiarazione di conformita UE sem-

plificata suesposta). Questo apparecchio soddisfa i requisiti di sicurezza secondo I'Art. 3 par. 1 a
' della direttiva 2014/53/EU (RED). Questi requisiti di sicurezza sono conformi a quelli della Direttiva
bassa tensione 2014/35/UE. Maggiori dettagli sono riportati nella dichiarazione di conformita UE
completa.



Caratteristiche particolari del prodotto e funzioni

EIsnEe ! laser rotante si orienta da solo. Viene portato nella posizione di base necessaria, all'interno
avromaTic  dj un angolo di lavoro di + 6°. La regolazione di precisione viene svolta subito dal sistema
automatico: tre sensori di misura elettronici rilevano gli assi X, Y e Z.

ﬁ“ BLOCCO di trasporto: durante il trasporto |'apparecchio € protetto da uno speciale freno
@fock  motore.

Protezione da polvere ed acqua — gli strumenti di misura sono caratterizzati da una particolare
protezione dalla polvere e dalla pioggia.

Tilt L'Anti-Drift-System (ADS) previene misure scorrette. Il principio di funzionamento: La funzione
Tilt si attiva automaticamente dopo I'accensione. Dopo il completo livellamento I'’ADS attiva il monitoraggio
dopo circa 20 secondi. La scritta “TILT” lampeggia piu lenta sul display, quando I’ADS é attivo e pronto
all'uso. Se I'apparecchio si sposta sotto |'azione di influenze esterne o se il laser si allontana dal suo punto
di riferimento in altezza, il laser resta fermo e lampeggia. TILT rimane acceso, viene visualizzato un triangolo
di segnalazione sul display LC ed emesso un segnale acustico. Per continuare a lavorare, premere due volte
il tasto Tilt oppure spegnere e riaccendere il dispositivo. Lo spegnimento dell’ADS deve avvenire in manuale.
In questo modo si evitano misure scorrette in maniera semplice e sicura.

Il sistema anti-deriva (ADS) impedisce misurazioni errate. Principio di funzionamento: I'inclinazione
viene attivata automaticamente e immediatamente. Lo spegnimento deve essere effettuato manual-

® mente. L'inclinazione lampeggia piti lentamente dopo 20 secondi quando & attiva e pronta per I'uso.

Modo di funzionamento dell’ADS

ON
Inizio
rotazione Influenza esterna
Fase di configurazione Dopo l'accensione e il
Sensor Automatic livellamento completo, Pgr
sicurezza,

la funzione Tilt si attiva
automaticamente dopo
circa 20 secondi.

il laser rimane fermo,
lampeggia e , TILT"
rimane acceso.

La funzione Tilt & utiliz-

zabile anche in moda-

lita Tracking. Non &

necessario disattivare o

riattivare manualmente

la funzione Tilt prima o

dopo l'attivazione della

funzione Tracking.
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Reticoli spaziali: per la visualizzazione dei piani laser e delle funzioni.

auto: puntamento automatico / man: puntamento manuale
auto x autoy
g !v

Livellamento Livellamento Inclinazione dell’asse X Inclinazione dell’asse Y

orizzontale verticale

Inclinazione Angolo di 90° Funzione di linea a
piombo

auto auto

"
-
¢

{

slope

%
o

Utilizzo dell'alimentatore / batteria agli ioni di litio
— Caricare completamente la batteria prima di utilizzare I'apparecchio.

— Collegare I'alimentatore/caricabatteria alla rete elettrica e alla presa
di collegamento del vano batteria. Utilizzare solo I'alimentatore/
caricabatteria in dotazione. L'uso di un alimentatore/caricabatteria
non conforme comporta la decadenza della garanzia. La batteria pud
essere caricata anche all'esterno dell'apparecchio.

— Durante la ricarica della batteria, i LED che indicano il livello di carica
della batteria si accendono in sequenza. Il processo di ricarica € com-
pletato quando tutti e 4 i LED sono verdi.

— Inserire la batteria nell'alloggiamento e fissarla con la vite di fissag-
gio. | contatti elettrici devono essere collegati.

— Con la batteria inserita, I'apparecchio € pronto all'uso durante il
processo di ricarica.
- Se il simbolo della batteria lampeggia continuamente sul display LC,

significa che la carica della batteria € scarsa e che la batteria deve
essere ricaricata tempestivamente.

Inserimento delle batterie nel telecomando .

— Aprire il vano batterie e introdurre le batterie (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
come indicato dai simboli di installazione.

— Fare attenzione alle corretta polarita. e S )



Laserliner

L'utilizzo verticale

Uscita laser di riferimento e a piombo
Testina prismatica / Uscita del raggio laser
Pannello di controllo

Display LCD

Filettatura da 5/8" /

Uscita laser di riferimento e a piombo
Vano per il pacco batterie

monNnwD>

-

Pacco batterie agli ioni di litio
Filettatura di fissaggio per il pacco batterie

Presa di collegamento
per alimentatore/caricabatterie

Alimentatore/caricabatterie
LED di carica della batteria
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Pannello di controllo

QUADRURM

Telecomando

Laserliner

Il telecomando funziona in modo bidirezionale
ed e in costante comunicazione con il laser ro-
tante. Tutte le impostazioni effettuate sul laser
vengono visualizzate automaticamente sul tele-
comando. Allo stesso modo, tutte le funzioni e
i parametri possono essere impostati tramite il
telecomando e applicati direttamente al laser.
Premendo a lungo (circa 3 secondi) il tasto X/Y
si attiva la modalita manuale per la regolazione
dell'inclinazione, mentre una pressione breve
attiva la regolazione digitale dell'inclinazione.
La comunicazione radio € limitata esclusi-
vamente al collegamento interno tra il laser
rotante e il relativo ricevitore portatile. Non

€ previsto I'accoppiamento con dispositivi
esterni.

Display LC

C %
C %
A Y

C Nnne

CllJLl

Y -

TILT | ==m;

1 Funzione auto/slope
2 Commutazione assi X e Y

3 Selezione velocita di rotazione
600/ 300/ 120/ 60 /0 giri/min

4 Tasto ON/OFF

5 Tasto Piu per la regolazione dell'inclinazione
nella modalita digitale e manuale

6 Tasto Meno per regolazione dell'inclinazione
nella modalita digitale e manuale

7 Modalita di scansione

8 Funzione Tilt

9 Indicazione della regolazione d‘inclinazione
sull’asse X

10 Indicazione della regolazione d’inclinazione
sull'asse Y

11 Simbolo di pericolo della funzione Tilt

12 Indicazione della modalita di scansione

13 Indicazione della funzione DualGrade

14 Indicazione dello stato di carica batterie

15 Indicazione della modalita di calibrazione

16 Indicazione della velocita

17 Indicazione del livellamento

18 Indicazione della funzione Tilt

19 Indicazione della modalita manuale

20 Tasto di posizionamento (rotazione antioraria)
21 Tasto di posizionamento (rotazione oraria)
22 Commutazione assi X e Y

23 Accoppiamento di fabbrica (laser e ricevitore)



Livellamento orizzontale e verticale

— Orizzontale: piazzare |'apparecchio su una superficie
possibilmente livellata o fissarlo su un treppiede. " ‘»

— Verticale: collocare I'apparecchio sui piedini laterali. bq »"
Il pannello di controllo é rivolto verso I'alto. 0 0

~ Premere il tasto ON/OFF. (@) ©)

I Il laser rotante si orienta automaticamente alla sua accensione.
-

— L'apparecchio si livella automaticamente entro un campo di + 6°. Durante la fase di configurazione
il laser lampeggia e la testa prismatica & ferma. Al termine del livellamento il laser € costantemente
acceso ruota al numero di giri massimo. Vedi anche il capitolo ,Sensore automatico” e ,ADS Tilt".

Se |'apparecchio e stato posizionato con un'inclinazione eccessiva (superiore a 6°), la testa del
I prisma rimane ferma, il laser lampeggia e viene emesso un segnale acustico di avvertimento.
In tal caso, € necessario posizionare |'apparecchio su una superficie piu piana.

Posizionamento del piano verticale del laser

Nel modo operativo verticale il piano laser pud essere posizionato esattamente. Il sensore automatico
rimane attivo e livella il piano laser verticale. Vedi la figura seguente.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Quando viene raggiunto I'angolo di inclinazione massimo di 6°, il laser si ferma, lampeggia e viene
emesso un segnale acustico. Rilasciando il tasto, I'angolo di inclinazione si riduce e I'apparecchio
riprende a funzionare.

L'icona dell'antenna (23) sul laser lampeggia esclusivamente durante |'accoppiamento iniziale tra
il laser rotante e il ricevitore, che avviene durante il processo di produzione prima della consegna
all'utente finale. Durante il normale funzionamento del laser e del ricevitore, I'icona dell'antenna
non lampeggia piu, ma rimane accesa in modo fisso.
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Funzione digitale di inclinazione (funzione DualGrade)

Il piano orizzontale puo essere inclinato digitalmente sugli assi X e Y. L'inclinazione ‘>
massima su un piano puo raggiungere il +10%, il valore massimo inserito per ogni

asse si riduce quando questi vengono sommati. | valori vengono visualizzati sull’ampio — >
display LC e possono essere immessi singolarmente. v
Impostazione degli assi: premere il tasto auto/slope (1). Sul display LC lampeggia Su un piano

I'indicatore dell'asse X. Con i tasti Piu e Meno (5/6) si possono regolare i valori
numerici. Premendo il tasto X/Y (2) si commuta sull’asse Y, il cui valore puo ora

essere regolato con i tasti Piu e Meno (5/6). Premendo di nuovo il tasto X/Y (2) si g‘
=

conferma il valore inserito. L'apparecchio si regola quindi sul valore desiderato.
Vedi le seguenti figure

Su 2 piani

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Importante: Durante il livellamento non si possono immettere altri valori; sul display LC lampeggia
il simbolo di livellamento (13). Quando si spegne il simbolo del livellamento significa che il livellamento
€ terminato e si possono impostare nuovi valori

l Con la funzione digitale di inclinazione, il sensore automatico é attivo.
| |

l Gli assi X e Y sono contrassegnati sull’apparecchio.
Ll



Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in orizzontale

Quando si attiva la funzione di inclinazione, si disattiva il sensore automatico. Per attivare la modalita
manuale del laser, tenere premuto il tasto ON/OFF fino a quando non viene visualizzato il simbolo di
~manuale” (19) sul display LC. Per impostare il piano orizzontale premere il tasto X/Y. | tasti Piu e
Meno permettono di regolare I'inclinazione tramite motorino. Gli assi X e Y possono essere regolati
singolarmente. Vedi le seguenti figure.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Funzione di inclinazione manuale fino a 6° — in verticale

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

Al raggiungimento del campo massimo di inclinazione di 6°, il laser rimane fermo, lampeggia e viene
= emesso un segnale acustico. Ridurre |'angolo di inclinazione.

Funzione di inclinazione manuale > 6°

Inclinazioni notevoli possono essere ottenute mediante

la piastra goniometrica opzionale (cod. art. 080.75). \
SUGGERIMENTO: prima far posizionare I'apparecchio da solo

e regolare la piastra goniometrica su zero. Disattivare quindi il

sensore automatico; si veda: funzione di inclinazione manuale

fino a 6°. Infine inclinare I'apparecchio dell'angolo desiderato. oill

l Quando viene visualizzato il simbolo di ,manuale” sul display LC, il sensore automatico non
= € attivo e non puo quindi aver luogo il livellamento orizzontale e verticale.
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Modi laser
Modalita di rotazione

Attraverso il tasto di rotazione si possono regolare diverse velocita:
0, 60, 120, 300, 600 g/min

Modalita puntuale

Per accedere al modo puntuale, premere ripetutamente il tasto di
rotazione finché il laser cessa di ruotare. Il laser puo essere esattamente
posizionato per mezzo dei tasti direzionali rispetto al livello di
misurazione.

Modo scan

Attraverso il tasto Scan & possibile attivare e quindi regolare un segmento
a luce intensa in 4 diverse ampiezze. Il segmento viene posizionato per
mezzo dei tasti direzionali.

Modo di ricezione manuale

Lavoro con il ricevitore laser opzionale: Impostare il laser rotante sulla
velocita massima e attivare il ricevitore laser. Vedi le istruzioni per I'uso
di un corrispondente ricevitore laser.

4

® ©
\@

.
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Modalita di tracciamento

Il Quadrum DigiPlus GT & compatibile con il ricevitore millimetrico SensoMaster M400 S e, in combinazione
con questo ricevitore, consente di utilizzare la funzione di tracciamento. In questo modo, il laser rotante si
allinea automaticamente al ricevitore tramite trasmissione radio.

L'allineamento automatico tramite la funzione di tracciamento puo avvenire sull'asse X, sull'asse Y o su
entrambi gli assi in modo combinato.

A tal fine, accendere il ricevitore e premere il tasto di connessione sul ricevitore. Appare il “simbolo
di connessione”. Quindi spostare il ricevitore in posizione in modo che la linea laser venga rilevata dal
campo di ricezione del ricevitore.

Questo puntamento del ricevitore sull'asse X o Y deve essere effettuato tramite mirino e tacca di mira
per evitare imprecisioni nell'allineamento.

Sul display del ricevitore viene indicato se I'allineamento avviene sull'asse X o sull'asse Y. L'asse in questione
e determinato dalla posizione del ricevitore. Per selezionare I'altro asse, € necessario posizionare il ricevitore
in una posizione sfalsata di 90° rispetto al laser. Premere il tasto Auto Track solo dopo che viene visualizzato
|'asse desiderato.

Dopo aver premuto il tasto Auto Track, la linea laser si sposta automaticamente sul ricevitore, operazione
che richiede alcuni istanti a seconda del posizionamento del ricevitore. Non appena il simbolo di traccia-
mento sul display del ricevitore smette di lampeggiare e viene visualizzata una deviazione di 0 millimetri,
la posizione é stata definitivamente individuata.

Tracciamento su un asse (X o Y singolarmente):

Se si desidera eseguire inizialmente il tracciamento solo su un asse (ad es. asse X e successivamente, sepa-
ratamente, asse Y), € necessario spegnere il laser tra un cambio di asse e |'altro. In questo modo si ripristina
la posizione iniziale. Dopo averlo riacceso, il ricevitore puo essere posizionato di conseguenza sull'altro asse
e il tracciamento pu0 essere avviato nuovamente.

Tracciamento su entrambi gli assi (X e Y):

Se si desidera eseguire il tracciamento su entrambi gli assi, il ricevitore va prima posizionato in direzione X
e il tracciamento avviato premendo il tasto Auto-Track.

Una volta completato con successo I'allineamento sull‘asse X, il ricevitore va ruotato di 90° in direzione Y
e riposizionato. Successivamente, & necessario premere nuovamente il tasto Auto-Track per avviare I'allinea-
mento sull'asse Y.
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Dopo aver premuto il tasto Auto-Track, la linea laser si sposta automaticamente sul ricevitore, operazione
che richiede alcuni istanti a seconda del posizionamento. Non appena il simbolo di tracciamento sul display
del ricevitore smette di lampeggiare e viene visualizzata una deviazione di 0 millimetri, la posizione & stata
definitivamente individuata.

Questa procedura puo essere utilizzata, ad esempio, durante la costruzione di una terrazza, di un ingresso
di garage o di un parcheggio, per creare pendenze mirate in direzione X e Y. In questo modo & possibile
garantire che I'acqua piovana defluisca in modo controllato e venga convogliata verso un punto di drenaggio.

Va notato che la posizione gia impostata sul primo asse, ovvero il punto tracciato, puo variare leggermente
durante il successivo allineamento sul secondo asse. La causa

di cio & che, per motivi geometrici, il piano di riferimento si sposta insieme all'inclinazione sul secondo asse,
determinando cosi una piccola correzione dell’asse precedentemente impostato.

Utilizzo della funzione di tracciamento con il laser appoggiato sul supporto laterale:

la funzione di tracciamento e utilizzabile anche quando il laser & appoggiato sul supporto laterale.
In questo caso, anche il ricevitore va posizionato su un lato per rilevare correttamente 'allineamento.
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Dati tecnici (con riserva di modifiche tecniche. 26W25)

Velocita di rotazione 0, 60, 120, 300, 600 g/min

Modalita punto, Modalita di rotazione, Modalita scan,

Modalita laser e
Modalita di ricezione manuale

Range di autolivellamento + 6°
Precisione + 0,075 mm/m
Velocita di regolazione circa 30 sec. su tutto I'angolo di lavoro
Attacco treppiede Filettatura da 5/8"
. orizzontale / verticale automatico con livelle elettroniche
Livellamento .
e servomotori
Lunghezza delle onde laser 515 nm
Lunghezza dell'onda laser per laser 515 nm
a piombo
Lgnghe;zza dell'onda laser per raggio 515 nm
di riferimento
Classe laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Tipo di protezione IP 66
Collegamenti USB di tipo C

Alimentatore 5V / DC/ 2A
Batteria agli ioni di litio 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Durata ricarica circa 4 ore

Alimentazione

Durata di esercizio circa 35 ore

Interfaccia: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Gamma di frequenza: 2405-2480 MHz

Intervallo di canale: 5 MHz

Modulazione: O-QPSK

Dati di esercizio del modulo radio Potenza massima di trasmissione: 12,46 dBm EIRP
Guadagno dell'antenna: max. 3,5 dBi

Tensione di alimentazione: 3,3 V CC

Conformita: RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,

EN 62479)
-10°C ... 50°C, -10°C ... 50°C, Umidita dell’aria max.
Condizioni di lavoro 80% rH, non condensante, Altezza di lavoro max. 4000 m
sopra il livello del mare (zero normale)
Condizioni di stoccaggio "10°C ... 70°C,
Umidita dell’aria max. 80% rH
Dimensioni (L x H x P) 215 x 205 x 165 mm
Peso 2400 g (compreso il pacco batteria)
Alimentazione 2 x 1,5V LR6 (AA)
Portata del telecomando max. 50 m (RF-Control)
Peso 146 g (con batterie)
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Indicazioni per la manutenzione e la cura

Pulire tutti i componenti con un panno leggermente inumidito ed evitare I'impiego di prodotti detergenti,
abrasivi e solventi. Rimuovere la batteria prima di un immagazzinamento prolungato. Immagazzinare
|'apparecchio in un luogo pulito e asciutto.

Calibrazione

L'apparecchio di misurazione deve essere calibrato e controllato regolarmente al fine di assicurare precisione
e funzionamento. Si consigliano intervalli di taratura di un anno. Se necessario contattare il proprio rivendi-
tore oppure rivolgersi al reparto assistenza della UMAREX-LASERLINER.

Disposizioni valide in UE e Regno unito e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per la libera circolazione di merci all’interno dell'UE e
del Regno unito.

Questo prodotto, accessori e imballaggio inclusi, & un apparecchio elettrico che deve essere riciclato nel
rispetto dell'ambiente secondo le direttive europee e del Regno Unito in materia di rifiuti di apparec-
chiature elettriche ed elettroniche,batterie e imballaggi cosi da recuperare preziose materie prime. Gli
apparecchi elettrici, le batterie e i materiali di imballaggio non devono essere gettati nei rifiuti domestici.
Gli utilizzatori sono tenuti per legge a consegnare gratuitamente batterie e accumulatori usati presso un
centro di raccolta autorizzato, nei punti vendita o all’assistenza tecnica. La batteria pud essere rimossa
dall’apparecchio senza distruzione utilizzando gli utensili disponibili in commercio. Provvedere alla raccolta
separata prima di restituire I'apparecchio per lo smaltimento. Per domande sulla rimozione della batteria
potete rivolgervi al reparto assistenza di UMAREX-LASERLINER. Informatevi presso il vostro comune sui
centri di raccolta autorizzati allo smaltimento e osservare le relative avvertenze per lo smaltimento e

la sicurezza nei centri di recupero.

Per ulteriori informazioni e indicazioni di sicurezza: https:/packd.li/ll/ate/in



Nalezy przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi, dotaczong broszure ,Zasady gwarancyjne i dodat-
kowe"” oraz aktualne informacje i wskazowki dostepne przez facze internetowe na koncu niniejszej
instrukcji. Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami. Niniejsza instrukcje nalezy zacho-
wac, a w przypadku przekazania produktu, wreczy¢ kolejnemu posiadaczowi.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Ten laser obrotowy stuzy do wyréwnywania ptaszczyzn poziomych i pionowych. Dzieki cyfrowej regulacji
nachylenia oraz trybowi recznego ustawiania nachylenia laser obrotowy nadaje sie rowniez do wyznaczania
spadkow. Precyzyjne wyréwnanie pionowe jest mozliwe rowniez poprzez odpowiednie ustawienie urzadzenia
na boku na podtozu. W tym celu laser mozna obnizy¢ w kierunku osi Y za pomoca cyfrowej regulacji
nachylenia w celu ustalenia spadkow. Dzigki funkcji sledzenia nastepuje automatyczne wyréwnanie lasera
obrotowego do odbiornika milimetrowego za pomoca transmisji radiowej, co moze odbywac sie w osi X,
w osi Y lub w obu osiach tacznie.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

— Wykorzystywac urzgdzenie wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem podanym w specyfikacji.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla dzieci.
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Przebudowa lub zmiany w urzadzeniu sa niedozwolone i prowadzg do wygasniecia atestu oraz specyfikacji
bezpieczenstwa.

— Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na wptyw obciazen mechanicznych, ekstremalnej temperatury, wilgoci ani
silnych wstrzasow.

— Nie wolno uzywac urzadzenia, jezeli nastapi awaria jednej lub kilku funkcji albo gdy baterie sa zbyt stabe,
jak réwniez w przypadku uszkodzen obudowy.

— Przy zastosowaniu na zewnatrz nalezy zwracac¢ uwage na to, aby urzadzenie byto stosowane tylko w
odpowiednich warunkach atmosferycznych badz z zastosowaniem srodkéw ochronnych.

— Prosze przestrzegac srodkow bezpieczenstwa lokalnych lub krajowych
organéw w celu prawidtowego stosowania urzadzenia.

Zasady bezpieczenstwa
Stosowanie laserow klasy 2
A=515nm Prac= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Produkt laserowy dla konsumentow, klasa 2
— Zgodny z normami EN 60825-1:2014/A11:2021 i EN 50689:2021;

Przeznaczony do uzytku przez dorostych uzytkownikéw jako konsumencki produkt laserowy do wyswietlania
poziomych/pionowych linii wyréwnujacych.

@ = Ostrzezenie: Uwaga promieniowanie laserowe!

LASER
2

= Promieniowanie laserowe klasy 2 zgodnie z norma EN 60825-1:2014/A11:2021
@ = Ostrzezenie: Nie patrze¢ na wiazke lasera!
A = Dilugosc fali lasera

Pmax = Maks. moc wyjsciowa lasera

100
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— Uwaga: Nie patrze¢ w bezposredni lub odbity promien lasera.

— Nie kierowac promienia lasera na osoby.

— W przypadku trafienia oka promieniem laserowym klasy 2 nalezy swiadomie zamknac oczy i natychmiast
usunac gtowe z promienia.

— Nigdy nie patrze¢ w promien lasera lub jego odbicia za pomoca instrumentow optycznych (lupy, mikroskopu,
lornetki, ...).

— Nie uzywac lasera na wysokosci oczu (1,40 ... 1,90 m).

— Podczas eksploatacji urzadzen laserowych nalezy przykry¢ wszelkie powierzchnie dobrze odbijajace
promienie, btyszczace oraz lustrzane.

— W obszarach publicznych bieg promieni ograniczy¢ w miare mozliwosci za pomoca blokad i parawandw
oraz oznaczy¢ obszar dziatania lasera za pomoca znakow ostrzegawczych.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem elektromagnetycznym

— Nalezy zwracac¢ uwage na lokalne ograniczenia stosowania np. w szpitalach, w samolotach, na stacjach
paliw oraz w poblizu 0séb z rozrusznikami serca. Wystepuje mozliwosc¢ niebezpiecznego
oddziatywania lub zaktécen w urzadzeniach elektronicznych i przez urzadzenia elektroniczne.

— W przypadku dokonywania pomiaru w poblizu wysokiego napiecia lub w silnym przemiennym polu
elektromagnetycznym doktadno$¢ pomiaru moze by¢ zaburzona.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem radiowym RF

— Urzadzenie jest wyposazone w interfejs bezprzewodowy.

Uproszczona deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma UMAREX GmbH & Co. KG oswiadcza, ze Quadrum DigiPlus GT jest zgodne z wymogami
i innymi postanowieniami europejskiej dyrektywy dotyczacej urzadzen radiowych 2014/53/UE (RED).
Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujacym adresem https://packd.li/ate/in.

Na zyczenie dostepna jest réwniez bezptatna wersja papierowa.

Informacja o zgodnosci z przepisami UE (nie stanowi czesci powyzszej uproszczonej deklaragji
zgodnosci UE). Niniejsze urzadzenie spetnia cele bezpieczenstwa okreslone w art. 3 ust. 1 lit. a
dyrektywy 2014/53/UE (RED). Cele bezpieczenstwa sa zgodne z dyrektywa niskonapieciowa
2014/35/UE. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w petnej deklaracji zgodnosci UE.
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Cechy szczegdlne produktu i funkcje

Laser rotacyjny ustawia sie samoczynnie. Ustawia si¢ go w wymaganej pozycji podstawowej
auromaTic v zakresie kata roboczego + 6°. Regulacje precyzyjna przejmuje natychmiast automatyka:
Trzy elektroniczne czujniki pomiarowe rejestruja przy tym osie X, Y i Z.

ﬁ“ Transport LOCK: Urzadzenie podczas transportu chronione jest specjalnym hamulcem
B8 lock silnikowym.

Pytoszczelnosc¢ i wodoszczelno$c- urzadzenia pomiarowe charakteryzuja sie szczegdlna
odpornoscia na pyt i deszcz.

Tilt System zapobiegajacy przesunigeciom (ADS) zapobiega btedom pomiarowym. Zasada dziatania:
Funkcja Tilt aktywuje sie automatycznie po wigczeniu urzadzenia. Po catkowitym wypoziomowaniu ADS
wiacza kontrole po okoto 20 sekundach. , TILT” miga wolniej na wy$wietlaczu, gdy ADS jest aktywny i
gotowy do pracy. W przypadku poruszenia urzadzenia lub utraty wysokosci odniesienia lasera zatrzymuje
sie i pulsuje. Poza tym TILT swieci sie stale, na wyswietlaczu LCD pojawia sie trojkat ostrzegawczy i rozlega
sie sygnat ostrzegawczy. Aby kontynuowac prace, nacisnij dwukrotnie przycisk Tilt lub wytacz i wigcz urza-
dzenie. Wytgczenie ADS musi nastapic recznie. Zapobiega to tatwo i skutecznie btedom pomiarowym.

System Anti-Drift (ADS) zapobiega btednym pomiarom. Zasada dziatania: funkcja Tilt aktywuje
sie automatycznie. Wytaczenie musi nastapic¢ recznie. Funkcja Tilt miga wolniej po 20 sekundach,
gdy jest aktywna i gotowa do uzycia.

Zasada dziatania systemu ADS

Wit

Pocz tek Dziatanie czynnikow

rotacji zewnetrznych

Uruchamianie Po wtaczeniu urzadzenia

Automatyka sensorowa i zakoAczeniu procesu Laser
zatrzymuje

poziomowania funkcja
nachylenia aktywuije sie
automatycznie

po uptywie okoto

20 sekund.

Z funkcji nachylenia
mozna korzysta¢ rowniez
w trybie $ledzenia. Nie
ma potrzeby recznego
wylaczania ani ponownego
wigczania tej funkcji
przed uzyciem funkcji
$ledzenia ani po jej
zakonczeniu.

sie dla bezpieczenstwa,
laser pulsuje, a dioda TILT
Swieci sie stale.
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Siec przestrzenna: pokazuje poziomy lasera oraz funkcje.
auto: ustawienie automatyczne / man: ustawienie manualne

auto x !

auto auto

e

Lo
2

®

Niwelacja pozioma Niwelacja pionowa Nachylenie osi X Nachylenie osi Y
slope II ll %
Pochytosci Kat 90° Funkcja pionu

Obstuga zasilacza / akumulatora litowo-jonowego
— Przed uzyciem urzadzenia nalezy w pemi natadowac akumulator.

— Podtaczy¢ zasilacz/tadowarke do sieci elektrycznej i gniazda w komorze
akumulatora. Nalezy uzywac wytacznie dofaczonego zasilacza/
tadowarki. Uzycie niewtfasciwego zasilacza/tadowarki powoduje utrate
gwarangji. Akumulator mozna fadowac¢ réwniez poza urzadzeniem.

— Podczas tadowania akumulatora diody LED wskazujace poziom
natadowania baterii $wieca sig¢ kolejno. Proces fadowania jest
zakonczony, gdy wszystkie 4 diody LED $wieca si¢ na zielono.

— W16z akumulator do gniazda i przykre¢ go sruba mocujaca.
Styki elektryczne musza by¢ potaczone.

— Po witozeniu akumulatora urzadzenie jest gotowe do uzycia podczas
tadowania.

— Jesli symbol baterii na wyswietlaczu LC miga w sposob ciagly, oznacza

to, ze poziom natadowania akumulatora jest niski i nalezy go wkrotce
natadowac.

Wktadanie baterii do zdalnego sterowania .

— Otworzy¢ komore baterii i wlozy¢ baterie (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
zgodnie z symbolami instala cyjnymi.

— Zwrdci¢ uwage na prawidiowa biegunowos¢. e S )
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Praca pionowa

A Wyjscie lasera referencyjnego i pionowego
B Gtowica pryzmatyczna / wyjscie wiazki lase-
rowej
Panel sterowania
Wyswietlacz LCD
E Gwint 5/8" /

wyjscie lasera referencyjnego i pionowego

o N
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Gniazdo na akumulator

Akumulator litowo-jonowy

Gwint mocujacy do akumulatora

Gniazdo podfaczeniowe zasilacza/tadowarki
Zasilacz/tadowarka

Diody LED wskazujgce poziom natadowania
akumulatora



Quadrum DigiPlus GT

Pole obstugi Quadrum DigiPlus GT Wskaznik LC
Quadrum DigiPlus GT

X 000%

1 ! (4 Y 080%
2 XY - AN Y
: 4 C BOO<

a TILT| ==

1 Funkcja auto/slope

2 Przetaczanie osi X, Y

3 Wybieranie predkosci rotacji
600/ 300/ 120/ 60 / 0 obr/min

4 Przycisk WE/WYL

5 Przycisk plus do regulacji nachylenia przy
cyfrowej lub manualnej funkcji nachylenia

6  Przycisk minus do ustawiania nachylenia
w cyfrowej i recznej funkgji nachylania

7 Tryb skanowania

8 Funkcja Tilt

9 Wskaznik ustawienia nachylenia osi X

oeeriner 10 Wskaznik ustawienia nachylenia osi Y

11 Symbol ostrzegawczy funkgji Tilt

12 Wskaznik trybu skanowania

Pilot dziata dwukierunkowo i pozostaje w 13 Wskaznik funkcji DualGrade
statym kontakcie z laserem obrotowym. 14 Wskaznik poziomu natadowania baterii
Wszystkie ustawienia wprowadzone w urza- 15 Wskaznik trybu kalibracji

dzeniu laserowym sa automatycznie wyswie-

tlane na pilocie. Podobnie wszystkie funkcje 16 Wskaznik predkosci

i parametry mozna ustawic¢ za pomoca pilota 17 Wskaznik niwelacji

i bezposrednio zastosowac w laserze. Diugie 18 Wskaznik funkgji Tilt

nacisniecie (ok. 3 sekundy) przycisku X/Y 19 Wskaznik trybu manualnego

akTyvl\/UJe t'}’b, reczne) regglacp nachylenia, a 20 Przycisk pozycjonowania (obracanie w lewo)
krotkie nacisniecie aktywuje cyfrowa regulacje . ; . .
nachylenia. 21 Przycisk pozycjonowania (obracanie w prawo)
Komunikacja radiowa ogranicza sie wytacznie 22 Przelaczanie osi X, Y ) o

do wewnetrznego potaczenia migdzy laserem 23 Fabryczne potaczenie (laser i odbiornik)

obrotowym a dofgczonym odbiornikiem
recznym. Nie przewidziano mozliwosci
potaczenia z urzadzeniami zewnetrznymi.
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Niwelowanie poziome i pionowe

— Tryb poziomy: Ustawi¢ urzadzenie na mozliwie réwnej
powierzchni lub zamontowac je na statywie. " ‘»

— Tryb pionowy: Ustawi¢ urzadzenie na bocznych nézkach. »"
Panel obstugi skierowany jest ku gorze. ‘ 0

— Nacisng¢ przycisk wt./ wyt. @ @

I Laser rotacyjny po wiaczeniu automatycznie sie reguluje.
L]

— Urzadzenie wypoziomowuje sie automatycznie w zakresie +6°. Po zakonczeniu wypoziomowania
kontrolka wypoziomowania (17) Swieci sie swiattem ciggtym i obraca sie z maksymalna predkoscia.
Zobacz rowniez sekcje dotyczaca funkcji , Sensor Automatic” i , ADS-Tilt".

Jezeli urzadzenie ustawione jest zbyt ukosnie (ponad 6°), rozlega sie sygnat ostrzegawczy, gtowica
I pryzmatyczna zatrzymuje sig, a laser pulsuje. Nalezy wtedy ustawi¢ urzadzenie na rowniejszej
powierzchni.

Pozycjonowanie pionowej ptaszczyzny lasera

W trybie pionowym pfaszczyzna laserowa moze by¢ precyzyjnie pozycjonowana. Funkcja ,Sensor
Automatic” pozostaje aktywna i niweluje pionowa ptaszczyzne lasera. Patrz ponizszy rysunek.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Gdy osiggniety zostanie maksymalny zakres nachylenia wynoszacy 6°, laser zatrzymuije sie, zaczyna
migac i rozlega sie sygnat dzwiekowy. Po zwolnieniu przycisku kat nachylenia zmniejsza sie,
a urzadzenie kontynuuje prace.

Ikona anteny (23) na laserze miga wyfacznie podczas pierwszego sparowania lasera obrotowego
z odbiornikiem w procesie produkcyjnym, przed dostawg do uzytkownika koricowego. Podczas
normalnej pracy lasera i odbiornika ikona anteny nie miga juz, lecz $wieci sie $wiattem ciggtym.
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Cyfrowa funkcja nachylenia (funkcja DualGrade)

Plaszczyzne poziomu mozna nachylac cyfrowo w osi X i Y. Maksymalne nachylenie ‘>
wynosi w jednej pfaszczyznie do £10%, w sumie obu osi redukuje sie maksymalna

warto$¢ wprowadzona na o$. Na duzym wskazniku LC pokazywane sg wartosci i — >

moga by¢ one wprowadzane niezaleznie od siebie. v
Ustawienie osi: Nacisna¢ przycisk auto/slope (1). Na wskazniku LC pulsuje wskaznik W 1 ptaszczyznie

osi X. Przyciskami plus/minus (5/6) mozna ustawi¢ wartosci liczbowe. Naciskajac
przycisk X-/Y (2) dokonuje sie zmiany na o5 Y. Nastepnie mozna nastawi¢ warto$¢

Y za pomocg przyciskow plus i minus (5/6). Naciskajac ponownie przycisk X-/Y (2) g‘
potwierdza sie wprowadzone wartosci. Nastepnie urzadzenie ustawia sie przyjmujac e s
wybrane wartosci. Patrz ponizsze rysunki. v

W 2 ptaszczyznach

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Wazne: Podczas niwelacji nie mozna wprowadzac¢ kolejnych wartosci, na wskazniku LC pulsuje symbol
niwelacji (13). Gdy symbol niwelacji gasnie, jest ona zakonczona i mozna wprowadzaé nowe wartosci.

l Przy cyfrowej funkgji nachylania aktywne jest Sensor-Automatic.
u

l Osie X i Y sg zaznaczone na urzadzeniu.
| |
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Manualna funkcja nachylenia do 6° — w poziomie

Aktywujac funkcje nachylenia wytacza sie funkcje Sensor-Automatic. Aby wiaczy¢ tryb manualny
lasera nalezy przytrzymac przycisk witacz./ wyt. wcisniety przez diuzszy czas, az pojawi sie symbol

reki (19) na wskazniku LC. W celu ustawienia ptaszczyzny poziomej nacisnac przycisk X/Y. Przyciski
plus/minus umozliwiaja mechaniczna regulacje nachylenia. Osie X i Y moga byc przy tym regulowane
osobno. Patrz ponizsze rysunki.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Manualna funkcja nachylenia do 6° — w pionie

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

Po osiagnieciu maksymalnego zakresu nachylenia wynoszacego 6° laser zatrzymuije sie,
= pulsuje i rozlega sie sygnat dzwiekowy. Nalezy wowczas zredukowac kat nachylenia.

Manualna funkcja nachylenia > 6°
Wieksze nachylenia mozna uzyskac, stosujac optymalna
ptytke przechylng, nr art. 080.75. \
Wskazdéwka: Najpierw pozwoli¢ urzadzeniu ustawic sie

samoczynnie i ustawic ptytke przechylna na zero. Nastepnie

wytaczy¢ Sensor-Automatic — patrz na ten temat: Manualna

funkcja nachylenia do 6°. Nastepnie nachyli¢ urzadzenie oill
pod zadanym katem.

I Gdy pojawia sie symbol reki na wskazniku LC, funkcja Sensor Automatic nie jest aktywna,
= niemozliwa jest niwelacja pozioma i pionowa.
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.
s
A

Tryby lasera

Tryb rotacyjny

Przycisk rotacji mozna ustawiac rézne predkosci:
0, 60, 120, 300, 600 obr./min

Tryb punktowy

Aby przejs¢ do trybu punktowego, nalezy naciskac przycisk rotacji az do
momentu zatrzymania sie lasera. Za pomoca przyciskow kierunkowych
mozna precyzyjnie ustawic laser w stosunku do pfaszczyzny pomiarowe;j.

Tryb skanowania

Przycisk Scan pozwala na aktywacje i ustawienie segmentu swietlnego
w 4 roznych szerokosciach. Segment pozycjonuije sie przyciskami
kierunkowymi.

P—

©
©
@
C)
©)

Q)

Tryb odbiornika recznego

Praca z opcjonalnym odbiornikiem laserowym: Ustawi¢ laser rotacyjny @
na maksymalng predko$¢ obrotowa i wiaczy¢ odbiornik laserowy.

W tym celu zapoznac sie nalezy z instrukcjg obstugi odpowiedniego

odbiornika laserowego.
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Tryb Sledzenia

Urzadzenie Quadrum DigiPlus GT jest kompatybilne z milimetrowym odbiornikiem SensoMaster M400 S i
umozliwia korzystanie z funkgji $ledzenia w potaczeniu z tym odbiornikiem. W tym trybie laser obrotowy
automatycznie ustawia sie na odbiornik za pomoca transmisji radiowej. Automatyczne ustawianie za
pomoca funkgji sledzenia moze odbywac sie w osi X, w osi Y lub w obu osiach tacznie. W tym celu nalezy
wiaczy¢ odbiornik i nacisna¢ przycisk potaczenia na odbiorniku. Pojawi sie ,symbol potgczenia”. Nastepnie
nalezy ustawi¢ odbiornik w takiej pozycji, aby linia lasera zostata uchwycona przez pole odbiorcze

odbiornika. To celowanie odbiornika w osi X lub Y musi odbywac sie za pomoca muszki i celownika, aby
uniknac¢ niedoktadnosci podczas ustawiania.

Na wyswietlaczu odbiornika widoczne jest, czy ustawianie odbywa sie w osi X czy Y. O3, w ktérej odbywa
sie ustawianie, zalezy od potozenia odbiornika. Aby wybrac¢ druga 03, nalezy ustawi¢ odbiornik w pozycji
przesunietej o 90° wzgledem lasera. Dopiero po wyswietleniu zadanej osi nalezy nacisna¢ przycisk Auto Track.

Po nacisnieciu przycisku Auto Track linia lasera automatycznie przesuwa sie w kierunku odbiornika, co

w zaleznosci od potozenia odbiornika moze potrwac kilka chwil. Gdy symbol sledzenia na wyswietlaczu
odbiornika przestanie migac¢, a odchylenie wyniesie 0 milimetrow, pozycja zostanie ostatecznie ustalona.
Sledzenie w jednej osi (osobno X lub Y):

Jedli najpierw ma by¢ sledzona tylko jedna o$ (np. 0s X, a nastepnie osobno 05 Y), laser musi zostac
wyfaczony miedzy zmianami osi. Spowoduje to zresetowanie pozycji wyjsciowej. Po ponownym wtaczeniu
odbiornik mozna odpowiednio ustawic¢ w drugiej osi i ponownie uruchomic sledzenie.

Sledzenie w obu osiach (X i Y):

Jesli Sledzenie ma odbywac sie w obu osiach, odbiornik nalezy najpierw ustawi¢ w kierunku osi X,

a nastepnie uruchomi¢ sledzenie poprzez nacisnigecie przycisku Auto-Track.

Po pomysinym wyréwnaniu w osi X odbiornik nalezy obréci¢ o 90° w kierunku osi Y i ponownie ustawic.
Nastepnie nalezy ponownie nacisnac¢ przycisk Auto-Track, aby rozpocza¢ ustawianie w osi Y.

Po naci$nieciu przycisku Auto-Track linia lasera automatycznie przesuwa sie w kierunku odbiornika, co w
zaleznosci od ustawienia zajmuje kilka chwil. Gdy symbol sledzenia na wyswietlaczu odbiornika przestanie
miga¢, a odchylenie wyniesie 0 milimetréw, pozycja zostanie ostatecznie ustalona.
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Te procedure mozna zastosowac na przyktad podczas budowy tarasu, podjazdu do garazu lub parkingu,
aby utworzyc¢ okre$lone nachylenia w kierunkach X i Y. Zapewnia to kontrolowany odptyw wody deszczowe;j
i jej kierowanie do punktu odptywowego.

Nalezy pamieta¢, ze potozenie ustawione juz na pierwszej osi — lub punkt sledzony — moze ulec nieznacz-
nemu przesunieciu podczas pdzniejszego wyréwnywania drugiej osi. Dzieje sie tak, poniewaz ptaszczyzna
odniesienia przesuwa sie geometrycznie podczas pochylania wzdtuz drugiej osi, co wymaga niewielkiej
korekty wczedniej ustawionej osi.

Zastosowanie $ledzenia podczas pracy lasera na uchwycie bocznym:

Funkcja $ledzenia moze byc¢ réwniez uzywana, gdy laser jest umieszczony na uchwycie bocznym.

W takim przypadku odbiornik réwniez jest umieszczony na boku, aby poprawnie uchwyci¢ ustawienie.
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Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone. 26W25

Predko$¢ obrotowa 0, 60, 120, 300, 600 obr/min.

Tryb punktowy, Tryb rotacyjny, Tryb skanowania,

Tryby lasera Tryb odbiornika recznego

Automatyczne poziomowanie (zakres) + 6°

Doktadnos¢ + 0,075 mm/m

Szybkos¢ regulacji ok. 30 sek. w catym kacie roboczym
Przyfacze statywu Gwint 5/8"

poziomo / pionowo automatycznie za pomoca

Poziomowanie . . . X
elektronicznych libelek i serwomotoréw

Dtugosc fali lasera 515 nm

Dtugosc fali lasera pionujacego 515 nm

Dtugos¢ fali promienia odniesienia 515 nm

Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Stopien ochrony IP 66

Ztacza USB typu C

Zasilacz 5V / DC/ 2A

Pobor macy Akumulator litowo-jonowy 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh
Czas fadowania ok. 4 godzin
Czas pracy baterie ok. 35 godzin

Interfejs: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Zakres czestotliwosci: 2405-2480 MHz

Rozstaw kanatéw: 5 MHz

Modulacja: O-QPSK

Maksymalna moc nadawcza: 12,46 dBm EIRP

Wzmocnienie anteny: maks. 3,5 dBi

Napiecie zasilania: 3,3 V DC

Zgodnos¢: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

EN 62479)

-10°C ... 50°C, Wilgotnos¢ powietrza maks. 80% wilgotnosci
Warunki pracy wzglednej, bez skraplania, Wysoko$¢ robocza maks. 4000 m
nad punktem zerowym normalnym

-10°C ... 70°C,

Wilgotno$¢ powietrza maks. 80% wilgotnosci wzglednej

Dane eksploatacyjne
modutu radiowego

Warunki przechowywania

Wymiary (szer. x wys. x gt.) 215 x 205 x 165 mm

Masa 2400 g (wraz z akumulatorem)
Pobér mocy 2 x 1,5V LR6 (AA)

Zasieg pilota zdalnego sterowania max. 50 m (podczerwien RF)
Masa 146 g (z baterie)
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Wskazowki dotyczace konserwacji i pielegnacji

Oczyscic wszystkie komponenty lekko zwilzong $ciereczka; unikac stosowania $rodkow czyszczacych,
srodkow do szorowania i rozpuszczalnikdw. Przed dtuzszym przechowywaniem nalezy wyjac baterie.
Przechowywac urzadzenie w czystym, suchym miejscu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy musi by¢ regularnie kalibrowany i testowany w celu zapewnienia doktadnosci

i sprawnosci. Zalecana jest kalibracja co 1-2 lata. W tym celu nalezy w razie potrzeby skontaktowac
sie ze sprzedawca lub dziatem serwisu UMAREX-LASERLINER.

Przepisy UE i UK oraz utylizacja
Urzadzenie spetnia wszelkie normy wymagane do wolnego obrotu towaréw w UE i UK.

Ten produkt, wraz z akcesoriami i opakowaniem, jest urzadzeniem elektrycznym, ktore nalezy poddac
recyklingowi w sposob przyjazny dla srodowiska, zgodnie z dyrektywami europejskimi i brytyjskimi doty-
czacymi zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, baterii i opakowan, w celu odzyskania cennych
surowcow. Urzadzenia elektryczne, baterie i opakowania nie nalezg do odpadéw domowych. Konsumenci
sa prawnie zobowigzani do bezpfatnego zwrotu zuzytych baterii i akumulatoréw do publicznego punktu
zbiorki, punktu sprzedazy lub technicznego dziatu obstugi klienta. Przed oddaniem urzadzenia do utylizacji
nalezy wyja¢ baterie z urzadzenia przy uzyciu dostepnych na rynku narzedzi, uwazajac, aby jej nie zniszczy¢,
po czym oddac jg do oddzielnej zbiorki. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych wyjmowania baterii
nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisu UMAREX-LASERLINER. Nalezy skontaktowac sie z gming w celu
uzyskania informacji na temat odpowiednich zaktadéw utylizacji i przestrzegac¢ odpowiednich instrukgji
dotyczacych utylizacji i bezpieczenstwa w punktach zbiorki.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i informacje dodatkowe patrz: https://packd.li/ll/ate/in
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Lue kayttoohje, oheinen lisalehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman kayttdohjeen lopussa olevan
linkin kautta |6ytyvat ohjeet ja tiedot kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta nama ohjeet ja
anna ne tuotteen mukana seuraavalle kayttajalle.

Kayttotarkoitus

Tama pyoriva laser on tarkoitettu vaakatasojen ja pystytasojen suuntaamiseen. Digitaalisen kallistuksen
saatétoiminnon ja manuaalisen kallistustilan ansiosta pyoriva laser sopii myos kaltevuuksien merkitsemi-
seen. Laitteen tarkalla sijoittamisella kyljelleen lattialle on lisaksi mahdollista suorittaa tarkka pystysuuntaus.
Laseria voidaan laskea Y-akselin suuntaan digitaalisen kallistuksen saatétoiminnon avulla kaltevuuksien
madrittamiseksi. Seurantatoiminnon avulla pyoriva laser kohdistuu automaattisesti millimetrivastaanotti-
meen langattomalla tiedonsiirrolla, joka voidaan suorittaa X-akselilla, Y-akselilla tai molemmilla akseleilla
yhdistettyna.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen teknisten tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin.
Sailyta ne poissa lasten ulottuvilta.

— Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen ovat kiellettyja.
Talléin raukeavat laitteen hyvaksynta- ja kayttoturvallisuustiedot.

— Al3 aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan, kosteuden tai voimakkaan térinan
aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kdyttaa, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi, jos paristojen varaustila on alhainen
tai jos kotelo on vahingoittunut.

— Huomaa, etta kaytat laitetta ulkona vain sopivan saan vallitessa ja tarkoituksenmukaisia suojaustoimia
kayttaen.

— Huomaa paikallisten ja kansallisten viranomaisten antamat laitteen turvallista ja asianmukaista kayttoa
koskevat maaraykset.

Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kaytto
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Laser-kuluttajatuote, luokka 2

— Standardien EN 60825-1:2014/A11:2021 ja EN 50689:2021 mukainen;
Kayttoon tarkoitettu kuluttajille tarkoitettu laserlaite, jota aikuiset kayttajat voivat kayttaa vaakasuorien/
pystysuorien kohdistusviivojen projisoimiseen.

& = Varoitus: Huomio — lasersade!

LA;ER = Standardin EN 60825-1:2014/A11:2021luokan 2 mukainen lasersade

= Varoitus: Al3 katso siteeseen!

A = Laserin aallonpituus

Pmax = Laserin suurin lahtoteho
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Quadrum DigiPlus GT

— Huomaa: Al katso lasersiteeseen, ala mydskaan heijastettuun sateeseen.
— Al suuntaa lasersadettd kohti ihmisia.

— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje ja pida silmasi kiinni ja kaanna paasi heti pois
lasersateesta.

— Ala katso lasersateeseen tai sen heijastumaan optisella laitteella (esim. luuppi, mikroskooppi tai
kaukoputki).

— Ala kéyta laseria silmien korkeudella (1,40 - 1,90 m).
— Peita heijastavat ja kiiltavat seka peilipinnat, kun kaytat laserlaitetta.

— Yleisella kulkuvaylalla tydskennellessasi rajaa lasersade suluilla ja seinakkeilla ja merkitse lasersade
varoituskilvin.

Turvallisuusohjeet

Sahkomagneettinen sateily

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla ja sydantahdistimia
kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylla voi olla vaarallisia vaikutuksia sahkdisissa laitteissa
tai se voi aiheuttaa niihin hairigita.

— Mittaustarkkuus voi heikentya, jos laitetta kdytetdan suurjannitteiden laheisyydessa tai voimakkaassa
sahkomagneettisessa vaihtokentassa.

Turvallisuusohjeet
Radiotaajuinen sateily

— Laitteessa on liitanta radioyhteytta varten.

Yksinkertaistettu EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

UMAREX GmbH & Co. KG vakuuttaa, etta radiolaitteisto Quadrum DigiPlus GT tayttaa eurooppalaisen
radiolaitedirektiivin 2014/53/EU (RED) vaatimukset. EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutuksen koko teksti on
saatavilla osoitteessa https://packd.li/ate/in. Toimitamme mielellamme paperikopion pyynnosta maksutta.

Huomautus EU-vaatimustenmukaisuudesta (ei oheisen EU-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen osa).
' Tama laite tayttaa direktiivin 2014/53/EU (RED) artiklan 3 kappaleen 1 a mukaiset turvallisuusta-
= voitteet. Nama turvallisuustavoitteet ovat pienjannitedirektiivin 2014/35/EU vastaavien tavoitteiden
mukaisia. Tarkemmat tiedot l6ytyvat taydellisesta EU-vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta.
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Tuotteen erityisominaisuuksia

EIENEIRY Pyoriva laser tasaa itse itsensa. Laite asetetaan perusasentoon — tyoskentelykulman + 6°
auvromatic  sjsalla. Automatiikka suorittaa heti tarkkuussaadén: Kolme elektronista mittaustunnistinta
saataa X-, Y- ja Z-akselit.

ﬁ“ Kuljetuslukitus (Transport LOCK): Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
@fock  moottorijarrulla.

Poly- ja vesisuojaus - laitteessa on erittdin tehokas poly- ja vesisuojaus

Tilt‘S Anti-Drift-jarjestelma (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Tilt-toiminto akti-
voituu automaattisesti virran kytkemisen jalkeen. Kun laite on vaaitettu, ADS kytkee valvonnan paalle noin
20 sekunnin kuluttua. “TILT” vilkkuu ndytéssa hitaammin, kun ADS on aktiivinen ja valmis kdynnistettavaksi.
Jos laite on siirtynyt pois paikaltaan tai laserin vertailukorkeutta ei ole, laserviiva pyséhtyy ja jaa vilkkumaan.
Lisaksi TILT-merkkivalo palaa jatkuvasti, nestekidendyttoon tulee varoituskolmio seka kuuluu varoitusaani.
Jatkaaksesi paina Tilt-painiketta kahdesti tai sammuta laite ja kdynnista se uudelleen. ADS on kytkettava
pois paalta manuaalisesti. Nain virheelliset mittaukset voidaan estaa helposti ja varmasti.

Anti-Drift-System (ADS) estaa virheelliset mittaukset. Toimintaperiaate: Kallistus aktivoituu
automaattisesti valittomasti. Poistaminen kdytosta on tehtava manuaalisesti. Kallistus vilkkuu
hitaammin 20 sekunnin kuluttua, kun se on aktiivinen ja kdyttovalmis.

ADS-toiminto

Kaynnistys
Py6rinnan Laitteen
aloitus liikahtaminen
Asetusvaihe Kun laite on kytketty
Sensor Automatic paalle ja taysin vaaka-
suorassa, Tilt-toiminto Laserviiva
aktivoituu automaatti- on turvallisuussyista
sesti jo noin 20 sekunnin pysahtyneeng, laserviiva

vilkkuu ja TILT-merkkivalo

kuluttua. - .
palaa jatkuvasti.

Tilt-toimintoa voi kayttaa
my0s seurantatilassa.
Tilt-toimintoa ei tarvitse
kytked manuaalisesti pois
paalta tai takaisin paalle
ennen seurantatoimintoa
tai sen jalkeen.
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Quadrum DigiPlus GT

Avaruushilat: Nayttavat lasertasot ja toiminnot.
auto: automaattitasaus / man: manuaalitasaus

auto auto

e =

Vaakatasaus Pystytasaus X-akselin kallistus Y-akselin kallistus

®
-

slope

%
o

Kallistustoiminto 90° kulma Luotisuora-toiminto

Verkkolaitteen / litiumioniakun kaytto
— Lataa akku tayteen ennen laitteen kayttoa.

— Liita verkkolaite / laturi verkkovirtaan ja akun kotelon liitantaan.
Kayta vain mukana toimitettua verkkolaitetta / laturia. Vaaran
verkkolaitteen / laturin kayttdé mitatoi takuun. Akku voidaan
ladata my0s laitteen ulkopuolella.

— Akun lataamisen aikana akun lataustilan osoittavat LED-valot syttyvat
perakkain. Lataus on valmis, kun kaikki 4 LED-valoa palavat vihreana.

— Aseta akku paikalleen ja kiinnita se kiinnitysruuvilla.
Sahkaliitdnnat on oltava kytkettyina.

— Kun akku on asetettu paikalleen, laite on kayttévalmis lataamisen
aikana.

— Jos akkusymboli vilkkuu jatkuvasti LC-ndytossa, akun varaus on
heikko ja akku on ladattava pian.

Aseta paristot kauko-ohjaimeen A

— Avaa paristolokero ja aseta paristot (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
sisdan ohjeiden mukaisesti.

— Tarkista oikea napaisuus. e S )
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Laserliner

Pystykayttod

A Viite- ja luotilaserin ulostulo G Li-ion-akku

B Prismapaa / laser sateen ulostulo H  Akun kiinnityskierre

C Kayttopaneeli I Verkkovirta-/laturiliitin

D LCD-nayttd J Verkkovirta-/laturi

E 5/8" kierre / viite- ja luotilaserin ulostulo K LED-merkkivalot akun varauksesta
F  Akun lokero
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Quadrum DigiPlus GT

Quadrum DigiPlus GT-ohjaustaulu

Mo o
QUADIRUM

Kauko-ohjain

Laserliner

Kaukosaadin toimii kaksisuuntaisesti ja on
jatkuvassa tiedonsiirrossa pyorivan laserin
kanssa. Kaikki laserlaitteessa tehdyt asetukset
nakyvat automaattisesti kaukosaatimessa.
Samoin kaikki toiminnot ja parametrit voidaan
asettaa kaukosaatimella ja ottaa kayttoon
suoraan laserissa. Pitka painallus (noin 3
sekuntia) X/Y-painikkeella aktivoi manuaalisen
kallistuksen saatétilan ja lyhyt painallus aktivoi
digitaalisen kallistuksen saatotilan.

Langaton tiedonsiirto rajoittuu yksinomaan
pyo6rivan laserin ja siihen kuuluvan kasivastaan-
ottimen valiseen sisaiseen yhteyteen. Yhteyden
muodostamista ulkoisiin laitteisiin

ei ole suunniteltu.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LC-ndyttdé Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope-toiminto
X- ja Y-akselien vaihto

Pyorintanopeuden valinta
600/300/120/60/0 1/min

ON/OFF-painike

Plus-nappain digitaalisen ja manuaalisen
kallistustoiminnon kallistusasetuksia varten

Miinus-ndppain digitaalisen ja manuaalisen
kallistustoiminnon kallistusasetuksia varten
Skannaus

Toiminnan naytto

X-akselin kallistusasetuksen nayttod
Y-akselin kallistusasetuksen nayttd
Tilt-toiminnon varoitusmerkki
Scan-toimintatilan nayttoé
DualGrade-toimintatilan naytto

Pariston varaustilan nayttd
Kalibrointi-toimintatilan nayttoé

Nopeuden nayttod

Kallistuksen nayttod

Tilt-toiminnon naytto

Manuaalisen kayttotilan nayttd
Kohdistuspainike (kierto vasemmalle)
Kohdistuspainike (kierto oikealle)

X- ja Y-akselien vaihto

Tehdasasetukset (laser ja vastaanotin)
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Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus
— Vaaka: Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnita

se kolmijalkaan. " ‘»
— Kayttod pystysuunnassa: Aseta laite sivulla olevien jalkojen varaan, bq »"

ohjauspaneeli ylasivulla.

— Paina ON/OFF-painiketta.
I Pyoriva laser tasaa itsensa automaattisesti, kun virta on kytketty paalle.
L]

— Laite tasoittuu automaattisesti £6°:n alueella. Kun tasoitus on valmis, tasoitusmerkkivalo (17) palaa
jatkuvasti ja pyorii taydella nopeudella. Katso myds kohta “Sensor Automatic” ja "ADS-Tilt".

Jos asetat laitteen liian vinoon (kallistus yli 6°), prismapaa ei liiku, laser vilkkuu ja kuuluu
= Varoitusaani. Aseta laite tasaisemmalle alustalle.

Pystylasertason kohdistus

Pystykayton lasertaso on tarkasti kohdistettavissa.” Sensoriautomatiikka” pysyy aktiivisena ja suuntaa
pystylasertason oikein. Ks. oheinen kuva.

I Kun 6 asteen suurin sallittu kallistuskulma on saavutettu, laser pysahtyy, vilkkuu ja laite antaa
= aanimerkin. Kun painike vapautetaan, kallistuskulma pienenee ja laite jatkaa toimintaansa.

Laserin antennisymboli (23) vilkkuu ainoastaan silloin, kun pyoriva laser ja vastaanotin kytketadn
I toisiinsa ensimmaisen kerran valmistusprosessin aikana ennen toimitusta loppukayttajalle. Laserin
ja vastaanottimen normaalikaytdssa antennisymboli ei enaa vilku, vaan palaa jatkuvasti.
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Quadrum DigiPlus GT

Digitaalinen kallistustoiminto (DualGrade-toiminto)

Vaakatason voi kallistaa digitaalisesti X- ja Y-akseleilla. Maksimikallistus yhdella ‘>
akselilla on £10 %, kaiken kaikkiaan molempien akseleiden sydttdarvo pienenee

akselia kohti. Arvot ndytetaan suuressa LC-ndytossa. Voit syottaa ne toisistaan — >
riippumatta. v
Akseleiden asetus: Paina auto/slope -nappainta (1). LC-naytossa vilkkuu X-akseli. 1 tasolla

Anna lukuarvot plus- ja miinusnappdimilla (5/6). Vaihda Y-akselille painamalla

X-/Y-nappainta (2). Anna sitten Y-akselin lukuarvot plus- ja miinusnappaimilla (5/6). ‘}
Vahvista syéttamasi arvot painamalla X-/Y-ndppainta (2) uudelleen. Sen jalkeen b‘
laite saataa itsensa antamiesi arvojen mukaisesti. Ks. seuraavat kuvat. e s
2 tasolla
1. 2. 3. 4. 5.

B I S T
= & B e
0 90 © @0 @

QUADRUM

Tarkeaa: Tasausvaiheen aikana ei voi sy6ttaa uusia arvoja, LC-ndytdssa vilkkuu tasauksen symboli (13).
Kun tasauksen symboli sammuu, tasaaminen on paattynyt ja voit syéttaa uusia arvoja.

l Digitaalisen tasaustoiminnon yhteydessa sensor-automatiikka on aktiivisena.
u

l X- ja Y-akselit on merkitty laitteeseen.
Ll
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Manuaalinen tasaus 6° saakka — vaakasuuntaan

Kun aktivoit tasaustoiminnon, sensor-automatiikka kytkeytyy pois toiminnasta. Kytke laser manuaaliseen
toimintatilaan pitamallda ON-/OFF-nappain painettuna niin pitkaan, ettd LC-naytossa nakyy kasisymboli (19).
Saada vaakataso X/Y -nappainta painamalla. Nyt voit tehdd moottorikayttoista kallistusta plus/miinus-
painikkeilla. X- ja Y-akseli on saadettavissa erikseen. Ks. oheiset kuvat.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Manuaalinen tasaus 6° saakka — pystysuuntaan

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Kun saavutetaan maksimikallistus 6°, laserviiva pysahtyy, vilkkuu ja kuuluu merkkiaani.
= Pienenna silloin kallistusta.

Manuaalinen tasaus > 6°

Suurissa kallistuksissa voit kayttaa lisdvarusteena saatavaa

kulmalevya, tuotenro 080.75. \
VIHIE: Anna laitteen ensin tasata itsensa ja aseta kulmalevy

nollaan. Kytke silloin sensor-automatiikka pois toiminnasta,

katso sita varten: Manuaaliset tasaukset 6° saakka. Kallista

sen jalkeen laite haluamaasi kulmaan. oill

(O)e)

l Jos LC-nayttoon tulee kasisymboli, sensor-automatiikka ei ole aktivoituna eika vaaka- ja pystytasausta
= VOi suorittaa.
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Laserin kayttotavat

Pyorinta

Pyorinnan painikkeella valitaan seuraavat nopeudet:
0, 60, 120, 300, 60 1/min

Pistetoiminto

Siirry pistetoimintoon painelemalla py6rinnan painiketta, kunnes laser
ei enaa pyori. Laser voidaan nyt siirtaa kohdistuspainikkeilla haluttuun
asentoon mittaustasolle.

Skannaus

Skannauspainikkeella voit aktivoida ja saataa voimakkaan valosegmentin.

KaytOssasi on 4 segmentin leveyttd. Segmentti suunnataan
kohdistuspainikkeilla.

Kasivastaanotto

Laservastaanottimen (lisavaruste) kaytto: Saada pyorivaan laseriin
maksiminopeus ja kdynnista laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttoohje.

&

‘&
@@

® <ag

S

@




Laserliner

Seurantatila

Quadrum DigiPlus GT on yhteensopiva SensoMaster M400 S -millimetrivastaanottimen kanssa, ja tdman
vastaanottimen avulla voidaan kayttaa seurantatoimintoa. Talldin pyoriva laser suuntautuu automaattisesti
vastaanottimeen langattoman tiedonsiirron avulla.

Automaattinen suuntaus seurantatoiminnolla voidaan suorittaa X-akselilla, Y-akselilla tai molemmilla
akseleilla yhdistettyna.

Kaynnista tata varten vastaanotin ja paina vastaanottimen yhteyspainiketta. Nakyviin tulee "Yhdistetty”-
symboli. Siirra sitten vastaanotin asentoon, jossa laservalo osuu vastaanottimen vastaanottoalueelle.

Tama vastaanottimen kohdistaminen X- tai Y-akselilla on suoritettava tahtaimen avulla, jotta valtetaan
kohdistuksen epatarkkuudet.

Vastaanottimen nadytdssa nakyy, tapahtuuko suuntaus X- vai Y-akselilla. Kumpi akseli on kaytossa,
maaraytyy vastaanottimen sijainnin perusteella. Toisen akselin valitsemiseksi vastaanotin on asetettava
90°:n kulmaan laserin suhteen. Paina Auto Track -painiketta vasta, kun haluttu akseli nakyy naytossa.

Auto Track -painikkeen painamisen jalkeen laserlinja siirtyy automaattisesti vastaanottimeen, mika kestaa
hetken vastaanottimen sijainnista riippuen. Heti kun seurantasymboli lakkaa vilkkumasta vastaanottimen
naytolla ja poikkeama on 0 millimetria, sijainti on lopullisesti I6ydetty.

Seuranta yhdella akselilla (X tai Y erikseen):

Jos seuranta halutaan aloittaa ensin vain yhdella akselilla (esim. X-akselilla ja sen jalkeen erikseen
Y-akselilla), laser on kytkettava pois paalta akselivaihtojen valilla. Tama nollaa lahtéasennon. Kun laite
kytketaan uudelleen paalle, vastaanotin voidaan sijoittaa vastaavasti toiselle akselille ja seuranta voidaan
aloittaa uudelleen.

Seuranta molemmilla akseleilla (X ja Y):

Jos seurantaa halutaan suorittaa molemmilla akseleilla, vastaanotin asetetaan ensin X-suuntaan ja seuranta
kaynnistetdaan painamalla Auto-Track-painiketta.

Kun kohdistus X-akselilla on onnistunut, vastaanotin kddnnetaan 90° Y-suuntaan ja asetetaan uuteen asen-
toon. Sen jalkeen Auto-Track-painiketta on painettava uudelleen, jotta suuntaus Y-akselilla voidaan aloittaa.

Auto-Track-painikkeen painamisen jalkeen laserlinja siirtyy automaattisesti vastaanottimeen, mika kestaa
hetken riippuen sijoittelusta. Heti kun seurantasymboli vastaanottimen naytolla lakkaa vilkkumasta ja poik-
keama on 0 millimetria, sijainti on lopullisesti |6ydetty.

124 GFD



Quadrum DigiPlus GT

Tata menetelmada voidaan kayttaa esimerkiksi terassin, autotallin ajotien tai pysakointipaikan rakentamisessa,
jotta voidaan luoda tarkasti maaritelty kaltevuus X- ja Y-suunnissa. Ndin voidaan varmistaa, etta sadevesi
valuu hallitusti ja johdetaan viemarGintipisteeseen.

On huomioitava, ettd ensimmaisessa akselissa jo asetettu sijainti tai seurattu piste voi muuttua hieman
seuraavassa suuntauksessa toisessa akselissa. Syyna tahan on se, etta viitetaso muuttuu geometrisesti
kallistuessa toiseen akseliin, jolloin aiemmin asetettu akseli korjautuu hieman.

Tracking-toiminnon kayttd, kun laser on sivujalustalla:

Tracking-toimintoa voidaan kayttaa myos silloin, kun laser on sivujalustalla. Talléin myds vastaanotin
asetetaan kyljelleen, jotta suuntaus voidaan mitata oikein.
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Laserliner

Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia. 26\W25)

Pyorintanopeus 0, 60, 120, 300, 600 1/min

Laserin kdyttotavat Pistetoiminto, Pyorintd, Skannaus, Kasivastaanotto
Automaattitasausalue + 6°

Tarkkuus + 0,075 mm/m

Itse-tasauksen kesto n. 30 s koko tyokulman alueelle

Jalustakierre 5/8" kierre

vaaka-/pystysuunnassa automaattisesti elektronisilla

Vaakatasaus libelleilld ja servomoottoreilla

Laserin aallonpituus 515 nm

Laseraallonpituus, luotilaser 515 nm

Laseraallonpituus, vertailuviiva 515 nm

Laser luokka 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Kotelointiluokka IP 66

Liitannat USB tyyppi C

Verkkolaite 5V / DC / 2A
Li-ion-akku 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Latausaika n.4h

Virransyotto

Paristojen kayttoika n.35h

Liitanta: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Taajuusalue: 2405-2480 MHz

Kanavavali: 5 MHz

Modulaatio: O-QPSK

Kayttotiedot lahetysmoduulia Suurin lahetysteho: 12,46 dBm EIRP

Antennivahvistus: enintaan 3,5 dBi

Syéttéjannite: 3,3 V DC

Vaatimustenmukaisuus: RED 2014/53/EU (EN 300 328,
EN 301 489, EN 62479)

-10°C ... 50°C, llmankosteus maks. 80% RH,

Kayttoymparisto ei kondensoituva, Asennuskorkeus maks. 4000 m
merenpinnasta

Varastointiolosuhteet I-I1n?;§k.c.).st7egzcr’naks. 80% RH

Mitat (L x K x S) 215 x 205 x 165 mm

Paino 2400 g (sis. akun)

Virransy6tto 2 x 1,5V LR6 (AA)

Kaukosaatimen kantama max. 50 m (RF-ohjaus)

Paino 146 g (sis. paristot)
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Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat nihkealla kankaalla. Al kéyta pesu- tai hankausaineita aléka liuottimia.
Poista akku laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite tulisi kalibroida ja testata saannollisesti sen tarkkuuden ja hyvén toiminnan varmistamiseksi.
Suosittelemme kalibrointivaliksi yhta vuotta. Ota sita varten tarvittaessa yhteys laitteen jalleenmyyjaéan
tai suoraan UMAREX-LASERLINER-huolto-osastoon.

EU- ja UK-maaraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EU:n alueella ja UK:ssa tapahtuvaa vapaata tavaranvaihtoa koskevat standardit.
Tama tuote, lisdvarusteet ja pakkaukset mukaan lukien, on sahkolaite, joka eurooppadaisten ja UK:n
sahko- ja elektroniikkaromua, akkuja ja pakkauksia koskevien direktiivien mukaisesti on kierratettava
ymparistoystavallisella tavalla arvokkaiden raaka-aineiden talteenottamiseksi. Paristo tulee poistaa laitteesta
jollakin tavanomaisella tyokalulla paristoa vahingoittamatta. Sahkolaitteet, paristot ja pakkaukset eivat
ole sekajatetta. Kuluttaja on lain mukaan velvollinen palauttamaan kaytetyt paristot ja akut veloituksetta
yleiseen kerdyspisteeseen, myyjalle tai tekniseen asiakaspalveluun. Paristo tulee poistaa laitteesta jollakin
tavanomaisella tyokalulla paristoa vahingoittamatta. Paristo tulee ottaa talteen erikseen ennen laitteen
toimittamista havitettavaksi. Jos sinulla on pariston poistamisesta kysyttavaa, ota yhteys UMAREX-
LASERLINER-huoltoon. Saat kierrattamista koskevia lisatietoja paikkakuntasi ymparistokeskuksesta.
Noudata kerdyspisteen antamia havittdmis- ja turvallisuusohjeita.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita: https://packd.li/ll/ate/in
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Leia completamente as instrucoes de uso, o caderno anexo ,Indicacdes adicionais e sobre a garan-
tia”, assim como as informacoes e indicagdes atuais na ligacdo de Internet, que se encontra no fim
destas instrucoes. Siga as indicacdes ai contidas. Guarde esta documentacao e junte-a ao produto
se o entregar a alguém.

Utilizacao correta

Este laser rotativo destina-se ao alinhamento dos planos horizontal e vertical. Gracas ao ajuste digital da
inclinacao e ao modo de inclinacao manual, o laser rotativo também é adequado para a criacao de inclina-
coes. Além disso, é possivel obter um alinhamento vertical preciso através do posicionamento especifico do
aparelho deitado de lado no chdo. Para definir inclinagdes, o laser pode ser inclinado na direcdo do eixo Y
através do ajuste digital da inclinacdo. Com a funcédo de rastreamento, o alinhamento automatico do laser
rotativo com o recetor de milimetros é efetuado por transmissao de radio, podendo ser realizado no eixo
X, no eixo Y ou em ambos os eixos em simultaneo.

Indicacoes gerais de seguranca

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacdo dentro das especificacoes.

— Os aparelhos de medicao e os seus acessorios nao sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criancas.

— N&o sdo permitidas transformagdes nem alteracdes do aparelho, que provocam a extincdo da autorizacao
e da especificacdo de seguranca.

—Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas, humidade ou vibragdes fortes.

—Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais funcdes falharem ou a carga da/s pilha/s estiver baixa,
bem como se a caixa estiver danificada.

— Para a utilizacdo exterior, tenha o cuidado de so6 usar o aparelho com condi¢bes meteoroldgicas corre-
spondentes ou com medidas de protecdo adequadas.

— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais e/ou nacionais relativas a utilizacao
correta do aparelho.

Indicacdes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Consumidor, produto laser, classe 2

— Em conformidade com a norma EN 60825-1:2014/A11:2021 e EN 50689:2021;
Destinado ao uso como produto laser de consumo para projetar linhas de alinhamento horizontais/verticais
por utilizadores adultos.

@ = Aviso: Atencao: radiacao laser!

LA;ER = Radiacdo laser da classe 2 conforme a norma EN 60825-1:2014/A11:2021
® = Aviso: ndo olhar para o feixel!
A = Comprimento de onda do laser

Pmax = Poténcia de saida max. do laser
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— Atencéo: nao olhar para o raio direto ou refletido.

— N&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche conscientemente os olhos e afaste imediata-
mente a cabeca do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos com aparelhos 6pticos (lupa, microscopio,
telescopio, ...).

— N&o use o laser a altura dos olhos (1,40 ... 1,90 m).

— Superficies bem refletoras, espelhadas ou brilhantes devem ser cobertas durante a operacao com disposi-
tivos a laser.

— Em areas de trafego publicas, limitar ao maximo possivel o feixe de laser,
por intermédio de vedacdes e divisérias, e assinalar a zona do laser com placas de aviso.

Indicacoes de seguranca

Lidar com radiacdo eletromagnética

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides, estacdes de servico,
ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a possibilidade de uma influéncia ou perturbacao
perigosa de aparelhos eletronicos e devido a aparelhos eletrénicos.

— A utilizacao perto de tensoes elevadas ou sob campos eletromagnéticos alterados elevados pode
influenciar a precisao de medicao.

Indicacoes de seguranca

Lidar com radiacdo de radiofrequéncia RF

— O aparelho esta equipado com uma interface via radio.

Declaracéo de Conformidade UE simplificada

A UMAREX GmbH & Co. KG declara que o equipamento de radio Quadrum DigiPlus GT estd em conformidade
com a diretiva europeia relativa a equipamentos de radio 2014/53/UE (RED). O texto completo da Declaracao
de Conformidade da UE esta disponivel em https://packd.li/ate/in. Mediante solicitacao, disponibilizamos
gratuitamente uma versao em papel.

Indicacéo relativa a conformidade UE (ndo faz parte da Declaracdo de Conformidade UE simplifi-

cada apresentada acima). Este aparelho cumpre os objetivos de seguranca nos termos do artigo 3,
' paragrafo 1, alinea a) da Diretiva 2014/53/UE (RED). Estes objetivos de seguranca correspondem
aos da Diretiva Baixa Tensdo 2014/35/UE. Os detalhes encontram-se na declaracao de conformidade
UE completa.
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Caracteristicas particulares do produto e funcoes

=N O laser rotativo alinha-se automaticamente. Ele é colocado na posicao basica necessaria —
avromaTic  dentro do angulo de trabalho de + 6°. O ajuste de precisao é imediatamente assumido pelo
sistema automatico: trés sensores eletronicos de medicao determinam os eixos X, Y e Z.

ﬁ“ Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com uma travagem do motor
@f%ock  especial para o transporte.

Protecdo contra po e dgua — o aparelho distingue-se por uma protecdo especial contra
pd e chuva.

Tilt O Anti-Drift-System (ADS) evita medi¢Oes erradas. Principio de funcionamento: Apds ligar, a
funcao Tilt fica ativada automaticamente. Apds o nivelamento completo, o ADS ativa a monitorizacdo ap6s
aprox. 20 segundos. “TILT” pisca mais lentamente no visor quando o ADS est4 ativo e pronto a funcionar.
Se o aparelho for movimentado devido a influéncias externas ou o laser perder a sua referéncia de altitude,
o laser fica parado e pisca. Adicionalmente, TILT brilha permanentemente, um tridngulo de sinalizacao apa-
rece no visor LC e um sinal de aviso soa. Para continuar a trabalhar, prima duas vezes o botao Tilt ou desli-
gue e volte a ligar o aparelho. A desativacdo do ADS tem de ser efetuada manualmente. Assim as medi-
¢Oes erradas sao evitadas com facilidade e seguranca.

O sistema anti-deriva (ADS) evita medicoes incorretas. Principio de funcionamento:
o Tilt é ativado automaticamente de imediato. O desligamento deve ser feito manualmente.

® O Tilt pisca mais lentamente apds 20 segundos quando estd ativo e pronto para funcionar.

Funcao ADS

Ligado
Inicio da
rotacdo Influéncia externa

e

Fase de ajuste Apos ligar o equipamento

Sensor automatico e concluir o nivelamento,
a funcao Tilt é ativada
automaticamente apos
cerca de 20 segundos.

Por

motivos de
seguranga, o laser
fica parado, pisca
e "TILT" acende

A funcao Tilt também pode permanentemente.

ser utilizada no modo de
rastreamento.

N&o é necessario desativar
ou reativar manualmente a
funcao Tilt antes ou depois
da funcéo de rastreamento.
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Grelhas espaciais: indicam os niveis de laser e as funcoes.
auto: nivelacdo automatica / man: nivelacdo manual
auto x !

auto auto

e

Lo
2

®

Nivelacao horizontal Nivelacao vertical Inclinacdo do eixo X Inclinacdo do eixo Y
slope II ll %

Inclinacoes Angulo de 90° Funcao de prumo

Manuseamento da fonte de alimentacao/bateria
de ides de litio
— Carregue totalmente a bateria antes de utilizar o dispositivo.

— Ligue a fonte de alimentacao/carregador a rede elétrica e a tomada
do compartimento da bateria. Utilize apenas a fonte de alimentacéo/
carregador fornecido. A utilizacdo de uma fonte de alimentacdo/
carregador incorreto invalida a garantia. A bateria também pode ser
carregada fora do dispositivo.

— Enquanto a bateria estiver a carregar, os LEDs que indicam o nivel de
carga da bateria acendem-se sequencialmente. O processo de carre-
gamento esta concluido quando todos os 4 LEDs estiverem verdes.

— Insira a bateria no compartimento e aperte-a com o parafuso
de fixacao. Os contactos elétricos devem estar ligados.

— Com a bateria inserida, o aparelho esta pronto a ser utilizado durante
0 processo de carregamento.

— Se o simbolo da bateria piscar constantemente no visor LC, significa
que a carga da bateria esta fraca e que a bateria deve ser carregada
em breve.

Insercao das pilhas no controlo remoto .

— Abra o compartimento de pilhas e insira as pilhas (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
de acordo com os simbolos de instalagao.

— Observe a polaridade correta. e S )
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Operacao vertical

Saida do laser de referéncia e de prumo
Cabeca prismatica / Saida do feixe laser
Painel de controlo

Ecra LCD

Rosca de 5/8" /
Saida do laser de referéncia e de prumo

Compartimento para a bateria

monNnwD>

-

132

Bateria de ides de litio
Rosca de fixacdo para a bateria

Tomada de ligacao para o adaptador
de rede/carregador

Adaptador de rede/carregador
LEDs de carga da bateria



Quadrum DigiPlus GT

Painel de comando Quadrum DigiPlus GT

1 5
2 6
3 7
4 @ 8

QUADRUM

Controlo remoto

Laserliner

O comando remoto funciona de forma
bidirecional e mantém uma troca constante
de dados com o laser rotativo. Todas as confi-
guragoes efetuadas no laser sao automatica-
mente apresentadas no comando remoto. Da
mesma forma, todas as fun¢des e parametros
podem ser ajustados através do comando
remoto e aplicados diretamente no laser.
Pressionar longamente (aprox. 3 segundos) o
botdo X/Y ativa o modo manual para o ajuste
da inclinacdo e uma pressao curta ativa o
ajuste digital da inclinacao.

A comunicacao sem fios limita-se exclusiva-
mente a ligacao interna entre o laser rotativo
e o recetor manual correspondente. Nao esta
previsto o emparelhamento com dispositivos
externos.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

Visor LC Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Funcao auto/slope
Comutar o eixo X, Y

Selecionar a velocidade de rotacao
600/300/120/60 /0 r/min

Botdo para ligar/desligar

Botdo mais para o ajuste dainclinagdo
na funcdo de inclinacdo digital e manual

Botdo menos para o ajuste da inclinacao
na funcdo de inclinacdo digital e manual

Modo scan

Funcao Tilt

Indicacéo do ajuste de inclinagdo do eixo X
Indicacao do ajuste de inclinagao do eixo Y
Simbolo de aviso da funcao Tilt

Indicacdo do modo scan

Indicacédo da funcdo DualGrade

Indicacdo do estado de carga das pilhas
Indicacdo do modo de calibragem
Indicagao da velocidade

Indicacdo da nivelacdo

Indicacdo da funcéo Tilt

Indicagdo do modo manual

Tecla de posicionamento

(rodar para a esquerda)

Tecla de posicionamento

(rodar para a direita)

Comutar o eixo X, Y

Acoplamento de fabrica (laser e recetor)
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Nivelacao horizontal e vertical

— Horizontal: coloque o aparelho numa superficie
o mais plana possivel ou fixe-o num tripé. " ‘»

— Vertical: coloque o aparelho sobre os pés laterais. bq »"
O painel de comando fica virado para cima. 0 0

~ Pressionar o bot3o para LIGAR/DESLIGAR. (@) ©)

I O laser rotativo alinha-se automaticamente apos a ativacao.
L]

— O aparelho nivela-se automaticamente num intervalo de + 6°. Quando o nivelamento estiver concluido,
o indicador de nivelamento (17) fica aceso de forma permanente e gira a velocidade maxima. Consulte
também a seccdo sobre «Sensor Automatic» e «ADS-Tilt».

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 6°), a cabeca prismatica para,
I o laser pisca e soa um sinal de aviso. A seguir é preciso colocar o aparelho numa superficie
mais plana.

Posicionamento do nivel de laser vertical

Na operacéo vertical, o nivel de laser pode ser posicionado com exatiddo. O ,Sensor Automatic”
(sistema automatico sensor) fica ativado e nivela o nivel de laser vertical. Consulte a ilustracao seguinte.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Quando se atinge o limite maximo de inclinacao de 6°, o laser para, comeca a piscar e emite um
sinal sonoro. Ao soltar o botdo, o angulo de inclinacdo diminui e o aparelho continua a funcionar.

O icone da antena (23) no laser pisca exclusivamente durante o emparelhamento inicial entre

o laser rotativo e o recetor, no processo de fabrico, antes da entrega ao utilizador final. Durante
o funcionamento normal do laser e do recetor, o icone da antena deixa de piscar e permanece
aceso de forma continua.
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Funcdo de inclinacao digital (funcao DualGrade)

O nivel horizontal pode ser inclinado digitalmente nos eixos X e Y. A inclinacdo !

maxima num nivel é de +10%, na soma dos dois eixos é reduzido o valor de

introdugdo maximo por eixo. No visor LC grande séo apresentados os valores ‘!

que podem ser introduzidos separadamente.

Ajuste dos eixos: pressione o botdo auto/slope (1). No visor LC pisca a indicacao Em 1 nivel
do eixo X. Com os botdes mais e menos (5/6) podem ser ajustados os valores

numéricos. Ao pressionar o botdo X/Y (2) muda-se para o eixo Y. A seguir, o valor Y ‘}
pode ser ajustado com os botdes mais e menos (5/6). Ao voltar a pressionar o botao b‘
XY (2) é cor_n‘lrmadia a mtro_dugao. O aparelho ajusta-se a seguir ao valor desejado. e s
Consulte as ilustracdes seguintes. v

Em 2 niveis

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Importante: durante o processo de nivelacdo ndo podem ser efetuadas mais introdugdes, no visor
LC pisca o simbolo de nivelacao (13). Quando o simbolo de nivelagdo desaparecer, a nivelagao esta
concluida e podem ser ajustados valores novos.

l Na funcdo de inclinagdo digital, o sistema automatico sensor esta ativo.
| |

l Os eixos X/Y estao marcados no aparelho.
Ll
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Funcao de inclinacao manual até 6° — horizontal

Com a ativacao da funcao de inclinacdo é desligado o sistema automatico sensor. Para ativar o laser no
modo manual, mantenha pressionado o botdo para ligar/desligar até o simbolo de méo (19) aparecer no
visor LC. Pressione o botdo X/Y para ajustar o nivel horizontal. Os botdes mais/menos possibilitam o ajuste
motorizado da inclinacdo. Os eixos X e Y podem ser ajustados separadamente. Consulte as ilustracdes
seguintes.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Funcao de inclinacao manual até 6° — vertical

1. 2. 3.
auto slope

S =
& &
© 00 o

QUADRUM

Se a margem de inclinacdo maxima de 6° for alcancada, o laser fica parado, pisca e um sinal
= acustico soa. Reduza a seguir o angulo de inclinacao.

Funcao de inclinacao manual > 6°

Inclinacées maiores podem ser tracadas com a placa angular

opcional, n.° de art. 080.75. \
DICA: deixe primeiro o aparelho realizar o alinhamento

automatico e coloque a placa angular em zero. Desligue

a seguir o sistema automatico sensor — consulte para isso:

Funcdo de inclinagdo manual até 6°. Incline por fim o aparelho oill

no angulo desejado. :

(O)e)

-
I Se o simbolo de mao aparecer no visor LC, o sistema automatico sensor nao esta ativo e nao se
= pode nivelar horizontal e verticalmente.
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Modos do laser

Modo de rotacao

Com a tecla de rotacdo podem ser ajustadas velocidades diferentes:
0, 60, 120, 300, 600 r/min

Modo de ponto

Para chegar ao modo de ponto, carregue na tecla de rotacao até

que o laser deixe de rodar. O laser pode ser posicionado com precisao
relativamente ao nivel de medicao com as teclas de sentido.

Modo scan

Com a tecla scan pode ser ativado e ajustado um segmento de luz
intensa em 2 larguras diferentes. O segmento é posicionado com as
teclas de sentido.

Modo de recetor manual

Trabalhar com o recetor laser opcional: Ajuste o laser de rotacao

no numero de rotagdes maximo e ligue o recetor laser. Consulte para
isso as instrugdes de uso de um recetor laser correspondente.

.

©
©
@
@ p—
@

'3
A

Q)

@
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Modo de rastreamento

O Quadrum DigiPlus GT é compativel com o recetor milimétrico SensoMaster M400 S e, em conjunto com
este recetor, permite utilizar a funcao de rastreamento. Desta forma, o laser rotativo alinha-se automatica-
mente com o recetor através de transmissao sem fios.

O alinhamento automatico através da funcao de rastreamento pode ser efetuado no eixo X, no eixo Y ou
em ambos os eixos em simultaneo.

Para tal, ligue o recetor e prima a tecla de ligagdo no recetor. Aparece o «simbolo de ligagdo». Em seguida,
mova o recetor para a posicao, de modo a que a linha de laser seja captada pelo campo de rececao

do recetor.

Esta orientacao do recetor no eixo X ou Y deve ser efetuada através da mira, para evitar imprecisdes no
alinhamento.

O ecra do recetor indica se o alinhamento esta a ser efetuado no eixo X ou no eixo Y. O eixo em questao
é determinado pela posicao do recetor. Para selecionar o outro eixo, o recetor deve ser posicionado a 90°
em relacdo ao laser. S6 depois de o eixo pretendido ser exibido é que se deve premir a tecla Auto Track.

Apos premir a tecla Auto Track, a linha de laser desloca-se automaticamente para o recetor, o que demora
alguns instantes, dependendo do posicionamento do recetor. Assim que o simbolo de rastreamento no
visor do recetor deixar de piscar e for exibido um desvio de 0 milimetros, a posicao esta definitivamente
encontrada.

Rastreamento num eixo (X ou Y individualmente):

Se for necesséario rastrear inicialmente apenas num eixo (por exemplo, eixo X e, em seguida, separadamente,
eixo Y), o laser deve ser desligado entre as mudancas de eixo. Isto reinicia a posicao inicial. Apos ligar
novamente, o recetor pode ser posicionado no outro eixo e o rastreamento pode ser reiniciado.

Rastreamento em ambos os eixos (X e Y):

Se for necessario efetuar o rastreamento em ambos os eixos, o recetor deve ser primeiro posicionado na
direcdo X e o rastreamento iniciado premindo o botdo Auto-Track.

Apos o alinhamento bem-sucedido no eixo X, o recetor deve ser rodado 90° na direcdo Y e reposicionado.
Em seguida, é necessario premir novamente a tecla Auto-Track para iniciar o alinhamento no eixo Y.

Apos premir a tecla Auto-Track, a linha de laser desloca-se automaticamente para o recetor, o que demora
alguns instantes, dependendo do posicionamento. Assim que o simbolo de rastreamento no ecra do recetor
deixar de piscar e for apresentado um desvio de 0 milimetros, a posicao esta definitivamente encontrada.
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Este procedimento pode ser utilizado, por exemplo, na construcao de um terraco, de uma entrada

de garagem ou de um parque de estacionamento, para criar inclinacdes especificas nas direcdes X e Y.
Desta forma, é possivel garantir que a d4gua da chuva escorra de forma controlada e seja conduzida para
um ponto de drenagem.

E importante ter em conta que a posicao ja ajustada no primeiro eixo, ou seja, o ponto rastreado, pode
sofrer uma ligeira alteracdo durante o alinhamento subsequente no segundo eixo. A causa

para tal é que, devido a fatores geométricos, o plano de referéncia se altera ao inclinar-se no segundo eixo,
o que implica uma pequena correcao do eixo previamente ajustado.

Utilizacdo da funcao de rastreamento quando o laser é colocado no suporte lateral:

A funcéo de rastreamento também pode ser utilizada quando o laser é colocado no suporte lateral. Neste
caso, o recetor também deve ser colocado de lado para que o alinhamento seja detetado corretamente.
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Dados técnicos (sujeitos a alteracdes técnicas. 26W25)
Velocidade de rotacdo 0, 60, 120, 300, 600 r/min.

Modo de ponto, Modo de rotagcdo, Modo scan,

Modos do laser
Modo de recetor manual

Margem de autonivelacao +6°

Exatidao +0,075 mm/m

Velocidade de ajuste aprox. 30 seg. ao longo de todo o angulo de trabalho

Ligacdo para tripé Rosca de 5/8"

Nivelamento horizpn_tal / vertical automaticamente com niveis de bolha
eletronicos e servomotores

Comprimento de onda laser 515 nm

Comprimento de onda laser de prumo 515 nm

Comprimento de onda feixe de referéncia | 515 nm

Classe de laser 2/<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Tipo de proteccao IP 66
Ligagoes USB tipo C

Unidade de alimentacdo 5V / DC/ 2A
Bateria de ions de litio 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Tempo de carga: aprox aprox. 4 horas

Abastecimento de corrente

Duragao operacional aprox. 35 horas

Interface: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Faixa de frequéncia: 2405-2480 MHz

Grelha de canais: 5 MHz

Modulacdo: O-QPSK

Poténcia maxima de transmissao: 12,46 dBm EIRP

Ganho da antena: max. 3,5 dBi

Tensao de alimentacao: 3,3 V CC

Conformidade: RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,

Dados operacionais
do moédulo de radio

EN 62479)
-10°C ... 50°C, Humidade de ar max. 80% rH,

Condigdes de trabalho sem condensacao, Altura de trabalho max. de 4000 m
em relacdo ao NM (nivel do mar)

Condigdes de armazenamento “10°C ... 70°C,

< Humidade de ar méx. 80% rH

Dimensodes (L x A x P) 215 x 205 x 165 mm

Peso 2400 g (incl. bateria)

Controlo remoto

Abastecimento de corrente 2 x 1,5V LR6 (AA)

Alcance do controlo remoto max. 50 m (infravermelho RF)

Peso 146 g (incl. pilhas)
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Indicacoes sobre manutencao e conservagao

Limpe todos os componentes com um pano levemente himido e evite usar produtos de limpeza, produtos
abrasivos e solventes. Remova o acumulador antes de um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho
num lugar limpo e seco.

Calibragem

O medidor deve ser calibrado e controlado regularmente para garantir a precisao da funcdo. Nos recomen-
damos intervalos de calibragem de um ano. Em caso de necessidade, contacte o seu comerciante ou dirija-
se ao departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

Disposicoes da UE e do Reino Unido e eliminacéo

O aparelho respeita todas as normas necessarias para a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE e do
Reino Unido.

Este produto, incluindo acessorios e embalagens, € um aparelho elétrico que tem de ser reciclado de forma
ecoldgica, de acordo com as diretivas europeias e britanicas sobre aparelhos elétricos e eletrénicos usados,
pilhas e embalagens, a fim de recuperar matérias-primas com valor. Aparelhos elétricos, pilhas e embala-
gens nao devem ser colocados no lixo doméstico. Os consumidores sao legalmente obrigados a devolver
gratuitamente pilhas e baterias usadas a um ponto de recolha publico, a um ponto de venda ou a assis-
téncia técnica. A pilha deve ser retirada do aparelho com uma ferramenta convencional, sem o destruir, e
entregue a uma recolha separada antes de o aparelho ser devolvido para eliminacdo. Se tiver alguma duavi-
da sobre a remocao da pilha, contacte o departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER. Contacte
0 seu municipio para obter informacdes sobre instalacoes de eliminacdo adequadas e observe as respetivas
indicacoes de eliminacao e seguranca nos pontos de recolha.

Mais instrucdes de seguranca e indicacoes adicionais em: https://packd.li/ll/ate/in
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medfdljande haftet “Garanti- och tilldggsanvisningar” samt
aktuell information och anvisningar pa internetlanken i slutet av den har instruktionen. Folj de
anvisningar som finns i dem. Detta dokument ska behallas och medfélja produkten om den lamnas
vidare.

Avsedd anvdndning

Denna rotationslaser ar avsedd for inriktning av horisontella och vertikala plan. Tack vare en digital lut-
ningsinstallning och ett manuellt lutningslage lampar sig rotationslasern aven for att skapa lutningar.
Genom att placera enheten pa sidan pa golvet kan man dessutom uppna en exakt vertikal inriktning.
Lasern kan sankas i Y-axelns riktning med hjélp av den digitala lutningsinstéllningen for att faststalla lut-
ningar. Med sparningsfunktionen sker den automatiska inriktningen av rotationslasern mot millimetermot-
tagaren via radiotransmission, vilket kan ske i X-axeln, i Y-axeln eller i bada axlarna kombinerat.

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.
— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Forvara dem oatkomligt for barn.

— Det ar inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte tillstandet och sékerhetsspecifi-
kationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt eller kraftiga vibrationer.

— Enheten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner sluta fungera, batteriets laddning ar svag
eller om holjet ar skadat.

— Se till att apparaten vid anvandning utomhus bara anvands vid gynnsamma vaderbetingelser resp. att
ldmpliga skyddsatgarder vidtas.

— Beakta forebyggande sakerhetsatgarder fran lokala resp. nationella myndigheter gallande avsedd
anvandning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2
A=515nm Prax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Forbrukare laserprodukt, klass 2
— Overensstammer med EN 60825-1:2014/A11:2021 och EN 50689:2021;

Avsedd att anvandas som konsumentlaserprodukt for att projicera horisontella/vertikala riktlinjer av vuxna
anvandare.

& = Varningsanvisning: Se upp laserstralning!

LASER

5 = laserstralning av klass 2 enligt EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Varningsanvisning: Titta inte in i stralen!
A = Llaservaglangd

Pmax = Laser max. utgangseffekt
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— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.
— Rikta inte laserstralen mot nagon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och genast vrida bort huvudet fran
stralen.

- Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...) pa laserstralen eller reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhojd (1,40 ... 1,90 m).

— Tack 6ver alla ytor som reflekterar, speglar eller gldnser under anvéandning av en laserapparat.

- | offentliga trafiksituationer ska stralgangen om méjligt begransas med avspérrningar och l6sa vaggar
och laseromradet markas med varningsskyltar.

Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i narheten av personer med
pacemaker ska beaktas. Det ar méjligt att det kan ha en farlig paverkan pa eller stéra elektroniska
apparater.

- Vid anvandning i narheten av héga spanningar eller hoga elektromagnetiska vaxelfalt kan matningens
noggrannhet paverkas.

Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med radiovagor

— Enheten ar utrustad med ett radiogranssnitt.

Forenklad EU-forsakran om Gverensstammelse

Harmed forklarar UMAREX GmbH & Co. KG, att radioanldggningen Quadrum DigiPlus GT 6verensstammer
med det europeiska radioutrustningsdirektivet 2014/53/EU (RED). Den fullstandiga texten i EU-forsékran
om Overensstammelse finns pa https://packd.li/ate/in. Vi tillhandahaller garna en gratis pappersutgava

vid forfragan.

EU-forsakran om 6verensstammelse (inte en del av ovanstaende forenklade EU-forsakran om
' Overensstammelse). Denna enhet uppfyller sakerhetsmalen enligt art. 3 stycke 1 a i direktivet
» 2014/53/EU (RED). De hér sakerhetsmalen motsvarar de i lagspanningsdirektivet 2014/35/EU.
Detaljer finns i den fullstdndiga EU-forsakran om Overensstammelse.
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Speciella produktegenskaper och funktioner

ETEnEely — Rotationslasern riktar upp sig sjalv. Den satts i en lamplig grundinstalining — inom
AuTemaTic  arpetsvinklar pa + 6°. Fininstéliningen tar 6ver fran automatiken: Tre elektroniska
matsensorer registrerar darvid X-, Y- och Z-axlarna.

ﬁ“ Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av en sarskild motorbroms.
1l lock

Skydd mot damm och vatten — Matinstrumenten utmarker sig genom att de ar
skyddade mot damm och regn.

Tilt‘S Anti-Drift-systemet (ADS) férhindrar felmatningar. Funktionsprincip: Tilt ar automatiskt aktive-
rat efter paslagning. Efter fullstandig nivellering staller ADS om 6vervakningen till skarp efter ca 20 sekun-
der. "TILT” blinkar langsammare pa displayen, nar ADS ar aktiv och startberedd. Om rotationslasern flyttas
genom yttre paverkan, eller om den forlorar sin héjdreferens, stannar den och blinkar. Dessutom lyser TILT
permanent, en varningstriangel visas pa LC-displayen och en varningssignal ljuder. For att kunna fortsatta
arbeta, tryck tva ganger pa tilt-knappen eller stdng av och sla pa enheten. ADS maste stangas av manuellt.
Sa enkelt och sékert forhindras felméatningar.

Anti-Drift-Systemet (ADS) forhindrar felmatningar. Funktionsprincip: Tilt aktiveras automatiskt

omedelbart. Avstangning maste ske manuellt. Tilt blinkar ldangsammare efter 20 sekunder nar den
ar aktiv och klar att starta.

Funktionsatt ADS

Pa
Start av
rotation Yttre paverkan
Injusteringsfas Efter att kameran har
sensorautomatik startats och nivellerats Lasern
stannar av

helt aktiveras Tilt
automatiskt efter cirka
20 sekunder.

Tilt kan aven anvandas

i sparningslage. Det
behovs inte att manuellt
stanga av eller sla pa

sakerhetsskal, lasern
blinkar och “VIPP” lyser
permanent.

Tilt-funktionen fore eller
efter sparningsfunktio-
nen.
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Rumsgaller: De visar laserplanen och funktionerna.
auto: automatisk injustering/man: manuell injustering

auto auto

<=

®
-
¢

{

Horisontell nivellering Vertikal nivellering X-axelns lutning Y-axelns lutning
slope i‘ ll %
Fallfunktion 90° vinkel Lodfunktion

Hantering av natadapter/litiumjonbatteri

— Ladda batteriet fullt innan du anvander enheten.

— Anslut natadaptern/laddaren till elnatet och anslutningsuttaget i
batterifacket. Anvand endast den medféljande natadaptern/laddaren.

Om en felaktig natadapter/laddare anvands upphor garantin att galla.
Batteriet kan ocksa laddas utanfor enheten.

— Medan batteriet laddas lyser LED-lamporna som indikerar batteriladd-
ningen i tur och ordning. Laddningen ar klar nar alla 4 LED-lampor
lyser gront.

— Satt in batteriet i facket och skruva fast det med fastskruven.

De elektriska kontakterna maste vara anslutna.
— Nar batteriet ar isatt ar enheten klar att anvandas under laddningen.

— Om batterisymbolen blinkar konstant pa LC-displayen ar batteriet
svagt och maste laddas snarast.

Isdttning av batterier i fjarrkontrollen .

— Oppna batterifacket och lagg i batterier (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
enligt installationssymbolerna.

— Se till att vanda polerna ratt. e S )

GY 145



Laserliner

Vertikaldrift

A Utgang for referens- och lodlaser G Li-lon-batteripaket

B Prismahuvud / Laserstralens utgang H Fastganga for batteripaket

C Kontrollpanel I Anslutningsuttag for natadapter/laddare
D LCD-display J  Natadapter/laddare

E 5/8"-ganga / Utgang for referens- och lodlaser ~ K LED-indikatorer for batteriladdning

F  Fack for batteripaket
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Kontrollpanel Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Fjarrkontroll

Laserliner

Fjarrkontrollen fungerar i bada riktningarna och
star i standig datautbyte med rotationslasern.
Alla installningar som goérs pa laserenheten visas
automatiskt pa fijarrkontrollen. Pa samma satt
kan alla funktioner och parametrar stallas in via
fjarrkontrollen och direkt 6verforas till lasern.

Ett langt tryck (ca 3 sekunder) pa X/Y aktiverar
det manuella laget for lutningsinstallning och ett
kort tryck aktiverar den digitala lutningsinstall-
ningen.

Tradlés kommunikation &r uteslutande begransad
till den interna férbindelsen mellan rotationslasern
och den tillhérande handmottagaren. Koppling
till externa enheter ar inte avsedd.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LC-display Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope-funktion
Koppla om X-/Y-axel

Vélj rotationshastighet:
600 /300/ 120 /60 /0 varv/min

Strombrytare PA/AV

Plus/Minus-knappar for lutnings-installning
vid den digitala och den manuella lutnings-
funktionen

Minus-knapp for lutningsinstallning vid den
digitala och den manuella lutningsfunktionen

Skanningslage

Vipp-funktion

Indikator X-axelns lutningsinstallning
Indikator Y-axelns lutningsinstallning
Varningssymbol vippfunktion
Indikator Skan-lage

Indikator DualGrade-funktion
Indikator Batteriladdningsstatus
Indikator Kalibreringslage

Indikator Hastighet

Indikator Nivellering

Indikering av vippfunktion

Indikator Manuellt lage
Positioneringsratt (vrid &t vanster)
Positioneringsratt (vrid at hoger)
Koppla om X-/Y-axel

Fabriksinstalld koppling (laser och mottagare)
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Horisontell och vertikal nivellering

— Horisontell: Stall apparaten pa en yta som ar sa jamn som mojligt
eller fast den pa ett stativ. " ‘»

— Vertikal: Stall enheten pa fotterna pa sidan. »"
Kontrollpanelen pekar uppat. ‘ 0

— Tryck pa strombrytaren. (@) ©)

I Rotationslasern riktas in automatiskt efter paslagningen.
L]

— Enheten nivellerar sig automatiskt inom ett intervall p& + 6°. Nar nivelleringen &r klar lyser nivelleringsin-
dikatorn (17) konstant och roterar med maximal hastighet. Se dven avsnittet om "“Sensor Automatic” och
"ADS-Tilt".

Om rotationslasern stallts upp med for stor lutning (mer an 6 °), star prismahuvudet stilla,
I samtidigt som lasern blinkar och en varningssignal ljuder. Da maste apparaten stallas upp
pa en jamnare yta.

Positionering av de vertikala laserplanen

Vid vertikal drift kan laserplanet positioneras exakt. Funktionen "“Sensor Automatic” forblir aktiv och nivel-
lerar det vertikala laserplanet. Se bilden nedan.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Nar det maximala lutningsomradet pa 6° har uppnatts stannar lasern, blinkar och ett ljudsignal hors.
Nar man slapper knappen minskar lutningsvinkeln och enheten fortsatter att fungera.

Antennsymbolen (23) pa lasern blinkar endast under den forsta kopplingen mellan rotationslasern
och mottagaren i tillverkningsprocessen, innan leveransen till slutanvandaren. Vid normal drift av
lasern och mottagaren blinkar antennsymbolen inte langre, utan lyser med fast sken.
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Digital lutningsfunktion (DualGrade-funktion)

Det horisontella planet kan lutas digitalt i X- och Y-xeln. Den maximala lutningen ‘>
ar upp till £10 % i ett plan. Det maximala inmatningsvardet per axel reduceras vid

summan av bada axlarna. Pa den stora LC-displayen visas vardena som ocksa kan — >
anges separerade fran varandra. v
Injustering av axlarna: Tryck pa knappen auto/slope (1). Indikatorn for X-axeln 11 plan

blinkar pa LC-displayen. Siffervardena kan stéllas in med hjalp av Plus- och

Minus-knapparna (5/6). Vid ett tryck pa X-/Y-knappen (2) sker ett byte till Y-axeln. ‘}
Da kan Y-vérdet stallas in med hjalp av Plus- och Minus-knapparna (5/6). Vid ett b‘
nytt tryck pa X-/Y-knappen (2) bekraftas inmatningen. Dérefter stélls rotationslasern e s
in pa det 6nskade vardet. Se bilderna nedan. v
12 plan
1. 2. 3. 4. 5.

B I S T
= & B e
0 90 © @0 @

QUADRUM

Viktigt: Det gar inte att gora nagra fler inmatningar under nivelleringen, medan nivelleringssymbolen (13)
pa LC-displayen blinkar. Nar nivelleringssymbolen slacks, ar nivelleringen klar. Darefter gar det att stélla in
nya varden.

I Vid den digitala lutningsfuktionen ar sensorautomatiken aktiv.
L]

I X-/Y-axlarna ar markerade pa rotationslasern.
L]
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Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — horisontellt

Vid aktivering av lutningsfuktionen stdngs sensorautomatiken av. Tryck pa strombrytaren och hall

den intryckt, tills att handsymbolen (19) pa LC-displayen lyser for att koppla om lasern till manuellt lage.
Tryck pa X-/Y-knappen for att stalla in det horisontella planet. Med plus/minus-knapparna kan man
justera lutningen med hjélp av motorn. Da kan X- och Y-axlarna justeras var for sig. Se nedanstaende bild.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Manuell lutningsfunktion upp till 6 ° — vertikalt

1. 2. 3.
slope

i N
& &
© 00 o

QUADRUM

Nér det maximala lutningsomradet 6 ° har natts, stannar lasern, samtidigt som den blinkar
= och en signal ljuder. Minska da lutningsvinkeln.

Manuell lutningsfunktion > 6 °

Storre lutningar kan skapas med tillbehdret Vinkelplatta,

artikelnr. 080.75. \
TIPS: Lat forst apparaten stalla in sig sjélv och satt vinkelplattan

i nollage. Stang da av sensorautomatiken, se Manuell lutnings-

funktion upp till 6 °. Luta sedan apparaten i 6nskad vinkel.

ol O

l Nar handsymbolen visas pa LC-displayen, ar sensorautomatiken inte aktiv, varfor det inte gar att
= nivellera vare sig horisontellt eller vertikalt.
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Laserlagen

Rotationslage

Med hjalp av rotationsknappen stalls varvtalen in:
0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Punktlage

For att aktivera punktlaget trycker man pa rotationsknappen flera ganger,
anda tills att lasern har slutat att rotera. Lasern kan vridas till matplanet i
den 6nskade positionen med hjalp av positioneringsknapparna.

Skanningslage

Med hjélp av skanningsknappen kan ett ljusstarkt segment aktiveras och
stallas in i fyra olika bredder. Segmentet vrids till den 6nskade positionen
med hjalp av positioneringsknapparna.

Handmottagarldage

Anvéandning av tillvalet lasermottagare: Stall in rotationslasern
pa det maximala varvtalet och sla pa lasermottagaren.

Se bruksanvisningen till en sadan lasermottagare.

&

‘&
@@

® <’

S

@




Laserliner

Sparningslage

Quadrum DigiPlus GT ar kompatibel med millimetermottagaren SensoMaster M400 S och

gor det mojligt att anvanda sparningsfunktionen tillsammans med denna mottagare. Rotationslasern riktas
da automatiskt in mot mottagaren via tradlds 6verforing.

Den automatiska inriktningen via sparningsfunktionen kan ske pa X-axeln, pa Y-axeln eller p& bada axlarna
i kombination.

Sla pa mottagaren och tryck pa anslutningsknappen pa mottagaren. Symbolen for ansluten visas.
Flytta sedan mottagaren till ratt position sa att laserlinjen fangas upp av mottagarens mottagningsfalt.

Denna inriktning av mottagaren i X- eller Y-axeln maste ske med hjélp av siktet, for att undvika felaktigheter
vid inriktningen.

P& mottagarens display visas om inriktningen sker i X- eller Y-axeln. Den aktuella axeln bestdms av mottagarens
placering. For att valja den andra axeln maste mottagaren placeras i en position som ar forskjuten 90° i for-
hallande till lasern. Tryck pa Auto-Track-knappen forst ndr den 6nskade axeln visas.

Nér du trycker pa Auto Track-knappen ror sig laserlinjen automatiskt mot mottagaren, vilket tar nagra
dgonblick beroende pa mottagarens placering. Sa snart sparningssymbolen pa mottagarens display slutar
blinka och avvikelsen visas som 0 millimeter har den slutgiltiga positionen hittats.

Sparning i en axel (X eller Y separat):

Om sparning forst ska ske i endast en axel (t.ex. X-axeln och darefter separat Y-axeln) maste lasern stangas
av mellan axelbytena. Detta aterstéller utgangspositionen. Efter att den har slagits pa igen kan mottagaren
placeras i den andra axeln och sparningen startas pa nytt.

Sparning i bada axlarna (X och Y):

Om sparning ska ske i bada axlarna placeras mottagaren forst i X-riktningen och sparningen startas genom
att trycka pa Auto-Track-knappen.

Efter lyckad inriktning i X-axeln vrids mottagaren 90° i Y-riktningen och placeras om. Darefter maste Auto-
Track-knappen tryckas in igen for att starta inriktningen i Y-axeln.

Efter att Auto-Track-knappen tryckts in ror sig laserlinjen automatiskt mot mottagaren, vilket tar nagra
o0gonblick beroende pa positioneringen. Sa snart sparningssymbolen pa mottagarens display slutar blinka
och avvikelsen 0 millimeter visas, har positionen slutgiltigt hittats.
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Denna metod kan till exempel anvandas vid byggandet av en terrass, en garageinfart eller en parkerings-
plats for att skapa en avsiktlig lutning i X- och Y-riktningen. Pa sa satt kan man sakerstalla att regnvatten
rinner av pa ett kontrollerat satt och leds till en draneringspunkt.

Man bor dock beakta att den position som redan stallts in i den forsta axeln, eller den sparade punkten,
kan forandras nagot vid den efterfoljande inriktningen i den andra axeln. Orsaken

till detta ar att referensplanet, av geometriska skal, forandras nar man lutar i den andra axeln, vilket leder
till en liten korrigering av den tidigare instéllda axeln.

Anvéndning av sparningsfunktionen vid drift med laserens sidostativ:

Sparningsfunktionen kan &ven anvandas nar lasern placeras pa sidostativet. | detta fall placeras aven motta-
garen pa sidan for att inriktningen ska registreras korrekt.
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Tekniska data (Tekniska dndringar férbehalls. 26W25)

Rotationsvarvtal

0, 60, 120, 300, 600 varv/min

Laserlagen

Punktlage, Rotationslage, Skanningslage, Handmottagarlage

Sjalvnivelleringsomrade

+6°

Noggrannhet

+ 0,075 mm/m

Installningshastighet

cirka 30 sek. 6ver hela arbetsvinkeln

Stativanslutning

5/8"-ganga

horisontellt / vertikalt automatiskt med elektroniska

Nivellering libeller och servomotorern
Laservagslangd 515 nm
Laservaglangd lodlaser 515 nm
Laservaglangd referenslaser 515 nm

Laserklass

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Skyddsklass

IP 66

Anslutningar

USB typ C

Stromforsorjning

Natadapter 5V / DC/ 2A
Li-lon-batteripaket 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Laddningstid

cirka 4 timmar

Laddningstid

cirka 35 timmar

Driftdata for radiomodul

Granssnitt: Zigbee (IEEE 802.15.4)
Frekvensomrade: 2405-2480 MHz

Kanalavstand: 5 MHz

Modulering: O-QPSK

Maximal sandningseffekt: 12,46 dBm EIRP
Antennforstarkning: max. 3,5 dBi
Matningsspanning: 3,3 V DC

Overensstammelse: RED 2014/53/EU (EN 300 328,
EN 301 489, EN 62479)

Arbetsbetingelser

-10°C ... 50°C, Luftfuktighet max. 80% rH,
icke-kondenserande, Arbetshéjd max. 4000 m éver havet

Forvaringsbetingelser

-10°C ... 70°C,
Luftfuktighet max. 80% rH

Matt (B x H x D)

215 x 205 x 165 mm

Vikt

Stromforsorjning

2400 g (inkl. batteripaket)

Fjarrkontroll

2 x 1,5V LR6 (AA)

Rackvidd for fjarrkontroll

max. 50 m (RF-Control)

Vikt

146 g (inkl. batterier)
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Anvisningar for underhall och skétsel
Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av puts-, skur- och lésningsmedel.
Ta ur batterierna fore langre forvaring. Forvara apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att sékerstélla noggrannhet och funktion.
Vi rekommenderar ett kalibreringsintervall pa ett ar. Kontakta vid behov din aterforsaljare eller vand dig till
serviceavdelningen for UMAREX-LASERLINER.

EU och EK-bestammelser och kassering
Enheten uppfyller alla nédvéndiga normer for fri handel av varor inom EU och UK.

Denna produkt, inklusive tillbehdr och forpackning, ar en elektronisk enhet, som enligt de europeiska

och brittiska direktiven for gammal elektrisk och elektronisk utrustning, maste atervinnas pa ett miljévanligt
satt for att ta tillvara pa vardefulla ravaror. Elektriska enheter, batterier och férpackningar far inte slangas i
hushallssoporna. Konsumenter ar enligt lag skyldiga att Idamna gamla batterier och uppladdningsbara
batterier till en atervinningsstation, butik eller teknisk kundtjénst. Batteriet ska tas ur enheten med ett van-
ligt verktyg utan att det forstors och laggas i en separat samling innan enheten aterlamnas for avfallshante-
ring. Om du har nagra fragor om att ta ur batteriet, kontakta serviceavdelningen for UMAREX-LASERLINER.
Informera dig hos din kommun om avfallshanteringsplatser och observera avfallshanterings- och sakerhets-
instruktioner pa inlamningsplatsen.

Ytterligare sdkerhets- och extra anvisningar pa: https://packd.li/ll/ate/in
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Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti- og tilleggsinformasjon»
samt den aktuelle informasjonen og opplysningene i internett-linken ved enden av denne bruksanvis-
ningen. Fglg anvisningene som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares og leveres med dersom
produktet gis videre.

Tiltenkt bruk

Denne rotasjonslaseren er beregnet pa innretting av horisontale og vertikale flater. Takket vaere en digital
hellingsinnstilling og en manuell hellingsmodus er rotasjonslaseren ogsa egnet til a legge inn hellinger.

Ved a plassere enheten pa siden pa gulvet kan man i tillegg oppna en presis vertikal innretting. Laseren
kan senkes i retning av Y-aksen ved hjelp av den digitale hellingsinnstillingen for a fastsette hellinger. Med
sporingsfunksjonen skjer den automatiske justeringen av rotasjonslaseren til millimeter-mottakeren via radi-
ooverfgring, noe som kan skje i X-aksen, i Y-aksen eller i begge aksene kombinert.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal og innenfor spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper godkjennelsen og
sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Apparatet mé& umiddelbart tas ut av bruk dersom en eller flere funksjoner svikter eller batteriet batteriet
er svakt.

—Ved utendears bruk ma du serge for at apparatet kun benyttes under egnede vaerforhold og eventuelt
iverksette egnede vernetiltak.

- Folg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2
A=515nm Pmax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Forbruker, laserprodukt, klasse 2
— Samsvarer med EN 60825-1:2014/A11:2021 og EN 50689:2021;

Bestemt for bruk som forbrukerlaserprodukt for projisering av horisontale/vertikale justeringslinjer av voksne
brukere.

& = Advarsel: Obs! Laserstraling!

LASER

, = Laserstraling i klasse 2 i henhold til EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Advarsel: Ikke se inn i stralen
A = Laserbglgelengde

Pmax = Laser, maks. utgangseffekt
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Quadrum DigiPlus GT

— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.
— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, sa ma gynene lukkes bevisst, og hodet ma gyeblikkelig
beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater (lupe, mikroskop, kikkert, ...).
— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40 ... 1,90 m).
- Godt reflekterende, speilende eller glinsende flater m& dekkes til mens laserinnretninger er i bruk.

- | offentlige trafikkomrader ma stralegangen om mulig begrenses med sperringer og oppstilte vegger,
og laseromradet ma merkes vha. varselskilt.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Vaer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift, eksempelvis pa sykehus, i fly,
pa bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse
av elektroniske enheter er mulig.

- Ved bruk i naerheten av hay spenning eller under hgye elektromagnetiske vekselfelt kan malengyak-
tigheten pavirkes.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med RF radiostraling

— Instrumentet er utstyrt med et radiogrensesnitt.

Forenklet EU-samsvarserklzering

Herved erkleerer UMAREX GmbH & Co. KG at radioanlegget Quadrum DigiPlus GT samsvarer med EUs radio-
utstyrsdirektiv 2014/53/EU (RED). Fullstendig ordlyd i EUs samsvarserklaering finnes pa https://packd.li/ate/in.
Papirutgaven kan vi sende kostnadsfritt pa foresparsel.

Merknad om EU-samsvar (inngar ikke i den forenklede EU-samsvarserklaeringen ovenfor). Dette
instrumentet tilfredsstiller sikkerhetsmalene i artikkel 3 farste ledd bokstav a i direktiv 2014/53/EU
(RED). Sikkerhetsmalene tilsvarer dem i lavspenningsdirektivet 2014/35/EU. Du finner mer informas-
jon i den fullstendige EU-samsvarserklaeringen.
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Spesielle produktegenskaper og funksjoner

EIENERIY — Rotasjonslaseren posisjonerer seg av seg selv. Den stilles opp i den n@dvendige grunn-
auvTematic  ctjllingen - innenfor arbeidsvinkelen pa + 6°. Fininnstillingen overtar automatikken
oyeblikkelig: Tre elektroniske malesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

“ﬁ“lock Transport LOCK: Apparatet beskyttes med en spesiell motorbrems under transporten.

Beskyttelse mot stgv og vann, males i IP. Laserliner sine maleinstrumenter er klassifiserte
i henhold til normen. Dess hayere IP dess mer beskyttet er maleinstrumentet.

Tilt‘S Anti-drift systemet (ADS-Tilt) forhindrer feilmaling. Funksjonsprinsipp: Tilt-funksjonen aktiveres
automatisk ved innkobling. Etter fullstendig nivellering bruker ADS ca. 20 sekunder pa a aktivere overvak-
ningen. , TILT" blinker saktere pa displayet nar ADS er aktivt og klart til start. Hvis instrumentet flyttes pa
grunn av ytre pavirkning eller hvis laseren mister hoydereferansen, blir laseren staende og blinke. I tillegg
lyser TILT konstant, det vises en varseltrekant i LC-displayet og det heres et varselsignal. For & fortsette
arbeidet, trykk to ganger pa tilt-knappen eller sld enheten av og pa igjen. Utkobling av ADS ma gjeres
manuelt. Dette gjer at feilmalinger forhindres pa en trygg og enkel mate.

Anti-Drift-Systemet (ADS) forhindrer feilmalinger. Funksjonsprinsippet: Tilt aktiveres automatisk
umiddelbart. Sla av ma gjeres manuelt. Tilt blinker saktere etter 20 sekunder nar den er aktiv
og klar til bruk.

Funksjonsmate ADS

Pa

Begynnelse

rotasjon Innvirkning utenfra
Posisjoneringsfase Etter at enheten er slatt L

Sensor Automatic pa og fullstendig nivel- b?i?eff:
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lert, aktiveres Tilt auto-
matisk etter ca.
20 sekunder.

Tilt kan ogsa brukes i
sporingsmodus. Det er
ikke ngdvendig a sla
Tilt-funksjonen av eller
pa manuelt for eller etter
sporingsfunksjonen.

sikkerhets skyld staende,
laseren blinker og , TILT"
lyser konstant.



Quadrum DigiPlus GT

Romygitter: Disse viser lasernivaer og funksjoner.
auto: automatisk innstilling / man: manuell innstilling

auto auto

<=

®
-
¢

{

Horisontalt plan Vertikalt plan Helling av x-aksen Helling av y-aksen
slope II l. %
Fall funksjon 90° vinkel Loddfunksjon

Handtering av stromforsyning / litiumionbatteri
— Lad batteriet fullstendig fer du bruker enheten.

- Koble stramforsyningen/laderen til stramnettet og tilkoblingskontakten
pa batterirommet. Bruk kun den medfglgende stremforsyningen/
laderen. Hvis du bruker feil stramforsyning/lader, bortfaller garantien.
Batteriet kan ogsa lades utenfor enheten.

— Mens batteriet lades, lyser LED-lampene som indikerer batteriladingen,
i rekkefglge. Ladingen er fullfert nar alle 4 LED-lampene lyser grant.

— Sett batteriet inn i batterirommet og skru det fast med festeskruen.
De elektriske kontaktene ma vaere tilkoblet.

— Nar batteriet er satt inn, er enheten klar til bruk under ladingen.

— Hvis batterisymbolet blinker kontinuerlig pa LC-skjermen, er batteriet
svakt og ma lades snart.

Inﬂnlegglng av batteriene pa fjernbetjeningen A —
— Apne batterirommet og sett inn batteriene (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|
ifolge installasjonssymbolene.
@

— Serg for at polene blir lagt riktig. e S )
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Vertikal modus

Utgang for referanse- og loddlaser
Prismehode / Utgang for laserstréle
Betjeningspanel

LCD-skjerm

5/8" gjenger /

Utgang for referanse- og loddlaser

monNnwD>
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Innsats for batteripakke
Li-ion-batteripakke

Festegjenger for batteripakke
Koblingskontakt for stremforsyning/lader
Stremforsyning/lader

LED-indikatorer for batteriniva



Quadrum DigiPlus GT

Betjeningsfelt Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Fjernbetjening

Laserliner

Fjernkontrollen fungerer toveis og er i konti-
nuerlig datautveksling med rotasjonslaseren.
Alle innstillinger som foretas pa laseren, vises
automatisk pa fjernkontrollen. P4 samme mate
kan alle funksjoner og parametere stilles inn via
fjernkontrollen og overferes direkte til laseren.
Et langt trykk (ca. 3 sekunder) pa X/Y aktiverer
manuell modus for hellingsjustering, og et kort
trykk aktiverer digital hellingsjustering.

Tradles kommunikasjon er utelukkende
begrenset til den interne forbindelsen mellom
rotasjonslaseren og den tilhgrende handmot-
takeren. Det er ikke mulig a koble til eksterne
enheter.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

LC-display Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope funksjon
Veksle mellom X- og Y-akse

Velge rotasjonshastighet
600/300/ 120/ 60 /0 o/min

PA / AV knapp

Plusstast for innstilling av helling ved digital
og manuell hellingsfunksjon

Minustast for innstilling av helling ved digital
og manuell hellingsfunksjon

Scannemodus

Tiltefunksjon

Visning av hellingsinnstilling for X-aksen
Visning av hellingsinnstilling for Y-aksen
Varselsymbol tilt-funksjon

Visning av scan-modus

Visning av DualGrade-funksjon

Visning av batteriets ladetilstand
Visning av kalibreringsmodus

Visning av hastighet

Visning av nivellering

Visning av tiltfunksjon

Visning av manuell modus

Posisjoneringsknapp
(drei mot venstre)

Posisjoneringsknapp
(drei mot hayre)

Veksle mellom X- og Y-akse
Fabrikkinnstilt kobling (laser og mottaker)
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Horisontal og vertikal nivellering

— Horisontal: Still apparatet pa en flate som er sa jevn som mulig,
eller fest det pa et stativ. " ‘»

— Vertikal: Still apparatet pa sidefgttene. »"
Betjeningsfeltet er rettet oppover. ‘ 0

— Trykk p& Av/PA-knappen. @ @

I Rotasjonslaseren posisjoneres automatisk etter at den slas pa.
L]

— Enheten nivellerer seg automatisk innenfor et omréde pa + 6°. Nar nivelleringen er fullfert, lyser nivel-
leringsindikatoren (17) kontinuerlig og roterer med maksimal hastighet. Se ogsa avsnittet om «Sensor
Automatic» og «ADS-Tilt».

I Dersom apparatet stilles opp i for skra posisjon (mer enn 6°), star prismehodet stille, laseren
= blinker og det hgres et varselsignal. Da ma apparatet stilles pa en flate som er jevnere.

Posisjonering av det vertikale lasernivaet

| vertikaldrift kan lasernivet posisjoneres ngyaktig. ,Sensor Automatic” holder seg aktiv og nivellerer
det vertikale lasernivaet. Se illustrasjonen nedenfor.

QUADRUWM

Nar det maksimale hellingsomradet pa 6° er nadd, stopper laseren, blinker og det hgres et signal.
Nar du slipper knappen, reduseres hellingsvinkelen, og enheten fortsetter a fungere.

Antennesymbolet (23) pa laseren blinker kun under den farste sammenkoblingen av rotasjonslaseren
og mottakeren i produksjonsprosessen, for levering til sluttbrukeren. Under normal drift av laseren
og mottakeren blinker ikke antennesymbolet lenger, men lyser kontinuerlig.

162



Quadrum DigiPlus GT

Digital hellingsfunksjon (DualGrade-funksjon)

Det horisontale nivaet kan vinkles digitalt i X- og Y-aksen. Maks. helning i et omrade ‘>
er £10%. | summen av begge akser reduseres den maksimale innstillingsverdien per

akse. Verdiene vises pa det store LC-displayet. De kan stilles inn atskilt fra hverandre. — >
Innstilling av aksene: Trykk pa auto/slope-tasten (1). Visning av X-aksen blinker i v
LC-displayet. Du kan innstille tallverdiene med pluss- og minustastene (5/6). Trykk pa Pa 1 niva
X-/Y-tasten (2) for a veksle til Y-aksen. Du kan da stille inn Y-verdien med pluss- og

minustastene (5/6). Trykk en gang til pa X-/Y-tasten (2) for a bekrefte innstillingen. ‘}
>

Deretter stilles apparatet inne pa ensket verdi. Se bildene under.
Pa 2 nivaer

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e

® ®0 © QO o

QUADRUM

Viktig: Under nivellering kan det ikke foretas flere innstillinger. Nivelleringsymbolet (13) blinker i
LC-displayet. Nar nivelleringsymbolet slukker, er nivelleringen avsluttet og det kan stilles inn nye verdier.

I Sensorautomatikken er aktiv i forbindelse med den digitale hellingsfunksjonen

I X-/Y-aksene er markert pa apparatet.
Ll
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Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — horisontal

Nar hellingsfunksjonen aktiveres, slas sensorautomatikken av. For & aktivere laserens manuelle modus,
holder du PA/AV-tasten inne inntil handsymbolet (19) vises i LC-displayet. Trykk p& X-/Y-tasten for &
stille inn det horisontale omradet. Pluss- / minus-knappene gjer det mulig a justere hellingen med
motorkraft. Her er det mulig a justere X- og Y-aksen atskilt. Se illustrasjonene nedenfor.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Manuell hellingsfunksjon inntil 6° — vertikal

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Nar maks. helling pa 6° er nadd, blir laseren staende, laseren blinker og det hares et lydsignal.
= Da ma hellingsvinkelen reduseres.

Manuell hellingsfunksjon > 6°

Sterre hellinger kan man anlegge med vinkelplaten

art. nr. 080.75, som er tilgjengelig som tilleggsutstyr. \
TIPS: La forst apparatet fa posisjonere seg selvstendig,

og still vinkelplaten pa null. SIa da av sensorautomatikken,

se: Manuell hellingsfunksjon inntil 6°. Still apparatet pa

skratt i gnsket vinkel. ol

(O)e)

l Nar handsymbolet vises i LC-displayet, er sensorautomatikken ikke akt|v og det kan ikke nivelleres
= horisontalt og vertikalt.
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Lasermodi

Rotasjonsmodus

Med rotasjonsknappen stiller man inn turtallene:
0, 60, 120, 300, 600 o/min

Punktmodus

For & na frem til punktmodus, trykkes det gjentatte ganger pa rotasjons-
knappen helt til laseren ikke roterer mer. Laseren kan dreies til gnsket
posisjon i mélenivaet med posisjoneringsknappene.

Scannemodus

Med scanneknappen kan man aktivere og innstille et lysintensivt
segment i 4 forskjellige bredder. Segmentet dreies til gnsket posisjon
med posisjoneringsknappene.

Handmottakermodus

Arbeid med den ekstra lasermottakeren: Still rotasjonslaseren inn pa
maksimum turtall og sla pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for
en tilsvarende lasermottaker i denne sammenheng.

&

‘&
@@

® <’

S

@
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Laserliner

Sporingsmodus

Quadrum DigiPlus GT er kompatibel med millimetermottakeren SensoMaster M400 S, og gjer det mulig &
bruke sporingsfunksjonen sammen med denne mottakeren. Rotasjonslaseren justeres da automatisk mot
mottakeren via tradlgs overfering.

Den automatiske justeringen ved hjelp av sporingsfunksjonen kan utfgres pa X-aksen, pa Y-aksen eller pa
begge aksene samtidig.

Sla pa mottakeren og trykk pa tilkoblingsknappen pa mottakeren. «Tilkoblet-symbolet» vises. Flytt deretter
mottakeren til en posisjon slik at laserlinjen fanges opp av mottakerens mottaksfelt.

Denne innrettingen av mottakeren i X- eller Y-aksen ma utferes ved hjelp av siktet for & unnga uneyaktig-
heter ved innrettingen.

Pa mottakerens display vises det om innrettingen skjer i X- eller Y-aksen. Den aktuelle aksen bestemmes av
mottakerens posisjon. For & velge den andre aksen ma mottakeren plasseres i en posisjon som er 90° for-
skjovet i forhold til laseren. Trykk farst pa Auto Track-knappen nar den gnskede aksen vises.

Etter at du har trykket pa Auto Track-knappen, beveger laserlinjen seg automatisk mot mottakeren, noe
som tar noen sekunder avhengig av mottakerens posisjon. Sa snart sporingssymbolet pa mottakerens dis-
play slutter & blinke og avviket vises som 0 millimeter, er posisjonen endelig funnet.

Sporing i én akse (X eller Y hver for seg):

Hvis det farst kun skal spores i én akse (f.eks. X-aksen og deretter Y-aksen separat), ma laseren slas av mel-
lom aksebytte. Dette tilbakestiller utgangsposisjonen. Etter at den er slatt pa igjen, kan mottakeren plasse-
res tilsvarende i den andre aksen, og sporingen kan startes pa nytt.

Sporing i begge akser (X og Y):

Hvis det skal spores i begge akser, plasseres mottakeren farst i X-retningen, og sporingen startes ved &
trykke pa Auto-Track-knappen.

Etter vellykket justering i X-aksen, dreies mottakeren 90° i Y-retningen og plasseres pa nytt. Deretter ma
Auto-Track-knappen trykkes pa igjen for & starte justeringen i Y-aksen.

Etter at Auto-Track-knappen er trykket inn, beveger laserlinjen seg automatisk mot mottakeren, noe som
tar noen sekunder avhengig av posisjonering. Sa snart sporingssymbolet pa mottakerens display slutter a
blinke og avviket vises som 0 millimeter, er den endelige posisjonen funnet.
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Denne fremgangsmaten kan for eksempel brukes ved bygging av en terrasse, garasjeinnkjorsel eller en par-
keringsplass for & skape malrettet helling i X- og Y-retningen. Dette sikrer at regnvann renner kontrollert og
ledes til et dreneringspunkt.

Det ma tas hensyn til at posisjonen som allerede er innstilt i den forste aksen, eller det sporede punktet,
kan endres litt ved den pafglgende justeringen i den andre aksen. Arsaken til dette er at referanseplanet
endres geometrisk nar det vippes i den andre aksen, og dermed skjer det en liten korreksjon av den tidligere
innstilte aksen.

Bruk av sporing ved drift med laserens sidefot:

Sporingsfunksjonen kan ogsa brukes nar laseren plasseres pa sidefoten. | dette tilfellet legges mottakeren
0gsa pa siden for a registrere innrettingen korrekt.
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Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 26W25)

Rotasjonsturtall 0, 60, 120, 300, 600 o/min
. Punktmodus, Rotasjonsmodus, Scannemodus,
Lasermodi .
Handmottakermodus
Selvnivelleringsomrade +6°
Noayaktighet + 0,075 mm/m

Innstillingshastighet

ca. 30 sek. over hele arbeidsvinkelen

Stativtilkopling

5/8" gjenger

horisontal / vertikal automatisk med elektroniske vaterpass

Nivellering 0g servomotorer
Laserbglgelengde 515 nm
Laserbglgelengde loddlaser 515 nm
Laserbglgelengde referansestrale 515 nm

Laserklass 2/<1mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Beskyttelse IP 66
Innganger USB-type C

Stremforsyning

Stremadapter 5V / DC/ 2A
Li-lon batteripakke 3,7 V/ 8 Ah / 29,6 Wh

Ladetid

ca. 4 timer

Driftstid

ca. 35 timer

Driftsdata radiomodul

Grensesnitt: Zigbee (IEEE 802.15.4)
Frekvensomrade: 2405-2480 MHz

Kanalrutenett: 5 MHz

Modulering: O-QPSK

Maksimal sendereffekt: 12,46 dBm EIRP
Antenneforsterkning: maks. 3,5 dBi
Forsyningsspenning: 3,3 V DC

Overensstemmelse: RED 2014/53/EU (EN 300 328,
EN 301 489, EN 62479)

Arbeidsbetingelser

-10°C ... 50°C, Luftfuktighet maks. 80% rH,
ikke kondenserende, Arbeidshayde maks. 4000 m.o.h.

Lagringsbetingelser

-10°C ... 70°C,
Luftfuktighet maks. 80% rH

Mal (B x H x D)

215 x 205 x 165 mm

Vekt

Stremforsyning

2400 g (inkl. batteripakke)

Fjernkontroll

2 x 1,5V LR6 (AA)

Rekkevidde fjernkontroll

max. 50 m (RF-Control)

Vekt

146 g (inkl. batterier)
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Informasjon om vedlikehold og pleie
Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unnga bruk av pusse-, skurre- og lgsemidler.
Ta ut batteripakken fer lagring.over lengre tid. Oppbevar apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering

Maleinstrumentet bear kalibreres og kontrolleres regelmessig for & garantere ngyaktigheten og funksjonen.
Vi anbefaler kalibreringsintervaller pa ett ar. Ved behov kan du i denne sammenhengen ta kontakt med din
forhandler, eller henvend deg til serviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

EU- og UK-bestemmelser og avfallshandtering
Instrumentet oppfyller alle relevante normer for fri varehandel innenfor EU og UK.

Dette produktet, inkludert tilbehar og emballasje, er et elektrisk apparat som i henhold til europeiske og
britiske direktiver om avfall fra elektrisk og elektronisk utstyr, batterier og emballasje, ma resirkuleres pa en
miljgmessig forsvarlig mate for & gjenvinne verdifulle ravarer. Elektriske apparater, batterier og emballasje
skal ikke kastes i husholdningsavfallet. Forbrukere er lovpalagt a levere inn brukte batterier og akkumulatorer
gratis pa et offentlig innsamlingssted, pa et salgssted eller til teknisk kundeservice. Batteriet skal tas ut av
apparatet med verktgy som er vanlig i handelen uten at det gdelegges og tilfares et kildesorteringsanlegg,
for du returnerer apparatet til avfallshandtering. Ved spgrsmal om & ta ut batteriet, kan serviceavdelingen
til UMAREX-LASERLINER kontaktes. Ta kontakt med din kommune for & fa informasjon om egnede avfalls-
héndteringssteder og felg de respektive avfallshandterings- og sikkerhetsinstruksene pa innsamlingsstedene.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: https://packd.li/ll/ate/in
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan ,Garanti ve Ek Uyarilar’ defterini ve de bu kilavuzun sonunda
bulunan internet link'i ile ulasacaginiz aktel bilgiler ve uyarilar eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan
talimatlari dikkate aliniz. Bu belgelerin trtinlin muhafaza edilmesi ve baskalarina verilmesi durumun-
da beraberinde verilmesi gerekmektedir.

Amacina uygun kullanim

Bu doner lazer, yatay ve dikey dizlemlerin hizalanmasi icin tasarlanmistir. Dijital egim ayari ve manuel egim
modu sayesinde, bu doner lazer egim olusturmak icin de uygundur. Cihazin yan tarafi yere yerlestirilerek,
hassas bir dikey hizalama da saglanabilir. Bu sirada, egimlerin belirlenmesi icin lazer, dijital egim ayari ile

Y ekseni yoniinde alcaltilabilir. izleme fonksiyonu ile, rotasyonel lazerin milimetre alicisina kablosuz iletim
yoluyla otomatik hizalanmasi gerceklestirilir; bu, X ekseninde, Y ekseninde veya her iki eksende birlestirilerek
yapilabilir.

Genel givenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik 6zellikleri dahilinde kullaniniz.

— Olclim cihazlari ve aksesuarlari cocuk oyuncaklari degildir.
Cocuklarin erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir.
Bu durumda cihazin onay belgesi ve giivenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik ytklere, asir sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere maruz birakmayiniz.

— Cihaz, islevlerinden biri veya birden fazlasi bozuldugunda veya pilin sarji azaldiginda ve de kasasi hasar
gordugunde kullanilmamalidir.

— Dis mekan kullaniminda cihazin sadece uygun hava kosullarinda ya da uygun koruyucu énlemler alinmak
suretiyle kullanilmasina dikkat ediniz.

— Cihazin uygun kullanimi ile ilgili yerel ya da ulusal gegerli giivenlik dizenlemelerini dikkate aliniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Tuketici tipi lazer tiriini, Sinif 2

— EN 60825-1:2014/A11:2021 ve EN 50689:2021 standartlarina uygundur;
Yetiskin kullanicilar tarafindan yatay/dikey hizalama cizgileri yansitmak icin tiiketici lazer Griint olarak
kullanilmak Gzere tasarlanmustir.

& = Uyart: Lazer isini gikisina dikkat ediniz!

LASER
2

= Uyari: Dogrudan isina bakmayiniz!

A = Lazer dalga boyu

= EN 60825-1:2014/A11:2021 standardina gore Sinif 2 lazer isini gikisi

Pmax = Lazer maksimum cikis gucl

170



Quadrum DigiPlus GT

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.
— Lazer isinini insanlarin Ustiine dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sin1 goze vurdugunda gozlerin bilingli olarak kapatilmasi ve basin derhal isindan disari
cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar (blylteg, mikroskop, durbun, ...)
aracihgiyla bakmayiniz.

— Lazeri goz hizasinda kullanmayiniz (1,40 ... 1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini calistirirken értmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini mimkiin oldugunca engeller ve bélmeler ile sinirlandirarak lazer
alanini ikaz tabelalar! ile isaretleyin.

Emniyet Direktifleri

Elektromanyetik isinlar ile muamele

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, érn. hastanelerde, ucaklarda, benzin istasyonlarinda veya kalp pili
tasiyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin ve elektronik cihazlardan dolayi bunlarin tehlikeli boyutta etkilen-
meleri veya arizalanmalari mimkdnd(r.

- Yiksek gerilimlerin veya ylksek elektromanyetik dalgali akim alanlarinin yakinlarinda kullaniimasi
Olcim dogrulugunu etkileyebilir.

Emniyet Direktifleri

Radyofonik isinlar ile muamele

— Bu cihaz bir telsiz arabirimi ile donatiimistir.

Basitlestirilmis AT Uygunluk Beyani

isbu belge ile UMAREX GmbH & Co. KG, Quadrum DigiPlus GT telsiz sisteminin Avrupa Radyo Ekipmanlari
Yonetmeligi 2014/53/EU (RED) ile uyumlu oldugunu beyan etmektedir. AT Uygunluk Beyanin tam metni
https://packd.li/ate/in adresinde goriintilenebilir. Beyanin basili bir kopyasi istege bagl olarak Ucretsiz
sekilde tarafimizdan saglanabilir.

AT uygunluguna iliskin bilgi (mevcut basitlestirilmis AT Uygunluk Beyani bileseni degil). Bu cihaz
2014/53/AT sayili Yonetmelik (RED) 3 ncli maddesi, 1 a fikrasi geregince guvenlik hedeflerini
karsilamaktadir. Bu giivenlik hedefleri, 2014/35/AB Alcak Gerilim Yénetmeligi'ndeki hedeflerle
aynidir. Ayrintilar, tam kapsamli AB Uygunluk Beyani'nda yer almaktadir.
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Ozel Uriin Nitelikleri ve Fonksiyonlari

EI=N=]ely  Rotasyon lazeri kendi kendini diizecler. Cihaz + 6°lik calisma aci araligi dahilinde gerekli temel
avromaric  konuma getirilir. Ardindan otomatik sistem hemen hassas ayari tamamlar. Bu islemde ¢ adet
elektronik 6lclim sensoru X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

ﬁ“ Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda 6zel bir motor freni ile korunur.
1 lock

Toz ve sudan koruma — Ol¢tim cihazlari tozdan ve yagmurdan korunma ézellikleri ile éne
ctkmaktadirlar.

Tilt‘S Anti-Drift Sistemi (ADS), hatali 6lctimleri onler. Calisma prensibi: Cihaz acildiktan sonra Tilt
otomatik olarak etkinlestirilir. Tamamen dengelendikten sonra, ADS yaklasik 20 saniye sonra izlemeyi
etkinlestirir. ADS aktif ve calismaya hazir oldugunda, ekranda “TILT” yazisi daha yavas yanip séner. Cihaz dis
etkenlerle hareket ettirilirse veya lazer yukseklik referansini kaybederse, lazer durur ve yanip séner. Ayrica
TILT surekli yanar, LC ekranda bir uyari tcgeni belirir ve bir uyari sesi duyulur. Calismaya devam etmek icin
Tilt tusuna iki kez basin veya cihazi kapatip acin. ADS'nin kapatilmasi manuel olarak yapilmalidir. Boylece
hatali 6lcimler basit ve glvenli bir sekilde dnlenir.

Anti-Drift Sistemi (ADS), hatali 6lctimleri dnler. Calisma prensibi: Tilt 6zelligi otomatik olarak
aninda etkinlestirilir. Kapatma islemi manuel olarak yapilmalidir. Tilt 6zelligi aktif ve kullanima
hazir oldugunda 20 saniye sonra daha yavas bir sekilde yanip sner.

ADS Fonksiyon sekli

Acik

Rotasyon

baslar Dis etken

Sensor Automatic Cihaz agildiktan ve tama-

kurulum safhasi men dengelendikten Lazer
guvenlik

sonra, Tilt islevi yaklasik
20 saniye icinde otoma-
tik olarak devreye girer.

nedenlerinden dolay!
durur, ayrica lazer séner ve
L TILT” ibaresi surekli yanar.
Tilt islevi, izleme modunda

da kullanilabilir. izleme

islevinden 6nce veya

sonra Tilt islevini manuel

olarak kapatmak veya

yeniden agmak gerekmez.
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Quadrum DigiPlus GT

Alan Kafesi: Bunlar lazer diizlemlerini ve fonksiyonlarini gosterir.

auto: Otomatik hizalama / man: Mantel (elle) hizalama
auto x . autoy .
g ,

auto auto

®
-
¢

{

Yatay tesviye Dikey tesviye X Ekseninin eyilimi Y Ekseninin eyilimi
slope i' l. %
Egilimler 90° acllar Cekal fonksiyonu

Gi¢ kaynagi / Lityum iyon pil kullanimi
— Cihaz kullanmadan 6nce pili tamamen sarj edin.

— Gug kaynagini/sarj cihazini elektrik sebekesine ve pil béimesinin
baglanti soketine baglayin. Lutfen sadece birlikte verilen glc
kaynagini/sarj cihazini kullanin. Yanlhs glg kaynagi/sarj cihazi
kullaniimasi halinde garanti gecersiz hale gelir. Pil, cihazin disinda
da sarj edilebilir.

— Pil sarj olurken, pil sarjini gosteren LED'ler sirayla yanar. 4 LED'in
timu yesil renkte yandiginda sarj islemi tamamlanmis demektir.

— Pili yuvaya yerlestirin ve sabitleme vidasiyla sikin.
Elektrik kontaklari bagl olmalidir.

— Ak takiliyken, cihaz sarj islemi sirasinda kullanima hazirdir.

— LC ekranda pil simgesi stirekli yanip sénuyorsa, pil sarji zayiftir
ve pilin en kisa slirede sarj edilmesi gerekir.

Pillerinin Kumandaya Takilmasi .

— Pil yuvasini aciniz ve pilleri (2 x 1,5V LR6 (AA)) gosterilen )|
sekillere uygun bir sekilde yerlestiriniz.

— Kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz. e S )
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Laserliner

Dikey Calisma

A Referans ve dikey lazer cikis noktasi
B Prizma kafasi / Lazer isini cikis noktasi
C Kontrol paneli

D LCD ekran

E 5/8" disli/

Referans ve dikey lazer ¢ikis noktasi

174

A-—"TITaom

Pil takimi yuvasi

Lityum iyon pil takimi

Pil takimi sabitleme disi

Sarj adaptorl baglanti soketi

Sarj adaptor

Pil sarj durumunu goésteren LED'ler



Quadrum DigiPlus GT

Quadrum DigiPlus GT kumanda alani

1 5
2 6
3 7
4 @ 8

QUADRUN

Uzaktan Kumanda

Laserliner

Uzaktan kumanda cift yonli calisir ve doner
lazerle surekli veri alisverisi halindedir. Lazer
cihazinda yapilan tim ayarlar otomatik olarak
uzaktan kumandada goriintulenir. Ayni sekilde,
tlm islevler ve parametreler uzaktan kumanda
Uzerinden ayarlanabilir ve dogrudan lazere
aktarilabilir. X/Y tusuna uzun sire basildiginda
(yaklasik 3 saniye) egim ayari icin manuel mod
etkinlestirilir ve kisa stre basildiginda dijital
egim ayari etkinlestirilir.

Kablosuz iletisim, yalnizca doner lazer ile ilgili
el alicisi arasindaki dahili baglantiyla sinirlidir.
Harici cihazlarla eslestirme 6éngorilmemistir.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LCD ekran Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

auto/slope fonksiyonu
X' /'Y ekseni arasinda degisim

Rotasyon hizi segimi -
600/ 300/ 120/ 60/ 0 dev./dak.

ACMA/KAPAMA tusu

Meyil ayari icin ,art’” dugmesi - dijital ve
manuel meyil fonksiyonu igin

Meyil ayari icin ,eksi® digmesi - dijital ve
mantel meyil fonksiyonu icin

Tarama modu

Tilt fonksiyonu

X ekseninin meyil ayari géstergesi

Y ekseninin meyil ayari gostergesi

Tilt fonksiyonu uyari semboll

Tarama modu gostergesi

DualGrade fonksiyonu gostergesi
Batarya doluluk durumu gdstergesi
Kalibrasyon modu gostergesi

Hiz géstergesi

Dizecleme gostergesi

Tilt fonksiyonu gostergesi

Manuel mod gostergesi
Konumlandirma tusu (sola ceviriniz)
Konumlandirma tusu (saga ceviriniz)

X /'Y ekseni arasinda degisim

Fabrika ayarlarinda eslestirme (lazer ve alici)
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Yatay ve diisey diizecleme

- Yatay: Cihaz mumkuin oldugunca duiz bir zemin Usttune konulmali
veya bir statif (Uc ayak) Uzerine sabitlenmelidir. " ‘»

— Dusey: Cihazi yan ayaklar izerine yerlestiriniz. bq »"
Kumanda alani yukariya dogru bakiyor. ‘ 0

— ACIK/KAPALI tusunu bas. @ @

I Rotasyon lazeri cihaz calistirildiktan sonra otomatik olarak kendi kendini diizecler.
-

- Cihaz, + 6° araliginda otomatik olarak seviyelendirilir. Seviyelendirme tamamlandiginda, seviyelendirme
gostergesi (17) strekli yanar ve maksimum hizda doner. Bu konuda “Sensor Automatic” ve “ADS-Tilt"
bolimlerine de bakiniz.

Cihaz fazla meyilli (6° araligi disinda) sekilde kuruldugunda, prizma kafasi durur, lazer yanip soner
= Ve bir uyari sinyali verilir. Bu durumda cihazin daha diiz bir zemin Gstline konmasi gerekir.

Diuisey Lazer Diizeyinin Konumlandirilmasi

Dusey kullanim modunda, lazer duzeyi ylizde yiiz tam olarak konumlandirilabilir. ,Sensor Automatic” etkin
kalir ve dlsey lazer diizeyini diizecler. Sonraki sekle bakiniz.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Maksimum egim araligi olan 6°'ye ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sesli uyari duyulur.
Digme birakildiginda egim agisi azalir ve cihaz calismaya devam eder.

Lazerdeki anten simgesi (23), yalnizca Uretim strecinde, son kullaniciya teslim edilmeden énce doner
lazer ile alicinin ilk kez eslestiriimesi sirasinda yanip soner. Lazer ve alicinin normal ¢alismasi sirasinda
anten simgesi artik yanip sonmez, strekli yanar.
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Dijital meyil fonksiyonu (DualGrade fonksiyonu)

Yatay diizlem dijital olarak X ve Y eksenlerinde dondurilebilir. Maksimum
meyil bir diizlemde %+10% ile sinirli olup, iki eksenin toplamina gore
eksen basina maksimum girilebilen deger duser. Blyik LCD gostergesinde
degerler goruntulenir ve birbirlerinden bagimsiz girilebilir.

Eksenlerin ayarlanmasi: auto/slope tusuna (1) basiniz. LCD gostergesinde
X ekseninin degeri yanip soner. Arti ve eksi tuslari (5/6) ile sayisal degerler
ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) basilarak Y eksenine gecilir. Bundan sonra arti
ve eksi tuslari (5/6) ile Y ekseni degeri ayarlanabilir. X/Y tusuna (2) tekrar
basilarak yapilan girisler onaylanir. Sonrasinda cihaz istenen degere kendini
ayarlayacaktir. Sonraki sekillere bakiniz.

1. 2. 3. 4.
auto

+10%

QUADRUM

= & @

°

1 dlizlemde

&>
=

2 duzlemde

<>
=

® ®0 © QO o

Onemli: Diizecleme islemi esnasinda yeni degerler girilemez, LCD géstergesinde diizecleme sembolii (13)
gorilir. Dizecleme sembolll séndiginde, dizecleme tamamlanmis olur ve yeni degerler girilebilir.

I Dijital meyil fonksiyonunda sensor otomatigi etkin olur.
Ll

I X/Y eksenleri cihaz Uzerinde isaretlidir.
L]

177



6°‘ye kadar maniiel meyil fonksiyonu - yatay

Meyil fonksiyonu etkinlestirildiginde sensor otomatigi kapatilir. Lazeri manutel moda getirmek igcin,

LCD gostergede el sembolu (19) gorilene kadar ACMA/KAPAMA tusuna uzunca basiniz. Yatay dlzleme
gecmek icin X/Y tusuna basiniz. Art/Eksi tuslari ile meylin tahrikli olarak degismesi mimkunddr.

Bu durumda X ve Y ekseni birbirlerinden bagimsiz olarak ayarlanabilir. Sonraki sekillere bakiniz.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

6°‘ye kadar maniiel meyil fonksiyonu - dikey

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

l Maksimum 6°'lik meyil sinirna ulasildiginda, lazer durur, yanip séner ve bir sinyal duyulur.
= Bu durumda meyil acisini azaltiniz.

Maniiel meyil fonksiyonu > 6°

Daha buyuk meyiller istege bagl temin edilebilen aci plakasi,

Uriin No. 080.75 araciligiyla ayarlanabilir. \
TAVSIYE: Once cihazin kendini diizeclemesini bekleyip aci

plakasini sifirlayiniz. Sonrasinda Sensor-Automatic fonksiyonunu

kapatiniz — bununla ilgili bkz.: 6°'ye kadar mantel meyil

fonksiyonu. Ardindan cihazi istediginiz aglya ceviriniz oill

l LCD gostergede el semboll gorillrse, Sensor-Automatic fonksiyonu artik aktif degildir
= Ve yatay ve dikey diizlemde dlzeclenmesi mumkun olmaz.
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Lazer Modlari

Rotasyon Modu

Rotasyon tusu ile devir sayilari ayarlanir:
0, 60, 120, 300, 600 D/dak

Nokta Modu

Nokta moduna ge¢mek icin lazer rotasyonu (dénmesi) duruna kadar
rotasyon tusuna basmaya devam ediniz. Lazer, konumlandirma tuslari
ile 6lcim konumuna istenen pozisyona dondurulebilir.

Scan Modu

Scan tusu ile yogun isikl bir katman 4 degisik genislikte akftiflestirilebilir
ve ayarlanabilir. Katman, konumlandirma tuslari ile istenen pozisyona
dondaralir.

El Alicisi Modu

istege bagl temin edilebilen lazer alicisi ile calisma: Rotasyon lazerini
maksimum devir sayisina ayarlayin ve lazer alicisini agin. Bununla ilgili
50z konusu lazer alicisinin kullanim kilavuzuna bakiniz.

.

©
©
@
@ p—
@

'3
A

Q)

@
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Laserliner

Takip Modu

Quadrum DigiPlus GT, SensoMaster M400 S milimetre alicisiyla uyumludur ve bu aliciyla birlikte takip islevinin
kullanilmasini saglar. Bu sirada, doner lazer kablosuz iletisim yoluyla aliciya otomatik olarak hizalanir.

izleme fonksiyonu ile otomatik hizalama, X ekseninde, Y ekseninde veya her iki eksende birlestirilerek yapi-
labilir.

Bunun icin aliclyr agin ve alicidaki baglanti digmesine basin. “Baglandi” simgesi gortinir. Ardindan, lazer
Gizgisi alicinin alim alanina girecek sekilde alicryr konumlandirin.

X veya Y ekseninde alicinin bu sekilde nisan alinmasi, hizalamada hatalari dnlemek icin arpacik ve nisangah
kullanilarak yapilmalidir.

Alicinin ekraninda, hizalamanin X ekseninde mi yoksa Y ekseninde mi yapildigi gosterilir.

Alicinin ekraninda, hizalamanin X veya Y ekseninde yapilip yapiimadig gésterilir. ilgili eksen, alicinin konum-
landiriimasiyla belirlenir. Diger ekseni secmek icin, alici lazerin karsisina 90° kaydiriimis bir konuma yerlestiril-
melidir. istenen eksen gosterildikten sonra Auto Track tusuna basin.

Auto Track tusuna basildiktan sonra lazer cizgisi otomatik olarak aliciya dogru hareket eder; bu, alicinin
konumuna bagli olarak birkag saniye strebilir. Alicinin ekranindaki izleme simgesi yanip sénmeyi durdurur
ve sapma 0 milimetre olarak gosterildiginde konum kesin olarak belirlenmis demektir.

Tek eksende izleme (X veya Y tek tek):

Oncelikle sadece bir eksende izleme yapilacaksa (6rn. X ekseni ve ardindan ayri olarak Y ekseni), eksenler
arasinda gecis yapilirken lazer kapatilmalidir. Bu, baslangic konumunu sifirlar. Yeniden acildiktan sonra alici
diger eksende uygun sekilde konumlandirilabilir ve izleme yeniden baslatilabilir.

Her iki eksende (X ve Y) izleme:

Her iki eksende de izleme yapilacaksa, alici 6nce X yéninde konumlandirilir ve Auto-Track digmesine
basilarak izleme baslatilir.

X ekseninde hizalama basariyla tamamlandiktan sonra, alict Y yénunde 90° dondrdlir ve yeniden konum-
landirilir. Ardindan, Y ekseninde hizalamayi baslatmak icin Auto-Track digmesine tekrar basiimalidir.

Auto-Track diigmesine basildiktan sonra, lazer cizgisi otomatik olarak aliciya dogru hareket eder; bu,
konumlandirmaya bagli olarak birkag saniye strebilir. Alicinin ekranindaki izleme simgesi yanip sénmeyi
durdurdugunda ve sapma 0 milimetre olarak goruntulendiginde, konum kesin olarak belirlenmis demektir.
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Quadrum DigiPlus GT

Bu prosedur, 6rnegin bir teras, garaj girisi veya otopark insa edilirken, X ve Y yonlerinde hedefli bir egim
olusturmak icin kullanilabilir. Bu sayede yagmur suyunun kontrolli bir sekilde akmasi ve bir drenaj noktasina
yonlendirilmesi saglanr.

Bu sirada, birinci eksende 6nceden ayarlanmis konumun veya izlenen noktanin, ikinci eksende yapilacak
hizalamada hafifce degisebilecedi unutulmamalidir. Bunun nedeni,

ikinci eksene egim verildiginde referans diizleminin geometrik nedenlerle birlikte degismesi ve dolayisiyla
onceden ayarlanmis eksende kiiclik bir diizeltme yapilmasidir.

Lazerin yan ayaklidi ile calistirma durumunda izleme uygulamasi:

Lazer yan ayakligi Uzerine yerlestirildiginde de izleme islevi kullanilabilir. Bu durumda, hizalamay dogru bir
sekilde algilamak icin alici da yan yatirilir.

181



Laserliner

Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 26W25)

Rotasyon devir sayisi 0, 60, 120, 300, 600 D/dak
Lazer Modlari Nokta Modu, Rotasyon Modu, Scan Modu, El alicisi modu
Otomatik duzecleme aralig +6°
Hassasiyet +0,075mm/m
Ayarlama Hizi tlim calisma acisi icin yak. 30 san.
Tripod baglantisi 5/8" ing dis
Diizecleme eIektroni!( dulzec ve servo motorla otomatik olarak
yatay / dikey
Lazer dalga boyu 515 nm
Lot lazeri lazer dalgasi uzunlugu 515 nm
Referans isin lazer dalgasi uzunlugu 515 nm
Lazer sinifi 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Koruma taru IP 66
Baglantilar USB Tip C

Ag adaptori 5V / DC/ 2A
Li-lon pil paketi 3,7V / 8Ah / 29,6 Wh

Sarj suresi yak. 4 saat

Elektrik beslemesi

Kullanim suresi yak. 35 saat

Arayiiz: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frekans araligi: 2405-2480 MHz

Kanal araligi: 5 MHz

Modulasyon: O-QPSK

Telsiz modul galistirma verileri Maksimum iletim glcu: 12,46 dBm EIRP

Anten kazanci: maks. 3,5 dBi

Besleme gerilimi: 3,3 V DC

Uygunluk: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

-10°C ... 50°C, Hava nemi maks. 80% rH, yogusmasiz,
Calisma yukseklik maks. 4000 m normal sifir Gizeri

Calistirma sartlari

Saklama kosullari 10°%C . 7.0°C’

Hava nemi maks. 80% rH
Ebatlar (G x Y x D) 215 x 205 x 165 mm
Agirhik 2400 g (pil takimi dahil)
Elektrik beslemesi 2 x 1,5V LR6 (AA)
Uzaktan kumanda menzili maks. 40 m (RF-control)
Agirhk 146 g (piller dahil)
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Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama ve ¢6zuicli maddelerinin
kullanimindan kacinin. Uzun sureli depolamadan 6nce akuyu cihazdan ¢ikartin. Cihazi temiz ve kuru bir yerde
saklayiniz.

Kalibrasyon

Olcuim hassasiyetini ve islevini korumak icin élcim cihazi diizenli olarak kalibre ve kontrol edilmelidir.
Kalibrasyon araliginin bir yil olmasini éneriyoruz. Bunun icin gerekirse saticinizla iletisime gecin veya
UMAREX-LASERLINER'in servis bolimine basvurun.

AB ve UK Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB ve UK dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini
yerine getirmektedir.

Bu Urlin, ekipmanlari ve ambalaji da dahil, degerli hammaddelerin geri kazaniimasi icin atik elektrikli ve
elektronik ekipmanlar, piller ve ambalajlarla ilgili Avrupa ve BK yonetmeliklerine uygun olarak cevreye zarar
vermeyecek sekilde geri donusturilmesi gereken elektrikli bir cihazdir. Elektronik cihazlar, piller ve ambalaj
evsel atik mahiyetinde degildir. Tlketiciler kullanilmis pilleri ve akuleri resmi atik biriktirme merkezine, satis
yerine veya teknik musteri servisine Ucretsiz olarak geri vermekle yasal olarak ytkimludurler. Cihaz bertaraf
edilmeden pili normal takimlarla tahrip edilmeden cihazdan cikartiimali ve ayri olarak atik biriktirme merke-
zine verilmelidir. Pilin ¢ikartilmasiyla ilgili sorulariniz varsa litfen UMAREX-LASERLINER servis bolimUine bas-
vurunuz. Lutfen belediyenizden ilgili atik bertaraf kurumlari hakkinda bilgi aliniz ve atik toplama yerlerinin
ilgili bertaraf ve emniyet uyarilarini dikkate aliniz.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: https://packd.li/ll/ate/in
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MonHocTblo NpoYTUTE NHCTPYKLWIO MO 3KCryaTaunn, I'IpI/IJ'IaI'aeMbIVI npocneKT ,,MHCbOpMaLI,VIH

O rapaHTmM N OONOJHUTENIbHbIE CBEAEHNS", a Tak>Ke NOoC/IeHIO0 I/IHCbOpMaLI,VHO W yKa3aHusA,
KOTOpPbl€ MOXXHO HaNTW NO CCbISIKE Ha CauT, ﬂpVIBe,EI,eHHOVI B KOHLle 3TOM VHCTPYKUNW. CO6ﬂ}O,£I,aTb
cofep>Kallnecs B 3TUX AOKYMeHTax yKasaHuA. [aHHble LOOKYMEHTbI CJieyeT COXpaHUTb U B CJly4ae
nepefadv n3genna nepenatb HOBOMY MoJib30BaTesto.

Ncnonb3oBaHMe no Ha3HA4YeHUo

3T10T pOTaLLVIOHHbIl7I nasep npenHasHavyeH Asd BblIpaBHUBAHUA MO rOPU3OHTAIN U BEPTUKaIN. 5naron,apﬂ
LMpOBOI peryIMpoBKe HaKIOHa ¥ PYYHOMY PeXXmnMy HakjloHa POTaLMOHHBIV fa3ep TakxKe NMoaxoauT
[NA co3haHns ykoHoB. Kpome Toro, 6narofiaps npaBuiibHOMY pa3meLleHunto nprbopa Ha 6oky Ha nosy
MO>XHO 0becrneynTb ToYHoe BepTHKasibHOE BblpaBHUBaHUE. ﬂpM 3TOM AN1d onpefeneHna yKnoHOB Jla3ep
MO>HO OMYCTUTb B HanpaBieHny ocu Y € MOMOLLbIO LppoBOI perynpoBku HaksioHa. C MOMOLLIbO
dJyHKLLVIVI CeXXeHnA OCyLLecTBIAeTCA aBToMaTnyeckasa opneHTauma poTtaunMoHHOro nasepa Ha MuiinMme-
TpOBbIVI npremMHUK NocpeacTBOM pagnonepenadn, Kotopaa MOXeET BbINOJIHATbCA MO OCU X, no ocn Y unun
no obenm ocam OAHOBPEMEHHO.

06u.|,ue YKa3aHUA No TEXHUKE 6e3onacHocTn

— lMpnbop MCNonb30BaTh TOSLKO CTPOrO MO Ha3HAYEHUIO U B Npefeniax YCIOBWIA, YKa3aHHbIX B cnelmdukaLmm.

— N3mepuTenbHble Nprbopbl v MPUHALNEXKHOCTU K HUM - He UrpyLuka. VX cnepyeT XpaHuTb B HeLOCTYNHOM
OnA feten mecTe.

— BHOCWTb B npnbop ntobble M3MeHeHUa Uy MoamdukaLmy 3anpeLLeHo, B MPOTUBHOM CJly4ae [oMycK 1
TpeboBaHWA Mo TexHUke 6e30MNacHOCTY YTPaUMBALOT CBOIKO CUNY.

— He nopgepraTb Npnbop MexaHU4YeCKUM Harpyskam, Ype3MepHbIM TeMnepaTypam, BAaXKHOCTV UK
C/IULLKOM CW/IbHBIM BUOPaLMAM.

— 3anpeluaetca paboTtaTtb ¢ NPMOOPOM B Cilyyae o0TKasa OAHOW UM HECKOMbKUX hyHKLMIA, NP HA3KOM
ypOBHe 3apsana 6atapeu, a Takxe B Clly4ae NOBPeXAeHUsa Kopryca.

— MNpw aKkcnayaTaummn BHe NOMELLEHWI CNeANTb 3a TeM, 4ToObl MPUGOP MCMOb30BaCs TOMBKO NPK COOT-
BETCTBYIOLLIMX aTMOCEPHbIX YC/IOBUAX U C COBMOAEHEM NOAXOAALLIMX Mep 3aLLUTbI.

— Ob6sa3aTenbHO cobMtoAaTh Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTY, MPEAYCMOTPEHHbIE MECTHBIMMW MW HaLMOHaNbHbIMU
opraHamMu Hafi3opa 1 OTHOCALLMECA K Haaiexallemy npruMeHeHuto nprubopa.

MpaBuna TexHMKM 6e3onacHOCTU
ObpalLieHyie ¢ flasepamu kiacca 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021

BbiTOBOE Jla3epHoe YCTPOWNCTBO, Kiacc 2

— CootsetctayeT EN 60825-1:2014/A11:2021 v EN 50689:2021;
MpenHa3HayeH As19 UCMOJIb30BaHUA B KaYeCTBe NOTPebUTENbCKOrO J1Ta3€PHOr0 N3AeNus ans
MPOoeLMPOBaHNA FOPM30HTasIbHbIX/BEPTUKAIbHBIX IMHWIA BbIPaBHUBAHWA B3POC/IbIMY MOb30BaTENAMU.

& = lNpenynpexaeHne: BHMMaHve, nasepHoe nsnydeHue!

LAzER = JlazepHoe n3ny4yeHue knacca 2 corn. EN 60825-1:2014/A11:2021
® = lNpenynpexpaeHue: He cMOTpUTE B NCTOYHMK 1TA3€PHOTO M3/y4YeHNs!

A =[l1vHa BonHbI nasepa
Pmax = Makc. BbIxofHaA MOLLHOCTb Nla3epa
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— BHMMaHue: 3anpeLuaeTcs HanpasisaTh NPSMOW MW OTPaXKeHHbIR Nlyy B rnasa.
— 3anpeLLaeTca HanpaBATb Ia3epHbIi Jlyd Ha JIIOAEN.

— Ecin nasepHoe n3nyyeHwe Kiacca 2 nonafaeT B rasa, Heo6XoAMMO 3aKpbiTh r1a3a U HeMeLIeHHO
ybpaTb rofoBy 13 30HbI Jlyya.

— Hu B KOeM c/lydae He CMOTPETb B Jla3ePHbI JlyY Mpu NOMOLLM ONTUYECKUX NPUBOPOB (Nyrbl, MUKPOCKONA,
OVHOKNA, ...).

— He ncnonb3oBaTb Nasep Ha yposHe rnas (1,40 - 1,90 m).

— Bo Bpems paboTbl 1a3epHbIX YCTPOWCTB 3aKpblBaTb XOPOLLO OTPaXkatoLLye, 3epKasibHble UK TNAHLEBble
NMOBEPXHOCTH.

— B MecTax o6LLero nosb3oBaHUs MO BO3MOXHOCTW OrpaHNyMBaTh XOA, Nydeli C NOMOLLbIO OrpaXkAeHni 1
Neperoposiok 1 pasMeLLaTh NpeaynpexaatoLye Tabanyky B 30He LeiCTBUA 1a3epHOro U3NyyeHus.

MpaBuna TexHUKN 6e30NacHOCTU

O6pau.|,eH|/|e C NIEKTPOMArHUTHbIM U3JTyHeHnem

- Cne,u,yeT CO6ﬂ}Oﬂ,aTb ﬂ,eVICTBy}OLLI,I/Ie B KOHKPETHbIX MeCTax OrpaHN4YeHna no skcnnyataunn, Hanpumep,
3anpeT Ha ncnoJsib30BaHWeE B 6OJ'IbHMLLaX, B CaMoJieTax, Ha aBTO3anpaskKax nian paaom c arogbmu
KapaonoctumMmynaTtopamu. B Takux yCnoBuaAx cyLecTByeT BO3MOXHOCTb OMNacHOro BOBﬂ,eIZCTBI/IH nnn
BO3HVMKHOBEHNA NOMEX OT 1 ANA SNEKTPOHHbIX npm6opOB.

- 3Kcr|nyaTau,|/m nofn BbICOKUM Hanpsa>XeHnem nnn B ycnoBuax LEeNCTBMA MOLLHbIX SJIEKTPOMArHnTHbIX
nepemMeHHbIX nonen MoXeT NOBANATb Ha TOYHOCTb l/I3MepeHI/II7I.

MpaBuna TexHMKM 6e3onacHoCTn

ObpalLieHre C pagroyacToTHbIM U3NlyYeHnemM

— YCTPOWCTBO OCHALLLEHO pagvonHTepdencom.

YnpolieHHoe 3asBrieHre O COOTBETCTBUM TpeboBaHNaM EC

HacTtoswmm UMAREX GmbH & Co. KG 3aaBnseT, 4To paguoyctaHoBka Quadrum DigiPlus GT cootBeTcTByeT
TpeboBaHuam OupekTrsbl EC o pagnoobopynosaHum 2014/53/EU (RED). MonHbIn TekcT 3asBeHNs O
cooTBeTCTBMN HopMaM EC npuBefieH no afpecy https:/packd.li/ate/in. Mbl 6ynem pagbl NpefocTaBuTh
pacrneyaTaHHbIN JOKYMEHT MO 3anpocy.

YkasaHue Ha cooTBeTcTBUe TpeboBaHMAM EC (He ABNAETCA YacTbio MPUBEAEHHOrO Bbille
YMpOLLEeHHOro 3asBeHNs O COOTBETCTBUN TpeboBaHUAM EC). 3TO YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET

' LieJIIM CUCTEMbl 6e30MacHOCTI COracHo CT. 3 ab3. 1 a Aupektusbl EC 2014/53/EU (RED). 3Tn

= Lenu cuctembl 6€30MacHOCTM COOTBETCTBYIOT LieNAM CUCTEM 6e30MacHOCTM CorflacHo [upekTuBe
EC 0 Hu3K0oBOJILTHOM 060pyaoBaHumn 2014/35/EU. MNMoppobHas nHhopmaLms npuBefeHa B MOJIHOM
TekcTe [leknapauuy o CooTBeTCcTBUM TpeboBaHUAM EC.
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Oco6ble XxapakTepucTuky usgenus u yHKLUn

PoTaLMOHHbIV Nasep HacTpanBaeTCAa camocToATeNbHO. OH yCTaHaB/MBaeTcsA B Tpebyemoe
AUTOMATIC  CXOOHOE MOJIOXKEHWE - B Npefesiax yria caMOCTOATESIbHOMO HUBEIMPOBAHUA + 6°.
A TOYHYIO PErynMpoBKy Cpasy Xe BbIMNONHAET aBTOMatunka: MNpu 3Tom Tpu 31eKTPOHHbIX
n3MepuTeNbHbIX AaTymka dmkcmpytoT ocn X, Y u Z.

ﬁ“lock BJTOKMPOBKA pns TpaHCnopTMpoBKM: s 3alumnTbl nprbopa BO BpeMs TPaHCMOPTUPOBKM
¢ OH (hUKCMPYeTCA C MOMOLLIO CreLuanbHOro MOTOPHOro TOpMOo3a.

CreneHb 3alWyWTbl NPMOOPOB OT NbiAn 1 BRaru IP 66.

Tilt MpoTuBoapenhosas cuctema (ADS) npepoTBpaLlaeT owmnboyHble 3amepbl. MprHLMA
nencteus: dyHkums Tilt aBTOMaTUYeckn akTUBUPYeTCs nocse BKIoYeHWs. Mocie NoaHOro BblpaBHVBaHWSA
ADS aKTUBMPYeT KOHTPOSb NpUM. Yepe3 20 cekyHp. Moka dyHkuma ADS akTvBHa 1 rotosa k paboTe,
Hagnuck TILT Ha akpaHe MuraeT 6onee mefneHHo. ECiv npubop nog, BHELLUHVM BO3LAENCTBMEM MPUXOAUT
B ABV>KEHWE, NN Na3ep TepsaeT CBOK OMOPHYIO BbICOTY, TO Jla3ep OCTaHABINBAETCA Y HAYMHAET MUraTb.
Kpome Toro, nocToAHHO ropuT CBETOAMOA HakioHa TILT, Ha XK gucnnee noasnaetca npedynpexaatoLnia
TPEeYrosibHVK, 1 3BY4UT NpemynpexnatoLmin curHan. Ytobbl npoaomknTb paboTy, ABax bl HaXXMUTE
KHOMKY HaKJIOHa UK BbIKJIOYUTE 1 CHOBA BKJIOYMUTE YCTPOWCTBO. BbikatoveHne ADS npovssoanTca
BPYY4HYt0. TakuM NPOCTbIM ¥ HageXHbIM CNOCOOOM NpefoTBPALLAIOTCA OLIMOOYHbIE 3aMepbl.

Cuctema Anti-Drift (ADS) npenoTBpallaeT olwnboyHble n3meperus. MpuHumn gencreus: Tilt
I aKTUBUPYETCA aBTOMAaTUYECKU. BbIk/loUYeHne Jo/MKHO NPou3BoAnTLCA BpYyYHyto. Tilt Muraet
MepneHHee Yepe3 20 cekyHf, KOrAa OH akTVBEH M roToB K paboTe.

NpuHuun pencrBusa ADS

B,

Havano MocTopoHHee

BpaLLeHna BO3AelCTBNe

HaCTpOIZKa [Mocne BKJIOYEHMA U

Sensor Automatic NOJIHOW BblpaBHUBaHUSA
(byHKUMS HaKsIoHa ZE] .
aKTMBMpyeTcs coobpakeHnin
aBTOMaTUYECKM yXKe 6e3onacHOCTN Nnasep
yepes npumepHo OCTaHaBJ/IMBaAETCA,
20 cekyHA. MWUraeT, a HagnNucb

L, TILT” ropuT NOCTOAHHO.
DyHKUMA HaK/IOHa

LOCTYMHa ¥ B pexuvme
cnexeHus. PyuHoe
OTKJIIOYEHWE UK
MOBTOPHOE BKJIIOYEHME
pyHKLMM HakoHa

[0 UK nocnie
MCNOSb30BaHMSA
yHKLMM CiexKeHws

He TpebyeTcA.
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MpocTpaHCcTBeHHbIe peLlleTKu: MoKasbIBaloT NI0CKOCTU Nasepa v yHKLMUN.
auto: aBTOMaTNYeCcKoe HUBENIMPOBAHUE / Man: HYBENMPOBAHME BPYYHYIO

P gb ga

|
-

fopusoHTanbHoe BeptuvkanbHoe HaknoH ocnt x HaknoH ocn y
HUBENMpoBaHue HUBEMpOBaHMe
slope II

9
b

HaknoH 90° yron PyHKUWA OTBeca

OGpaLyeHue ¢ 6nokom nuTaHus /
JINTUN-UOHHBIM aKKYMyNSITOPOM

- Mepep UCnonb3oBaHWeM YCTPOWCTBA MOMHOCTLIO 3apAANTE aKKyMY-
JIATOP.

- MofkntounTe ceTeBOW apanTep / 3apsaHOe YCTPOMCTBO K CETY MuTa-
HUSA U pasbemy akKyMySIATOPHOrO oTceka. Mcnonb3yiiTe ToNbKo npu-
naraemblil CeTeBOW afianTep / 3apsaaHOe yCTPOMCTBO. Mpy ncnosb-
30BaHUM HECOOTBETCTBYIOLLETO CETEBOrO aaantepa / 3apsaHoro
YCTPOWCTBa rapaHTus TepseT cuiy. AKKYMYSTOP MOXHO 3apsxaTb
1 BHE YCTPONCTBA.

— Bo Bpems 3apsAKy akKyMyisTopa CBETOAMOAbI, 0ToGpaykatoLLye
3apsf 6aTapew, 3aropatotcs no ovepeau. MpoLecc 3apaakn 3aBep-
LLIeH, Korfa Bce 4 CBETOAMOAA CBETATCA 3e/1eHbIM LIBETOM.

— BcTaBbTe akkyMynAaTOp B OTCEK U 3aKpenuTe ero ¢ MoMOLLbIO Kpe-
NeXHOro BMHTa. Mpn 3TOM 31eKTpUYecKme KOHTaKTbl JOMKHbI ObITh
CoeayHeHbl.

— Mpwv BCTaBneHHoN 6aTapee yCTPONCTBO rOTOBO K MCMOJIb30BAHUIO
BO Bpems 3apsaaKu.

— Ecnm Ha XK-gucnnee nocToAsHHO MuraeT 3Hayok 6aTtapew, 3TO O3Ha-
YaeT, uTo 3apag batapeun cnabbii 1 ee HEOOXOAUMO 3aPAAUTb
B OGnvkalillee Bpems.

YcTtaHoBKa GaTaper npu AUCTaHUUOHHOM A
ynpaBneHun ]|
— OTkpoiiTe oTAeneHne A 6aTapen v yctaHoBUTe GaTapeu

(2 x 1,5V LR6 (AA)) c cobntogeHnemM nokasaHHOW NoSpHOCTY. _

— Cobnopatb NOAAPHOCTb.
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Laserliner

PaboTa B
BEPTUKASIbHOM
NoNOXKeHUn

A BbIxof, 0ropHOro 1 BepTUKabHOro Jia3epos

B [pu3maTtumyeckas rosioBka /
BbIXOZ, JIa3epHOro nyya

MaHenb ynpasneHus
XKK-gucnnen

E Pe3bba 5/8"/
BbIXOZ, OMOPHOrO U BEPTUKASIbHOMO J1a3epoB

F  OTcek Ans akkymynsTopHoi 6atapen

o N
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JINTUIA-OHHasA akKymynsTopHas 6aTtapes

Pe3bba s KpenneHns akkyMynsTOpHOW
baTapeu

PazbeM 415 NMOAK/IIOYEHUS CETEBOTO
apjanTepa/3apsaHoro yCTpoicTBa

CeTeBoV aganTep/3apsnHoe yCTPOMCTBO

CeeToauopabl, oTobpaxatoLme 3apag,
aKkKymynsTopa



Quadrum DigiPlus GT

MaHenb ynpasneHus

Mo ¢
QUADIRUM

AncTaHuMOHHOe ynpasneHue

Laserliner

MynbT ANCTAaHUMOHHOTO YNpaBJieHnA
paboTaeT B IByXHanpaBIeHHOM pexumMe 1
HaxoZWTCA B MOCTOAHHOM 0bMeHe AaHHbIMU
C pOTaLUMOHHbIM Na3epom. Bce HacTponkuy,
BbINOJIHAEMbIE Ha Jla3ePHOM YCTPOWCTBE,
aBTOMaTM4ecky 0TOBpaXkatTcsa Ha nysbTe.
Kpome TOro, Bce hyHKLMN 1 NapameTpbl
MOXHO HacTpamBaTb C MOMOLLbIO NybTa U
Cpa3y NpMMeHATb Ha nasepe. [nuTensHoe
HaxkaTue (okono 3 cekyHA) Ha KHomKy X/Y
aKTUBUPYET PYYHOI PEXUM HAaCTPOMKM
HaKJI0Ha, a KOPOTKOe HaxkaTue — LM poByo
HaCTPOMKY HakJIoHa.

PaanocBA3b orpaHNYNBaEeTCA NCKTIOYNTENbHO
BHYTPEHHEeW CBA3bIO MeXAY POTaLNOHHBIM
1a3epoM 1 COOTBETCTBYIOLLUM PYYHbIM
npvemMHnKomM. ConpsaxkeHne C BHeLLHUMUN
YyCTPOWCTBAMM He NpedyCMOTPEHO.

10
1

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

XK pucnnen

) G

0 %

N
U
Y 0.00%

A Y

C BO0<§
Y -

TILT | ==m;

DyHKuMA auto/slope
Mepekntoyerune ocen X, Y

BbibpaTh CKOPOCTb BpaLLeHNs
600 /300/ 120/ 60 /0 0ob6/MUH.

KHonka BKJ1./BbIKJI.

KHorika ,Mntoc” ans perynnpoBky HakioHa
MpW NCMOb30BaHNMN LMPOBOI W PyYHON
(byHKLMM HakIOHa

KHonka ,MuHyc” ana perynnmpoBky Hak/loHa
npv UCNob30BaHUN LMPOBON 1 PyYHOM
yHKLMM HakIoHa

PexumM ckaHvpoBaHua

DYHKLMA HAKIOHa

NHAnKauma perynmpoBKM HakJ1oHa no ocn X
WNHAMKaLMA perynMpoBKM HakfioHa no ocn Y

MpepynpexkaatoLwmn 3Ha4oK -
DYHKUMA HAKIIOHa

NHAMKaLMA peXkuma CKaHUMPOBaHWSA
NHankaums dyHkumm DualGrade

WHavKkaums 3apana 6atapen

NHAnKaLmMs pexkuma KanmbpoBsku

WNHAnKauma ckopoctu

WNHAMKaUMA HUBENNPOBAHNA

NHAvKauma dyHKUMY HakloHa

NHAMKaLMA py4yHOro pexxnma

KHomMKa no3unuuoHrpoBaHus (Bpallatb BeBO)
KHonka no3uumoHupoBaHus (BpalliaTb BNpaBo)
MepekntoyeHne ocen X, Y

3aBofcKas CUHXPOHM3aLMA (nasep 1 NPUEMHUK)
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lopy30HTaNbHOE U BePTMKANbHOE HUBENIMPOBaHNE
-B rOpU30HTa/IbHOM MOJIOXKEHNN! Mo BO3MOXHOCTUK yCTaHOBUTb
I'Ipl/|60p Ha pOBHOPI NOBEPXHOCTUN WUJTN 3aKpennTb Ha LUTaTnBeE. " ‘»
— B BEPTVIKANIbHOM MOJIOXKEHWN: YCTaHOBUTb NPUBOp Ha GOKOBbIX bq »"
HoXKax. MMynbT ynpaBfieHus CMOTPUT BBEPX. ‘ 0
~ HaxaTb knaeuuy BKJ1./BbIKJI. (@) ©)

I Mocne BKOYEHNA pOTaLlI/IOHHbIPI Nasep HacTpanBaeTCA aBTOMaTU4YeCKn.
-

— Mpnbop aBTOMaTUYeCKN BblpaBHUBAETCA B AMana3oHe +6°. Mocne 3aBepLueHnsa BbIpaBHUBAHNA
MHAMKATOP BblpaBHMBaHWA (17) ropuT NOCTOAHHO 1 BPALLAETCA C MaKCVMaslbHOM CKOPOCTbIO.
CM. Takke pa3gen «Sensor Automatic» 1 «ADS-Tilt».

Korpa npubop yctaHoBieH nof ciMkom 6onblumnm yriom (6onee 6°), npuamMeHHas ronoska
I OCTaHaB/IMBAETCS, Jla3ep MUraeT, 1 3BYYUT NpedynpeanTenbHbliA curHan. Mprubop HeobxoaMmo
YCTaHOBWTb Ha 6osee POBHON NMOBEPXHOCTU.

Mo3nuroHMpoBaHUe BEPTUKAJIBHOW MJIOCKOCTU flasepa

B BepTUKaNbHOM pexrme BO3MOXHO TOUHOE MO3ULMOHNPOBaHMNE NNOCKOCTH Nazepa. OyHKUmMA
CEHCOPHOWN aBTOMaTWKK ,Sensor Automatic” octaeTca akTMBHOWM 1 HUBENVPYET BEPTUKASIbHYIO MIOCKOCTb
nasepa. CM. cnefyoLmnii pucyHoK.

QUADRUM

Korpa mMakcvmasbHbI AMana3oH HakloHa (6°) LOCTUMHYT, na3ep oCTaHaBIMBAETCs, HaYMHaeT
MUraTh 1 13JaeT 3ByKOBOW curHan. Mpu oTnyckaHUy KHOMKM yroJl Hak/oHa yMeHbLUAeTCs,
1 npubop NpoposkaeT pabory.

C/MBOS aHTEHHbI (23) Ha Jlazepe MUraeT UCKNoYnUTeNIbHO BO BpeEMA I'IepBOHaLIaJ'IbHOPI
CMHXPOHM3aL M BpalLlaloLLeroca gasepa 1 npnemMHuKa B rnpouecce rnpons3sBoacTBa nepesn OTﬂpaBKOI;I
KOHEYHOMY MOJIb30BaTEeNHO. B pexnme 06bIYHON pa6OTbI Jla3epa N npuemMHuKa CMMBOJT aHTEHHbI
6osbllie He MUTraeT, a rOpUT NMOCTOAHHO.
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LUundpoBasa dyHkuna HaknoHa (pyHkuma DualGrade)

HakmoH B ropu30oHTasIbHON MIOCKOCTU MOXET NPOUCXoAnTb B UMpoBoM hopmaTe ‘>
no ocn X 1 Y. MakcManbHbI HAak/MOH B OOHOWM NIOCKOCTU cocTaBnseT Ao +10%,

a B cymMMme 15 0benx oceli MakcuMarsnbHOe BBOAMMOE 3HayeHne 1 KaXAon ocn — >
cokpaLlaeTcs. 3HaveHus BbIBOAATCS Ha 6onblion XK gucnnen, n ux MoOXHO BBOAUTb v
no OTAEeNbHOCTY Apyr OT Apyra. B 1 RnockocT

HacTtpoiika oceit: HaxaTb KHOMKy aBTo/HakJoH (1). Ha XKK gucnnee muraet

nHAVKaTop ocn X. Y1cnoBsble 3Ha4YeHVs MOXXHO BBOAMTb C MOMOLLbIO KHoMok , Matoc” ‘}
n ,MuHyc” (5/6). Ins nepexoaa K ocn Y HaxaTb KHomky X/Y (2). Mocne 3Toro b‘
MOXHO 3aJiaBaTb 3HayeHne Y C MOMOLLbO KHoMok , Mmtoc” n ,Munyc” (5/6). Beop, e s

NoATBEPXK/AAETCsA MOBTOPHbIM HaxkaTveM Ha KHomky X/Y (2). Mocne storo npnbop

HaCTpanBaeTCA Ha Hy>XHoe 3HavyeHne. CM. cieaytoLme PUCYHKN.
P Y Aylotme pucy B 2 nnockocTax

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Ba)kHo: B npotiecce HMBeMPOBaHMA BBOOWTL Apyrne 3HaveHVa Henb3Aa; Ha XKK gucniee muraeT 3Havok
HuBenupoBsaHua (13). Korga 3Ha4oK HUBENMPOBAHWA NCHE3HET, HUBENMPOBaHWE 3aBepLUEHO, 1 MOXHO
NpPOrpamMmmnpoBaTh HOBble 3HaYeHUA.

I |_|pI/1 MnCnoJsib30BaHUn LI,I/ICprBOI;I (byHKHMM HaKJ10Ha CEHCOPHaA aBTOMaTKKa BKJIHOHEHA.
»

I Ocu X/Y Ha npubope cHabXeHbl COOTBETCTBYIOLLMMUN 0603HAYEHNAMMU.
L]
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PyuyHas cyHKLUMA HakJIOHa A0 6° — N0 ropu3oHTaNu

Mpw BKMOYEHUN hYHKLMN HaK/IOHa OTKIOYAETCA CeHCOPHas aBToMaTyvka. YTobbl NepekoynTb lasep

Ha PYYHON pexMM, HeobX0AMMO yaepXkMBaTb HaxaTon kHornky BKJT./BbIKJ1. go Tex nop, noka Ha XKK
Jmcnnee He NOABUTCA 3HAYOK Py4YHOro pexuma (19). [na HacTPONKM ropu3oHTanbHOM NAOCKOCTU HaxaTb
kHomky X/Y. Knornku ,,Mntoc” / ,MuHyc” no3BonstoT U3MeHsTb Hak/IoH C MOMOLLbIO AuraTens. Mpu sTom
OCTUPOBKY Ocelt X 1 Y MOXHO BbIMOSIHATb MO OTAeNbHOCTU. CM. ClefytoLmne pUCyHKU.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

PyuyHas cyHKLUMA HaKJIOHa Ao 6° — Nno BepTuKanu

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

an/I LOOCTUXEHUN MaKCMMaJlbHOro nHTepBasia HakjloHa B 6° Nasep oCTaHaBJ/INBa€TCA, MUTaeT, U
I noaaeTcAa 3ByKOBOl7I curHan. Mocne atoro aenyeTr yMeHbLUWTb YyroJi HaksioHa. Mocne aToro caienyet
YMeHbLUNTb YyroJl HakJ1I0Ha.

PyuyHaa dyHKLMA HaKIOHa > 6°

HaknoHbl 60/1bLLIEro 3Ha4eHKA MOryT CO3[aBaThCA C MOMOLLbIO
[ONOJSIHUTENIbHOM YrIoBON NanTbl, apT. Ne 080.75. \
COBET: CHavana faTb Nprbopy CaMOCTOATENIbHO BbIPOBHATLCA U

YCTAHOBUTb YIJIOBYIO MJIATY Ha HOJb. 3aTe€M OTKJIIOYUTb CEHCOPHYIO
aBTOMATUKy — AJIA 3TOrO CM.: PyyHaa yHKLMA HaknoHa [o 6°.

Mocne 3Toro HakIoHWTbL NPUGOP NOA, HY>KHBIM YTIIOM. ol

l Ecnm Ha KK aucnnee nosBAsAETCA 3HAUOK PYYHOTO peXmma, CEHCOPHas aBTOMATHKa OTKJIOYeHa,
= VI BbIMOJIHATb FOPU30OHTAJIBHOE UM BEPTUKANIbHOE HUBEMPOBAHME HEBO3MOXKHO.
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Pe>xumbl nasepa

Pe>xum BpalleHusA

KnaBuLleln BpallleHWs yCTaHaBAMBAETCA Y0 060pOTOB:
0, 60, 120, 300, 600 06/MWH

Pe>xum no3snynoHnpoBaHuA
YT106bI BOWTH B PEXNM NO3NLNOHUPOBaHWA, Cnenyet HaXXMaTb

KnaBuLly BpalleHnAa A0 Tex Nnop, NokKa Jia3ep He nepectaHeT BpallaTbCa.

C NOMOLLbIO KHOMOK NO3NUMOHNPOBAHNA Na3ep MOXXHO MOBEPHYTL B
TpeGyel\/loe NoJsioXKeHe OTHOCUTEJIbHO MJTOCKOCTN N3MEPEHUA.

Pe>xum ckaHupoBaHusa

KHonka ckaH1poBaHWsA NO3BONAET akTUBMPOBATb U OTPEryNInMpoBaTh
OTPEe30K MHTEHCUBHOIO CBETA, UMEIOLLMIA 4 pa3HbIX 3HAYEHUA LUMPUHBI.
C NOMOLLbIO KHOMOK MO3WLMOHVMPOBAHWA CErMeHT MOXHO MOBEPHYTb B
Tpebyemoe nosnoxeHue.

Pe>xum pyyHoro npuéma

PaboTa ¢ AONOMHUTENbHBIM fla3epHbIM MPUEMHNKOM: YCTaHOBUTb
POTALMOHHBIN Na3ep Ha MakCUMasibHyO 4acToTy BpalleHusa v
BKJIOYUTb Na3ePHbIV NPUeMHMK. CM. MHCTPYKLMIO MO 3KCrTyatauum
COOTBETCTBYIOLLEro N1a3epHOro NpUeMHUKa.

&

‘&
@@

® <’

@@

@
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Pe>xkum cne>xeHus

Quadrum DigiPlus GT coBMecTMM C MUIIMMETPOBbLIM MpreMHUKOM SensoMaster M400 S 1

B COYETaHUN C 3TUM NPUEMHMNKOM MNO3BOJIAET UCMNOJIb30BaTb beHKLI,I/IIO cnexeHuns. I'Ipvl 3TOM pOTaLI,VIOHHbII;I
Jla3zep aBTOMaTUYeCK HaCTpanBaeTCa Ha NPUeMHUK NOCpPeaCcTBOM paanonepenayu.

ABTOMaTHYecKasn HaCTpOI;IKa C NOMOLLbIO beHKLI,I/II/I C1exXeHna MOXET OCYLLeCTBNATLCA MO OCKn X, noocn'Y
WA No 0benm ocsam OHOBPEMEHHO.

[na 3Toro BKAUNTE MPUEMHUK N HAXXMUTE KHOMKY COeAMHEHNA Ha npremMHuke. MoABUTCA «3HavoK
nogkto4eHus». 3atem nepemMectuTe NpMeMHUK B Takoe NnosioXXeHne, YTOObI Nla3epHaa NMHUA nonagana
B 30HY npmnemMa npmemMHuka.

Takoe HaBefeHve npueMHK1Ka no ocun X nnn Y JomkHo OCYyLLeCTB/IATbCA C MOMOLLbIO MYLLUKU U npuLesb-
HOW NJIaHKK, YTOObI N36exaTb HETOYHOCTEN npwy BbIpaBHMBAHUN.

Ha pucnnee npuemHuka oToGpaXKaeTcs, NPOMCXOANT SN BblpaBHMBaHME Mo ocn X nan Y.
CooTBeTCTBYIOLLAA OCb ONPeAeNiAeTca NonoxeHneMm npuemHuka. Ytobbl BbIGpaTh APYryio ocb, NPUEeMHMK
HeobXoAMMO PacnoNOXNUTL B MOSMIOXKEHWM, CMELLLEeHHOM Ha 90° OTHOCUTENbHO Na3epa. TonbKo nocsie Toro,
Kak 0Tobpa3nTCA Hy>KHaA oCb, HaxxmuTe KHonky Auto Track.

Mocne HaxaTusa KHonku Auto Track NlazepHaa NMHUA aBTOMaTU4eCkn nepemMeLlaeTca Ha NpuemMHuK, 4To,
B 3aBUCMMOCTW OT NOJIOKEHUA NpueMHNKa, 3aHNMaeT HeCKOJIbKO CeKyH[. Kak TONbKO CMMBON OTC/IEXU-
BaHWA Ha gucnniee npnemMHuka nepectaHeT Muratb 1 6y,£|,eT OTO6pa)KaTbCﬂ OTKJIOHeHNe 0 MWINTMMETPOB,
OKOHYaTeSIbHOE MOJIOXKEHWE HANAEHO.

OTcnexunBaHne no ogHom ocn (X nnm Y no oTaenbHOCTN):

Ecm cHavana HeobxoAMMO OTC/IeXMBATL TOJBKO MO OAHOM OCK (Hamprmep, ocb X, a 3aTeM OTAESbHO 0Cb
Y), MeX[y CMEHOI oceit f1la3ep HeobXOAMMO BbIK/IIOYMTL. ITO COpaChiBaeT UCXOAHOE NosioxeHue. Mocne
MOBTOPHOTO BKJOYEHUS NMPUEMHUK MOXHO COOTBETCTBYIOLLMM 0OPa30oM pacnofioXmTb Mo APYroi ocu 1
3anyCcTnTb OTC/IEXMBAHME 3aHOBO.

OTcnexumBaHune no obenm ocam (X u'Y):

Ecnn TpebyeTca oTcnexuBaHne no ob6emm ocam, CHavana NPUeMHUK YCTaHaBNMBAETCA B HanpaBieHun
ocun X, ¥ OTC/IeXMBaHMe 3anyckaeTca HaxaTineM KHonku Auto-Track.

Mocne ycneLHon opreHTaLmMmn No ocu X NpUeMHMK NoBopaumeaeTcs Ha 90° B HanpasieHun ocu Y 1 nepe-
MeLLaeTCA B HOBOE MOJSIOXKeHWe. 3aTeM HeOBXOAMMO CHOBA HaxaTb KHOMKY Auto-Track, 4Tobbl 3amycTuThb
BbIpaBHMBaHKeE Mo oK Y.
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Mocne HaxaTuA kHomkn Auto-Track nasepHasa NMHWA aBTOMATUYECKM NepeMeLLaeTcs Ha MPUEMHMK, Y4TO

B 3aBUCUMMOCTM OT MOJIOXKEHNA 3aHNMAaET HeCKOJIbKO CekyHA,. Kak TOMbKO CMMBOS CIeXeHWs Ha aucnnee
npuemMHmKa

riepectaHeT Muratb 1 ByneT oTobpaxkaTbCs OTKIIOHeHWe 0 MUIIMMETPOB, NMOJIOKEHNE OKOHYaTENbHO
HanaeHo.

OTOT METOZ, MOXHO MCMNONb30BaTh, HaNpMUMep, Npu CTPOUTENbCTBE Teppachl, MOABLE3LHON AOPOrK K rapa-
XKy USIN NapKOBOYHOrO MecTa, 4ToObI LieneHanpaBfieHHO CO3AaThb YKJIOH B HanpaBieHuax X n Y. 3To no3so-
nseT obecneynTb KOHTPONMPYEMbIN CTOK LOXAEBOW BOAbI U ee OTBOA K MecTy C/1Ba.

Mpy 3TOM CriedyeT y4uTbIBaTb, YTO MOJIOXKEHMWE, Y>XKe YCTaHOBMIEHHOE MO NePBON OCK, UK OTCIeX1BaeMasn
TOYKa MOTYT HE3HAUNTENbHO N3MEHUTLCA NPU NOC/enyoLLe OpueHTaLmmn No BTopon ocu. MpuynHa
3aKJI04aEeTCs B TOM, YTO MPU HAK/IOHe BO BTOPYIO OCb OMOPHas NMIOCKOCTb M3-3a FEOMETPUYECKX 0CODEH-
HOCTel U3MEHSETCA BMECTE C Hel, YTO NPUBOAUT K HEOObLLION KOPPEKTMPOBKE paHee HAaCTPOEHHON OCH.
Mcnonb3oBaHue oyHKLMM OTCIeXMBaHWs Npu paboTte ¢ 6OKOBOW NMOACTaBKOM Jlazepa:

DOYHKLMA OTCNEXMBAHUA TakXKe AOCTYNHA, eC/N fa3ep YCTaHOBNEH Ha OOKOBOW NOACTaBKe.
B 3TOM Clyyae NpueMHKMK Takxe yKafblBaeTcs Ha 60K, YToBbl NPaBUIbHO ONpesenunTb BblpaBHUBaAHME.
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TexHun4yeckue XapakKTepncTtukun

(M3roToBMTENb COXpPaHAET 3a COOOM NpaBa Ha BHECEHWE TEXHUYECKMX U3MEHEHWIN. 26\W25)

YacroTa BpalleHus

0, 60, 120, 300, 600 06/M1H

Pexxumbl nasepa

PeXXMM NO3MLMOHMPOBaHUSA, PexKm BpaLLeHus,
PeXXMM CKaHWpPOBaHWs, PeXUM pyyHoro npréma

CaMOHI/IBeJ'II/IpOBaHI/Ie

+ 6°

To4HOCTb

+ 0,075 mm/m

CKOpOCTb HACTPOWKM

oK. 30 € N0 BCEMY YTy CaMOCTOSATENBHOMO PEryNNPOBaHNs

MNoacoeanHeHns WwTaTuea

Pe3bba 5/8"

HusennposaHue

rOPU30HTasIbHO / BEPTUKASIbHO aBTOMATHNYeCKH,
C MOMOLLIbO 3NIEKTPOHHbIX YPOBHEN 1 CEPBOMOTOPOB

[nviHa BOJHbI Nnasepa

515 nm

[nviHa BOMHbI 1Ia3epHOro syya,
OTBECHbIV 1a3epHbIN 1y4

515 nm

[vHa BOMHbI Ia3epHOro syya,
OMOPHbIV JIa3epHbIN J1y4

515 nm

Knacc nasepos

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

CTeneHb 3aLmThbl

IP 66

MopTbl

USB tun C

MuTatoLLiee HanpsAXeHne

CeteBoit 650k nutaHua 58 / DC/ 2A
JINTVN-NOHHBIN akkymynaTop 3,7 B/ 8 A4/ 29,6 Bty

Bpema 3apagku

OK. 4 4.

Cpok paboTbl 31eMeHTOB NUTaHWS

OK. 35 4.

KCnyaTaLMoHHble XapaKTepucTUKiu
pafomopyns

WHTepderic: Zigbee (IEEE 802.15.4)

[wnana3oH vactoT: 2405-2480 MTy,

Llar kaHana: 5 MIy,

Mogaynauna: O-QPSK

MakcrmanbHaa MOLLHOCTb nepegayun: 12,46 nbm EIRP
KoahhnumeHT ycnneHns aHTeHHbl: Makc. 3,5 abu
HanpsaxeHne nutaHua: 3,3 B NOCTOAHHOrO TokKa
Cootsetctaue: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Pabouve ycnosus

-10°C ... 50°C, BnaxxHocTb Bo3ayxa makc. 80% rH,
6e3 obpasoBaHusA KoHAeHcaTa, Paboyas BbicoTa He bonee
4000 M Haf, ypoBHEM MopA

Ycnosusa xpaHeHus

-10°C ... 70°C,
BnaxxHocTb BO3ayxa Makc. 80% rH

Pa3mepebl (LU x B x T)

215 x 205 x 165 mm

Bec

MuTatoLLiee HanpsAXeHne

2400 r (BKJ. aKKyMynsTopbl)

I'Iyn bT AUCTAHUWOHHOIO yrnpasBJieHUA

2 x 1,5B LR6 (AA)

[anbHOCTb JeicTBUA nynbTa
[MCTaHUMOHHOTO yNpaBneHus

Makc. 50 M (PagMoyacToTHbIM yripaBneHue)

Bec

146 r (c 6aTapeiikn)
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NHdopmauums no o6cny>kKnBaHuio u yxoay

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATb Clerka BAaXHON candeTKoi; He NCMosb30BaTh YNCTALLVE CPEACTBa,
abpasunBHble MaTepuarbl v pacTBopuTeny. Mepen AUTENbHbIM XpaHeHeM Npubopa cieayeT BbiHyTb
akkymynsTop. Mprbop XpaHUTb B YUCTOM U CyXOM MecTe.

Kannbpogka

[ins obecneyeHrsi TOYHOCTU Pe3y/IbTaTOB U3MEPEHWI U (hyHKLIMOHANbHOCTU CJIeAyeT PerysipHO NPOBOANUTD
KanmbpoBKy 1 NPOBepKy U3MepUTENIbHOTO Nprbopa. PekoMeHayeMblii UHTEPBa KasMbpoBKY - OAWH TOA,
Bbl MOXeTe Noy4YnTb KOHCYNIBTALMIO MO 3TOMY BOMPOCY y Ballero npofasLa Uin COTPYAHUKOB CITy>ObI
nopaepxkn UMAREX-LASERLINER.

Mpepnucavus EC u BenukoGputaHum u yTunusauus

Mpurbop COOTBETCTBYET BCEM HEOOXOAVMbIM TPebOBaHWAM, pernamMeHTVpytoLLMe CBOOOHDIA TOBapoO6OpOT
Ha Tepputopun EC 1 BenukobputaHum.

[laHHoe u3aenwe, BK/OYaA KOMMIEKTYIOLLME NPUHALANEXHOCTU 1 YNaKoBKY, ABNAETCA NMeKTPUYECKM
YCTPOCTBOM, KOTOpOe cornacHo aupektnsam EC n BenmkobputaHum o cTapbix 31eKTPUHECKUX U S1ek-
TPOHHBIX YCTPOMCTBAX, dMIeMeHTax MUTaHusA, akkyMyNsTopaXx M ynakoBOYHbIX MaTepranax LOJSIXKHO ObITb
nepeaaHo Ha yTUAM3aumio 3Koornyeckn 6e3onacHbiM Cnocobom ¢ LieNiblo MoyYeHNs LLEHHOTO ChbIPbA.
SnekTpuyeckre Npubopsl, GaTapenkn 1 ynakoBka He OTHOCATCA K ObITOBbIM oTXodaMm. MoTpebutenu no
3aKOHy 06A3aHbl 6ecnnaTHo caaBaTb NCMOb30BaHHbIe GaTapenkn 1 akKyMyNIATOPbI B CNeLmanmn3npo-
BaHHble 06LLecTBEHHbIe MyHKTbl cOopa OTX0A0B, MO0 NO MeCTy NPOLAXM UK B CITy>KOy TeXHNYECKOow
noaaepxku. M3sneknte bataperiky ¢ MOMOLLbIO 0ObIYHbIX MHCTPYMEHTOB, He pa3pyLuas eé, u chavite B
cneuyanbHbIi NYHKT cbopa, npexae Yem oTnpasuTe Npubop Ha yTunusauuto. Mo Bcem Bonpocam 06
n3BneyeHnn 6atapeek obpatuanTech B cepBucHbIn otaen UMAREX-LASERLINER. MHbopmaLmio o nyHKTax
cbopa 1 yTunm3aumm oTX0A0B MOXKHO MOyYUTb B aMUHMCTPaLMU MO MecTy xuTensctea. CobnopariTe
VHCTPYKLMM MO YTUAM3aLMN 1 NpaBuia TeXHUKM 6e30MacHOCTM B MyHKTax nprvéma OTXOA0B.

[pyrue npaBuna TexHukn GesonacHocTy 1 gononHutenbHble: https:/packd.li/ll/ate/in
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YBa>kHO NpoyunTaiTe iHCTPYKLto 3 ekcnayaTauii Ta 6poLuypy «lHopmaLis Npo rapaHTii Ta 4OAATKOBI
BiJOMOCTI», fIKa AOAAETbCA, Ta O3HANOMTECH 3 aKTyasIbHUMU JaHUMU Ta peKoMeHAaLUigMu 3a
NOCUNAHHAM B KiHL L€l iHCTPYKLT. JOTpUMYyNTeCh HACTaHOB, L0 B HUX MICTATLCA. Ll LoKyMeHTH
i, 36eperTy Ta NepeaaTtyt pasoM 3 BUPOOOM HaCTyMHOMY KOPUCTYBayeBi.

BVIKOpVICTaHHH 3a NPU3HAYEHHAM

Llen poTauinHuin nasep NnpyM3HayYeHU Aa BUPIBHIOBAHHS rOPU30HTasIbHOI Ta BEPTMKAIbHOI MIOLLN.
3aBAAKV L pOBOMY peryntoBaHHIO Haxuly Ta Py4YHOMY PeXMMy Haxuily poTaLiiHWIA nasep Takox
niaxoauTb ANA CTBOPEHHA yxuniB. KpimM Toro, 3aBAAKW NpaBuibHOMY PO3MILLEHHIO Npuniagdy Ha ol

Ha Migfo3i MoXHa AOCArTM TOYHOrO BEPTMKAIbHOMO BUPIBHIOBAHHA. Mpy LbOMY A8 BU3HA4EHHA

YXWNiB Nasep MOXHa OMnycTUTW y HanpAMKY oci Y 3a JOMOMOroto LM(POBOro perytoBaHHA Haxuiy. 3a
[0NOMOroto yHKLi BiACTEXeHHS 3MiINCHIOETbCA aBTOMATUYHE BMPIBHIOBAHHA POTALiMHOMO fla3epa Ha
MiniMeTPOBUIA MpuiAMay 3a LONOMOrow pajionepeaadi, Lo Moxe BifbyBaTucs no oci X, no oci Y abo no
000X 0CAX OHOYACHO.

3aranbHi BKa3iBku no 6esneui

— BukopucToBy#iTe npunag BUKIOYHO 3a MPU3HAYEHHAMY B MeXaXx 3aaBIeHNX TEXHIYHUX XapaKTePUCTUK.

— BumiptoBanbHi npunaau i npunagms Lo HUX — He AuTaYa irpaluka. 36epiraTv y HeaoCs>KHOMY Ans
aiTen micuj.

— Mepepobku Ta 3MiHW KOHCTPYKLi Npunagy He [O3BONAIOTHCA, iHAKLLEe aHyOTbCA JONYCK [0
eKcrnyaTaLi Ta CBifoLTBO Npo Ge3MneyHicTb.

— He HapaxkaliTe npunaf Ha MexaHiyHe HaBaHTaXXeHHS, eKCTpeMasibHy TemnepaTypy, BONOricTb abo CUbHI
BiGpaLji.

— 3abopOHSETLCA eKcnuyaTallis npuiagy y pasy BiAMOBU OLHI€l Yu KibKOX thyHKLA abo npw HU3bKOMY
PiBHI 3apAfy aKyMynaTopa, a TakoX MOLLUKOAXKEHHI Koprycy.

— MNpw BYKOPUCTaHHI Npuiagy NpocTo Heba 3BaXkarTe Ha HaABHICTb BiAMOBIAHMX NOrogHMX yMoB abo
BXWBaWTe HaNEXHUX 3an0biXKHNX 3aX0LiB.

— [otpumyintecs HopMm 6e3neku, BU3Ha4YeHX MicLieBUMYM abo fepkaBHVMU opraHamMu BRaaun anist
HaNeXHOro KOPMCTYBaHHA NPUIagoM.

BkasiBKM 3 TexHiku 6e3neku
MoBofXeHHA 3 Nasepamu Knacy 2
A=515nm Prac=< TmW

LASER EN 60825-1:2014/A11:2021
% CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Mo6yToBuin NasepHUin npunag, knac 2
— Bignosigae ctaHpaptam EN 60825-1:2014/A11:2021 Ta EN 50689:2021;

Mpr3HayeHUin AN8 BUKOPUCTaHHSA LOPOCAMMU KOPUCTYBaYaMK AK a3epHWA Npunag AnA NpoeKkTyBaHHSA
rOPU30HTANIbHNX/BEPTUKANbHUX NiHill BUPIBHIOBAHHSA.

& = lNonepemkeHHa: YBara, a3epHe BUNPOMiHIOBaHHA!

LASER = JlazepHe BMNPOMIHIOBaHHA knacy 2 BignosigHo fo EN 60825-1:2014/A11:2021
® = lNonepepykeHHs: He AMBUTUCA Ha IXKepeso BUNPOMIHIOBAHHS!

A =[oBXu1Ha xBuni nasepa
Pmax = MakcumanbHa BMXigHa NOTY>XXHICTb Na3epa
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— YBara: He AMBWTWCA Ha NPSMUIA YUY BiZOUTUIA MPOMIHB.

— He HaBOAMTM Nla3epHUIA NPOMIHb Ha JTIoen.

— AKLLO NasepHe BUNPOMIHIOBAHHA Klacy 2 MOTPanuTb B OKO, LLIIbHO 3aKPUTY OYi Ta HeramHo BigBecTu
roJIOBY Bif, MPOMEHS.

— 3a00pOHAETLCA AVBUTUCA Ha Jla3epHUA NPOMiHb abo Noro A3epkanbHe BifobpaxeHHA Yepes Oyap-AKi
ONTWYHI Npunaawm (nyny, mikpockon, GiHOKSb TOLLLO).

— Mif Yac BUKOPUCTaHHA Npunagy nasepHiii NPOMiHb He MOBUHEH 3HaX0AUTUCA Ha piBHi oyelt (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, AKi fobpe Bif6VBalOTL CBITNO, A3epKanbHi abo BANCKYYi NOBEPXHI MOBWUHHI 3aTynaTMUCA Nif,
Yac ekcruiyatauii [a3epHUX NPUCTPOIB.

- MNig Yac npoBefieHHA PobiT No6AN3Y aBTOMOBINBbHUX JOPIr 3araflbHOr0 KOPUCTYBaHHA Ha LLAXY
NPOXOAXKEHHSA SIa3epHOro NpoMeHsa 6aXkaHo BCTaHOBWTW Oropoxi Ta NepeHOCHI LLMTK, a 30HY Aji
Jla3epHOro NPoMeHs NO3Ha4YMTUN nonepeaXxyBasbHUMU 3HaKaMu.

BkasiBKu 3 TexHiku G6e3nekun

MoBOAXKEHHA 3 AXKepenaMun enekTPoMarHiTHOro BUMPOMIHIOBaHHSA

— HeobxigHO fOTPUMYBaTUCA TIOKaNbHUX eKCrlyaTaLiiHUX obMeXeHb, Hanpuknag, B nikapHax, nitakax,
Ha 3anpaBHUX CTaHLiAx abo nopyy 3 MNoAbMU 3 eN1eKTPOKapAiOCTUMYNATOPOM. ICHYE MOXJMBICTb
HeraTMBHOro BMMBY abo NopyLUeHHA PoOOTU eNeKTPOHHNX MPUCTPOIB / Yepe3 eNleKTPOHHI MPUCTPOI.

— lNpu BUKOPUCTaHHI B 6e3nocepefHin 611M3bKOCTI Bif NiHIA BUCOKOI Hanpyru abo enekTpoMarHiTH1X
3MIHHUX NOJiB Pe3ynbTaTV BUMIpIOBaHb MOXYTb By TV HETOUHVMMU.

Bka3iBKM 3 TexHiku 6e3neku

MoBOAXKEHHA 3 AKepenamy enekTPOMarHiTHOro BUNPOMIiHIOBaHHA pafioyacToTHOro dianasoHy

— Lle npunag ocHalleHo pafioiHTepdencom.

CnpolyeHa geknapadia npo BiANOBIAHICTb BUMOram €C

KomnaHis UMAREX GmbH & Co. KG 3asBnse, wo pagioobnagHanHsa Quadrum DigiPlus GT Bignosigae
BMMoOram ampekTunsn €C Wwopo pagioobnagHanHs 2014/53/EU (RED). MoBHWI TekcT Aeknapauii npo
BiAMOBIAHICTb BUMoram €C JoCTynHWUi 3a agpecoto https:/packd.li/ate/in. Mu 3 pagicTio Hagamo
6€e3KOLUTOBHMWI NanepoBuin NPUMIPHIMK 3@ 3aMUTOM.

MpumiTKa LWoao BignoBigHOCTi BUMoram €C (He € YaCTUHO BULLIE3a3HAYEHOI CMPOLLEHOT
Zeknapadii npo BignosigHicTe BuMoram €C). Llei npvunag, Bignosigae BuMoram 6e3neku,
BUKJALEHVM Yy CTaTTi 3, NyHKT 1, nitepa a) Aupektusu 2014/53/EU (RED). Lli 3axonmn 6e3nekm
BiAMoBifaoTh BUMOraMm AnpekTrBu €C LWOA0 HU3bKOBOJITHOrO obnafHaHHA 2014/35/EU.
[eTanbHa iHdopMaLia MiCTUTbCA B MOBHOMY TeKCTi AeknapaLlii Npo BignoBigHicTb BUMoram €C.
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Oco6nuBocTi BUpoOy Ta Moro ¢yHKLUioHaNIbHI MOXKJIMBOCTi

EERERIY  Llen poTauiiHuin nasep caMOBUPIBHIOETCA. IOro BCTaHOBAIOOTL Y HeoBXiaHe BuXiaHe
RUTOMATIC  MONIOXEHHA — Y Mexax pobo4oro KyTa + 6°. 3a TOYHe HanalITyBaHHA BiApa3y NPUMAETLCA
aBTOMATUKa: TPW eNIeKTPOHHI BUMIptOBasibHi AaT4MKM BU3HaYatoTb oci X, Y i Z.

ﬁ“ TpaHcnopTtHe CTOMOPIHHA: nig Yac TpaHCMOPTYBaHHA MpWaj 3axuLLae cneLiasibHe raabmo
@l lock [IBUTYHa.

3axucT Big Nuily Ta BOAW — NpUnag BiApi3HAETbCS 0COBNMBUM 3aXMCTOM Bif, Ny Ta AOLLLY.

Tilt Cucrema aHTuapendy (ADS) 3anobirae noMUnKoBmM Brmipam. MpuHUMN poboTu: GyHKLiA
Haxuny akTUBYETbCA aBTOMATUYHO MiCNA YBIMKHEHHA. icna NOBHOro BUPIBHIOBaHHA cuctema ADS yepes
npnbansHo 20 cekyH[, BMVKAE pexumM KoHTponto. MosigomnerHs TILT 6n1mae Ha gvcnnei noBinbHille,
konu cuctema ADS akTuBHa i roToBa A0 poboTUW. FKLLO Npunag, 3a3Hae nepemillleHHs Mif BrvBOM 30B-
HILLIHIX Y/HHVIKIB ab0 Na3epHUI HiBeNip BTPa4YaE OPIEHTUP BUCOTM, NPOMiHb 3HEPYXOMIIIOETLCA | MOYMHAE
6numatn. Kpim Toro, nosigomneHHs TILT cBiTUTbCA NOCTiMHO, a Ha PK-gncnnei 3’ ABnaeTbca nonepenxy-
BaSIbHWI TPUKYTHYIK i JlyHae nonepenkyBasbHUA curHan. LLob npofoexumti poboTy, ABidi HATUCHITb KHO-
nKy Haxvty abo BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHIiTb MPUCTPI. BuMkHeHHA ADS Mae BigbyBaTuca BpyyHy. Lle gos-
BOJIAI€ J1ErkO i HaAiNHO 3anobirTn NOMUIKOBUM BUMIPIOBAHHAM.

Cuctema Anti-Drift (ADS) 3anobirae nomunkoBum BuMipam. MpuHumn gii: yHkuisa Tilt akTnByeTbCA
I aBTOMATUYHO. BUMKHEHHS 3LiNCHIOETbCA BPyYHY. DyHKuis Tilt 6avMae nosinbHile yepes 20
CeKyH[l, KO BOHa aKTWBHa i roToBa 10 poboTu.

Po6oTa cucremu ADS

YBIMKHEHHSA

MoyaTok

obepTaHHs CTOpOHHIlt BNANB

ETan cnpsmoByBaHHA Micna yBiMKHeHHA

3a JONOMOroto dyHKLi Ta NOBHOIO

Sensor Automatic BUPIBHIOBAHHA (yHKLA
Tilt aBTOMaTMYHO Ao npunag croATMe
aKTUBYETHCA BXe Hepyxomo, 3abanmae
npubnn3Ho na3e_p, a «TILT»

3aCBITUTD, He

yepes 20 cekyHn. P

®yHkujto Tilt MoxHa
BUKOPUCTOBYBATU 11y
PeXMMI BiACTEXEHHS.
Py4He BUMKHeHHs abo
MOBTOPHE YBIMKHEHHSA
cyHKuji Tilt no abo
nicna 3anycky gyHkuii
Bi[ICTEXKEHHS He
noTpibHe.
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Quadrum DigiPlus GT

OO6’eMHI CiTKM: BKa3yloTb fla3epHi MIOWMHN Ta (yHKL.
auto: aBTOMaTW4YHa LIeHTPOBKa / Man: py4Ha LieHTpoBKa

auto auto

auto x !

[opu3oHTanbHe BepTukanbHe HiBentoBaHHA Haxwun oci X Haxwn oci Y
HiBeNtoBaHHA

=

®
-
¢

{
{

slope II
ﬁ! @ @
Haxunn KyT 90° DyHKLIA NPAMOBUCHOI NiHii

ExcnnyaTauis 650Ky >XUBEHHS /
NiTiN-ioHHOro akymynaTopa
— lNepen BUKOPUCTaHHAM MPUCTPOIO MOBHICTIO 3apALITb aKyMyIATOP.

— 3'eHaiTe 610K XUBNEHHS/3apaaHNIA NPUCTPIN 3 eNeKTPOMEpEXetD
Ta PO3'€MOM aKkyMyNIATOPHOrO BifCiKy. BukopncToByiTe Tinbku
610K XXVBNIEHHA/3aPALHUIA MPUCTPIN, LLO BXOAWTb A0 KOMIIEKTY.
BUKOPWCTaHHA HENpaBUIbHOTO BI0KY XXMBNEHHA/3apARHOIO
NPUCTPOIO NpU3BeAe A0 BTPATV rapaHTii. AKyMYynATOp MOXHa
3apAKaTY i N03a NPUCTPOEM.

— i Yyac 3apagykaHHA akyMyfsTopa CBIT/IOAIOAN, L0 NOKa3yloTb 3apsa,
aKyMysIATopa, CBITATLCA MO Yep3i. MpoLec 3apsaakaHHsA 3aBepLLEeHo,
KON BCi 4 CBITIOAIOAM CBITATLCA 3€/1€HUM KOJIbOPOM.

— BcraBTe akymynaTop y BifCiK i 3aKpiniTb MOro 3a 4ONOMOroo
KPIiNWABHOrO rBUHTA. ENEKTPWYHI KOHTaKTW NOBUHHI ByTW 3'€aHaHi.

— lNpu BCTaBneHoOMy aKyMynAaTopi Npuiag, roToBUiA 4o BUKOPUCTAHHA
nif, Yac 3apsaoKaHHA.

— fAkwo Ha PK-gucnnei noctinHo 6anmae cimBon GaTapei, Lie 03HaYaE,
LLIO 3apaf, akyMynaTopa clabkuii i Moro HeobxiAHO 3apAaUTY.

YcTaHOBNEHHA GaTapeirok y NyabT ———
BUCTaHLiNHOro KepyBaHHA ]
— Bigkpwutu Bifcik ona 6aTapeiiok i Bknactu 6atapeiiku e

(2 x 1,5V LR6 (AA)) 3rigHO 3 cMMBOSIaMMK. e S )

— JoTpumyWiTeca NpaBubHOI MOMAPHOCTI.
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Laserliner

BepTukanbHumn
pexum

A Bwxig onopHOro Ta BepTUKanbHOro nasepis G JliTin-ioHHa akymynatopHa 6atapes

B [lpu3maTuyHa ronoska / BUXif iazepHoro H KpinunbHa pi3bba ana akymynatopHoi
npomMeHs baTapei

C TaHenb KepyBaHHA | Po3'em ans nigktoyeHHs 610Ky XMBNEHHS/

D PK-gucnnen 3apAAHOro NpUCTPoo

E Pi3bba 5/8" / Buxin onopHoro Ta J BioK >K1BMeHHsA/3apAaHUI NpUCTpIi
BEPTUKaNbHOIO Nasepis K Csitnogioau, Lo nokasytoTb piBeHb 3apagy

F  Bincik ona akymynatopHoi 6atapei aKymynaTopa
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MaHenb KepyBaHHA Mopgeni PK-gucnnen

C %

1 5 0 %
, 6 . A Y
600"
3 7 Y -
a4 8 TILT | ===
|'|y.l1bT AMCTaHuiﬁHOFO KepyBaHHﬂ 1 aBTOMaT./Haxun
2 [lepemwukaHHa ocen X, Y
3 Bubip LwBMAKoCTi obepTaHHsA:
600 /300/ 120/ 60 /0 0o6/xB
4 KHonka BBIMKHEHHA/BUMKHEHHS
5 KHorka «+» ona 3afaBaHHA Haxuy
y pasi BUKOPUCTaHHS LMPOBOI Ta pyyHOi
pyHKLT Haxmny
6 KHomka «—» Ond 3afiaBaHHA Haxuy
y pasi BUKOPUCTaHHSA LUMPOBOI Ta py4HOI
yHKUIT Haxuny
7 Bianosui pexum
Laserliner 8  OyHKUiA Haxuny
9 |HAMKaumMA 3a4aHOoro Haxmny oci X
10 IHOMKaumMA 3aaaHoro Haxuay oci Y
MynbT ANCTaHLINHOMO KepyBaHHA NpaLoe y 11 TonepemxysanbHUIA 3HA4OK (PYHKLT Haxniy
[IBOCTOPOHHbOMY PeXMMi Ta NOCTiIiHO 06Mi- 12 |HavKauis BiANOBOro pexxunmy
HIOETbCA faHVMW 3 pOTaLiNHMM Nna3epom. YCi 13 IHguKaLis (yHKuii DualGrade
HanalwTyBaHHA, BUKOHaHi Ha la3epHOMY npu- 14 Inavkauis cravy 3apsay Gatapeii

nafi, aBTOMaTUYHO Bifobpa>kaloTbCsa Ha NybTi

OMNCTaHUIMHOMO KepyBaHHA. TakoX yCi yHKLi 15 Inpukauia pexiumy kanibpysaHHa

Ta napaMeTpy MO>XHa HanallToByBaTH 3a 16 IHavKaLis LWBMAKOCTI
[ONOMOrot0 NynbTa AUCTAHLINHOIO KepyBaHHA 17 IHouKauia HiBeNOBaHHA

Ta 3acToCoByBaTM be3nocepeaHbO Ha nasepi. 18 IHamKauia dyHKUiT Haxuny
TpvBane HaTUCKaHHA (NPMBN3HO 3 ceKyHAN) 19 IHAVKALIA PysHOrO pexmMy

Ha KHOMKy X/Y aKTUBYE PyYHUIA pexxum

20 KHomka no3uuioHyBaHHA (MOBOPOT BAIBO,
HanallTyBaHHS Haxuy, a KOPOTKE HAaTUCKAHHS HioHY ( P )

aKTUBYE LNPOBE HaNaLLTYyBaHHA HaxuUy. 21 KHomka no3uuioHyBaHHsA (MOBOPOT BMpaBo)
Pafio3B's30K 0OMeXYETbCA BUKJITIOYHO 22 TlepemukaHHaA oceil X, Y
BHYTPILLHIM 3'€AHAHHAM Mi>XX poTaLiiHUM 23 3aBofcbke 3'eAHaHHA (nasep i npunmay)

1a3epoM Ta BiANOBIAHVMM PYYHUM MPUIMaYeM.
3'€AHaHHA i3 30BHILLHIMN NPUCTPOAMHU He
nepepnbayeHo
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Ffopu3oHTanbHe HiBeNIOBaHHA N BepTUKasibHe
HiBeNloBaHHA

— [opW30HTaNbHe: YCTaHOBITb MPUa Ha AKOMOra PiBHiLLy . ’
noBepxHio abo 3aKpiniTb Ha LUTATMBI. ‘ 0
— BepTukanbHe: noctaBTe npunag Ha BidHi HixKKY.

MaHenb KepyBaHHA CNPAMOBaHa Bropy.
— HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS/BUMKHEHHS.

I Micna BMUKaHHA POTaLiHUI Nla3ep aBTOMaTUYHO BUPIBHIOETHCA.
L]

— MNpunag aBTOMaTUYHO BUPIBHIOETLCA B Ajana3oHi + 6°. Micna 3aBepLUeHHA BUPIBHIOBaHHA iHAMKATOP
BUPIBHIOBaHHSA (17) CBITUTLCA NOCTIHO Ta 06ePTAETLCA 3 MaKCVMAabHOIO LIBUAKICTIO. [MB. TakoxX
po3ain npo «Sensor Automatic» Ta «ADS-Tilt».

Akwo npvnag 6yno BCTaHOB/EHO i3 3aBEIMKUM NepekocoM (MoHag, 6°), NpU3MoBa roloBKa He
I pyxa€Tbcs, nasep 6aMMaE, i lyHae nonepeaykyBasbHWUA CMrHa. Y Takomy BUNagKy npuiag, ciig,
MOMICTUTW Ha PIBHILLY MOBEPXHIO.

3apaBaHHA BepPTUKAJbHOI J1a3epHOI MIOLWUHN

Y BepTMKanbHOMY pexumi nasepHy MIoLLMHY MOXHa ByoyBaTy 3 BUCOKOI TOYHICTIO. DyHKLs Sensor
Automatic 3anMLLAETbCA [iloYeto Ta HIBeIIoe BEPTUKabHY MIOLLMHY.[IMB. HaBeOEHNI HXKYe PUCYHOK.

T auto 2 Z‘:ﬂé’

X

B | <D
U |
®© @0

QUADRUWM

Ko pocAraeTbc MakCMManbHUA KyT Haxuy 6°, nasep 3ynUHAETbCA, NMOYMHAE BIMMATN Ta yHaE
3BYKOBUI curHa. Micna BignyckaHHA KHOMKW KYT HaXwy 3MEHLLYETbCA, | Mpuiag NpogoBXYE
pobory.

CrMBON aHTeHM (23) Ha nasepi 6MMaE BUKIIIOYHO Nif, Yac NePBUHHOIO 3'€AHaHHA 06epToBOro
Jlasepa Ta npviiMaya Ha eTani BUpoOHMLTBA, Nepea BiAnpaBKoto KiHLeBoMy crioxkusady. Mig yac
3BUYaNHOI POOOTU Nla3epa Ta NpUiMaya CUMBOJT aHTEHN Binblue He 6MMAE, a CBITUTLCS MOCTINHO.
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LUundposa cdyHkuia Haxuny (pyHkuis DualGrade)

TOPW30HTasIbHY MJIOLLMHY MOXHA HaxXWAATV B LMPOBOMY pexxumi 3a ocsamm X Ta Y. ‘>
MaKcvManbHWUI HaxW B OLHIM MIOLWWMHI CTaHOBUTL [0 +10%, To4i fK 3@ CyMoto 060X

OCel BXiAHE 3HaYeHHs 18 KOXHOI OCi 3MIHLLYETbCA. 3Ha4YeHHs BifoOPaXxyloTbCa Ha — 3
Bennkomy PK-gucnnei Ta MoxyTb 334aBaTUCA OKPEMO OfHE Bif, OJHOTO. v

3afaBaHHA OCel: HAaTUCHYTW KHOMKY «auto/slopex (1). Ha PK-gucnnei 3abnvmae Y nnowmHi 1
iHankauis oci X. KHonkamu «+» i «—» (5/6) MoXKHa 3aaaBaTtvt UMdpoBi 3HaYeHHS.
Mepexin, Ha BiCb Y 30INCHAETbCA HATUCKaHHA KHOMKK «X/Y» (2). Micna uporo

MOXHa 334aTV 3Ha4YeHHA 1A oci Y KHoMKaMu «+» i «—» (5/6). BBeeHe 3Ha4yeHHs ‘I
NiaTBEPAXKYIOTb HACTYMHUM HAaTUCKAHHA KHOMKK «X/Y» (2). HapeLuTi npvnag, e s
HasaLLTOBAHO Ha BaxaHe 3HaYeHHs. [JB. HaBEeAEHi HUXXYe PUCYHKU. v

Y nnowmHi 2

e I I S N
= = el g
© 00 © ©0  ©

QUADRUM

Baxknueo: i Yac HiBeNtoBaHHA XOoAHe iHLLEe BBeAEeHHA € HEMOXUBUM; Ha PK-aucnnei 6aMmae 3Havok
HiBestoBaHHA (13). Konm 3HayoK HiBentoBaHHs 3racHe, HiBestoBaHHA Oyae 3aBeplueHe, i MOXHa BBOAWUTM
HOBI 3HaYeHHs.

l Konun BukopuctoByeTbea Lmndposa yHKLiA Haxuy, die cuctema Sensor-Automatic.
u

l Oci X Ta Y nomiyeHi Ha npunagi.
Ll
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DyHKLiA Haxuiy Ao 6° y py4yHOMYy pe>kuMi — ropu3oHTasibHa NJIOLWMHA

I3 yBIMKHEHHAM (hyHKLT Haxmy dyHKLis Sensor-Automatic BuMuKaeTbes. LLLO6 nepeMkHyTU nasep y
PYYHUI PEXUM, TUCHYTW Ha KHOMKY BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA [0 NoAsu Ha PK-aucnnei 3Hayka py4yHoro
pexumy (19). LLLo6 3apaTvi ropr3oHTanbHy MIOLLMHY, HATUCHYTU KHOMKY «X/Y». KHOMKMN «+» i «—»
[I03BOJIAIOTL 3a[aBaTh HaxW 3a JOMOMOroto cepsonpueogis. Mpu ubomMy oci X i Y MOXHa perynosath
OKPeMOo ofHa Bif, 0AHOI. [INB. HAaBEAEHWIN HUXKYE PUCYHOK.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

DyHKUiA Haxuny Ao 6° y py4yHOMY PeXkuMi — BepTUKasnbHas MIoOLMHA

Qb | @ | 0@ | @ @0 @80

AKLLO [OCATHYTO MaKCUMasibHOro AianasoHy Haxuiy B 6°, na3ep 3aJMLLIAETbCA HEPYXOMUM,
= MNO4MHae 6aMMaTy, Ta JlyHa€ 3BYyKOBUI CUrHai. TOAI 3MEHLUTE KyT Haxuly.

DYHKLA Haxuny B py4HOMY peXxkumi > 6°

BinbLWi HaxnnM MoXHa 3agaBaTh 3a LONMOMOrol0 AOAATKOBOI

kyToBoi onopw (apT. N2 080.75). \
MOPALA: cnioyaTKky favTe npunagy CamoCTiIIHO BUPIBHATUCA

Ta BCTaHOBITb KyTOBY OMoOpy Ha Hysb. Toai dyHKLiA Sensor-

Automatic BUMUKaeTbCA — AnB.: OYHKLIA Haxuay fo 6°y

py4HOMY pexxumi. Micna Lboro HaxuniTe Npunag Ha ol
NOTPIOHMI KyT. :

1 Konw Ha PK-gucnnei 3'ABAAETLCA 3HAUOK PyYHOrO pexumy, tyHkuisa Sensor-Automatic He fje,
= | TOPV3OHTaNbHE Ta BePTUKasbHE HiBEMIOBAHHA YHEMOXIINBIIIOOTHCA.
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Pe>xxumu nasepa

06epToBUI PeXXUM

KHonkoto obepTaHHA 3afaETbcs YacToTa 06epTiB:
0, 60, 120, 300, 600 06/xB

TOUYKOBUI PeXXum

LLlo6 yBilTW B TOUYKOBMIA PeXUM, HaTUCKaNTe KHOMKY 0BepTaHHs, Moku
nasep He nepectaHe obepTatnca. KHOMKamMu No3uLioHyBaHHS Na3epHui
NMPOMiHb MOXHa 06epHyTU B GaxkaHe MOIOXKeHHs [0 BUMIPIOBaIbHOI
NAOLLMHN.

Bisanosui pexxum

Bifn0BOKO KHOMKOIO Na3epHMI MPOMiHb MOXHa PO3rOPHYTU B ACKPaBUN
CeKTop Ta 3afaTv NOMy 4 Pi3Hi 3HA4YeHHA WrpuHW. CeKTop MOXHa
006epHyTN B BaxkaHe NONOXKEHHA KHOMKaMM NMO3ULOHYBaHHS.

Pe>XuM BUKOPUCTaHHA Py4YHOro npuimMaya

PoboTa 3 LOAATKOBUM MPUIIMaYeM Na3epHOro BUNPOMIHIOBAHHS:
BCTaHOBITb POTALLNHWI Na3ep Ha MakCMManbHi 06epTy Ta YBIMKHITb
npuiMaY S1a3epHoro BUMPOMIHIOBAHHA. [IMB. IHCTPYKLO 3 eKCryaTyBaHHA
BiAMOBIJAHOrO NpUMaya S1a3epHoOro BUNPOMIHIOBAHHA.

&
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@@

® <’

@@

@




Laserlin

Pe>xum BifcTeXXeHHsA

Quadrum DigiPlus GT cymicHuin 3 MinimeTpoBuM npuiiMadem SensoMaster M400 S i 3a6e3nedye MOXn-
BICTb BUKOPUCTaHHA PYHKLIi BiCTEXEHHA pa3oMm i3 uuM npuiiMadem. Mpu LbomMy 06epToBUiA Nasep aBTo-
MaTUYHO HAaBOAMUTLCA Ha NPUMaY 3a JOMOMOroto padionepenadi.

ABTOMaTWYHe HaBe[EeHHs 3a JONOMOroto (yHKLi BiCTEXEHHs MOXe 3[jiCHIoBaTUCA MO oci X, no oci Y
abo no 060ox ocAx ogHOYaCHO.

[nA uboro yBIMKHITb NPUIAMaY i HATUCHITb KHOMKY 3'€AHaHHA Ha NpuiMadYi. 3'ABUTHCA «CMMBOJ 3'€AHAHHA».
MMoTiM NepemicTiTb NpUAMayY y Take NOOXeHHS, LWob nasepHa NiHia noTpanuia B 30Hy Npuomy npumnmaya.
Take HaBefleHHsA NpuiMada no oci X abo Y Mae 34iNcHIOBaTUCA 3a LJONOMOrOI0 NPULNY, LWO6 YHUKHYTK
HETOYHOCTeW NpY BMPIBHIOBAHHI.

Ha amncnnei npuinmada BifobpaxaeTbes, Yn BindyBaeTbCA BMPIBHIOBaHHA NMo oci X abo Y. BignosigHa Bicb
BW3HAYAETbCA NONOXKEHHAM NpuimMaya. LLLob Bnbpaty iHLy Bicb, MpMAMay NOTPIOHO PO3MICTUTU B NOSO-
>KeHHI, 3mileHoMy Ha 90° BigHOCHO nasepa. Jlvile nicns Toro, AK BifobpasnTbca NoTpidHa BiCb, HATUCHITL
KHonky Auto Track.

Micns HaTuckaHHA KHonku Auto Track nasepHa NiHis aBTOMaTUYHO NepPeMiCTUTLCA Ha NpUMa, Lo,
3a/1eXKHO Bifl NONOXEHHA NpUMaYya, 3ame Kislbka cekyHA. AK TifIbku CUMBON BIACTEXEHHA Ha aucnnei
npuimMada nepectaHe 6nnmMatit i byge nokasaHo BiaxuneHHa 0 MiNiMETPIB, NOMOXEHHA OCTAaTOYHO BU3HAYEHO.
BincTexkeHHs no ofHi oci (X abo Y okpemo):

AKLLO CcnoyaTKy NMOTPIBHO BiACTeXyBaTU TiSIbkW MO OAHIN oci (Hanpwkiag, no oci X, a NoTiM OKpemo Mo
oci Y), Mi>X 3MiHamu ocein nasep NoTpPiGHO BUMKHYTU. Lle mpu3Bene 40 CKUAAHHS BUXIGHOTO MOJIOXKEHHS.
Micna NOBTOPHOrO YBIMKHEHHA NPUIMaY MOXHa BiAMOBIAHO PO3MICTUTK MO iHLUIN OCi Ta 3HOBY 3anyCTUTU
BifjCTEXEHHS.

BincTtexxeHHsa no obox ocax (X i Y):

AKWwo NoTpibHO BiACTeXyBaTV NO 060X OCAX, CNOYaTKy NPUIAMaY NO3ULIOHYETLCA Y HAaNPAMKY X, a BiacTe-
XKEHHA 3anycKaeTbCA HaTUCKaHHAM KHonkn Auto-Track.

Micna ycnilHOro BUPiBHIOBaHHA MO OcCi X NpuiiMay noBepTaeTbca Ha 90° y HanpAMKY Y i NO3ULLIOHYETbCA
3aHOBO. [10TiM NOTPIGHO 3HOBY HAaTUCHYTU KHOMKY Auto-Track, o6 po3noyaT BUPiBHIOBaHHA Mo OCi Y.

Micnsa HaTuckaHHA KHonkn Auto-Track nasepHa NiHiA aBTOMaTUYHO NEPEMICTUTLCA Ha NMpUMad, Lo,
3a/1eXHO Bif, MOro MOJIOXKEHHS, 3aliMe Kiflbka CeKyHA. fK TifbKM CUMBOJ BIACTEXEHHA Ha AWCnel npuiMaya
nepectaHe 6n1mMaTh i Gye nokasaHo BigxuneHHs 0 MiNiMeTPiB, NONOXEHHS OCTaTOYHO BU3HAYEHO.
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Llein MmeTon MOXHa 3aCTOCOBYBaTU, Hanmpvkiag, nig Yac OyaiBHMLUTBa Tepacw, nig'i3gy fo rapaxa abo
napKyBasibHOro ManaaHuvka, Lwob LinecrnpsaMoBaHO CTBOPUTU yxun y Hanpsamkax X Ta Y. Lie go3sonse
3a6e3neunTy KOHTPOJIbOBAHWI CTiK JOLLOBOI BOAM Ta ii HanpaBneHHs [O TOYKU BOLOBIABELEHHS.

Mpy LbOMY CJlif, BPaxoByBaTK, L0 MO3ULA, BXXe BCTAHOB/IEHA Ha MepLUii oci, abo BiacTexyBaHa Touka
MOXe He3HaYHO 3MIHUTUCA Mif, Yac NOAasbLIOrO BUPIBHIOBAHHA Ha Apyrin oci. MpuynHoo

LibOro € Te, WO Mif 4ac Haxuay Ha APYry BiCb ONOPHA MJOLLUMHA reOMETPUYHO 3MIHIOETLCA, WO NPU3BOAUTL
[0 HEBENMKOI KopeKLii paHille BCTaHOBNEHOI OCi.

3acTocyBaHHA PYHKLi BigcTexeHHA npy poboTi 3 BiYHolo NifcTaBKoto Nasepa:

DYHKLIA BIACTEXEHHS TaKoX [OCTYMHA, AKLLO la3ep BCTAaHOBEHO Ha BiuHy NiacTaBky. Y LbOMy BUNaaKy
npuiiMay TakoxX KnagyTb Ha Gik, o6 NpaBUiIbHO BU3HAYNTU BUPIBHIOBAHHS.

@ 209



Laserliner
TexHiuHi gaHi (Mpaso Ha TexHiuHi 3MiHK 36epexxeHe. 26\W25)

YacTtota obepTaHHs 0, 60, 120, 300, 600 06/xB

Toukosui pexxnm, O6epToBUI pexxnm, Bianosuii pexum,

Pexxmu nasepa _
PeXUM BUKOPWCTaHHS Py4HOro npuimMaya

[iana3oH aBTOMaTUYHOIO HiBENIOBAHHSA +6°

ToyHicTb + 0,075 Mm / M
LLBnAKICTb HanawTyBaHHA 6nm13bko 30 cek Ha yBecb pobounin KyT
MpueaHaHHA WraTBa Hapi3b 5/8 gtonma

aBTomMaTu4yHe / BepPTMKasibHE 3a AOMNOMOrot eNnekKTPOHHNX

HisentoBaHHs o )
piBHIB Ta CEpPBOABUrYHIB

JoBXVHa XBW/b Nasepa 515 Hm
JloB>X1Ha XBUJTi la3epHOro MPOMEHS, 515 Hm
NPAMOBUCHU Na3epHUIN MPOMiHb
JoBX1Ha XBUJTi Ta3epHOro MPOMEHS, 515 1M
Bi3VIPHUI 1a3ePHUIA MPOMiHb
Knac nasepa 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Knac 3axucry IP 66
Po3’emu USB tun C
SKUBNEHHS Mepexesuin agantep 5B / DC/ 2A
JliTin-ioHHmn akymynsatop 3,7 B/ 8 A-rog / 29,6 BT-rog
Yac 3apapxaHHa 6113bKO 4 roauH
TepMmiH ekcrnyaTauii 6n13bko 35 roguH

IHTepdenic: Zigbee (IEEE 802.15.4)
[Liana3oH yacTtoT: 2405-2480 My,
Kpok kaHany: 5 MIy,
Mogynsuis: O-QPSK

EkcnyaTauiiki xapakTepnctikm MakcumarnbHa NoTy>XHiCTb nepepavi: 12,46 abm EIRP

paaiomony A KoedpiLieHT nifgcuneHHs aHTeHn: makc. 3,5 obi
Hanpyra >xvuBneHHs: 3,3 B nocTiiHoro crpymy
BignosigHictb: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)
-10°C ... 50°C, Bonorictb nositpa max. 80% rH,

Pexxum poboTm 6e3 KoHAeHcaLllji, Poboua BucoTta Makc. 4000 M Hapg piBHEM
MOps (HOPMaJTbHUIA HyJ1b)

YMOBU 36epiraHHs 10°C ... 70°C,

P Bonorictb nositpa max. 80% rH

fabaputHi po3mipu (LLI x B x I') 215 x 205 x 165 Mm

Bara 2400 r (BKIIOYHO 3 aKymynsTopamm)

MynbT ANCTaHWINHOTO KepyBaHHA

XKuBneHHs 2 x 1,5V LR6 (AA)

[iana3oH Aii nynbta AVCTaHLiHOrO MaKe. 50 M (PAGIOHACTOTHMIA MynsT)

KepyBaHHs

Bara 146 1 (3 baTapeliku)
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IHCTpYKLiA 3 TeXHIYHOro oGC/yroByBaHHA Ta gornsagy

Bci KOMMOHEHTW CAif, O4ULLYBATW 3BONIOXKEHO TKAHWUHOIO, YHWKATW 3aCTOCYBaHHA MUIOUMX a0 YNCTAYMX
3acobiB, a TakoX Po34MHHUKIB. Mepep TpuBanvum 36epiraHHAM Npunagy Clif, BUAHATA akyMynaTop.
36epiraTi NPUCTPIN Y YACTOMY, CYXOMY MicCLyj.

Kani6pyBaHHs

[ns 3abe3neyeHHs TOYHOCTI pe3ynbTaTiB BUMIpPIOBaHb i (PYHKLOHANIbHOCTI CJ1if, PerysipHO NPOBOANTY
KanibpyBaHHs Ta NepesipKy BUMiptoBanbHOro npunagy. Mu pekoMeHAyeMO NPOBOAUTY KanibpyBaHHA 3
iHTepBanoM B OAWH piK. 3 LbOro MPUBOLY BU MOXETe 3BEPHYTUCA A0 BaLLOro NpofasLsA abo cniBpobiTHUKIB
cny>x6u nigtpumky UMAREX-LASERLINER.

MNpunucu €C Ta BenukoGpuTaHii Ta yTunisauis

Llert npucTpili Bignosifae BCiM HeOOXiAHUM HOpMaM, SKi pernameHTyoTb BiflbHWI TOBapoobir Ha TepuTopii
€C Ta Benukoi bpuTaHii.

Llen BMpi6, BKJIIOYAIOUM KOMIIEKTYIOHI Ta YNaKOBKY, € €1eKTPUYHUM NPUCTPOEM, AKWIA 3rigHO 3
nunpektvBamun €C Ta BennmkobpuTaHii Npo ctapi eNekTpuyHi Ta eNeKTPOHHI MPUCTPOI, eNeMEHTU XXUBNEHHS,
aKyMynaTopu Ta nakyBasibHi MaTepiaan NoBMHeH ByTu nepefaHo Ha yTuii3aLilo eKooriyHo 6esneyHnum
CnocoboMm 3 METOI0 OTPUMAHHSA LiiHHOI CMpOBUHW. EnekTponpunaaw, baTapeiikv i ynakoBKy He MOXHa
YTUNi3yBaTU pa3oMm 3 NobyTOBMM CMITTAM. 3aKOH 3000B'A3ye CMoXKMBaYiB 6€3KOLLTOBHO 3[aBaTy
BUKOPWCTaHI ef1eMeHTUN XVBNIEHHA Ta akyMyNnATOPHiI BaTapei B rpoMafcbki MyHKTW 360py, TOProBi TOUKM
abo cnyxby TeXHIYHOI NIATPUMKN. ENeMeHT XXMBNeHHA HeOOXiAHO BUNHATM 3 Npunagy, He pynHyloumn oro,
3a [IONOMOrOt0 CTaHAAPTHUX IHCTPYMEHTIB i BiANPaBWTW B OKPEMUIi MyHKT 360py, NepLU HixX NOBepHYTM
npunag ana yrunisauii. AKWOo y BaC BUHUKIIN NUTAHHA WOLO BUAMAHHA efleMeHTa XXUBNEHHSA, 3BepHIiTbCA
no cnyx6u nigTpumkn UMAREX-LASERLINER. LLLo6 oTpumaTy iHpopmaLito Npo BiANoBigHi NyHKTH
yTuUni3auii, 3septanTeca [o CBOro MyHiLMnaniteTy i LOTPUMYWATECH BIANOBIAHUX IHCTPYKLIV 3 yTuni3auii Ta
TexHikn 6e3neku B MyHkTax 360py Biaxomis.

[LeTanbHi BKasiBku LWLofo He3neku 11 gofaaTkosa iHchopmalis Ha canTi: https://packd.li/ll/ate/in
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Kompletné si proctéte navod k obsluze, pfilozeny sesit , Pokyny pro zaruku a dodatec¢né pokyny”,
aktualni informace a upozornéni v internetovém odkazu na konci tohoto navodu. Postupujte podle
zde uvedenych instrukci. Tato dokumentace se musi uschovat a v pfipadé predani produktu treti
osobé predat zaroven s produktem.

Pouzivani v souladu s uréenim

Tento rotacni laser je urcen k vyrovnani horizontalni a vertikalni roviny. Diky digitalnimu nastaveni sklonu a
manualnimu rezimu sklonu se tento rotacni laser hodi také k vytvareni sklond. Cilenym umisténim pfistroje
na bok na podlahu je navic mozné dosahnout pfesného vertikalniho vyrovnani. Laser Ize pfitom pro stano-
veni sklon pomoci digitalniho nastaveni sklonu sklopit ve sméru osy Y. Pomoci funkce sledovani (Tracking)
dochazi k automatickému vyrovnani rotacniho laseru s milimetrovym pfijima¢em prostfednictvim radiového
prenosu, které Ize provést v ose X, v ose Y nebo v kombinaci obou os.

Vseobecné bezpecnostni pokyny
— Pouzivejte pfistroj vyhradné k uréenému ucelu pouziti v rdmci danych specifikaci.
— Mé¥ici pfistroje a pfislusenstvi nejsou hrackou pro déti. Uchovavejte tyto pfistroje pfed détmi.
— Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v takovém pripadé by zaniklo schvaleni pfistroje
a jeho bezpecnostni specifikace.
— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim teplotam, vlhkosti nebo silnym vibracim.
— Pristroj se nesmi dale pouzivat, pokud dojde k vypadku jedné nebo nékolika funkci, pokud je baterie slabé
nabita nebo je poskozeny kryt.
— Pfi venkovnim pouzivani smi byt pfistroj pouzivan pouze za pfislusnych povétrnostnich podminek resp.
pfi vhodnych ochrannych opatfenich.
— Dodrzujte bezpecnostni opatfeni mistnich resp. narodnich Gradli pro spravné pouzivani pfistroje.

Bezpecnostni pokyny
Zachazeni s laserem tfidy 2
A=515nm Pmax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Spotrebitelsky laserovy vyrobek, trida 2
—V souladu s normami EN 60825-1:2014/A11:2021 a EN 50689:2021;

Urceno k poutziti jako laserovy produkt pro spotrebitele k promitani vodorovnych/svislych vyrovnavacich
car dospélymi uzivateli.

& = Vystrazné upozornéni: Pozor, laserové zareni!

LASER
2

= Laserové zéfeni tfidy 2 podle normy EN 60825-1:2014/A11:2021
® = Vystrazné upozornéni: Nedivejte se do paprsku!
A =VInova délka laseru

Pmax = Maximalni vystupni vykon laseru
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— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.
— Nemirte laserovym paprskem na lidi.
— Pokud laserové zareni tfidy 2 zasdhne oci, je nutné védomé zavfit oci a ihned hlavu odvratit od paprsku.
— Nikdy nesleduijte laserovy paprsek ani jeho odrazy optickymi pfistroji (lupou, mikroskopem, dalekohledem, ...).
— Nepouzivejte laser ve vy3ce o¢i (1,40 ... 1,90 m).
— Bé&hem provozu laserovych zafizeni se musi zakryt hodné reflexni, zrcadlici nebo lesklé plochy.
— Ve vefejnych provoznich prostorach pokud mozno omezte drahu paprsku zabranami a délicimi sténami
a oznacte laserovou oblast vystraznymi Stitky.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s elektromagnetickym zafenim

- Je tfeba dodrzovat mistni omezeni, napf. v nemocnicich, letadlech, Cerpacich stanicich nebo v blizkosti osob
s kardiostimulatory. Existuje moznost nebezpecného ovlivnéni nebo poruchy elektronickych pfistroju.

— Pri pouziti v blizkosti vysokého napéti nebo pod elektromagnetickymi stfidavymi poli mize byt ovlivnéna
presnost méreni.

Bezpecnostni pokyny

Zachazeni s RF radiovymi emisemi

— Pristroj je vybaven radiovym rozhranim.

Zjednodusené prohlaseni o shodé s EU

Spolec¢nost UMAREX GmbH & Co. KG timto prohlasuje, ze rédioyy pfistroj Quadrum DigiPlus GT je v souladu
s evropskou smérnici o radiovych zafizenich 2014/53/EU (RED). UpIné znéni EU prohlaseni o shodé je k
dispozici na adrese https://packd.li/ate/in. Na pozadani vam radi poskytneme bezplatnou papirovou kopii.

Poznamka k souladu s predpisy EU (neni soucasti vyse uvedeného zjednoduseného prohlaseni o
' shodé s predpisy EU). Tento pristroj spliuje bezpecnostni cile podle ¢l. 3 odst. 1 pism. a) smérnice
= 2014/53/EU (RED). Tyto bezpecnostni cile odpovidaji cilim smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU.
Podrobnosti naleznete v Uplném znéni EU prohlaseni o shodé.
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Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

=Ny Rotacni laser se vyrovna automaticky. Postavi se do potfebné zakladni polohy — v ramci
AvTomaTic  pracovnich Uhll + 6°. Automatika ihned prevezme jemné nastaveni: Tfi elektronické
méfici senzory pfitom detekuji osu X, Y a Z.

ﬁ“ Transport LOCK: B&hem prepravy je pfistroj chranény specialni brzdou motoru.
1l lock

Ochrana pred prachem a vodou - Pristroj je vybaven zvlastni ochranou proti prachu a desti.

Tilt‘S Anti-Drift systém (ADS) zabranuje chybnym méfenim. Princip funkce: Tilt se po zapnuti auto-
maticky aktivuje. Po Uplném vyrovnani ADS po cca 20 sekundach aktivuje monitorovani. , TILT” blika na
displeji pomaleji, kdyz je ADS aktivni a pfipraveny k pouziti. Pokud se pfistroj plisobenim vnéjsich vlivi
pohybuje nebo ztrati svoji referencni vysku, laser se zastavi a blika. Navic nepretrzité sviti TILT, na LC displeji
se zobrazi vystrazny trojuhelnik a zazni vystrazny signal. Chcete-li pokracovat v praci, stisknéte dvakrat tla-
Citko Tilt nebo zafizeni vypnéte a znovu zapnéte. Vypnuti ADS musi byt provedeno ru¢né. Snadno a bez-
pecné se tak zabrani chybnym méfenim.

Systém Anti-Drift (ADS) zabranuje chybnym mérenim. Princip fungovani: Funkce Tilt se aktivuje
automaticky. Vypnuti musi byt provedeno rucné. Funkce Tilt blikd pomaleji po 20 sekundach,
kdyz je aktivni a pripravena k pouziti.

Zpusob funkce ADS

Ein

Zacatek

rotace Cizi vliv

Faze sefizeni Po zapnuti a Uplném

Sensor Automatic vyrovnani se funkce Tilt Laser
zlistane z

automaticky aktivuje jiz

po cca 20 sekundach. bezpecnostnich

ddvodU stét, laser blika

Funkci Tilt Ize pouzivat i a nepretrzité sviti , TILT".

v rezimu sledovéni. Ru¢ni
vypinani nebo opétovné
zapinani funkce Tilt pfed
nebo po pouziti funkce
sledovani neni nutné.
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Prostorové mfizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.
auto: automatické vyrovnani / man: manualni vyrovnani

auto auto

<=

®
-
¢

{

Horizontalni nivelace Vertikalni nivelace Sklon osy X Sklon osy Y
slope II l. %
Sklony Uhel 90° Funkce olovnice

Manipulace s napajecim adaptérem /

lithium-iontovou baterii

— Pred pouzitim zafizeni pIné nabijte baterii.

— Pripojte sitovy adaptér/nabijecku k elektrické siti a konektoru v
pfihradce na baterii. PouZivejte pouze pfiloZeny sitovy adaptér/
nabijecku. Pouziti nespravného sitového adaptéru/nabijecky ma
za nasledek ztratu zaruky. Baterii Ize nabijet i mimo zafizeni.

— Béhem nabijeni baterie se postupné rozsviti LED diody indikujici
stav nabiti baterie. Nabijeni je dokonceno, kdyz viechny 4 LED
diody sviti zelené.

— Vlozte baterii do prihradky a zajistéte ji upeviiovacim Sroubem.
Elektrické kontakty musi byt pfi tom spojeny.

— Je-li baterie zasunuta, je zafizeni béhem nabijeni pfipraveno k pouZiti.

— Pokud na LCD displeji neustale blika symbol baterie, znamena to,
Ze baterie je slaba a je tfeba ji co nejdfive nabit.

Vlozeni baterii do dalkového ovladani .

— Otevrete prihradku na baterie a podle symbolG pro instalovani all]|
vlozte baterie (2 x 1,5V LR6 (AA)).

- Dbejte na spravnou polaritu. e RN
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Vertikalni provoz

A Vystup referencniho a svislého laseru

B Hlava s hranolem / vystup laserového paprsku
C Ovladaci panel

D LCD displej

E Zavit 5/8"/

vystup referencniho a svislého laseru
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A-—"TITaom

Zasuvka pro akumulator
Lithium-iontovy akumulator

Upevhovaci zavit pro akumulator
Zasuvka pro napajeci adaptér/nabijecku
Napajeci adaptér/nabijecka

LED diody signalizujici stav nabiti baterie
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Ovladaci panel Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Dalkové ovladani

Laserliner

Délkovy ovladac pracuje obousmérné a je v
neustalém datovém spojeni s rotac¢nim laserem.
Veskera nastaveni provedena na laserovém
pfistroji se automaticky zobrazi na dalkovém
ovladaci. Stejné tak Ize vSechny funkce a
parametry nastavit pomoci dalkového ovladace
a pfimo prevzit na laseru. Dlouhym stisknutim
(cca 3 sekundy) tlacitka X/Y se aktivuje rucni
rezim nastaveni sklonu a kratkym stisknutim

se aktivuje digitalni nastaveni sklonu.
Bezdratova komunikace je omezena vyhradné
na interni spojeni mezi rotacnim laserem

a prisludnym ru¢nim pfijimacem. Sparovani

s externimi zafizenimi neni podporovano.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

LC displej Quadrum DigiPlus GT

TILT | ==m;

Funkce auto/slope

Prepinani osy X, Y

Volba rotacni rychlosti

600 /300/120/60/0 ot./min
Tlacitko ZAP/NVYP

Tlacitko plus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

Tlacitko minus pro nastaveni sklonu
u digitalni a manualni funkce sklonu

Skenovaci rezim

Funkce Tilt

Indikace nastaveni sklonu osy X
Indikace nastaveni sklonu osy Y
Vystrazny symbol - funkce Tilt
Indikace skenovaciho rezimu
Indikace funkce DualGrade
Indikace stavu nabiti baterie
Indikace rezimu kalibrace

Indikace rychlosti

Indikace nivelace

Indikace funkce Tilt

Indikace manualniho rezimu
Polohovaci tlacitko (otoceni vlievo)
Polohovaci tlacitko (otoceni vpravo)
Pfepinani osy X, Y

Tovarni propojeni (laser a pfijimac)
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Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace
— Horizontalni: Pristroj umistéte na co nejrovnéjsi

plochu nebo pfipevnéte do stativu. " ‘»
— Vertikalni: Postavte pfistroj na postranni nohy. »‘

Ovladaci pole ukazuje smérem nahoru. ‘ 0
- Stisknéte tlacitko ZAP/VYP. (@) ©)

I Rotacni laser se po zapnuti vyrovna automaticky.
L]

— Pristroj se automaticky vyrovna v rozsahu + 6°. Po dokonceni vyrovnani sviti kontrolka vyrovnani (17)
trvale a otaci se maximalni rychlosti. Viz také ¢ast vénovana funkcim , Sensor Automatic” a , ADS-Tilt".

Pokud se pfistroj postavi prilis Sikmo (se sklonem vice nez 6°), hlava hranolu zistane v klidu,
= laser blika a zazni vystrazny signal. Pfistroj se potom musi umistit na rovnéjsi plochu.

Nastaveni polohy vertikalni laserové roviny

Ve vertikalnim rezimu Ize presné nastavit polohu laserové roviny. ,Sensor Automatic” zlistava aktivni
a niveluje polohu vertikalni laserové roviny. Viz nasledujici obrazek.

QUADRUM

Jakmile je dosazeno maximalniho rozsahu sklonu 6°, laser se zastavi, zacne blikat a ozve se zvukovy
signal. Po uvolnéni tlacitka se Uhel sklonu snizi a pristroj pokracuje v praci.

Symbol antény (23) na laseru blika pouze béhem prvniho sparovani rotacniho laseru a pfijimace v
ramci vyrobniho procesu pred dodanim koncovému uZivateli. Pfi béZném provozu laseru a pfijimace
symbol antény jiz neblika, ale sviti trvale.
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Digitalni funkce sklonu (funkce DualGrade)

Horizontalni rovinu Ize digitalné naklanét v ose X a v ose Y. Maximalni sklon cini v ‘>
jedné roviné az +10%, v souctu obou os se maximalni hodnota zadani na osu snizi.

Hodnoty se zobrazuji na velkém LC displeji a Ize je zadavat nezavisle na sobé. — >
Nastaveni os: Stisknéte tlacitko auto/slope (1). Na LC displeji blika ukazatel osy X. v
Tlacitky plus a minus (5/6) se nastavuji ¢iselné hodnoty. Stisknutim tlacitka X/Y (2) V 1 roviné

se prejde na osu Y. Potom Ize tlacitky plus a minus (5/6) nastavit hodnotu osy Y.
Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y (2) se zadani potvrdi. Potom se pfistroj nastavi

na pozadovanou hodnotu. Viz nasledujici obrazky. g‘
=

Ve 2 rovinach

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Dulezité: Béhem nivelace nelze provadét zadna dalsi zadani, na LC displeji blika symbol nivelace (13).
Jakmile symbol nivelace zhasne, je nivelace ukoncena a Ize nastavovat nové hodnoty.

I Pri digitalni funkci sklonu je funkce Sensor-Automatic aktivovana.
Ll

I Osy X/Y jsou na pristroji oznaceny.
Ll
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Manualni funkce sklonu do 6° — horizontalné

S aktivaci funkce sklonu se vypne Sensor-Automatic. Pro prepnuti laseru do manualniho rezimu pridrzte
tlacitko ZAP/VYP delsi dobu stisknuté, az se na LC displeji zobrazi symbol ruky (19). Pro nastaveni
horizontalni roviny stisknéte tlacitko X/Y. Tlacitka plus/minus umoznuji motorické prestaveni sklonu.
Pritom Ize osy X a Y prestavit nezavisle na sobé. Viz nasledujici obrazky.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s
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QUADRUM

Manualni funkce sklonu do 6° — vertikalné

© 04y

QUADRUM

l Pokud se docili maximalni sklon 6°, laser se zastavi, blika a zazni signal. Potom zmensete Uhel sklonu.
-

Manualni funkce sklonu > 6°

Vétsi sklony Ize nastavit za pouziti doplrikové Uhlové desky,

¢. artiklu 080.75. \
TIP: Nejprve nechte pfistroj vyrovnat automaticky a thlovou

desku nastavte na nulu. Potom vypnéte funkci Sensor-

Automatic - viz: Manualni funkce sklonu do 6°. Nakonec

pristroj naklofite do pozadovaného Uhlu. oill

l Jakmile se na LD displeji zobrazi symbol ruky, neni aktivovana funkce Sensor-Automatic a nelze
= provadét horizontalni resp. vertikalni nivelaci.
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Quadrum DigiPlus GT

Rezimy laseru

Rotacni rezim

Tlacitkem rotace se nastavuji otacky:
0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim

Pro pfechod do bodového rezimu stisknéte tlacitko rotace tolikrat, az laser
prestane rotovat. Laser Ize do pozadované polohy méfené roviny presné
otocit polohovacimi tlacitky.

Skenovaci rezim

Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné intenzivni segment do
4 rlznych Sifek. Segment se do pozadované polohy otoci polohovacimi
tlacitky.

Rezim rucniho pfijimace

Prace s volitelnym laserovym prijimacem: Prace s volitelnym laserovym
pfijimacem: Nastavte rotacni laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy
pfijimac. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného laserového pfijimace.

&
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® <’

S

@




Laserliner

Rezim sledovani

Rotujici laser Quadrum DigiPlus GT je kompatibilni s milimetrovym pfijimacem SensoMaster M400 S a v
kombinaci s timto pfijimacem umoZznuje vyuZziti funkce sledovani. Rotujici laser se pfitom pomoci bezdrato-
vého prenosu automaticky nasméruje na pfijimac.

Automatické nasmérovani pomoci funkce sledovani Ize provést na ose X, na ose Y nebo kombinované

na obou osach.

K tomu zapnéte pfijimac a stisknéte tlacitko pro pfipojeni na pfijimaci. Zobrazi se symbol , Pfipojeno”.

Poté premistéte prijimac do polohy tak, aby laserova ¢ara byla zachycena v pfijimacim poli pfijimace.

Toto zaméreni prijimace v ose X nebo Y musi byt provedeno pomoci mifidel, aby se predeslo nepfesnostem
pfi vyrovnani.

Na displeji pfijimace se zobrazi, zda se vyrovnani provadi v ose X nebo Y. Pfislusna osa je dana polohou
prijimace. Chcete-li vybrat druhou osu, musi byt pfijima¢ umistén v poloze posunuté o 90° v{ci laseru.
Teprve poté, co se zobrazi poZzadovana osa, stisknéte tlacitko Auto Track.

Po stisknuti tlacitka Auto Track se laserova ¢ara automaticky pfesune na pfijimac, coz v zavislosti na
umisténi pfijimace trva nékolik okamzik(. Jakmile symbol sledovani na displeji pfijimace pfestane blikat
a zobrazi se odchylka 0 milimetrd, je poloha definitivné nalezena.

Sledovani v jedné ose (X nebo Y samostatné):

Pokud ma byt nejprve sledovana pouze jedna osa (napr. osa X a poté samostatné osa Y), musi byt laser
mezi zménami os vypnut. Tim se resetuje vychozi poloha. Po opétovném zapnuti Ize pfijimac odpovidajicim
zplGsobem umistit do druhé osy a sledovani znovu spustit.

Sledovani v obou osach (X a Y):

Pokud ma byt provedeno sledovani v obou osach, pfijimac se nejprve umisti ve sméru osy X a sledovani

se spusti stisknutim tlacitka Auto-Track.

Po UspéSném vyrovnani v ose X se prijimac otoci o 90° ve sméru osy Y a znovu se umisti. Nasledné je treba
znovu stisknout tlacitko Auto-Track, aby se spustilo vyrovnani v ose Y.

Po stisknuti tlacitka Auto-Track se laserova ¢ara automaticky presune na pfijimac, coz v zavislosti na
umisténi trva nékolik okamzikd. Jakmile symbol sledovani na displeji pfijimace prestane blikat a zobrazi
se odchylka 0 milimetrd, je poloha definitivné nalezena.
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Quadrum DigiPlus GT

Tento postup lIze pouzit napfiklad pfi stavbé terasy, viezdu do garaze nebo parkovisté, aby se cilené vytvoril
sklon ve sméru os X a Y. Tim Ize zajistit, ze deStova voda odtéeka kontrolované a je vedena k odvodnovaci-
mu bodu.

Je tfeba vzit na védomi, Ze poloha jiZ nastavena v prvni ose, resp. sledovany bod, se pfi nasledném vyrov-
nani ve druhé ose mize mirné zménit. Ddvodem je to, Ze se pfi naklonéni do druhé osy z geometrickych
diivodd méni i referencni rovina, a dochazi tak k malé korekci dfive nastavené osy.

Pouziti funkce sledovani pfi provozu s bo¢nim stojankem laseru:

Funkci sledovani Ize pouZzit i v pfipadé, Ze je laser umistén na bo¢nim stojanku. V tomto pfipadé se prijimac
rovnéz polozi na bok, aby bylo mozné spravné zaznamenat vyrovnani.
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Laserliner
Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny. 26W25)

Otacky rotace 0, 60, 120, 300, 600 ot./min

Bodovy rezim, Rotacni rezim, Skenovaci rezim,

ReZimy laseru . . Gy
ReZim rucniho pfijimace

Rozsah samocinné nivelace +6°
Presnost + 0,075 mm/m
Rychlost nastaveni cca 30 sek. pres cely pracovni Uhel
Pripojka pro stativ 5/8" zavit
. horizontalné / vertikalné automaticky s elektronickymi
Nivelace . )
libelami a servomotory
VInova délka laserového paprsku 515 nm
VInova délka laserové olovnice 515 nm
VInova délka laserového referencniho
515 nm
paprsku
Trida laseru 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Kryti IP 66
Pripojky USB typ C
Nabdieni Sitovy zdroj 5V / DC / 2A
Pa Li-lon akumulator 3,7 V /8 Ah / 29,6 Wh
Doba nabijeni cca 4 hod.
Provozni doba cca 35 hod.

Rozhrani: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frekvencni rozsah: 2405-2480 MHz

Kanalova mfizka: 5 MHz

Modulace: O-QPSK

Maximalni vysilaci vykon: 12,46 dBm EIRP

Zisk antény: max. 3,5 dBi

Napajeci napéti: 3,3 V DC

Shoda: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

Provozni Udaje
radiového modulu

EN 62479)
-10°C ... 50°C, Vlhkost vzduchu max. 80% rH,

Pracovni podminky nekondenzuijici, Pracovni vyska max. 4000 m n.m
(normalni nulovy bod)

. . -10°C ... 70°C,

Skladovaci podminky Vlhkost vzduchu max. 80% rH

Rozméry (S x V x H) 215 x 205 x 165 mm

Hmotnost 2400 g (v¢etné akumulator()

Dalkové ovladani

Napajeni 2 x 1,5V LR6 (AA)

Dosah dalkového ovladani max. 50 m (ovladani RF)

Hmotnost 146 g (vCetné baterie)
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Quadrum DigiPlus GT

Pokyny pro udrzbu a oSetrovani

Vsechny komponenty cistéte lehce navihéenym hadrem a nepouzivejte zadné Cistici nebo abrazivni
prostfedky ani rozpoustédla. Pred delSim skladovanim vyjméte baterii. Skladujte pfistroj na Cistém,
suchém misté.

Kalibrace

Pro zajisténi presnosti a funkce by mél byt méfici pfistroj pravidelné kalibrovan a testovan. Doporucujeme
kalibracni interval jeden rok. V pripadé potreby se spojte se svym specializovanym prodejcem nebo vyuzijte
servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-LASERLINER.

Ustanoveni EU a UK a likvidace
Pristroj splfuje viechny potfebné normy pro volny pohyb zboZi v ramci EU a UK.

Tento vyrobek, véetné pfisluSenstvi a obalu, je elektricky spotrebi¢, ktery podle evropskych a britskych smérnic
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich, bateriich a obalech musi byt recyklovan zplisobem
Setrnym k Zivotnimu prostredi, aby se znovu ziskaly cenné suroviny. Elektrické spotfebice, baterie a obaly
nepatfi do domovniho odpadu. Spotfebitelé jsou ze zakona povinni bezplatné odevzdat pouZité baterie a
akumulatory na verejném sbérném misté, v prodejné nebo v technickém servisu pro zakazniky. Baterie musi
byt z pristroje vyjmuta pomoci bézné dostupného nastroje, aniz by se znicila, a pfed odevzdanim pfistroje k
likvidaci predana do separovaného sbéru. V pfipadé jakychkoli dotazd ohledné vyjmuti baterie se obratte na
servisni oddéleni spolecnosti UMAREX-LASERLINER. Na vasem obecnim Ufadu se informujte o pfislusnych
zarizenich pro likvidaci odpadu a dodrZujte pfislusné pokyny tykajici se likvidace a bezpecnosti na sbérnych
mistech.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: https://packd.li/ll/ate/in
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Lugege kasitsusjuhend, kaasasolev vihik , Garantii- ja lisajuhised” ja aktuaalne informatsioon
ning juhised kaesoleva juhendi [6pus esitatud interneti-lingil taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid
juhiseid. Kaesolevad dokumendid tuleb hoida alles ja anda toote edasiandmisel kaasa.

Sihtotstarbeline kasutamine

See poorlev laser on mdeldud horisontaal- ja vertikaaltasapinna joondamiseks. Tanu digitaalsele kaldenurga
seadistusele ja kasitsi kaldenurga reziimile sobib podrlev laser ka kaldpindade joondamiseks. Seadme
sihiparase paigutamisega kuljele pdrandale on véimalik saavutada ka tapne vertikaalne joondamine.

Kallete maaramiseks saab laseri digitaalse kaldenurga reguleerimise abil Y-telje suunas alla kallutada.
Jalgimisfunktsiooni abil toimub poodrlevlaseri automaatne joondamine millimeetrivastuvotjaga raadioside
kaudu, mis voib toimuda X-teljel, Y-teljel voi mdlemal teljel kombineeritult.

Uldised ohutusjuhised

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle kasutusotstarbele.

— Mo&oteseadmete ja tarvikute puhul pole tegemist lastele mdeldud manguasjadega. Hoidke lastele
kattesaamatult.

— Umberehitused v6i muudatused pole seadmel lubatud, seejuures kaotavad luba ning ohutusspetsifikat-
sioon kehtivuse.

— Arge laske seadmele m&juda mehaanilist koormust, tlikérgeid temperatuure, niiskust ega tugevat
vibratsiooni.

— Seadet ei tohi enam kasutada, kui iks voi mitu funktsiooni on rivist valja langenud voi patarei laetustase
on nork ning samuti korpuse kahjustuste korral.

— Jalgige oues kasutades, et seadet kasutatakse Uksnes vastavates ilmastikutingimustes voi sobivate
kaitsemeetmetega.

— Palun jargige kohalike ja riiklike ametite ohutusmeetmeid seadme asjatundliku kasutuse kohta.

Ohutusjuhised
Umberkaimine klassi 2 laseritega
A=515nm Prax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Tarbijate lasertoode, klass 2

— Vastab EN 60825-1:2014/A11:2021 ja EN 50689:2021;
Moeldud kasutamiseks taiskasvanud kasutajate poolt horisontaalse/vertikaalse joone projitseerimiseks.

& = Hoiatusjuhis: Tahelepanu laserkiirgus!

LASER

, = Klassi 2 laserkiirgus vastavalt EN 60825-1:2014/A11:2021

® = Hoiatusjuhis: Arge vaadake kiire sisse!
A = Laserkiire lainepikkus

Pmax = Laseri maksimaalse valjundvoimsus
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Quadrum DigiPlus GT

— Téhelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult sulgeda ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.
— Arge vaadelge laserkiirt ega reflektsioone kunagi optiliste seadmetega (luup, mikroskoop, pikksilm, ...).

— Arge kasutage laserit silmade kérgusel (1,40 ... 1,90 m).

— Hasti reflekteerivad, peegeldavad voi laikivad pinnad tuleb laserseadiste kaitamise ajal kinni katta.

— Piirake avalikes liikluspiirkondades kiirte teekonda voimaluse korral tokete ja seadistavate seintega ning
tahistage laseri piirkond hoiatussiltidega.

Ohutusjuhised

Elektromagnetilise kiirgusega timber kaimine

- Jargida tuleb kohalikke kaituspiiranguid, naiteks haiglates, lennujaamades, tanklates voi sidameritmu-
ritega inimeste ldheduses. Valitseb ohtliku m&jutamise v6i hairimise voimalus elektrooniliste seadmete
poolt ja kaudu.

— Mbotetapsust voivad mojutada kasutamine suure pinge voi tugevate elektromagnetiliste vahelduvvaljade
laheduses.

Ohutusjuhised

RF raadiolainetega Umber kaimine

— Seade on varustatud raadiosideliidesega.

Lihtsustatud ELi vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerib UMAREX GmbH & Co. KG, et raadioseade Quadrum DigiPlus GT vastab Euroopa
raadioseadmete direktiivile 2014/53/EL (RED). ELi vastavusdeklaratsiooni taielik tekst on saadaval aadressil
https://packd.li/ate/in. Paberkandjal valjaande anname teile tellimisel meeleldi tasuta.

Viide ELi vastavusele (ei ole eeltoodud lihtsustatud ELi vastavusdeklaratsiooni osa). See seade vastab
' ohutuseesmarkidele vastavalt direktiivi 2014/53/EL (RED) artikli 3 16ikele 1 a. _Need ohutuseesmargid
= vastavad madalpingedirektiivi 2014/35/EL vastavatele ohutuseesmarkidele. Uksikasjad vaadake
taielikust ELi vastavusdeklaratsioonist.
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Toote eriomadused ja funktsioonid

EIEnERlY  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt valja. Ta pannakse ndutavas pohiasendis Ules — + 6°
AuromaTic  t59nurga piires. Automaatika votab kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist
modtesensorit tuvastavad seejuures X-, Y- ja Z-telje.

ﬁ“ Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel spetsiaalse mootoripiduriga.
1 lock

Kaitse tolmu ja vee eest — seadet iseloomustab eriline kaitstus tolmu ning vihma eest.

Tilt‘S Anti Drift slsteem (ADS) takistab vaarmootmisi. To6pohimote: Tilt on parast sisselilitamist
automaatselt aktiveeritud. Parast taielikku nivelleerimist ltlitab ADS umbes 20 sekundi parast seire sisse.
Kui ADS on aktiivne ja kaivitusvalmis, siis vilgub , TILT” vilgub ekraanil aeglasemalt. Kui seade liigub valis-
moju tottu paigast voi kaotab laser oma korgusereferentsi, siis jaab laser seisma ja hakkab vilkuma. Seejarel
jaab indikaator TILT pidevalt pdlema, LC-ekraanil kuvatakse ohukolmnurk ja kostub hoiatussignaal. T66 jat-
kamiseks vajuta kaks korda kallutusnuppu voi lllita seade vélja ja uuesti sisse. ADS tuleb valja IUlitada kasit-
si. Nii valditakse lihtsalt ja kindlalt vaarmootmisi.

Anti-Drift-System (ADS) takistab valemo6tmisi. To6pohimote: kallutus aktiveerub automaatselt.
Valjaltlitamine peab toimuma kasitsi. Kallutus vilgub aeglasemalt 20 sekundi pérast, kui see on
aktiivne ja valmis tooks.

ADSi talitlusviis

Sisse

Poorlemise

algus V66rmoju

Sensor Automatic Parast sisselulitamist ja

etteseadistusfaas taielikku tasakaalustamist !_"a"ser
aktiveerub Tilt automaat- jaab

ohutuse tagamiseks
seisma, laser vilgub ja
L TILT” poleb pidevalt.

selt juba umbes
20 sekundi parast.

Tilt-funktsiooni saab
kasutada ka jalgimisre-
Ziimis. Tilt-funktsiooni
kasitsi valjaltlitamine
vOi uuesti sisselilitamine
enne voi parast jalgimis-
reZiimi kasutamist ei ole
vajalik.
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Quadrum DigiPlus GT

Ruumivore: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.
auto: Automaatne valjajoondus / man: Manuaalne véljajoondus

<=

Horisontaalne Vertikaalne X-telje kalle Y-telje kalle

nivelleerimine nivelleerimine

Kalded 90° nurk Loodimisfunktsioon

auto auto

®
-
¢

{

slope

»
o

Toiteploki / liitium-ioonaku kasitsemine
— Enne seadme kasutamist laadige aku taielikult.

- Uhendage toiteplokk/laadija vooluvérguga ja aku pesa pistikupesa-
ga. Kasutage ainult kaasasolevat toiteplokki/laadijat. Vale toiteploki/
laadija kasutamine tuhistab garantii. Aku saab laadida ka seadmest
valjaspool.

— Aku laadimise ajal stttivad aku laetust naitavad LED-tuled jarjestikku.
Laadimine on I6ppenud, kui kdik 4 LED-tuled suttivad roheliselt.

— Asetage aku pesasse ja kinnitage see kinnituskruviga. Elektrilised
kontaktid peavad olema Ghendatud.

— Kui aku on sisestatud, on seade laadimise ajal kasutusvalmis.

— Kui LC-ekraanil vilgub pidevalt aku siimbol, on aku laetuse tase
madal ja aku tuleb varsti laadida.

Patareide sisestamine kaugjuhtimispulti ———
— Avage patareide kast ja asetage patareid (2 x 1,5V LR6 (AA)) )|

sisse nii, nagu stimbolil ndidatud.
~ Jalgige Siget polaarsust. JEr——
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Vertikaalreziim

Viite- ja vertikaallaseri valjund
Prismapea / laseri kiire valjund
Juhtpaneel
LCD-ekraan

5/8" keermestus /
viite- ja vertikaallaseri valjund

monNnwD>
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Akuhoidiku pesa

Li-ion aku

Akuhoidiku kinnituskeermestus
Toite-/laadija pistikupesa
Toite-/laadija

Aku laetuse LED-indikaatorid



Quadrum DigiPlus GT

Quadrum DigiPlus GT juhtpaneel

Mo o
QUADIRUM

Kaugjuhtimispult

Laserliner

Kaugjuhtimispult to6tab kahesuunalise side-
pohimottel ja suhtleb pidevalt poorlevlaseriga.
Koik laseril tehtud seadistused kuvatakse
automaatselt kaugjuhtimispuldil. Samuti saab
koiki funktsioone ja parameetreid seadistada
kaugjuhtimispuldi kaudu ning need otse lase-
risse Ule kanda. X/Y-nuppu pikalt (u 3 sekundit)
vajutades aktiveeritakse kaldenurga kasitsi
reguleerimise reziim ja lihikese vajutusega
aktiveeritakse digitaalne kaldenurga regulee-
rimine.

Raadioside on piiratud ainult poorlevate
laserite ja vastavate kaeshoitavate vastuvotjate
vahelise sisemise (ihendusega. Uhendamine
valiste seadmetega ei ole ette nahtud.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

LC-naidik Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

auto/slope-funktsioon

X-, Y-telje umberlulitus
PooOrlemiskiiruse valimine
600/300/120/60 /0 p/min
SISSE/VALIA-klahv

Pluss-nupp kalde seadistamiseks
kalde digitaal- ja kasitsifunktsiooni korral

Miinus-nupp kalde seadistamiseks kalde
digitaal- ja kasitsifunktsiooni korral

Skaneerimismoodus
Tilt-funktsioon

Nait X-telje kalde seadistamiseks
Nait Y-telje kalde seadistamiseks
Ohustimbol Tilt-funktsioon
Skaneerimisreziimi nait
DualGrade-funktsiooni nait
Patarei laetusseisundi nait
Kaliibrimisreziimi nait

Kiiruse nait

Nivelleerimise nait
Tilt-funktsiooni naidik
Kasitsireziimi nait
Positsioneerimisklahv

(keerake vasakule)

Positsioneerimisklahv
(keerake paremale)

X-, Y-telje umberlulitu
Tehases tehtud Uhendamine
(laser ja vastuvdtja)
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Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne
nivelleerimine

— Horisontaalne: Pange seade voimalikult tasasele pinnale gq ll
Ules voi kinnitage statiivile. ‘ 0

— Vertikaalne: Asetage seade kiiljejalgadele.
Juhtpaneel on Ulespoole suunatud.

— Vajutage SISSE/VALJA-klahvi.
I Rotatsioonlaser joondub parast sissellilitamist automaatselt.
L]

— Seade tasandub automaatselt vahemikus +6°. Kui tasandamine on [6ppenud, pdleb tasandamisnaidik (17)
pidevalt ja podrleb maksimaalsel kiirusel. Vaata selle kohta ka jaotist ,Sensor Automatic” ja , ADS-Tilt".

Kui seade pandi Ules liiga kaldu (kalle Gletab 6°), seisab prismapea paigal, laser vilgub ja kélab
= hoiatussignaal. Siis tuleb seade tasasemale pinnale lles panna.

Vertikaalse laseritasandi positsioneerimine

Vertikaalpiirkonnas saab laseritasandit tapselt positsioneerida. ,Sensor Automatic” jaab aktiivseks ja
nivelleerib vertikaalse laseritasandi valja. Vt alljargnevat joonist.

1. 2.
auto (’fg
N

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUABRUM

Kui maksimaalne kaldenurk 6° on saavutatud, peatub laser, hakkab vilkuma ja kostab helisignaal.
Nupu lahtilaskmisel vaheneb kaldenurk ja seade jatkab tootamist.

Laseri antennisimbol (23) vilgub ainult poodrlevate laserite ja vastuvotjate esmakordse Uhendamise
ajal tootmisprotsessis enne tarnimist |dppkasutajale. Laseri ja vastuvotja tavaparases to0s antenni-
stimbol enam ei vilgu, vaid poleb pidevalt.
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Digitaalne kaldefunktsioon (DualGrade-funktsioon)

Horisontaalset tasandit saab digitaalselt X- ja Y-telje suunas kallutada. Maksimaalne !

kalle on Uhe tasapinna suhtes kuni +10%, kaldenurkade summeerimisel molema

telje suhtes vaheneb telgede jaoks maksimaalselt sisestatav vaartus. Vaartused ‘!

kuvatakse suurel LC-ndidikul ja neid saab eraldi sisestada.

Telgede seadistamine Vajutage nuppu auto/slope (1). LC-naidikul vilguib X-telje Uhes tasandis
nait. Pluss- ja miinus-nuppudega (5/6) saab seadistada arvulisi vaartusi. X-/Y-

nupu (2) vajutamisega toimub tmberlilitamine Y-teljele. Nuld saab pluss- ja ‘}
miinus-nuppudega (5/6) seadistada Y- vaartust. X-/Y-nupu (2) uuesti vajutamisega b‘
kinnitate sisestuse. Seejarel votab seade soovitud vaartusele vastava asendi. e s
Vt allolevaid jooniseid. v
Kahes tasandis

1. 2. 3. 4. 5.
auto

<> | <> | <> <>
= * Bl e
® ®0 @ ©0 ®

QUADRUM

Tahtis: Nivelleerimisprotsessi ajal ei saa midagi sisestada, LC-naidikul vilgub nivelleerimissimbol (13).
Kui nivelleerimissumbol kustub, on nivelleerimine I16ppenud ja saab seadistada uusi vaartusi.

l Digitaalse kaldefunktsiooni korral on anduri automaatika aktiveeritud.
| |

l X-/Y-teljed on seadmel tahistatud.
Ll
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Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — horisontaalne

Koos kaldefunktsiooni aktiveerimisega lUlitatakse Sensor-Automatic vélja. Laseri lilitamiseks kasitsireziimi
hoidke SISSE/VALJIA-nuppu allavajutatuna, kuni LC-naidikul kuvatakse kée siimbol (19). Horisontaalse
tasandi seadistamiseks vajutage X-/Y-nuppu. Pluss/miinus-klahvid voimaldavad kalde motoorset
Umberseadistamist. Seejuures saab X- ja Y-telge teineteisest eraldi imber seadistada. Vt alljargnevaid
jooniseid.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Kasitsi kaldefunktsioon kuni 6° — vertikaalne

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

Kui on saavutatud maksimaalne kalle vahemikus 6°, jaab laser seisma, hakkab vilkuma ja kolab
= helisignaal. Sel juhul vahendage kaldenurka.

Kasitsi kaldefunktsioon > 6°

Suuremaid kaldeid on véimalik kasutada lisavarustusse

kuuluva nurgaplaadiga, toote nr 080.75. \
VIHIJE: Laske seadmel esmalt iseseisvalt valja joonduda

ja seadke nurgaplaat nulli. Sel juhul lilitage Sensor-

Automatic valja — vt ka: kasitsi kaldefunktsioon kuni 6°.

Seejarel kallutage seadet soovitud suunas. oill

l Kui LC-naidikul kuvatakse kae stimbol, siis ei ole Sensor-Automatic aktuvne ning nivelleerimine
= horisontaal- ja vertikaalsuunas ei ole voimalik.
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Laserimoodused

Rotatsioonimoodus

Rotatsiooniklahviga seadistatakse pdoretearvu:
0, 60, 120, 300, 600 p/min

Punktimoodus

Punktimoodusesse paasemiseks vajutage niimitu korda rotatsiooniklahvi,
kuni laser enam ei poorle. Laserit on voimalik positsioneerimisklahvidega
modbtetasandi suhtes soovitud positsiooni pddrata.

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset segmenti 4-s erinevas
laiuses aktiveerida ning seadistada. Segment podratakse
positsioneerimisklahvidega soovitud positsiooni.

Kasivastuvotumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga todtamine: Lisavarustusse
kuuluva laservastuvotjaga tootamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele podretearvule ja lllitage laservastuvotja sisse.

Vt selle kohta vastava laservastuvotja kasutusjuhendit.

&

‘&
@@

® <’

S

@




Laserliner

Jalgimisreziim

Quadrum DigiPlus GT on Uhilduv millimeetrilise vastuvotjaga SensoMaster M400 S ning véimaldab selle
vastuvotjaga kasutada jalgimisfunktsiooni. Sel juhul suunab péérlev laser raadioside abil end automaatselt
vastuvotja suunas.

Automaatne suunamine jalgimisfunktsiooni abil voib toimuda X-teljel, Y-teljel voi kombineeritult molemal teljel.

Selleks lUlitage vastuvdtja sisse ja vajutage vastuvotjal ihendusnuppu. Ekraanile ilmub , ihendatud” stiimbol.
Seejarel nihutage vastuvotjat nii, et laseri joon jadks vastuvotja vastuvotuvalja. Vastuvotja suunamine X- voi
Y-teljel peab toimuma sihtimise abil, et valtida suunamise ebatapsusi.

Vastuvdtja ekraanil kuvatakse, kas suunamine toimub X- voi Y-teljel.

Vastav telg madratakse vastuvotja asendi jargi. Teise telje valimiseks tuleb vastuvotja paigutada laseriga
vorreldes 90° vorra nihutatud asendisse. Alles parast soovitud telje kuvamist vajutage Auto Track-nuppu.
Parast Auto Track-nupu vajutamist liigub laserjoon automaatselt vastuvétja suunas, mis vastuvotja asendist
soltuvalt votab mone hetke aega. Niipea kui jalgimissimbol vastuvotja ekraanil I6petab vilkumise ja kuva-
takse korvalekalle 0 millimeetrit, on asukoht I6plikult leitud.

Jalgimine Uhel teljel (X voi Y eraldi):

Kui esialgu soovitakse jalgida vaid Uhel teljel (nt X-teljel ja seejarel eraldi Y-teljel), tuleb laser telgede
vahetamise vahel valja lulitada. See taastab algpositsiooni. Parast uuesti sisselllitamist saab vastuvotja
vastavalt teisele teljele paigutada ja jalgimise uuesti alustada.

Jalgimine mélemas teljes (X ja Y):

Kui soovitakse jalgida molemas teljes, paigutatakse vastuvotja esmalt X-suunas ja jalgimine kaivitatakse
Auto-Track-nupu vajutamisega.

Parast edukat suunamist X-teljel pooratakse vastuvotjat 90° Y-suunas ja paigutatakse uuesti. Seejarel tuleb
uuesti vajutada Auto-Track-nuppu, et alustada suunamist Y-teljel.

Parast Auto-Track-nupu vajutamist liigub laserjoon automaatselt vastuvotja suunas, mis soltuvalt paigutusest
votab mone hetke aega. Niipea kui jalgimissimbol vastuvotja ekraanil I6petab vilkumise ja kuvatakse korva-
lekalle O millimeetrit, on 16plik asukoht leitud.

Seda meetodit saab kasutada naiteks terrassi, garaazi sissesoidu voi parkimiskoha ehitamisel, et luua
sihiparaselt kalded X- ja Y-suunas. Nii saab tagada, et vihmavesi voolab kontrollitult ara ja juhitakse
aravoolupunkti.
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Tuleb arvestada, et esimesel teljel juba seadistatud asukoht ehk jalgitav punkt voib jargneval suunamisel
teisel teljel veidi muutuda. Selle pohjuseks on asjaolu, et teise telje suunas kallutamisel muutub geomeetri-
listel pohjustel ka vordlustasand, mistottu toimub eelnevalt seadistatud telje vaike korrigeerimine.

Jalgimisfunktsiooni kasutamine, kui laserit kasutatakse kulgjalaga:

Jalgimisfunktsiooni saab kasutada ka siis, kui laser on asetatud kdilgjalale. Sel juhul asetatakse vastuvotja
samuti kuljele, et suunamine saaks 6igesti registreeritud.
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Laserliner

Tehnilised andmed (Jatame endale diguse tehnilisteks muudatusteks. 26\W25)

Rotatsiooni pdorete arv

0, 60, 120, 300, 600 p/min

Laserimoodused

Punktimoodus, Rotatsioonimoodus, Skaneerimismoodus,
Kdsivastuvotumoodus

Iseloodimisvahemik

+6°

Tapsus

+ 0,075 mm/m

Seadistuskiirus

u 30 sek kogu té6nurga ulatuses

Statiivillhendus

5/8" keere

Nivelleerimine

automaatne horisontaalne / vertikaalne elektrooniliste
libellide ja servomootoritegan

Laserkiire lainepikkus 515 nm
Loodimislaseri lainepikkus 515 nm
Lahtekoha kiire lainepikkus 515 nm

Laseriklass 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Kaitseliik IP 66
Uhendused USB tiitip C
Toitepinge Lgadija 5V /DC/2A
Li-lon aku 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh
Laadimisaeg u 4 tundi
Tooiga u 35 tundi

Raadiomooduli té6andmed

Liides: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Sagedusvahemik: 2405-2480 MHz

Kanaliraster: 5 MHz

Modulatsioon: O-QPSK

Maksimaalne saatevoimsus: 12,46 dBm EIRP

Antenni voimendus: maks. 3,5 dBi

Toitepinge: 3,3 V DC

Vastavus: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Too6tingimused

-10°C ... 50°C, Ohuniiskus max 80% rH, mittekondenseeruv,
T60korgus max 4000 m tle NN (normaalnull)

Ladustamistingimused

-10°C ... 70°C,
Ohuniiskus max 80% rH

Mootmed (L x K x S)

215 x 205 x 165 mm

Kaal

Toitepinge

2400 g (koos akudega)

Kaugjuhtimispult

2 x 1,5V LR6 (AA)

Kaugjuhtimispuldi ulatus

max. 50 m (RF-Control)

Kaal

146 g (koos patareiga)
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Juhised hoolduse ja hoolitsuse kohta
Puhastage koik komponendid kergelt niisutatud lapiga ja valtige puhastus-, kiirimisvahendite ning lahustite
kasutamist. Votke aku enne pikemat ladustamist vélja. Ladustage seadet puhtas, kuivas kohas.

Kalibreerimine

Moobteseadet tuleks moodtmistulemuste tapsuse tagamiseks regulaarselt kalibreerida ja kontrollida.
Soovitame, et kalibreerimisintervall oleks tks aasta. Vajadusel votke thendust oma edasimUijaga voi
poorduge ettevotte UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb vaartuslike toorainete tagasisaami-
seks suunata Euroopa ja UK kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele
keskkonnasobralikku taaskasutusse. Elektriseadmed, patareid ja pakend ei kuulu olmeprigi hulka. Tarbijad
on kohustatud andma kasutatud patareid ja akud tasuta avalikku kogumiskohta, miugipunkti voi tehnilisse
klienditeenindusse. Patarei tuleb kaubanduses saadaval olevate todriistadega seadmest eemaldada ning
suunata enne seadme jaatmekaitlusse andmist eraldi kogumisse. Kui teil on patarei eemaldamise kohta
klsimusi, siis poorduge UMAREX-LASERLINERI klienditeeninduse poole. Palun votke thendust oma
asukohajargse omavalitsusega, et saada teavet sobivate jaatmejaamade kohta ning jargige vastavaid
jdatmekaitlus- ja ohutusjuhiseid kogumispunktides.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/ll/ate/in
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Cititi integral instructiunile de exploatare, caietul insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii
suplimentare” precum si informatiile actuale si indicatiile apasand link-ul de internet de la capatul
acestor instructiuni. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste documentatii trebuie pastrate si predate
mai departe la instrainarea produsului.

Utilizarea conforma cu destinatia

Acest laser rotativ este destinat aliniarii planurilor orizontale si verticale. Datorita reglarii digitale a inclinarii
si modului manual de inclinare, laserul rotativ este potrivit si pentru realizarea pantelor. Prin pozitionarea
strategicd a aparatului pe o parte, pe sol, este posibild, de asemenea, o aliniere verticald precisa. Tn acest
sens, laserul poate fi coborat in directia axei Y prin reglarea digitala a inclinarii pentru a stabili pantele. Cu
ajutorul functiei de urmarire, alinierea automata a laserului rotativ la receptorul de milimetri se realizeaza
prin transmisie radio, care poate avea loc pe axa X, pe axa Y sau combinat pe ambele axe.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie. A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile
de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul nu mai are voie sa fie utilizat atunci cand una sau mai multe dintre functiile acestuia s-au defectat
sau nivelul de incdrcare a bateriilor este redus, precum si daca este deteriorata carcasa.

— Atunci cand utilizati echipamentulin exterior, acordati atentieca aparatul sa fie utilizat numai in conditii
de mediu corespunzatoare resp. cu adoptarea masurilor de protectie adecvate.

— Tineti cont de prevederile de siguranta ale autoritatilor locale resp. nationale privind utilizarea
corespunzatoare a aparatului.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Produs laser consumator, Clasa 2

— Conform EN 60825-1:2014/A11:2021 si EN 50689:2021;
A se utiliza conform destinatiei ca produs laser de consum pentru proiectarea liniilor de aliniere orizontale/
verticale de catre utilizatori adulti.

& = Indicatie de avertizare: Atentie, radiatie laser!

HASER _ Radiatie laser din Clasa 2 conform EN 60825-1:2014/A11:2021
= Indicatie de avertizare: Nu priviti in fasciculul luminos!
A = Lungime unda laser

Pmax = Puterea max. de iesire a laserului
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— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.
— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi constient si capul trebuie indepartat imediat din
dreptul razei.

— Nu priviti niciodata n raza laser sau reflectia acesteia cu instrumente optice (lupa, microscop, binocluy, ...).

— Nu utilizati laserul la naltimea ochilor (1,40 ... 1,90 m).

— Suprafetele care reflecta bine, care oglindesc sau lucioase trebuie acoperite in timpul exploatarii dispoziti-
velor laser.

— In domeniile de trafic public limitati calea razei pe cat posibil cu ajutorul limitarilor de acces si pereti mobili
si marcati zona laser cu indicatoare de avertizare.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele electromagnetice

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex. in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau in
apropierea persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista posibilitatea unei influente periculoase sau a
unei perturbatii de la si din cauza aparatelor electrice.

- La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona campurilor electromagnetice variabile ridicate
poate fi influentata exactitatea masurarii.

Indicatii de siguranta

Manipularea cu razele radio RF

— Aparatul este dotat cu o interfata radio.

Declaratie de conformitate UE simplificata

Prin prezenta UMAREX GmbH & Co. KG declara ca instalatia radio Quadrum DigiPlus GT este conforma cu
Directiva europeana a echipamentelor radio 2014/53/UE (RED). Textul complet al Declaratiei de conformitate
UE este apelabil la https://packd.li/ate/in. Va punem la dispozitie cu placere gratuit o editie tiparita.

Indicatie referitoare la conformitatea UE (nu este parte componenta a declaratiei de conformitate
UE precedente). Acest aparat indeplineste obiectivele de siguranta conform art. 3 aliniatul 1 a

H Directivei 2014/53/UE (RED). Aceste obiective de siguranta corespund celor ale Directivei tensiunilor
joase 2014/35/UE. Detalii pot fi preluate din Declaratia de conformitate UE completa.
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Proprietati speciale ale produsului si functii

ET=NlEey  Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in pozitia de baza necesara —in c
auromaTic  adrul unghiului de lucru de + 6°. Reglajul fin este preluat imediat de sistemul automat:
Trei senzori electronici de masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

“ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la transport cu o frana speciala

Protectie impotriva prafului si apei - Aparatul se remarca printr-o protectie deosebita
impotriva prafului si ploii.

ADS

Tilt Sistemul anti alunecare (ADS) previne masurarile eronate. Principiul de functionare: Functia Tilt
este activata in mod automat dupa conectare. Dupa nivelarea completa, ADS conecteaza brusc dupa cca.
20 secunde monitorizarea. , TILT” lumineaza intermitent mai lent in ecranul-display atunci cadnd ADS este
activ si pregatit de pornire. Daca aparatul este deplasat din cauza influentelor externe sau pierde punctul
de referinta de inaltime, laserul se opreste si se aprinde intermitent. Suplimentar , TILT” se aprinde perma-
nent, in display-ul LC apare un triunghi de avertizare si se declanseaza un semnal de avertizare. Pentru a
continua lucrul, apasati de doua ori butonul Tilt sau opriti si porniti din nou dispozitivul. Deconectarea ADS
trebuie sa aiba loc manual. Masuratorile eronate sunt prevenite in acest mod simplu si sigur.

Sistemul anti-deriva (ADS) previne masuratorile eronate. Principiul de functionare: Tilt se activeaza
automat imediat. Oprirea trebuie efectuata manual. Tilt clipeste mai lent dupa 20 de secunde cand
este activ si gata de pornire.

Mod de functionare al ADS-ului

Pornit
incepere
rotatie Influenta externa
Faza de setare Dupa pornire si nivelare
Senzor Automatic completd, functia Tilt se
activeazd automat dupa Laserul
ramane din

aproximativ 20 de secunde. ° . .
motive de siguranta

oprit, laserul se aprinde
intermitent si cuvantul
L TILT” sta aprins
permanent.

Functia Tilt poate fi utilizata
si in modul de urmarire. Nu
este necesara dezactivarea
sau reactivarea manuald

a functiei Tilt Tnainte sau
dupa utilizarea functiei de
urmadrire.
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Grilaj spatial: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.
auto: orientare automatd / man: orientare manuala

auto auto

o
<>

Nivelare orizontala Nivelare verticala inclinarea axei x

slope ‘>

inclinare Unghi de 90° Functie
de verticalizare

®
-

%
o

auto

<>
<

inclinarea axei y

Manipularea sursei de alimentare / bateriei litiu-ion

— Inainte de utilizarea dispozitivului, incarcati complet bateria.

— Conectati sursa de alimentare/incarcatorul la reteaua electrica si la
mufa de conectare a compartimentului bateriei. Va rugam sa utilizati
numai sursa de alimentare/incarcatorul furnizat. Utilizarea unei surse
de alimentare/incarcator incorecte va duce la anularea garantiei.
Bateria poate fi incarcata si in afara dispozitivului.

—in timpul incarcarii bateriei, LED-urile care indica nivelul de incarcare
al bateriei se aprind pe rand. Procesul de incarcare este finalizat cand
toate cele 4 LED-uri sunt verzi.

— Introduceti bateria in compartimentul de montare si fixati-o cu
surubul de fixare. Contactele electrice trebuie sa fie conectate.

— Cu bateria introdusa, dispozitivul este gata de utilizare in timpul
procesului de incdrcare.

— Daca simbolul bateriei clipeste continuu pe afisajul LC, inseamna
ca bateria este descarcata si trebuie incarcata in cel mai scurt timp.

Introducerea bateriilor in telecomanda

— Se deschide compartimentul de baterii si se introduc bateriile
(2 x 1,5V LR6 (AA)) conform simbolurilor de instalare.

— Se va respecta polaritatea corecta.
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Functionarea

verticala
A lesire laser de referinta si laser de nivel G Baterie Li-lon
B Cap cu prisma / lesire fascicul laser H Filet de fixare pentru baterie
C Panou de comanda I Priza de conectare pentru adaptor de alimen-
D Ecran LCD tare/incarcator
E Filet de 5/8" / lesire laser de referinta si laser J Adaptor de alimentare/incarcator
de nivel K LED-uri pentru indicarea nivelului de incarcare
F Compartiment pentru baterie a bateriei
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Camp de comanda Quadrum DigiPlus GT

Laserliner

Telecomanda functioneaza bidirectional si se
afla intr-un schimb continuu de date cu laserul
rotativ. Toate setdrile efectuate pe laser sunt
afisate automat pe telecomanda. De aseme-
nea, toate functiile si parametrii pot fi setati
prin intermediul telecomenzii si preluati direct
de catre laser. Apasarea indelungata (aproxi-
mativ 3 secunde) pe X/Y activeaza modul
manual de reglare a inclinarii, iar apasarea
scurta activeaza reglarea digitala a inclinarii.
Comunicarea radio este limitata exclusiv la
conexiunea interna dintre laserul rotativ si
receptorul portabil aferent. Nu este prevazuta
o cuplare cu dispozitive externe.
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1
12
13
14
15
16
17
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Afisaj LC Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 000%

AN Y
C BO0<T

Y -

TILT | ==m;

Functionare auto/slope
Comutare a axelor X, Y

Se selecteaza viteza de rotatie
600/300/120/60/0 R/min

Tasta PORNIT/OPRIT

Tasta plus pentru reglarea inclinatiei la functia
de inclinare digitala si manuala

Tasta minus pentru reglarea inclinatiei la
functia de inclinare digitala si manuala

Modul scanare

Functie inclinare

Afisare reglare inclinatie axa X
Afisare reglare inclinatie axa Y
Simbol avertizare functie tilt
Afisare mod scanare

Afisare functie DualGrade
Afisare stare de incarcare a bateriilor
Afisare mod calibrare

Afisare viteza

Afisare nivelare

Afisaj functie ,tilt"

Afisare mod manual

Tasta de pozitionare

(se roteste catre stanga)

Tasta de pozitionare

(se roteste catre dreapta)

Comutare a axelor X, Y

Cuplare din fabrica (laser si receptor)
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Nivelarea in plan orizontal si vertical
— Orizontal: Aparatul se amplaseaza pe o suprafata
cat mai plata sau se fixeaza pe un stativ. " ‘»
— Vertical: Aparatul se aseaza pe picioarele laterale. bq »"
Campul de comanda indica in sus. 0 0
— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT. (@) ©)

I Laserul rotativ se ajusteaza automat dupa pornire.
L]

— Aparatul se niveleaza automat intr-un interval de + 6°. Dupa finalizarea nivelarii, indicatorul de nivelare
(17) ramane aprins continuu si se roteste la turatia maxima. A se vedea si sectiunea referitoare la ,Sensor
Automatic” si , ADS-Tilt".

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de 6°), capul prismei sta fix iar
I laserul se aprinde intermitent si este emis un semnal de avertizare. Atunci aparatul trebuie sa fie
amplasat pe o suprafata mai plana.

Pozitionarea nivelului laser vertical

n modul vertical nivelul laser se poate pozitiona exact. ,Sensor Automatic” (senzorul automat) rémane
activ si indica nivelul in plan vertical cu laserul. Vezi imaginea urmatoare.

1. 2.
auto Z‘i@;’
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Cand se atinge unghiul maxim de inclinare de 6°, laserul se opreste, incepe sa clipeasca si se aude
un semnal sonor. La eliberarea butonului, unghiul de inclinare se reduce, iar aparatul isi continua
functionarea.

Simbolul antenei (23) de pe laser clipeste exclusiv in timpul cuplarii initiale dintre laserul rotativ

si receptor, in cadrul procesului de fabricatie, inainte de livrarea catre utilizatorul final. In timpul
functionarii normale a laserului si a receptorului, simbolul antenei nu mai clipeste, ci ramane aprins
continuu.
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Functie de inclinare digitala (functie DualGrade)

Nivelul orizontal se poate inclina digital la axele X si Y. Inclinatia maxima este per nivel ‘>
de pana la £10%, la suma ambelor axe se reduce valoarea maxima introdusa per axa.

Pe afisajul mare LC sunt reprezentate valorile si pot fi introduse separat si independent — >
una de cealalta. v
Reglarea axelor: Se apasa tasta auto/slope (1). Pe afisajul LC se aprinde intermitent La 1 nivel
indicatorul axei X. Cu ajutorul tastei plus si minus (5/6) se pot seta valorile in cifre.

La apasarea tastei X/Y (2) se poate realiza schimbarea la axa Y. Apoi se poate seta ‘}
valoarea Y cu ajutorul tastelor plus si minus (5/6). La o noua apasare a tastei X/Y (2) b‘
seva conflrma mtrEJducerea. In final aparatul se seteaza la valoarea dorita. e s
Vezi imaginile urmatoare. v

P I I S '
= & B e

QUADRUM

® ®0 © QO o

Important: in timpul operatiunii de nivelare nu se poate efectua alt afisare in display-ul LC se aprinde
intermitent simbolul de nivelare (13). La stingerea simbolului de nivelare este incheiata operatiunea

de nivelare si se pot seta nou valori.

l La functia digitala de inclinare sistemul automat al senzorului este activ.
u

l Axele X/Y sunt marcate pe aparat.
Ll
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Functia de inclinare manuala de pana la 6° — orizontal

La activarea functiei de inclinare senzorul automat se opreste. Pentru a cupla laserul in modul manual

se mentine tasta AN/AUS (pornit/oprit) pana cand apare simbolul mana (19) pe afisajul LC. Pentru setarea
nivelului orizontal se apasa tasta X/Y. Tastele plus/minus permit ajustarea motorizata a inclinarii. Astfel
axele X si Y se pot ajusta individual una fata de cealalta. Vezi imaginile urmatoare.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Functia de inclinare manuala de pana la 6° — vertical

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Cand domeniul de inclinare maxim de 6° este atins laserul se opreste, se aprinde intermitent si este
= emis un semnal acustic. Apoi se reduce unghiul de inclinare.

Functie de inclinare manuala > 6°

inclinarile mai mari pot fi realizate cu placa unghiulara

optionala, nr. articol 080.75. \
SFAT: Mai intai lasati aparatul sa se orienteze automat si asezati

placa unghiulara in pozitia zero. Apoi se opreste sistemul automat

al senzorului vezi pentru aceasta: Functia de inclinare manuala de

pana la 6°. Tn cele din urma aparatul se inclina in unghiul dorit. oill

l Cand apare simbolul cu mana in display-ul LC sistemul automat al senzorului nu este activ si
= nu se poate nivela in plan orizontal si vertical.
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.
s
A

Mod laser

Modul de rotire

Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmatoarele viteze de rotatie:
0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de rotatie se apasa atat de
des pana cand laserul nu se mai roteste. Laser-ul se poate roti la nivelul
de masurare in pozitia dorita cu ajutorul tastelor de pozitionare.

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva poate fi activat
si setat in 4 latimi diferite. Segmentul se roteste in pozitia dorita
cu tastele de pozitionare.

P—

©
©
@
C)
©)

Q)

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser: Laserul cu rotatie se seteaza @
la numarul maxim de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi pentru
aceasta instructiunile de utilizare ale unui receptor laser corespunzator.

249



Laserliner

Modul de urmarire

Quadrum DigiPlus GT este compatibil cu receptorul milimetric SensoMaster M400 S si permite utilizarea
functiei de urmarire impreuna cu acest receptor. In acest caz, laserul rotativ se aliniaza automat la receptor
prin transmisie radio.

Alinierea automata prin functia de urmarire se poate efectua pe axa X, pe axa Y sau combinat pe ambele axe.

Pentru aceasta, porniti receptorul si apasati butonul de conectare de pe receptor. Apare ,simbolul de
conectare”. Apoi, deplasati receptorul in pozitie, astfel incat linia laser sa fie captata de campul de receptie
al receptorului.

Aceasta orientare a receptorului pe axa X sau Y trebuie efectuata cu ajutorul catarii, pentru a evita inexacti-
tatile la aliniere.

Pe ecranul receptorului se afiseaza daca alinierea se efectueaza pe axa X sau Y. Axa respectiva este
determinata de pozitionarea receptorului. Pentru a selecta cealalta axa, receptorul trebuie pozitionat
la o distanta de 90° fata de laser. Abia dupa ce se afiseaza axa dorita, apasati butonul Auto-Track.

Dupa apasarea butonului Auto Track, linia laser se deplaseaza automat catre receptor, ceea ce dureaza
cateva momente, in functie de pozitionarea receptorului. Imediat ce simbolul de urmarire de pe ecranul
receptorului inceteaza sa mai clipeasca si se afiseaza abaterea de 0 milimetri, pozitia este gasita definitiv.

Urmarire pe o singura axa (X sau Y separat):

Daca se doreste initial urmarirea doar pe o singura axa (de ex. axa X si apoi separat axa Y), laserul trebuie
oprit intre schimbaérile de axa. Astfel, pozitia initiala este resetata. Dupa repornire, receptorul poate fi
pozitionat corespunzator pe cealaltd axa si urmarirea poate fi reluata.

Urmarire pe ambele axe (X si Y):

Daca se doreste urmarirea pe ambele axe, receptorul este pozitionat mai intai in directia X, iar urmarirea
este pornita prin apasarea butonului Auto-Track.

Dupa alinierea cu succes pe axa X, receptorul este rotit cu 90° in directia Y si repozitionat. Apoi, trebuie
apasat din nou butonul Auto-Track pentru a porni alinierea pe axa Y.

Dupa apasarea butonului Auto-Track, linia laser se deplaseaza automat catre receptor, ceea ce dureaza
cateva momente, in functie de pozitionare. Imediat ce simbolul de urmarire de pe afisajul receptorului

nu mai clipeste si se afiseaza abaterea de 0 milimetri, pozitia este gasita definitiv.
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Aceasta procedura poate fi utilizata, de exemplu, la construirea unei terase, a unei intrari in garaj sau
a unui loc de parcare, pentru a crea in mod precis pante in directia X si Y. Astfel se poate asigura ca
apa de ploaie se scurge in mod controlat si este dirijata catre un punct de drenaj.

Trebuie retinut faptul ca pozitia deja setata pe prima axa sau punctul urmarit se poate modifica usor la
alinierea ulterioara pe a doua axa. Cauza este ca, din motive geometrice, planul de referinta se modifica
odata cu inclinarea pe a doua axd, ceea ce duce la o mica corectie a axei setate anterior.

Utilizarea functiei de urmarire in cazul utilizarii laserului cu suportul lateral:

Functia de urmdrire poate fi utilizatd si atunci cand laserul este asezat pe suportul lateral. in acest caz,
receptorul este, de asemenea, asezat pe o parte pentru a inregistra corect alinierea.
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Date tehnice (Ne rezervam dreptul s& efectuam modificari tehnice. 26W25)

Turatie rotatie

0, 60, 120, 300, 600 R/min

Modul punctiform, Modul de rotire, Modul scanare,

Mod laser Modul de receptor manual
Domeniu de nivelare individuala + 6°
Exactitate + 0,075 mm/m

Viteza de setare

cca. 30 sec. pe intreg unghiul de lucru

Conectare stativ

Resorturi de 5/8"

orizontala / verticala automata cu nivela si servomotoare

de referinta

Nivelare .
electronice
Lungime unda laser 515 nm
Lungime unda laser aferenta laserului
o 515 nm
de verticalizare
Lungime unda laser aferenta razei
515 nm

Clasa laser 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Protectie IP 66
Mufe USB tip C

Alimentare energie

Sursa 5V / DC/ 2A
Acumulator Li-lon 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Timp de incarcare

cca. 4 ore

Durata functionare

cca. 35 ore

Date functionare modul radio

Interfata: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Gama de frecvente: 2405-2480 MHz

Pas de canal: 5 MHz

Modulatie: O-QPSK

Putere maxima de transmisie: 12,46 dBm EIRP

Castig antena: max. 3,5 dBi

Tensiune de alimentare: 3,3 V CC

Conformitate: RED 2014/53/UE (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479

Conditii de lucru

-10°C ... 50°C, Umiditate aer max. 80% rH, fara formare
condens, inaltime de lucru max. 4000 m peste NN (nul normal)

Conditii de depozitare

-10°C ... 70°C,
Umiditate aer max. 80% rH

Dimensiuni (L x | x A)

215 x 205 x 165 mm

Greutate

Alimentare energie

2400 g (incl. acumulatori)

Telecomanda

2 x 1,5V LR6 (AA)

Razé de actiune telecomanda

max. 50 m (control RF)

Greutate

146 g (incl. baterii)
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Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti acumulatorul inaintea unei depozitari de durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod regulat pentru a garanta exactitatea si
functionarea. Recomandam intervale de calibrare de un an. Contactati in acest sens comerciantului Dvs.
sau adresati-va departamentului service UMAREX-LASERLINER.

ELi ja UK nouded ja utiliseerimine
Seade taidab koik néutavad normid vabaks kaubavahetuseks ELi ja UK piires.

See toode, kaasa arvatud tarvikud ja pakend, on elektriseade, mis tuleb vaartuslike toorainete tagasisaami-
seks suunata Euroopa ja UK kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete, akude ja pakendite direktiividele
keskkonnasobralikku taaskasutusse. Dispozitivele electrice, bateriile si ambalajele nu trebuie debarasate la
deseurile menajere. Utilizatorii sunt obligati prin lege sa returneze gratuit bateriile si acumulatorii uzati la
un punct de colectare public, la un punct de vanzare sau la serviciul tehnic pentru clienti. Bateria trebuie

sa fie scoasa intacta din aparat cu ajutorul unui instrument disponibil in comert si debarasata separat ina-
inte de a returna aparatul pentru debarasare. Daca aveti intrebari privind indepartarea bateriei, contactati
departamentul service al UMAREX-LASERLINER. Contactati autoritatile locale pentru a va informa in privinta
locurilor speciale de debarasare corespunzatoare si respectati instructiunile respective de debarasare si de
siguranta la punctele de preluare.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: https://packd.li/ll/ate/in
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I'IpoqueTe M3UANO0 PbKOBOACTBOTO 3a eKcryioatauusa, npuioxeHata 6pou.|ypa ,,rapaHLl,I/IOHHI/I n
AONbJIHUTENTHN I/IHCprKLI,I/IM", KaKTO 1 aKTyasiHaTa Mquopmau,mn M yKa3aHWATa B npenparkata KbM
WHTEPHET B KpaA Ha TOBa PbKOBOACTBO. Cnepawnte CbAbpXXaluTe ce B TAX MHCTPYKLUNNA. Te3n
LOOKYMEHTU TPHGBa [a Ce CbXpaHABaT N Aa CbMPOBOXAAT NPOAYKTa Npu npefnaBaHeTo My Ha ApYyru.

Ynotpe6a no npegHasHauyeHue

To3n poTaunoHeH nasep e npegHasHavyeH 3a HMBeNnmpaHe Ha XOpPU30HTasIHaTa N BePTUKaIHaTa paBHWHaA.
BnaronapeHme Ha LI,I/ICprBaTa HaCTpOVIKa Ha HakJIOHa N PbYHUA PEXNM Ha HaKJIOH, POTALUMOHHUAT Nasep
€ noaxogAaul 1 3a nsmepBaHe Ha HakKIoHWU. Hpe3 LiesieHaco4eHo NocCTaBaAHe Ha ypeda Ha eiHa OT CTpa-
HUTE MYy BbpXYy Noda € Bb3MOXHO U NPeLn3HO BEPTUKANIHO HUBEMpPaHe. I'Ipm TOBa 1a3epbT MOXe Ada ce
HaKJIOHM B NOCOKa Ha Y-0cCTa Yype3 LLIA(prBa HaCTpOI;IKa Ha HakKJ1IOHa, 3a Aa Ce onpeneniaT HakJ/IoHW. C
q)yHKLI,I/IﬂTa 3a npocdnienasaHe ce N3BbpLUBa aBTOMaTUYHOTO M3PaBHABAHE Ha POTALUMOHHMA Na3ep KbM
MUINMETPOBUA NPUEMHUK Ype3 paanonpenaBaHe, KOETO MOXKe Aa Ce OCbLLeCTBM MNo X-0cTa, no Y-ocTa
nnn KOM6I/IHl/IpaHO Nno ABeTe ocu.

O6LWM MHCTPYKUUM 3a Be3onacHoCT

— M3non3BgaiiTe ypena eauHCTBEHO CbrIacHO NpeaHa3HavYeHMeTo 3a ynotpeba B paMkute Ha
cneundumkaumuTe.

- I/I3|\/|epBaTenHv|Te ypep,m N NPUHaANEeXHOCTUTE He Ca Urpadkn 3a geua. ,El,a Ce CbXpaHABaT Ha MACTO,
HeAoCTbMNHO 3a Aela.

— He ce ponyckaT MOAMMUKALWMN 1 U3MEHEHWs Ha ypeda. ToBa Lie [oBefe A0 HEBANUAHOCT Ha
paspeLLnTesIHOTO 1 cneumdukaumaTa 3a 6e3onacHoCT.

— He n3naraiiTe ypeaa Ha MexaHWYHO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHY TemmnepaTypy, Bara Uav npekaneHo
BUCOKM BUBpaLUN.

— YpensT He TpsbBa Aa ce M3Mos3Ba noseye, ako GbaT HapyLLeHU eHa UK noBeye (yHKLMK, ako
3apAAbT Ha GaTepysaTa € HACHK MK ako KOPMYChT € MOBPefeH.

— Mpu n3non3eaHe HaBbH 06bpHETE BHUMAHWE YCTPOMCTBOTO [la Ce M3M0J13Ba CaMo Npu CbOTBETHU
METeopOsIONMYHIN YCI0BUSA, CbOTBETHO MPY NOAXOAALLM 3aLLUMTHA MEPKU.

— Mons npuabpkanTte ce KbM MepkuTe 3a 6e30MacHOCT Ha MECTHW M HaLMOHAHW OpraHu 3a NpPaBUIHOTO
13Mon3BaHe Ha YyCTPONCTBOTO.

MHcTpykumm 3a 6e3onacHoCT
Paborta ¢ nasepw oT knac 2
A=515nm Pmax=< TmW

LASER EN 60825-1:2014/A11:2021
CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021

MoTpebuTtencku nasepeH NPoOAyKT, Knac 2

— B cboTBeTcTBME € EN 60825-1:2014/A11:2021 1 EN 50689:2021;
MpenHasHadeH 3a ynotpeba KaTo NoTpebuTesnckn nasepeH NPOAyKT 3a NMPOXKEKTUPAHE Ha XOPU30HTaNHW/
BEPTUKaNTHN NINHUWN 3a N3PaBHABAHE OT Bb3PaCTHU n0Tpe6|/|Ten|/|.

& = lNpegynpexaeHne: BHMMaHve nasepHo byeHue!

LA;ER = Jla3epHo Jb4eHue OT kJ1ac 2 cbrnacHo EN 60825-1:2014/A11:2021
= MNpepynpexaeHve: He rnegainTe cpeLly nasepHua bl

A =[bmkvHa Ha BbAHATa Ha lasepa
Pmax = Jlazep Makc. 13X0aHa MOLLIHOCT
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— BHMUMaHue: He rnepaiite B AMPEKTHUS WK OTPA3EHNS JTbY.

— He HacouBaiiTe na3epHus JibY KbM X0Opa.

— AKO Nla3epHO JTbYeHKe OT KJ1ac 2 nomnagHe B OKOTO, o4nTe TpsAbBa Cb3HATeNIHO [ia ce 3aTBOPAT U rnaBaTa
BefHara Aa ce NpemMecTy HacTpaHu OT Jibya.

— Hukora He rnepaiiTe nasepHUa b4 UM HEFOBOTO OTPaXKeHWE C ONTUYHK Npubopu (yna, My1Kpockon,
nanekornep, ...).

— He n3non3sgavite nasepa Ha H1MBOTO Ha oumTe (1,40 ... 1,90 m).

— Mo BpemMe Ha paboTa C Nna3epHu yCTPOWMCTBa CUSTHO OTpa3sABaLLuTe, OrfefanHuNTe UAK rNaHLoBuTe
NMOBBPXHOCTM TPAbGBa Aa ce NoKpuBsar.

— Ha mecTa ¢ obuyecTtseH Tpa¢)vn< MO Bb3MOXXHOCT orpaHManaﬂTe MbTA Ha NbYa Ype3 Kanaun nnn
NPeHOCNMU CTEHU N 0b03HayeTe 30HaTa Ha Nasepa C npenynpennTenHn Tabenu.

MHcTpyKummn 3a 6e3onacHocT

PaboTa ¢ €/1EKTPOMAarHUTHO Nb4eHne

- Tpﬂ6Ba Aa ce Crnassat JIoOKaJIHUTe orpaHn4yeHnsa B pa60TaTa, KaTo Hanp. B 6OJ'IHVILI,I/|, B camMmoJieTu,
Ha 6eH3I/IHOCTaHLI,I/II/I nnu B 6amsoct A0 nuia C ﬂeVICMeVIK'prI. C'bLLI,eCTByBa BBHb3MOXXHOCT 3a OnacHo
BNINAHNE UK CMYLLIeHWE OT eNeKTPOHHW ypean.

—lpn n3nonssaHe B 671M30CT 10 BUCOKM HanpexeHuna nan nog CUIHW eNeKTpoMarHuTHU NpoMeHINBU
noseTta MoXe fa 6'b,D,e NoBJINAHA TOYHOCTTa Ha U3MEPBaHe.

MHcTpykumn 3a 6e3onacHoCT
PaboTa ¢ Paano4eCcToTHO U3NbYBaHe
— YpenbT e 060pyaBaH C paanovHTepdeic.

OnpocTeHa fekiapauma 3a CboTBeTcTBue Ha EC

C HacTtoswoto UMAREX GmbH & Co. KG peknapupa, 4ye pagnoobopyasaHeto Quadrum DigiPlus GT
CbOTBETCTBA Ha eBponelickata AvpekTnsa 2014/53/EC 3a pagnocbopbxenuaTta (RED). MbAHMAT TekcT
Ha fleknapaumaTa 3a CboTBeTCTBME Ha EC Moxke fa HamepwTe Ha https://packd.li/ate/in. Mpu nonckBaHe
Lie B npepocTaBumM 6e3nnaTHO XxapTUeHo Konwe.

3abenexKa OTHOCHO CbOTBETCTBMETO Ha EC (He e YacT OT ropHaTa onpocTeHa Aekiapaums 3a

cboTBeTcTBME Ha EC). To3un ypep, oTroBaps Ha LiesiuTe 3a 6€30MacHOCT CbrlacHo Y. 3, naparpad
' 1 a ot upekTuea 2014/53/EC (RED). Te3u Lienn 3a 6€30MacHOCT CbOTBETCTBAT Ha TE3U B
[IvpekTrea 2014/35/EC 3a HCKO HampexeHue. MoApobHOCTUTE MOXe [ia Ce BUAAT B MbJiHaTa
Jeknapauud 3a cboTeeTcTBume Ha EC.
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CneuyanHn XapakTepucTMKu Ha NPoayKTa U yHKUUn

ETERERIY  POTALWIOHHWAT Nlasep ce noapaBHsABa CaMoCToATeNHO. Tol ce ycTaHoBABa B HEO6XOAMMOTO
AUTOMATIC  H3yasIHO NOJIOXKEHWE — B PaMKUTe Ha paboTeH brb/l + 6°. ABTOMaTW4YHaTa cMCTeMa 13BbpLUBa
(b1Ha HacTpoiika: Tpu eNneKTPOHHM N3MEPUTENHN AaTyuka pernctpupat ocute X, Y u Z.

ﬁ“ TpaHcnopTtHa BJIOKVPOBKA: YpefbT ce 3alimTaBa npv TPAHCNOPT 4pe3 crneuunaniHa MoTopHa
B8 lock cnvpavka.

3awmTa oT npax 1 Boaa — YpeabT Ce XxapakTepusnpa CbC CreumasHa 3almra oT npax 1
OB,

ADS

Tilt Cuctema 3a KomneHcauws Ha apenda (ADS) npefoTBpaTABa HETOYHWUTE U3MEPBAHWA.
MprHUMN Ha paboTa: Tilt ce akTMBKMPa aBTOMAaTUYHO Clef BKIIOYBaHeTO. Cnef, MbIHOTO HMBenvpaHe, ADS
BKJIIOYBa KOHTpona cnef, ok. 20 cek. TILT mura no-6aBHo Ha gucnnes, korato ADS e akT1BHa v rotoBa 3a
cTapT. AKO YCTPOWCTBOTO ObAe M3MeCTEHO OT BbHLUHM hakTopu UM Na3epbT 3arybu CBos eTasioH 3a
BMCOYMHA, NasepbT cnupa u mura. OceeH ToBa, TILT cBETM NOCTOAHHO, Ha TEYHOKPUCTANHUA ANCTIEN ce
nosBsABa NpefynpeavTeneH TPUbIbIHUK 1 ce YyBa NpenynpeauTeneH curHan. 3a Aa nponbmkuTte paborara,
HaTWCHeTe ABa MbTW OYTOHA 33 HaKNOH WM U3KJIlOYeTe 1 BKItOYEeTe YCTPOMCTBOTO. M3ktouBaHeTo Ha ADS
TpAbBa fa ce M3BbPLUM PbYHO. 10 TO3M Ha4YMH Ce N3BArBaT NPOCTO U HAAEXAHO HETOUHUTE U3MEPBAHNA.

CuctemaTa NpoTvB OTkKJIOHEHME (ADS) NpefoTBpaTABa rpeLlkn npy U3MepBaHeTo. MpUHLMA Ha
I [leViCTBMe: HaK/IOHBT Ce aKkTUBMPa aBTOMATWUYHO. VI3ktouBaHeTo TpAbBa Aa e M3BbPLUM PbYHO.
®  HaknoHbT Mura no-6asHo cies 20 CeKyHAM, KoraTo e akTUBEH 1 roToB 3a paborTa.

MpuHUMN Ha peiicTBue Ha ADS

BkntousaHe BbHLLIHO
PoTtauuaATa 3ano4ysa Bb3JeNCTBME

Cnep BKJtOYBAHE U MbIHO
HUBenvpaHe yHKLMATa

da3a Ha HacTpoiika Ha
ABTOMAaTUYHWSA JaTYMK

256

L Tilt" ce akTvBMpa
ABTOMAaTUYHO C/efl OKOJIO
20 cexkyHAaw.

QOyHkumaTa , Tilt” moxe
[la ce U3nos3Ba v B
PexXunMm Ha npocnefssaHe.
He e Heobxoanmo

PBYHO M3KJIIOYBaHE MK
NMOBTOPHO BKJIIOYBaHE Ha
dyHkumata ,Tilt” npean
nnu cnepn pyHKUmATa 3a
npocnenssaHe.

NazepbT

ocTaBa HenoaBuKeH
3apagv 6esonacHocTTa,
nasepsT mura u , TILT”
CBETV MOCTOAHHO.
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MpocTpaHCcTBeHN pelueTKu: Te NMoka3saT PaBHUHWTE Ha Jlasepa 1 yHKLMUTE.
Auto (aBTom): ABTOMaTMYHO nofpaBHsaBaHe / man (pby): PbYHO nopjpaBHsBaHe

e @

XOpMBOHTaJ'IHO HuBenupaHe BepTMKaJ’IHO HuBenMpaHe HaknoH Ha x-octa HaknoH Ha y-oCTa

auto auto

®
-

slope

.
4o

Haknonu brvn 90° DyHKLWA 3a
BOJOMNPOBOAUULIN

Pabora c 3axpaHBaLy apantep /
JITeBO-MOHHa BaTtepus
— Mpenu fa n3non3eaTe yCTPONCTBOTO, 3apefeTe GaTepusaTa HambJIHO.

— CBbp>KEeTe 3axpaHBalLLMA aganTep/3apAaaHOTO YCTPOMCTBO KbM
efleKTpuyeckaTa Mpexa 1 rHe3foTo 3a CBbp3BaHe Ha 6aTepuitHOTO
otaenexune. Mons, nsnonseanTe camMo NPWIOXKEHNA 3axpaHBaLll
apanTep/3apAaAHO YCTPOMCTBO. AKO Ce M3Mo3Ba HemnpasuneH
3axpaHBall, ajantep/3apagHo YyCTPOMCTBO, rapaHUmaTa ce aHympa.
BaTepuATa Moxe fa ce 3apeXpaa 1 U3BbH YCTPOMCTBOTO.

— [lokaTo akymynaTopbT Ce 3apex/a, CBeTOAMOAMUTE, MOKa3BaLLy
3apsaa Ha 6aTepusaTa, CBETBAT NOC/IEA0BATENHO. MPOLECHT Ha
3apexaaHe e 3aBbpLUEH, KOraTo 1 YeTUpuUTe CBETOAMOMA CBETAT
B 3€/1eHO.

— MocTaBeTe akymynaTopa B rHe3[40TO U ro 3aTerHeTe ¢ (OMKCMpaLLIms
BUHT. ENeKTpuyecknte KOHTakTL TpsbBa [a ca CBbp3aHu.

- Mpwv nocTaBeHa GaTepys YCTPOMCTBOTO € roTOBO 3a ynoTpeba
Mo BpeMe Ha 3apexaaHeTo.

— Ako Ha LC gucnnes cMBOTBT 3a GaTeprsTa MUra MOCTOSHHO,
TOBa 03Hay4aBa, Ye OaTepusiTa e cnaba u Tpsbea fa 6bae
3apefeHa CBOEBPEMEHHO.

MocTtaBsAHe Ha 6aTepuuTe Ha AUCTAHLIMOHHOTO A
ynpaBneHue ]

— OTBOpeTe rHe3noTo 3a 6aTepun U noctasBete HGatepumte
(2 x 1,5V LR6 (AA)) cnopep, HCTaNaLNOHHNTE CUMBOSIN.

— Cnepete 3a npasuiHa NOJIAPHOCT.

N
]
N
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PaboTa BbB
BEPTMKAHO
roJslIoxXeHve

A VI3xop Ha pedepeHTeH 1 BepTvKaneH nasep

B [pu3maTtnyHa rnasa /
M3xop Ha nasepHua b4

lMaHen 3a ynpaBneHue
LC aucnnen

E 5/8" pe3ba/ M3xon Ha pechepeHTeH
¥ BepTUKaNeH nasep

F  OtheneHve 3a akymynaTopHa b6atepus

o N

258

(S

JlnTneBo-noHHa akymynatopHa 6atepus

Pe3ba 3a 3akpenBaHe Ha akymynaTopHaTa
6aTepun

[He3[0 3a 3axpaHBall, aganTep/3apagHo
YCTPONCTBO

3axpaHBaly, aganTep/3apsagHoO yCTPONCTBO
LED nHAmkaTopu 3a 3apafg Ha baTepuaTa
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MaHen 3a ynpasneHune

Mo ¢
QUADIRUM

AncTaHUNOHHO ynpasneHue

Laserliner

[MCTaHUMOHHOTO ynpassieHne pabotu
[IBYNOCOYHO M NOALbPXKA MOCTOAHEH 0OMeH
Ha AaHHW C poTauMOHHUA nasep. Bcuukn
HaCTPOWKM, N3BbPLUEHN Ha Ta3ePHOTO
YCTPOWCTBO, Ce Moka3BaT aBTOMaTWYHO Ha
OVCTaHLUMOHHOTO ynpasneHue. o cbma
HaYMH BCUYKU (DYHKLMU U NapameTpu morat
[la Ce HacTpoWBaT Ype3 ANCTaHLMOHHOTO
ynpasfieHve v fa ce npunaarat GUPEKTHO

Ha nasepa. [[bNro HatuckaHe (okono 3
cekyHAM) Ha X/Y akTMBUPa pbYHMSA PeXnM 3a
HacTpoKKa Ha HaK/IoHa, a KpaTKo HaTuCKaHe
aKTUBMpa UndpoBaTa HaCTPOVKa Ha HaKOHa.
PagnokomyHvKaumATa e orpaHuyeHa
M3KJTIOYUTESTHO A0 BbTpeLlHaTa Bpb3ka
MeXAy POTaLVOHHWA Na3ep U CbOTBETHUA
pbyeH NpueMHuK. He e npeaBnaeHo
CBbp3BaHe C BbHLUHW yCTPONCTBA.

10
1
12
13
14

15
16
17
18
19
20
21
22
23

TeuHoKpUCTaneH aucnnen

X
Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

DyHKuMA auto/slope
MpeskntoyBaHe Ha ocn X, Y

M360p Ha cKopoCTTa Ha poTauma

600 /300/ 120/ 60 /0 ob/mMuH

ByToH BKJ1//3KJ1

ByToH , Mntoc” 3a HacTpoika Ha HakJloHa

npu udposa yHKUMS U yHKLMS Ha pbyeH
HaKoH

ByToH ,MuHyc"” 3a HacTpolika Ha Hak/1oHa
npu udposa yHKUMA U yHKUMA Ha pbyeH
HaKsoH

PexumM ckaHvpaHe

DyHKLMA 338 HAKJIOH

NHavkauma HacTporka Ha HaknoHa Ha oc X
MNHAankaums HacTpoika Ha Hak/loHa Ha oc Y
MpenynpenuteneH cmeon 3a yHkumsa |, Tilt”
NHAankaums 3a pexum ,Scan”

NHankaums 3a gyHkuma DualGrade

VIHOMKaLmMsA 33 CbCTOAHMETO Ha 3apsaa
Ha bGaTepusTa

MHAvKaums 3a pexxuM Ha KanmbpupaHe
MHAayKaums 3a ckopocTt

NHAvKauma 3a HuBenvpaHe

WHavkauma 3a dyHkuma |, Tilt"

MHAMKaLMA 33 PbYeH pPexinm

ByToH fa no3vuyoHupaHe (BbpTeHe HassaBo)
ByTOH Aa nosuumoHnpaHe (BbpTeHe HagsaCHO)
MpeskntoyBaHe Ha ocnt X, Y

DabpuyHO cBbP3BaHe (1asep U NPUEMHUK)
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XOPU3OHTAJIHO U BEPTUKANIHO HUBEMpPaHe
— Xopu3oHTanHo: Moctasete NpM6opa BbPXy Bb3MOXHO
Hal7|-x0pVI3OHTaJ'IHa NOBBPXHOCT WJIN TO 3aKpeneTe Ha CTaTuB. " ‘»
— BepTukanHo: MoctaBeTe ypeaa Ha HeroBuTe CTPaHMYHN Kpaka. bq »"
MaHensT 3a ynpaeneHne coum Harope. ‘ 0
~ HaTucHete 6yTona BKJV/M3KJL. (@) ©)

I Cnep, BKJIIOYBAHETO POTaUNOHHUAT J1a3ep Ce HMBeNPa aBTOMATUYHO.
-

— YpensT ce HMBENMpa aBTOMATUYHO B ManasoH OT + 6°. Crief, KaTo HUBEIMPAHETO MPUKIIIOYH,
VNHAVKATOPBT 3a HuBenvpaHe (17) CBETW MOCTOSAIHHO 1 Ce BbPTU C MaKCMasiHa CKOPOCT. BuxTe cblo
pa3gena 3a ,Sensor Automatic” n , ADS-Tilt".

Korato ypeabT € noctaBeH nof no-rojigsM HakioH (noBeye ot 6°), npusMeHaTta rnasa e
I HENOABW>KHA, Jla3epbT MUra 1 ce 4yBa npenynpeautTeneH CUurHal. ToraBa ypenobt Tpﬂ6Ba Aa 6'b£l,e
- NnocTaBeH BbPXYy XOPU30HTa/IHa NOBbPXHOCT.

Mo3uunoHMpaHe Ha BepTUKaNHaTa paBHUHA Ha nasepa

Mpwv paboTa BbB BEPTMKAJIHO MOSIOXKEHME Jla3epHaTa PaBHMHA MOXE [ia Ce MO3ULMOHMPA TOYHO.
,ABTOMaTVYeH AaTunK” OCTaBa akTUBEH W HUBEVPA BepTUKasHaTa sla3epHa paBHMHA. BuxTe credBaliaTta

urypa.

QUADRUWM

KoraTo ce fLOCTUrHe MaKCUMaNHUAT bIbJl HAa HAKJIOH OT 6°, 1a3epbT CNUpa, 3aMoysa fa Mura
1 Cce YyBa 3ByKOB curHan. Mpw oTmyckaHe Ha GYyTOHa bIbJTbT Ha HAK/OH Ce HaMassBa v ypenbT
npofb/ixasa ga pabotu.

MikoHaTa Ha aHTeHaTa (23) Ha Jlazepa Mura Camo no BpemMe Ha NbpBOHa4Ya/IHOTO CBbP3BaHE Ha
POTALMOHHMA N1a3ep 1 NpuemMHnKa B NMPON3BOACTBEHUA NMpoLecC, npean AoCTaBKaTa Ao KpaVlem
n0Tpe6|/|Ten. Mpwn HopmasHa pa60Ta Ha fla3epa 1 npnemMHnKa MKoHaTa Ha aHTeHaTa Be4ye He Mura,
a CBETU NMOCTOAHHO.
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LUundpoBa cyHkuma 3a HaknoH (pyHkuma DualGrade)

Xopwr3oHTanHaTa paBHMHA MOXe [a Ce HaksaHa LudpoBo no ocute X 1 Y.
MaKCMManHUAT HaKJIOH B eAHa paBHMHa e Ao +10%, KaTo Npu HakiaHAHe No ABeTe
OCU ce HaManABa MakcMmasHaTta CTOMHOCT, KOATO MOXe [a Ce BbBEXAA 3a BCAKa OT
ocute. CTOMHOCTWTE Ce MOKa3BaT Ha rofieMua TeYHOKPUCTaNIeH UCTen 1 moraT da
Ce 3a[aBaT NOOTAEJHO.

HacTpolika Ha ocute: HaTucHeTe ByToHa ,auto/slope” (1). Ha TeyHokpuctanHua
Jucnnen 3anoysa fa Mura nHamkaumaTa 3a oc X. LUudposute cTtoiHoCT MoraT Aa
ce HacTpomBaT ¢ byToHuTe ,Mnoc” n ,MuHyc” (5/6). Ype3s HaTucKaHe Ha ByToHa
X/Y (2) ce npemuHaBa kbM oc Y. Cnep, ToBa CTOMHOCTTa Y Ce HacTporiBa C ByToHUTe
LMnoc” v, Munyc” (5/6). BbBexaaHeTo ce NoTBbpXK/AaBa Ype3 NoBTOPHO HaTUCKaHe
Ha ByToHa X/Y (2). C ToBa ypefbT € HacTPOeH Ha >eflaHaTa CTOMHOCT. BuxTe
cnepgalumte curypu..

1. 2. 3. 4.
auto

= & @

+10%

QUADRUM

Ba>kHo: [pun npolenypaTta Ha HMBeNMpaHe He MoraT a Ce 13BbpLUBAT BbBEXAAHUA

>

Nt

B 1 paBHMHa

&>
=

B 2 paBHWHMN

<>
=

® ®0 © QO o

, Ha TEYHOKPUCTaNHNA

[1Cnnen Myra MHaMKauvsTa 3a HuBenmpaHe (13). Korato CMMBOSTBT 3@ HUBENVIPaHe M3racHe, HBENMPaHEeTO

€ NPUKIOYEHO 1N MOoraT Aa Cce 3aaBaT HOBU CTOWNHOCTW.

l |_|pI/1 LI,I/I(i)pOBaTa ¢)yHKHMH 3a HakKJIOH aBTOMaTUYHUAT OaTYUK € aKTUBEH.
u

l Ocute X/Y ca oTbenssaHn Ha ypena.
Ll

261



PbyHa pyHKLMA 3a HAKJIOH [0 6° — XOPU3OHTAJIHO

C aKTMBMPaHeTO Ha (yHKLMATA 33 HAKJIOH Ce M3K/I0YBA aBTOMATUYHMAT AaTumK. 3a Aa NpeBkoYnTe
Nlasepa B pbyeH PexuM, HaTUCHeTe NpofdbixkuTenHo bytoHa BKJ1/M3KJ1, nokaTo CBETHE CMMBOJTBT 3a
pbyeH pexxM (19) Ha TeYHOKPUCTANHUA AMUCTIen. 3a HAaCTPOKa Ha XOPW30HTaIHaTa OC, HaTUCHeTe
6yToHa X/Y. ByTOHWTE NC/MVHYC NO3BONABAT peryampaHe Ha HakfloHa ¢ asuraten. Mpu ToBa ocute X
n'Y moraT fia ce perynupat nooTheniHo. BuxTe cnepgalumte durypu.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s <

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

PbyHa pyHKLMA 3a HAaKJIOH [0 6° — BepTUKaNHO

1. 2. 3.
auto slope slope

< | e | e
& &
@) O ®

QUADRUM

I KoraTo ypenbT AOCTUrHe rpaHuLaTa Ha MakCYMaHWA HaKNoH 6°, 1a3epbT OCTaBa HEMOABVXKEH,
= Mura u ce YyBa 3BYKOB CMrHan. ToraBa HamasieTe brbjla Ha HaKJ/IoH.

PbyHa chyHKUMA 32 HAKJIOH > 6°

fonemMu Hak/IOHW MoraT fia ce KOMMeHcnpaT Ypes3

Aonb/iHUTENHA broBa nnaHka, Kat. No 080.75 . \
YKA3AHWE: OcTaBeTe npubopa Aa ce nofpasBHM aBTOMATUYHO

1 yCTaHOBETe B HyJleBa NO3ULMA brfioBaTa niaHka. Cref TosBa

M3KJtoYeTe aBTOMATUYHMA AATUMK — BUXKTe owe: OyHKUMA 3a

HaK/I0H [0 6°. Hakpasa HaknoHeTe npubopa Ha >kenaHus ot oill
BaC brbJl. 3

= g
OD

KoraTo Ha TEYHOKPUCTaNHNA ,D,VICI'IJ'IeI;I CBETHE CMMBOJIBT 3@ PbYE€H PEXUM, aBTOMATUYHUAT OaTHUK
" He € aKTVBEeH U He MOXXe [a Ce OCbLLEeCTBU XOPU3OHTaIHO U BEPTUKANHO HUBEVpPaHe.
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Pe>xum Ha nasepa
Pe>kum - PoTtauunsa

O6opoTuTe ce 3aaBaT ype3 byToHa PoTauys:
0, 60, 120, 300, 600 06/MUH

ToukoB peXxum

3a fa oTnaeTe B TOYKOB PeXMM, HaTUCKalTe MHOTrOKpaTHO ByToHa
PoTauwmsa, gokato nasepsT cripe Aa ce BbpTU. JlasepbT MOXe fa ce 3aBbpTy
B >KeNaHaTa nosuuus B U3MepBaTesiHaTa paBHUHa Ype3 OyToHWTe 3a
MO3MLMOHNPaHe.

Pe>xum ckaHupaHe

Ype3s 6yToHa CkaHVpaHe CerMeHT C MPOMEHJIMBA UHTEH3UBHOCT MOXe [a
Ce aKTUBMPa W HAacTPOW Ha 4 pas3fIyHN NHTEH3MBHOCTW. CEerMeHTbT MoXxe
[la Ce 3aBbpTV B XeJlaHaTa No3unuma B U3MepBaTenHaTa PaBHMHa Ype3
BYyTOHMTE 3a NO3ULMOHUPaHe.

PeXxnum pbueH npueMHuK

PaboTu ¢ nasepeH nNpriemHuUK nNo n3bop: Pabotu ¢ nasepeH NpUeMHMK
no n3bop: 3apanTe MakcUManHu o6opoTH Ha POTaLMOHHMA Nasep u
BKJIIOYETE Nla3epHUA NpueMHuK. Buxte ToBa B PbkoBOACTBOTO 3a paboTa
Ha CbOTBETHUA N1a3epeH NpuemMHunK.

4

® ©
\@

.
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Pe>xum Ha npocnepaBaHe

Quadrum DigiPlus GT e cbBMeCTUM C MUIMMETPOBMS NpreMHKK SensoMaster M400 S 1 no3sonsBa
M3M03BaHETO Ha (hyHKLMSATa 3a NpoC/ieasBaHe C TO3M NpreMHuK. py ToBa poTaLMOHHUAT nasep ce
Haco4Ba aBTOMATUYHO KbM MpUEeMHUKa Ype3 6e3xmnyHa Bpb3Ka.

ABTOMAaTNYHOTO HacouBaHe 4pe3 hyHKLMATa 3a Npoc/ieaBaHe MoXe Aa ce 13BbpLM No oc X, no oc Y
WM KOMBUHMPaHO Mo BEeTe OCU.

3a uenTa BktoyeTe npueMHnKa N HaTucHeTe 6yTOHa 3a CBbp3BaHe Ha npuemMHuKa. NosasaAsa ce ,CUMBONLT
3a CB'bp3BaHe". Cnep ToBa npemecteTe npueMH1Ka B NONOXKEHNE, TaKa Ye fla3epHaTa IMHNA Oa 6bae
ynoBeHa OT NPUEeMHOTO MoJie Ha NpUeMHUKa.

ToBa Haco4BaHe Ha npuemHuka no oc X nan'Y Tpﬂ6Ba [a Ce U3BbPLLBa 4Ype3 MEPHUK U MYLLIKa, 3a Ada ce
n36erHaT HeTOYHOCTU npn HaCo4YBaHETO.

Ha aucnnea Ha npremMHMKa ce nokassa Jain OpPUEeHTUPAHETO ce M3BbpLUBa Mo oc X win Y. CboTBeTHaTa
oC Cce onpefens oT NO3MLMOHUPAHETO Ha NPUEMHNKa. 3a fa n3bepeTe apyrata oc, NPUEMHMKBLT TpsAbBa Aa
ObAe NO3NLMOHNPAH Ha MACTO, n3MecTeHo ¢ 90° cnpamo nasepa. EaBa crieq KaTo ce nokaxke XenaHata
0C, HaTucHeTe ByTOHa 3a aBTOMaTW4HO NpocsieasBaHe.

Cnep, HaTUCKaHe Ha 6yTOHa LAuto Track” JlazepHaTta NnHnA ce NnpuaBu>KBa aBTOMaTUYHO KbM NpUemMHKKa,
KOETO OTHEMa HAKOJIKO CeKyHAM B 3aBUCUMOCT OT NO3ULMOHNPAHETO Ha NpUeMHUKa. BepHara wom
CMMBOJTBT 3a nNpocnegAaBaHe Ha aucrsiea Ha NpueMHMKa Ccrpe ga Mmura U ce nokaxe OTKJIOHeHne 0
MUIMeETpa, No3nunATa € OKOH4YaTeSIHO HaMepeHa.

MpocnegsaBaHe No efHa oc (X uau Y nooTaenHo):

AKO MbpBO TPAbBA [a ce Npoc/ieAsBa camo Mo efHa oc (Hanpumep oc X, a cief ToBa OTAENHO OC

Y), na3epbT TpAGBa fa ce U3K/UM MeXay CMsHaTa Ha ocuTe. M0 TO3M HaYMH HavanHaTa no3uums ce
Hynupa. Cef NOBTOPHO BKJtOYBAHE NPUEMHUKBLT MOXE [la Ce MO3WLMOHMPa CbOTBETHO MO ApyraTa oc 1
npocnensBaHeTo fa ce CTapTupa OTHOBO.

MpocnepssaHe no agete ocn (X 1 Y):

AKo TpsibBa fa ce NpocieasnBsa Nno ABeTe 0CU, MPUEMHUKBT MbPBO Ce MO3WLMOHMPa B Nocoka X 1
npocnefsaBaHeTo ce CTapTipa Ype3 HaTUCKaHe Ha ByToHa 3a aBTOMATUYHO NpocsiessBaHe.
Cnep, ycneLHo opueHTMpaHe No oc X NPMEeMHYMKBT ce 3aBbpTa Ha 90° B Mocoka Y 1 ce no3numoHupa

HaHoBo. Crnief, ToBa TpsbBa fa HaTUCHETe OTHOBO ByToHa ,Auto-Track”, 3a ia CTapTUpaTe OpUEHTUPaHETO
no Y-octa.
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Cnep, HaTucKaHe Ha ByToHa , Auto-Track” nasepHata IMHWA Ce MPUABMXKBA aBTOMATUYHO KbM MPUEMHMKA,
KOETO OTHEMa HAKOJIKO CEKYHIM B 3aBUCMMOCT OT MO3ULMOHMPaHeTo. BefiHara LLOM CYMBOJTBT 3a
npocniefifiBaHe Ha AMCTes Ha NprYeMHWKa Cpe fia MUra 1 ce NokKaxe OTKJIoHeHne 0 MUAnMeTpa,
no3nuMsATa € OKOHYaTeSIHO HaMepeHa.

Ta3u npoueaypa MoxXe Aa Ce W3Mos3Ba Hanpyumep Npu M3rpaxxaaHeTo Ha Tepaca, BXOA KbM rapax uim
MapKWHT, 3a Aa Ce Cb3Aafe LefleHacoyeH HakIoH B mocoka X 1 Y. Mo To3v HauuH Ce rapaHTupa, ye
[ObXA0BHATa BOfA Ce OTTMYA KOHTPOIMPAHO M Ce OTBEXAA KbM TOUKa 3a OTBOLHSABAHE.

Mpu ToBa TpAGBa [a Ce Ma NpeaBuf, Ye no3uumuaTa, Beye HaCTpoeHa MNo MbpBaTa oc, Un
NPOCNeABaHMAT MyHKT MOXeE 1eKO [la Ce MPOMEHW Npwv NOCIeABaLLOTO N3paBHABaHE Mo BTopaTa

oc. MpuymHaTa 3a TOBa €, Ye NpU HakJlaHAHe No BTOpaTa OC pedepeHTHaTa paBHMHA Ce MPOMEHS
reoMeTPUYHO 1 MO TO3M HAYMH Ce M3BbPLLIBA Masika KOPEKLMA Ha NpeaBapuTesiHo HacTpoeHaTa oc.
MpunoxeHune Ha NpociefssaHeTo npu paboTa ¢ nasepa, NoOCTaBeH Ha CTPaHWYHATA CTOMKA:

(DyHKLLI/IFITa 3a npocdiegAaBaHe MOXe [ia C€ U3MNO0JI3Ba N KOraTo Jla3epbT € NoCTaBeH Ha CTpaHu4YHaTa cTonKa.
B To31 C}'Iyl'lalh NPUEMHNKDBT CbLLO Ce NOCTaBA HaCTPaHW, 3a Aa Ce perncrpmpa npaBusIHO OpUEHTaLMATA.
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TexHUuecku XapaKTepPUCTUKM (3ana3Ba ce NPaBOTO 33 TEXHWYECKW U3MEHeHWsA. 26\W25)

PoTauvoHHn obopoTu

0, 60, 120, 300, 600 06/M1H

Pexxum Ha nasepa

ToykoB pexum, Pexxum - Potauma, Pexxum ckaHupaxe,
Pexxnum pbyeH npruemHmnK

[unanasoH Ha caMo-HuBenMpaHe

+6°

ToyHoCT

+ 0,075 mm/m

Bpeme 3a nogpasHABaHe

ok. 30 cek. no uenusa paboTteH bros

M3Bop 3a cTaTmBs

Pe3ba 5/8 Lyona

XOPU3OHTAsHO / BEPTVKASHO aBTOMATUYHO C eNeKTPOHHM

pedhepeHTeH by

Husenupane
HWBESIMPU 1 CepBOABUraTeNv

[bkKnHa Ha BbJiHaTa Ha nasepa 515 nm

‘bJKMHA Ha NasepHaTa BbjHaA
A P 515 nm
na3sepeH oTBec

‘bJKMHA Ha Na3epHaTa BbjHA
A P 515 nm

Jlasep knac 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)
Bupg 3awmta IP 66

M3Boan USB tun C

3axpamBare 3axpaHBaLy, 6nok 5V / DC/ 2A

JInTneBo-noHHa 6atepus 3,7 V/ 8 Ah /29,6 Wh

Bpeme Ha 3apexpaHe

OKOJ1o 4 vaca

MpoabIKNTENHOCT Ha paboTa

okorno 35 yaca

PabOTHM faHHW Ha pagrmomoayna

WHTepderic: Zigbee (IEEE 802.15.4)

YecToTeH gmanasoH: 2405-2480 MHz

KaHaneH nHtepsan: 5 MHz

Mogaynauumsa: O-QPSK

MakcumanHa nsmbyBaTenHa MoLlHocT: 12,46 dBm EIRP
AHTeHeH KoedULMeHT Ha neyanba: makc. 3,5 dBi
HanpexxeHwne Ha 3axpaHBaHe: 3,3 V DC

CboTBeTtctBMe: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

Ycnosua 3a cbxpaHeHue

-10°C ... 50°C, OTHOCUTENHA BNIAXXHOCT Ha Bb3JyXa Makc.
80%, 6e3 Hannune Ha KOHAeH3, PaboTHa BMCOYMHA MaKC.
4000 M Haj, MOPCKOTO paBHULLIE

YCnoBua Ha CbxpaHeHue

-10°C ... 70°C,
OTHOCKTeNTHa BAXKHOCT Ha Bb3AdyXxa Makc. 80%

Pa3mepu (LLI x B x [1)

215 x 205 x 165 mm

Terno

3axpaHBaHe

2400 g (BKkJ1. akyMynaTopHu batepun)

AncTaHUMOHHO ynpasneHune

2 x 1,5V LR6 (AA)

06xBaT Ha AVCTAHLMOHHOTO ynpaBneHne

max. 50 m (pagroYecToTHO M3/TbYBaHe yripaBieHue)

Terno

146 g (BkJ1. BaTepun)
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YKasaHusa 3a TeXHU4Yecko o6cy)KBaHe U nopapbXKKa

MouncTBaiiTe BCUYKIU KOMMOHEHTM C JIEKO HaBMlaXKHeHa Kbpra 1 U3bsArsaiTe 13Mo3BaHETO Ha MOYMCTBALLM
1 abpa3vnBHM NpenapaTvi v pa3TBOpUTENV. V13BafieTe akyMynaTopHaTa 6aTepus, KoraTo ypeabT HAMa Aa
6bae 13MoN3BaH NPOLBIKUTENHO BpeMe. CbXpaHsBaiiTe ypeaa Ha YMCTO U CyX0 MSACTO.

KannbpupaHe

V13mepBaTeNnHWAT ypen TpAbBa pefoBHO [a ce Kannbpupa 1 U3NUTBa, 3a Aa Ce rapaHTpa TOYHOCTTa

1 pyHKLMOHMpPaHeTo. MpenopbyBaMe NHTEPBa Ha kanubpupaHe oT eaHa roguHa. Mpu HeobxoauMocT
Ce CBbpXeTe C Balums aunbp nnv ce obbpHeTe kKbM cepBu3HUA otaen Ha UMAREX-LASERLINER.

Pasnopen6u Ha EC n O6eAnHEeHOTO KPasiCTBO U U3XBbpPJIsIHE

YpenbT oTroBapst Ha BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAAPTU 33 CBOOOAHO ABMXEHWE Ha CTOKU B paMKuTe
Ha EC n O6elMHeHOTO KpancTBo.

To3u NPOAYKT, BK/IOUMTENHO NPUHALIEXHOCTUTE 1 OMakoBKaTa, € efleKTpUYeckn ypea, KoNTo TpAbaa

[a ce peumkvpa no 6e3onaceH 3a NpupofaTa HauuH, B CbOTBETCTBME C €BPOMNENCKUTE N BpUTaHCKmTe
[VPEeKTUBK 3a OTNafbLMTe OT eNeKTPUYECKo 1 eNeKTPOHHO obopyaBaHe, baTepun 1 onakoBKYM 3a
M3B/IMYaHE Ha LieHHW CypOBUHU. He 13XBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamn, batepum 1 onakosky npu
[OMaKMHCKUTe oTnafbLm. MoTpebuTenute ca 3aKOHOBO 3aAb/KEHN [a NPefaBaT 13non3sBaHuTe batepumn
1 akymynatopu 6e3nnaTHo B 06LLECTBEH NYHKT 3a CbbUpaHe Ha OTnagbLy, NyHKT 3a npopaxoba nnm
TexHUYecka ciyxba 3a kKnneHTW. batepusTa TpsabBa fa ce U3Baaw OT YCTPOWCTBOTO, KaTo Ce U3Mon3Bea
HasMyeH B TbProBckaTa Mpexa UHCTPYMeHT, 6e3 fa ce pa3pyLuaBa, U fa ce U3npaTty 3a pasfenHo
cbbvipaHe, Npeay Aa ce BbpHe YCTPOMCTBOTO 3a M3XBbPJIAHE KaTo OTNafbK. AKO MMaTe BbNPOCK OTHOCHO
M3BaXXAAHETO Ha baTepusaTa, MOs, CBbPXKETE Ce CbC cepBu3HUA oTaen Ha UMAREX-LASERLINER. Mons,
cBbpXKETe ce ¢ Bawata obLmMHa, 3a Aa ce nHopMupaTe 3a NOAXOAALLMTE CbOPBXEHUA 3a U3XBBPJISHE
Ha OTNafbUyM U CNefjBaiiTe CbOTBETHWUTE UHCTPYKLMN 3a U3XBbPJIsAiHE 1 6e30MacHOCT B MyHKTOBETe 3a
CbOMpaHe Ha oTnagbLUM.

OLLe MHCTPYKUMK 33 6e30MacHOCT 1 JOMbIHWUTENHN YKa3aHWsA e HaMepuTe Ha agpec:
https://packd.li/ll/ate/in
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AlaBdaote TIPOOEKTIKA TIG 08NYiES XProng, To cuvnupévo tevxog , Eyyunon kat mpdoBeteg
uTodEi€elG” KaBWG Kal TG TPEXOVOES TANPodOopies Kat uTodE(Eelg oTov oUVSECHO SladikTuou oTo
TEAOG AUTWV TWV 0dnylwv. Tnpeite TI¢ avadepopeves odnyieg. Autd ta gyypada OBa TpEmel va
duAdooovtal Kat va mapadidovtal padi He TO TIPOIOV GTOV EMOUEVO XPAOTN.

Evéebetypévn xprion

AUTO TO TIEPIOTPOPIKO A€Llep TipoopileTal yia TNV euBuypdupion opl{dvTiwy Kat KAOETWY eMMESWV.
Xdpn otn Ynolakn pubuion kAiong kat Tn xelpokivntn Aettouvpyia kAiong, To TEPLOTPOodIkO AéLlep €ival
KataAAnAo kal yla tn dnpovpyia KAicEwv. Me T OTOXELHEVN TOTTIOBETNON TNG CUOKEVLNE OTO TAAL TNG
mavw oto €8acog, givat emiong duvatn n akpiPrg kabetn eubuypdpupion. Ma tov kaboplopod KAicewy, To
Aéilep pmopei va xaunAwOei mpo¢ tov afova Y péow tng Yndlakng puOpiong kAiong. Me tn Asttoupyia
mapakoAovOnong (Tracking), TpayuaTomolEiTal N AUTOPATN EVBLYPANION TOU TIEPIOTPOPIKOU A€LlEP HE
tov &éktn Millimeter péow acvppatng petadoong, n omoia Pmopei va yivel otov dfova X, otov dfova Y i
Kal oTou¢ Vo AoveC GUVOLAOTIKA.

Fevikég uTtodeielg aodaleiag
— XPNOLUOTIOLE(TE T CUOKELN ATTOKAEIOTIKA CUPPWVA [E TOV OKOTIO XPHonG EVIOE TwV TIpodlaypaduwv.
— Ol OUOKEUEC Kalt 0 €OTIALOOC Sev gival Ttaikvidt. Na puAdooetal Hakpld amnd madid.

— MNpocBAKES 1) TPOTIOTIOINCELS OTN CUCKELN SEV ETITPETOVTAL. STIC TIEPUTTWOELS AUTEG AKUPWVOVTAL
ol adela kat ot tpodiaypadéC acPpdAeiag.

— Mnv eKBETETE T CUOKELN OE MNXAVIKE) KATATIOVNON, TIOAD LPNAEC BEpPOKPATIEC, Lypaasia 1 EVvTovoug
Kpadaopoug.

— H ouokeun dev emiTpémnetal va xpnotpotmoleital Aéov, epdoov uttdp&et BAAPN o€ pia fj eplocdTEPE
Aettoupyieg 1| e€aoBeviioel n umatapia, kabwg kat og {NpLd Tou TEPIBARATOC.

— MNpoo£ETe KAtd tn Xprion o€ eEWTEPIKOVC XWPOUG WOTE N CUOKELH VA XPNOLIPOTIOLEITAL HOVO OE
KATAAANAEG KalpLKEG GUVONKEG Kal Pe Ta KaTAAANAa péTpa tpootaciag.

— Tnpeite Ta HETPA A0DAAEINC TOTIKWY KAl EBVIKWV apXWV yla TNV eVOESELYUEVN XPH 0N TNG OUCKELNC.

Ymodeifelg acpaleiag
Xprion Aéwlep tng kAdong 2
A=515nm Pmax= < TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
KatavaAwTtiko poiov Aélep, katnyopiag 2
— Juppopdwvetal pe ta mpotura EN 60825-1:2014/A11:2021 kat EN 50689:2021;

Mpoopiletal yla xprion w¢ KatavaAwTiko Tpoidv A€ilep yla tv TpoBoAr] opl{ovTiwVv/KABETWY YPAPHWY
€VOUYPAPHIONG ATTO EVAMIKES XPOTEG.

& = lMpoeidomointikr utddelEn: Mpoooxr: AktivoBolia Aéilep!

LASER

5 =AkuvoPolia Aéilep katnyopiag 2 cOuduwva He To TPoTuTo EN 60825-1:2014/A11:2021

® = lMpoeidomointikr) utddelEn: Mnv kottadete tnv aktival

A = Mnkog kOpatog Aéilep
Pmax = Méylotn tox0¢ e€6dou Aéilep
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— MNpoooxrn: Mnv Koltdte KATeuBeiav oTNV aKTiva 1] 0TV AVTAVAKAAOK TNG.

— Mnv otpédete TNV aktiva Tou A€1lep o€ dTopa.

— Z€ TEPIMTWon TPOCTITWONG aKTivag AE(gp Katnyopiag 2 0To pATL, KAEIOTE Ta PATIA 0AG KAl HETAKIVAOTE
TO KEPAAL APECWE HAKPLA aTTO TNV AKTiva.

— MoTé pnv KOITATE TNV aktiva AElep N TG AVTAVAKAAGOELG HE OTITIKES CUOKEVES (DAKOC, HIKPOOKOTTILO,
KIAGALG, ...).

— Mn xpnolporoleite 1o Aéilep 010 LYPOC TwV patiwy (1,40 ... 1,90 m).

— Emidaveleg mou kabpedtifouv Kal gival yuaAoTEPES TIPETEL VA KAAUTITOVTAL KATA TN SIApKELA TNG
Aettoupyiag Statagewv Aéilep.

— Meplopilete og dnuoctoug xwpoug kKukAodopiag ti¢ aktives A€llep pe PAKTEC Kal TOiXOUS Kal ToToOeTE(Te
TIPOEISOTIOINTIKEC TILVAKISEC.

Ymodeifelg acpalsiag

AVTIETWTILON TNG NAEKTPOMUAYVNTIKAC aKTIVOBOAlag

— Oa mpéEmel va Sivetal TPoooyr 6TOUG KATd TOTOUC TIEPLOPLOHOUG TNE AEITOUPYIAC TWV CUCKEVWV TLX.
O€ VOOOKOE(Q 1] agpoTAdva., 0€ PATAPLA KAUGIHWY, 1) KOVTA o€ Atopa He Pnratodotn. Ydpyel
mBavotnta epdaviong BAaBwv ) apvntikng emidpacn amnd Kat PEcw NAEKTPOVIKWY GUOKEVWV.

— Av LTIAPYXOUV KOVTA LYNAEG TAoElC i LYNAA NAekTpopayvNTIKA evaAdacoopeva iedia pumopei va
€TINPEAOTEL N akpifela pétpnong.

Ymodeifelgc acpaAeiag
Avtipetwriion tng RF acuppatng aktivoBoAiag

— H ouokeun sival e€omAiopévn pe pia Siemadr padtogmikovwviag.

AmAouoteupévn dnAwaon cuppopdwong tne EE

Me tnv mapovoa, n UMAREX GmbH & Co. KG énAwvel 6Tt o padtoe€omAiopog Quadrum DigiPlus GT
OUHHOPPWVETAL E TNV EUPWTIAIKT 0dnyia yia Tov padioeomAiopd 2014/53/EE (RED). To TANPEC Keipevo
¢ dSnAwong ouppdpdwong NG EE eival Staéoipo otn SiebBuvon https://packd.li/ate/in. Katomiv
QITHATOC, TIAPEXOUHE SwpPeAV EVTUTIN €kSOaT.

To TARpeg Keipevo tng SnAwaong cuppopdwong tnG EE (Sev amoteAei avamoomaoTto HEPOG

™G AVWTEPW amAomotnpévng dnAwong cuppopdwong ¢ EE). Autr n cuokeur TTANPOi Toug
' oToxoUG dodaleiag oupdwva pe To dpbpo 3 mapdaypacdog 1 a tng Odnyiag 2014/53/EE (RED).
Ol GTOXO! AUTOI AVTATIOKPIVOVTAL GTOUG avTioTolyoug TG Odnyiag 2014/35/EE yia tn XapnAn
tdon. Aemtopépeleg mepIAapBdvovtat otnv mAnpn dnAwon cuppdpdwaong g EE.
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I15waitepeg LOLOTNTEG TIPOIOVTOC Kal AELTOUPYiEC

To meplotpodikd Aéllep evBuypappiletal avtdvopa. TomoBeteital otnv avaykaia Bacikn

AuTomATICc  Bean - VIO TNG ywviag epyaciag + 6°. To autopato cvotnpa avaAapBAavel apeows Tn
pLBHIoN akplBeiag: Tpelg NAekTpovikoi alednTPEeS HETpnong kataypddouv tov dfova X, Y
Kat Z.

“ﬁ\\lock Metadopikr) AXDAAEIA: H cuokeur) TTpooTateleTAL KATA T HETAPOPA HE éva €BIKO PpEVo
HoTEép.

Mpootacia améd okovn kat vepd - MNa tn cuoKeLn TIPETEL va TipoPAETeTal (Slaitepn TpooTacia
amd okovn kal Bpoxn.

Tilt‘S To obotnua Anti-Drift (ADS) anotpémnel eopaApéveg petprioels. H apxn Aettouvpyiag: H
Agttoupyia Tilt evepyoroteital avtopata PETd TNV evepyortoinon. Metd tnv TARpn xwpootddunaon, To ADS
evepyortolel dpeca tnv mapakoAolBnon petd amnd mepinou 20 devtepodemta. H €vdelfn «TILT»
avafBoofrivel o apyd otnv 00o6vn dtav To ADS eival evepyo Kal £ToIMO yla Asttoupyia. EGv n cuokeun
kouvnOei Aoyw e§wtepikwy emdpdoewy i €av to A&lep xAoel TNV avagdopd LPoug tou, To Aéilep
aktvntomoleital kat avafooPrvel . EmmAéov avaBet to TILT ouvexwg, otnv 08ovn LC epdavietal Eva
TIPOELSOTIOINTIKO TP{ywVO Kal NXel £va TpoetdomolnTikd ofpa. Ma va cuveyioete TV epyacia, matiote dVo
$OopEG To MARKTPO KAIONG 1) ATEVEPYOTIOINOTE Kal EVEPYOTIOIROTE VA T GUOKELN. H amevepyotoinon tou
ADS mpémel va yivel xelpokivnta. Ot e0PaAPEVES HETPAOELG ATIOTPETOVTAL £TOL E0KOAA Kal PE aoddAela.

To obotnpa Anti-Drift (ADS) anotpémnel T Aavbaopéveg PeTprioelg. Apxr Asttoupyiag: H kAion

I €vepyoTTOLEITAL AUTOMATA APECWwS. H amevepyomoinon TPETEL va yivetal xelpokivnta. H kAion
avafoofrivel o apyd PeTd amd 20 SeutepOAETTA OTAV Eival EVEPYI KAl £TOLUN yla XPrion.

Tpomog Asttoupyiag tov ADS

‘Eva

‘Evap&n meptotpodng E€wtepikn emidpacn
®ddon puOuIoNG autépaTou MeTd TV evepyotoinon

oLOTANATOG aledntripa Kat Ty mArpen .

Sensor Automatic optlovtiwaon, n To Aéwep

aklvntoToLEiTal yla
Aoyoug acdaleiag, To
Aélep avaBooPrivel
kat to , TILT” avapet
SLapKWG.

Agttoupyia Tilt
€vepyoTIOLE{TAl AUTOMATA
HETA amo TEpiTTOu

20 bevtepodAemta.

H Aettoupyia Tilt pmopei
va xpnotporoln e

Kal otn Agttoupyia
mapakoAovBnong. Agv
armatte{tal n xelpokivntn
armevepyotnoinon i
ETTAVEVEPYOTIOINON TNG
Aettoupyiag Tilt mptv

1 META TN Aettoupyia
mapakoAovBnong.
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MAéypa xwpou: Ta mapakdtw Seixvouv ta emineda Aélep kat TI¢ AelToupyieg.
auto: Autopatn euBuypdppion / man: Xelpokivntn eubuypdppion

auto x !

auto auto

<

®
-
2

Opulovtia Katakdpuon KAion tou d€ova x KAion tou d€ova y
Xwpootadpuion Xwpootadpion
slope II l. %
KAiogg Twvia 90° Aettoupyia vApatog
e oTabung

XepLopog 1podpodotikou /

pratapiag vtwv Atbiov

— Mptv amo tn XPrion NG CUOKEUNG, GOoPTIoTE TTANPWS TNV pratapia.

— 1. Zuvééote 10 TPod0SOTIKO/DOPTIOTH 6TO NAEKTPIKO SiKTUO Kal oTnv
urtodoyr oclvdeong Tou SlapepiopaTog TG pratapiag. XpnoloTmoleite
Hévo To Tapexdpevo T1pododotike/doptioth. H xprion AavBacpévou
TPod0d0TIKOU/DOPTIOTH) AKUPWVEL TNV €yyunon. H pnatapia pnopei
va GOPTIOTE KAl EKTOC TNG CUCKELNG.

— Katd 1 dudpkela tng dpoptiong tng pmatapiag, Ta LED mou
UTIOSEIKVUOUV TN GOPTIoN TNG Hratapiag avaouv Sladoyikd.
H Siadikacia dpoptiong €xel ohokAnpwOei 6tav kat ta 4 LED
avapouv Pe TPACIVO Xpwila.

— TomoBeToTe TNV pnatapia otn OrKn Kat OCTEPEWOTE TNV HE
™ Bida otepéwong. Ot NAEKTPIKES EMAPES TIPETEL val gival
OLVOESEEVEC.

—Otav n pmatapia givat TOMoOETNHEVN, N CUCKEUN €ival £TOIUN
yla xprion katd tn Stapketa g eoptiong.

— Edv 10 oVpBoAo ¢ pmatapiag avaBooPrvel cuvexwe otnv 08ovn LC,
TOTE N PodpTION TNG Hratapiag eival xaunAn kat n pnatapia mpEmeL va
doptioTel cuVTONA.

ToToO£TNON TWV PTATAPLWV OTO TNAEXELPLOTHPLO A
— Avoi€te Tn Brkn pmatapiag Kal TOTOOETAOTE TIC Uratapieg all]|
(2 x 1,5V LR6 (AA)) oludwva pe ta cLPBOAA EyKATACTAONG.

— MpooE€Te T oWOTH TOAKOTNTA. e S )
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Laserliner

Katakdpudn
Agttoupyia

‘E€od0¢ Aéilep avadopd kat Katakopudou
KedpaAn mpiopatog / E€odog aktivag Aélep
Mivakag eAéyyxou

086vn LCD

neipwpa 5/8" /

‘E§od0¢ Acilep avapopdg kat Katakopudou
©nKkn yla pmatapia

monNnwD>

-
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Ineipwpa otepéwong yla pratapia
Yrodoxr) ouvéeong yia TpododoTike/
doptioth

TpododoTikd/dopTioTrg

LED o1d8unc pdptiong pumatapiag
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MNedio xeplopov Quadrum DigiPlus GT

1 5
2 6
3 7

QUADRUN

TnAexepotrplo

Laserliner

To tnAexelplotripto Acttouvpyei apdidpopa kal
Bpioketal oe ouveyn avtaAlayr dedopévwy
e To meploTpodikd Aéilep. OAeG ot pubpioelg
TIOU TIPAYHATOTIOIOVVTAL 0T GUCKELT A€llep
epdavifovial autéHaTa 0TO TNAEXELPLOTAPLO.
Opoiwg, 6AEG ot AelToupyieg Kal ol

TIAPAUETPOL UTTOPOUV Va pUBUIGTOUV PECW
TOU TNAgXElplOTNPiOL Kal va EPAPUOTTOUV
amevBeiag oto Aéilep. NatwvTtag MOPATETANEVA
(mepimou 3 SeutepoAemta) To TMARKTPO X/Y
EVEPYOTIOLEITAL N XELPOKiVNTN A€lTOLPYia
pLBHIONG TNG KAIONG, EVW HE OUVTONO TTATNHA
evepyoToleital n Ynolakr puouion tng KAiong.
H aolppatn emikotvwvia meplopiletal
ATIOKAEIOTIKA OTNV ECWTEPIKT OUVEEDN HETALD
Tou TEPLOTPOdIKOL A€L{EP KAl TOU AVTIOTOLXOU
XElpokivnTou &€ktn. Aev ipoPAmetal oulevgn
HE EEWTEPIKEG CUOKEVE.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

‘Evée1€n LC Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Aeltoupyia auto/slope

Metaywyn dfova X, Y

Eridoyr) Tax0TnTag mEPIOTPODNC
600/300/120/60/0 U/min

ON/OFF - MAnktpo

MARKTPO ouv yia tn PLBUICN KAiong oTnV
Pndlakn kat otn Xelpokivntn Agitoupyia
KAiong

MAAKTPO ANV yia Tn pLBULoN KAiong otnv
Pndlaxr kat otn Xelpokivntn Asitoupyia
KAiong

Aeltoupyia odpwong

Aettoupyia Tilt

‘Evéel&n pubuiong kAiong tou dfova X
‘Ev6el€n pubuiong kAiong tou dfova Y
Mpoetdotmointik6d cuPPoAo Aettoupyiag Tilt
‘Evéel&n Aettoupyiag cdpwong

‘Ev6el€n Aertoupyiag DualGrade

‘Evéei§n katdotaong ¢poptiong pnatapiag
‘Evéel&n katdotaong pabpovopnong
‘Evéelen Tayxvtntag

‘Evéei§n xwpootdbunong

‘Evéelgn Aettoupyiag Tilt

‘Ev6elEn xelpokivnTng Aettoupyiag
MARKTpo Tpocdloplopol Béong
(meplotpodny aptotepd)

NMAnKTpo mpoadloplopol BEong
(meplotpodr| Se1d)

Metaywyn afova X, Y

Epyootaotakry o0{euén (Aéilep kat HEKTNC)
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OpL{ovTia XwpooTtaOuion Kat Katakopudn
Xwpootaduion

— Opulévtia: TomoBETAOTE TN CUCKEUN KATA TO SuVATO O€ ETTESN gq ll
€MIBAVELA 1) OTEPEWOTE TN O€ Evav Tpimoda.
— Katakopuda: TomoBeToTe T GUOKEUN 0TA TTAEUPIKA TTOS1a

otpEng. To medio Xelplopol Seixvel TTPOG Ta TTAVW.
— Miéote to MARKTPOo ON/OFF.

I To meploTtpodIkd A€llep HETA TNV evepyoTioinon evBuypappiletal autopata.

— lMNpaypatomoleital autopata XwpooTdbuon NG CUCKEUNG OE [la TIEPLOXT + 6°. XTn ddcn pubuiong
10 Aéillep avaBoaoPrivel Kat n KePaAr mpiopatog mapapével o€ npepia. Otav mpaypatomnoindei n
Xwpootdabuion, to Aéllep avaPel SLOPKWE Kal TIEPLOTPEDETAL e TO HEY. aplOud oTpidwy. BAETE w¢
TIPOG AUTO To KEPAAalo ,Sensor Automatic” kat ,ADS-Tilt".

Edv n ouokeur €xel TomoBetnOei utepBoAikd Ao&d (EKTOG Tou opiou Twv 6°), akolyeTal Eva
l TIPOEISOTIOINTIKO ONpa, N KedAAn Tpiopatog akivntomoleital kal To Aélep avaBooprvel.
® e auth v mEpIMTWoN N GUCKELH TIPETEL va ToTtoOeTNOEl O pia emimedn emdavela.

Mpoodloplopdg O£ong tou katakopudou emumédov Aéwlep

>NV Katakopudn Asitoupyia gival Suvatog o akpiPrig poadloplopds Béong tou emimédou Aéilep.
To autopato cvotnpa aledntrpa ,Sensor Automatic” mapapével evepyo Kat eKTEAEL xwpooTabpion
TOU Katakopudou emmédou Aéilep. BAEME 0TV MApAKATW €IKOVA.

1. 2.
auto Z‘feo
Sk

W | B
LU |
®© @ ®06

QUADRUM

‘Otav emitevyOei TO PEYIOTO EVPOG KAIoNG TwV 6°, To Aéllep oTtapatd, avaBoofrvel kal akovyetal
£vag rxog. Otav adprioeTe To KOUUTT, N ywvia KAoNG HEIWVETAL KAl N OUCKELK) ouvei(el va
A€rToupyel.

To elkovidlo tng Kepaiag (23) oto Aéilep avaBoorvel AMOKAEIOTIKA KATA TNV apxlkry ocLeLEN Tou
TEPLOTPODIKOU AEL(EP Kal Tou GEKTN KaTd tn Sladikacia KATAoKELAG, TPV amod tnv apdadoan otov
TEAIKO xpriotn. Katd tn ouvnOn Aettoupyia tou A€ilep Kat Tou SEKTN, TO €lKOViSlo TNG Kepaiag dev
avafooPrivel TA€ov, aAAd TTapapével oTabepA avappévo.
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TNV MEPITTTWON AUTH HEWOTE TN ywvia KAiong. WYnoakn

Agttoupyia kAiong (Asttovpyia DualGrade) ‘}
To opildvtio emimedo pmopei va kAivel Pndrakd otov dfova X kat Y. H péylotn kAion bq
Ptdvel o€ éva emimedo péxpL kal +10%, oto dBpotopa twv dVo afdvwy n pPéylotn o>

TR, TTOU PTopEi va kataxwpnOei avd afova, pelwvetat. £Tn peydAn vdelgn LC v
epdavifovtal ot TIPEG Kat PTopolv va kataxwpnBolv n kabe pia Eexwptotd. >e 1 eminedo

POBUIoN Twv afovwv: Migote To MARKTPO auto/slope (1). Ztnv €vdelgn LC avaBoofrivel

n €vdel€n tou aova X. Me ta MARKTPa oLV Kat ANV (5/6) umopouv va puBuicTovV ‘}
ol TIMEG TwV aplBpwv. Migovtag to MARKTPo X/Y (2) yivetal petaywyr otov dfova Y. b‘
Me ta TARKTpa cuv Kat ANV (5/6) pumopei va pubuiotel katomy n tun Y. Migdovtag e 3 .

TIAAL To TTARKTPO X/Y (2) yivetal emPBefaiwon TNG KATAXWPLONG. ZTN CUVEXKEL

puBpiletal n cuokeun otnV €MOLUNTY TIUEA. BAETE OTIC TAPAKATW EIKOVEC. Se 2 emineda

1 2. 3. 4. 5.
> > > >
= | = @ | i
0w &
@ ®0 ® ®0 ©
Znpavtiko: Katd tn Sidpkeia tng dtadikaciag xwpootddunong dev pmopei va yivel kapia aAAn

Kataywplon, otnv évéelgn LC avapooPrivel to oupBolro xwpootddunong (13). Otav oprjoel To cUPPoAO
XWpPOooTAabunong, n xwpootddbunon éxel oAokAnpwOEl Kal HropolV va pUBUIOTOUV VEEC TIHES.

QUADRUM

l Me tnv Yndiakr Aeitoupyia KAiong evepyoToLEiTal TO AUTOUATO cLOTNKA AloONTrPaA Sensor-
= Automatic.

l O1 d€oveg X/Y €ival ONUEIWEVOL EMAVW OTN OUOKEUN)
Ll
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Xelpokivntn Asttovpyia kAiong éwg 6° — opr{évtia

Me tnv evepyotoinon tnG AEltoupyiag KAiong amevepyoToLEiTAl TO AUTOPATO cUoTNHA aloOntripa Sensor-
Automatic. Ma ) petaywyr) Tou A&{gp 0T XElPoKivnTn AEIToupyia, KPATHOTE TTATNHEVO To TIARKTPO ON/
OFF péxpt va epdaviotei 1o cuPPoAo Tou xeplol (19) otnv €vdelgn LC. MNa va pubpiocete to optlovtio
eminedo matrote 1o MARKTPo X/Y. Ta MARKTPA BeTIkO/apvnTikd Kabiotouv duvatr) v NAEKTPOKIVNTN
pLBWION TN KAioNG. € autr TNV TEpIMTwon n pLBLICN Tou dfova X Kkat Y TPEMeL va yivel EexwploTd.
BAEme OTIC TAPAKATW EIKOVEG.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

> | <>
= & ‘@6 <
©) O® ®0O @@@

QUADRUM

Xelpokivntn Asttovpyia kAiong éwg 6° — katakopupa

1. 2. 3.
slope

i N
& &
© o0 © 80 880

QUADRUM

Edv emiteuyBei To pEyloto Oplo kAiong 6°, To Aéllep akivntomoleital, apyioel va avaBoofrivel,
= EVW aKOUYETAL éva NXNTIKO OAKA. ZTNV TEPITTWON AUTH HEIWOTE TN Ywvia KAionG.

Xewpokivnn Asttovpyia KAiong > 6°°

H puBuion peyaAltepwyv KAiogwv givat duvatr| pe TNV

TIPOCIPETIKY YWVIAKT TTAAKA, ap. avTikelpévou 080.75. \
ZYMBOYAH: MpwTa eMITPEYTE TNV QUTOVORN ELBLYPANLION

NG CUOKEUNG Kal pUBPIOTE TN YwVIakr TAAKA 0TO HNdEv.

3TN OUVEXELO ATIEVEPYOTIOINOTE TO AUTONATO CUOTNUA

aledntipaBAéme: Xelpokivntn Asttoupyia kAiong éwc 6°. oill
21N oLVEXELA KAIVETE Tn GUOKELN OTNV €OUUNTH ywvid. 3

I Otav epdaviletal To cLPBOAO TOU XEPLOL oTNV €vdelen LC, To autopato cUoTNHaA aledntrpa

Sensor-Automatic dev €ival evepyd kat dev gival duvatd va ekteAecBel xwpootabunon oute
opt{ovTia oUTE Katakopuda.
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Newtoupyieg Aéw(ep

Nettovpyia TieplotpoPrg

Me 1o TANKTpo TEPIoTpodrC pubpifovtal ot aptBpoi oTpodwv:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Newtouvpyia crjpavong onpeiov

Ma tnv emiteu€n ¢ Aettoupyiag orpavong onpeiov, TECTE TO TTANKTPO
TIEPLOTPODNC HEXPL VA HNV TIEPLoTPEDETAL TTAEOV TO A€1lep. To Aéilep
uropei va meplotpadei Pe Ta TARKTPA TIPOGSIoPIGHOL BECNC WS TTPOG
1o eminedo pérpnong otnv embupntr Oéon.

Nettoupyia capwong

Me to TARKTpOo cdpwong eivat duvatr n evepyotmoinon kat n puopion
€VOC €VTova GWTEIVOU TUAHATOC O€ TEOOEPIS S1AdOPETIKOUS GUVOUAGHOUG
TAdToUG. To TUAHA TIEPIOTPEPETAL HE TA TTARKTPA TTPOGdloplopol Béong
otnv embupntr Béon.

Nettovpyia xewpokivning ARYPng

Epyaocieq pe tov TpoalpeTiko S€kTn Aéilep: Epyacies e TOV TIPOAIPETIKO
Séktn Aéilep: PuBpiote to Ailep TEPIOTPOPIG OTO PEYIOTO APLOUO
oTpodwV Kal evepyortolnote To 6éktn Aéilep. Q¢ Tipog autd PAEmE

TG 08nyieg Xelplopol Tou avtiotolxou SEkTn Aéilep.




Laserliner

Nettoupyia mapakoAoudnong

To Quadrum DigiPlus GT €ival ouppatd pe tov 6éktn XIAlooTopEtpou SensoMaster M400 S kai, o
cuvdUaopd He autdy, EMITPEMEL TN XPrion TNG Altoupyiag apakoAovOnong. Me autov Tov TpoTo,

1O TEPIOTPOPIKO A€ilep eLBUYpAppI(ETAL AUTOHATA HE TOV GEKTN PECW ACUPHATNG HETASOONG.

H autépatn eubuypdupion péow tng Aettoupyiag mapakoAovBnong Hmopei va mpaypatornolndei otov
a€ova X, otov dfova Y 1| kal 6Toug SVO AEoveC TAUTOXPOVA.

la To OKOTIO AUTO, EVEPYOTIOINOTE TOV SEKTN KAl TIATAOTE TO KOUUTE 6Uvdeong otov 6éktn. Epdavidetal
1O «OUHPOAO CUVEEONC». TN CUVEXELD, HETAKIVAOTE TOV S€KTN 0Tn B€0n Tou, £T0L WOTE N ypapun Aélep
va kataypadei and to medio AqYNg Tou SEKTN.

AUTH n oTOXEUON Tou &€kt oTov Afova X 1} Y TIPEMEL va TTPAYHATOTIOLEITAL HECW TNG OKOTIEVTIKAC YPAUMNS
Kal TOU OKOTIEUTIKOU, TIPOKEIUEVOU va amodeuxBolv avakpifeleg katd tnv eubuypdpupion.

>1tnv 0006vn tou 6ékTn epdaviletal av n eubuypdupion Tpaypatomoleital otov dfova X 1) otov agova Y.

O ekdotote afovag kabopiletat amd tn B€on tou Sékn. MNa va emAECeTE ToV AAAO dfova, o SEKTNG TIPETEL
va tomtofetnOei og O¢on petatomiopévn katd 90° o€ oxéon e o Aéllep. Movo adoul epdavioTel

0 emBuPNTOC Aovag, Tatrnote To koupTi Auto Track.

Metd 1o matnpa Tou kouutiow Auto Track, n ypappr Alep PETAKIVEITAL QUTOUATA TIPOC TOV SEKTN, KATL
Tou Slapkei pepIkA SeutepoAemta, avdAoya pe tn B€on tou 6€kTn. MOAIG To oUPPBoAo TtapakoAovBnong
oTnv 006vn Tou 6€KTN oTapATAOEL va avaBooPrvel kal epdaviotei andkAion 0 XIAlootwy, n Béon €xel
EVTOTILOTE( OPLOTIKA.

MapakoAovBnon oe évav afova (X 1 Y Eexwplota):
Edv apyikd embupeite mapakoAouBnon poévo oe évav agova (.. dovag X Kat oTn oUVEXELD EexwpPLoTd
akovag Y), To Aéilep mpémel va amevepyotolnBei Petaflh Twv aAlaywv advwy. Me autov Tov TpoTo

emavadEpeTal n apyikn B€on. Metd tnv emavevepyoroinaon, o $€KTnNG Umopei va TomobetnOei avtiotoixa
otov AAAo dfova kat n apakoAouBnon va EeKIVAOEL €K VEOU.

MapakoAovBnon kal otoug dvo agoveg (X kat Y):

Edv mpoKelTal va yivel tapakoAouBnon kat 6toug S0 AEoveg, 0 HEKTNG TOTTOBETEITAL ApXIKA OTNV
katevBuvon X kal n mapakoAovBnon Eekivd matwvtag To koupti Auto-Track.

Metd tnv emituyn euBuypdupion otov dfova X, o §EKTNG TEPLOTPEPETAL KaTA 90° otnv katevBuvon Y
Kal EMavVAToToBEeTE(Tal. XTn CUVEXELQ, TIPEMEL va TtatnBel Eavd to MARKTPo Auto-Track yia va Eekivroel n
€vBuypappion otov dova Y.
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Metd 1o mdtnua tou TAfKTpou Auto-Track, n ypappn Aéilep PETAKIVEITAL AUTONATA TIPOG TOV GEKTN, KATL
TIou SlapKei HePIKA SeutepdAemta, avaloya e T B€on. MOAG To cUPPoAo TTapakoAolBnong otnv 00ovn
Tou 6éKTn otapatrioel va avaBoofrvel kal epdaviotel anokAion 0 xIAlooTtwy, n B€on €xel eviomoTEi
OPLOTIKA.

Auth n Stadikacia pmopei va xpnotpotmolndei, yia mapddelypa, KAtd TNV KATACKEUN pag Bepavtag, pag
€10050U ykapdl i eVOg Xwpou oTdbpeuong, yla tn dnuioupyia cuykekpiévng KAlong otig kateuBovoelg X
kat Y. Me autdv tov tpdmo Stacpalifetal 6t To vepod TG PPOxG amoppeel eAeyxOpeva Kal odnyeital og
€va onpeio amootpayylong.

Mpémel va AndOei umdPn 6Tt n B€on Touv €xel NEN puBULOTEl oToV TTPWTO A&ova ) To onueio
miapakoAovBnong pmopei va aAAdEel eEAadpw¢ katd tnv emakdAoudn evBuypdpion otov deltepo
agova. Auto odeiletal 0To yeyovog OTL To emimedo avadopd aAAAlEl YEWHETPIKA KATA TNV KAion otov
Sevtepo dfova Kal, w¢ ek TOUTOL, TTpAyUATOTIOLETAL pia piIKpr S1dpOwaon Tou dfova Tou gixe puOUILOTEL
TIPONYOUUEVWC.

Edappoyr mapakoAolOnong katd tn Asttoupyia pe mAgupikn Bdon otipt&ng tou Aéilep:

H Aettoupyia mapakoAolBnong pnopei emiong va xpnotporoinOei étav to Aéilep tomobeteital otnv
TA€LPIKN BAon oTAPIENG. Z€ auTr) TNV Tepimtwon, o §éktng Tomobeteital emiong oTo AL, WOTE va
kataypadei owotd n ubuypdppion.
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TeXVIKA XapaKTnpLoTika (Me emdulagn texvikwy arAaywv. 26W25)

ApIBUOG 0TPODWYV TIEPIOTPODN

0, 60, 120, 300, 600 c.a.A.

Nettoupyieg Aéllep

A&ttoupyia ofjpavong onueiov, Asitovpyia TEPLOTPOPIAS,
Aettoupyia odpwang, Asttouvpyia xetpokivntng AnYng

MepLoxr aUTOXWPOOTABUIONG

+6°

AkpiBela

+ 0,075 mm/m

Tax0tnta puduong

miep. 30 Seut. mMAvVW amod TN CUVOAIKH Ywvia Agttoupyiag

>0Ovéeon tpimoda

5/8" omeipwua

opl{dvtia / KABETA AUTOMATA HE NAEKTPOVIKEG AEPOOTAONES

XwpootdBpnon Kal oepPfopotép
Mrikog kOpatog Aéillep 515 nm

Mf]Koc KOpgtoc Aélep katakopudou 515 nm
VIAHATOg 0TAOUNG

Mrkog KUpatog Aéilep aktiva avadopdg | 515 nm

Katnyopia Aéilep

2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Katnyopia mpootaoiag

IP 66

SUVOEaEIC

USB Typ C

Tpododoaia pevpatog

Tpododotikd 5V / DC/ 2A
Mmatapia Li-lon 3,7V / 8Ah / 29,6Wh

Xpovog doptiong

TIEP. 4 WPES

Sapkela Aettoupyiag

Tiep. 35 wpeg

Aedopéva Aettoupyiag povadag
padloemikovwviag

Aleradn: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Evpog ouxvotiTwv: 2405-2480 MHz

Aldotnua kavoAiwv: 5 MHz

Alapdpdwaon: 0O-QPSK

Méylotn 1ox0¢ ekmopmng: 12,46 dBm EIRP

Képdog kepaiag: péy. 3,5 dBi

Tdon tpododooaiag: 3,3 V DC

Suppopdwon: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,
EN 62479)

>uvOnKkeg epyaciag

-10°C ... 50°C, Yypaoia aépa péy. 80% rH, xwpig
oupmukvwon, 'Yyog epyaciag péy. 4000 m mavw amnod
10 péoo emimedo tng BdAaooag

>uvOnKkeg amobrikeuong

-10°C ... 70°C,
Yypaoia aépa péy. 80% rH

Alaotdoelc (M x Y x B)

215 x 205 x 165 mm

Bapog

Tpododoaia pevpatog

2400 g (oupmep. emavadopTI{OPEVES UmaTapieq)

TnAexelploTplo

2 x 1,5V LR6 (AA)

EpBéArela tnAexelplotnpiou

péy. 50 m (RF-Control)

Bapog

146 g (pe pnatapieg)
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0dnyieg oxetika pe T cuvtipnon Kat ppovtida

KaBapilete 6Aa ta otoixeia pe €va eAadppwg Lypd TTavi Kat AmoPeVYETE T XPrion SPACTIKWY KaBapIoTIKWY
Kal SIaAUTIKWY péowv. Adalpeite tnv emavapopti{Opevn pratapia mptv anod pia amoBrkevon peyaAng
S1dpkelag. AoOnNKeVETE T OUOKEUN o€ évav kabapo, Enpo xwpo.

BaOpovépnon

H ouokeun pétpnong mpémel va Babpovopeital Kat va eAEyXeTal TakTikd, yia va dlacdaliletal n akpifeia
Kal n Aertoupyia pEtpnong. ZuvioToUpe éva Stdotnpa Badpovopnong evog €toug. EMKoVwVAOoTE PE TO
TOTIKO €181KO Katdotnua ) anevbuvBeite oto TuApa o€pPig Tng UMAREX-LASERLINER.

Kavoviopoi EE kat HB kat antéppudn

H ouokeur) mAnpoi 6Aa Ta avaykaia TPoTuTa yla tnv eAeVBepn KUKAODOpIa TPOIOVTWY EVTOC TNG

EE kat tou HB.

Auto To TIpOoidy, padl pe Ta afecoudp Kal Tn CUOKEVAsia, €ival Ha NAEKTPIKA CUOKEUR TIOU TIPETIEL,
olpdwva Pe TI¢ eVpWTIAiKES 0dnyieg Kal Ti¢ 0dnyieg Tou HB yla NAEKTPIKES KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEVEC
07O T€A0C TOU KUKAOU {WNG TOUG, yla TIC MITATAPIEC KAl TIC CUOKEUEG, va TTIPOCAYOVTAl O€ avakUKAwan,
yla va avaktwvtal ToAUTIHES TIPWTEG UAEG. Ol NAEKTPIKEG CUOKEVEG, Ol UTIATAPIEG KAl N cuoKeuacia dev
anoteAolv ouvrOn olkiakd amoppippata. Ot KatavaAwTég utoxpeovvTal amnd Tov vépo va apadidouvv
TG LETAXEIPIOPEVEC pTTaTAPieC Kal emavadopTI(OHEVES Hratapie o€ éva Snpoclo onueio cUAAOYRG, o€
€va onueio MWANoNG A 0NV TEXVIKN uTinpeoia e§umnpEétnong meAatwy dwpedv. H umatapia mpémet va
adalpeitat amd Tn cLOKEUR e cuVNBIOUEVO OTO EUTIOPLO EpyaAEgio Xwpig va pokaAegital {nuid kat va
TIPOCAYETAL OE EEXWPLOTH GUAAOYH, TIPLV ETILOTPEPETE T CUOKEUN yla amopptr). Av EXETE EPWTNOELC yid
v emotpodr) TN pratapiag, aneubuvOeite oto THAHA o€pPig tng UMAREX-LASERLINER. MapakaAoUpe
EVNUEPWOEITE Yla TIG KATAAANAEC €YKATACTACELG AtOPPIPNG OTNV TOTILKI) 0AG KOVOTNTA KAl TIPOCELTE TIC
odnyieg andppuhng kal achaAeiag otoug tomoug didbeonc.

Nepaitépw umodeifelc aodaAeiag kal mpdobeteg uodeigelg otnv 1otooeAida: https://packd.li/ll/ate/in
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U potpunosti procitajte upute za uporabu i prilozenu brosuru ,Jamstvo i dodatne napomene”

kao i najnovije informacije na internetskoj poveznici navedenoj na kraju ovih uputa. Slijedite upute
koje se u njima nalaze. Ovu dokumentaciju potrebno je sacuvati i u slu¢aju prosljedivanja proizvoda
proslijediti je zajedno s njime.

Uporaba u skladu s namjenom

Ovaj rotirajuci laser je dizajniran za poravnavanje horizontalnih i vertikalnih ravnina. Zahvaljujuci digitalnom
podesavanju nagiba i ru¢nom nacinu nagiba, rotirajudi laser je takoder pogodan za stvaranje nagiba.
Postavljanjem uredaja na bok na podu, moguce je i precizno vertikalno poravnanje. Za postavljanje nagiba
laser se moze spustiti u smjeru Y-osovine pomocu digitalnog podeSavanja nagiba. Funkcija pracenja auto-
matski poravnava rotacijski laser s mm prijemnikom putem radio prijenosa, $to se moze izvesti na X-osovini,
Y-osovini ili kombinaciji obje osovine.

Opce sigurnosne upute

— Uredaj se smije koristiti samo u skladu s namjenom i unutar opsega specifikacija.

— Mijerni alati i pribor nisu igracke. Drzati ih podalje od dohvata djece.

— Zabranjene su sve preinake ili izmjene na uredaju jer ce se time izgubiti valjanost odobrenja i sigurnosnih
specifikacija.

— Ne izlagati uredaj mehanickim naprezanjima, ekstremnim temperaturama, vlazi ili snaznim vibracijama.

— Uredaj se ne smije vise koristiti ako dode do ispada jedne ili vise funkcija, ako su baterije slabo napunjene
ili u slucaju otecenja kucista.

— Za vanjsku upotrebu pazite da se uredaj upotrebljava samou prikladnim vremenskim uvjetima ili uz
odgovarajuce zastitne mjere.

— Postivati sve sigurnosne propise koje propisuju lokalne i drzavne vlasti s obzirom na ispravnu i pravilnu
uporabu uredaja.

Sigurnosne upute
Koristenje lasera klase 2
A=515nm Prax=< TmW

EN 60825-1:2014/A11:2021
% LASER CONSUMER LASER PRODUCT
2 EN 50689:2021
Potrosacki laserski proizvod, klasa 2
— U skladu s EN 60825-1:2014/A11:2021 i EN 50689:2021;

Namijenjen za upotrebu kao laserski proizvod za potrosace za projiciranje horizontalnih/vertikalnih
linija poravnanja od strane odraslih korisnika.

& = Upozorenje: Oprez lasersko zracenje!

LASER = Lasersko zracenje klase 2 prema EN 60825-1:2014/A11:2021
= Upozorenje: Ne gledajte u lasersku zraku!
A =Valna duljina lasera

Pmax = Maksimalna izlazna snaga lasera
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— Pozor: Ne gledati izravnu ili reflektiranu zraku.

— Ne usmjeravati laserski snop prema osobama.

— Ako su oci osobe izlozene laserskom zracenju klase 2, treba odmah zatvoriti o¢i i odmaknuti se od snopa.

— Ni pod kojim uvjetima se opticki instrumenti (povecalo, mikroskop, dalekozor) ne smiju koristiti za gledanje
u lasersku zraku ili njezin odraz.

— Ne koristiti laser u razini oc¢iju (1,40 ... 1,90 m)

— Dok laserski uredaj radi moraju se prekriti sve povrsine koje su reflektirajuce, zrcalne ili ulastene.

— U javnim prostorima laserska zraka se mora ograniciti zastitnim elementima i pregradama gdje god
je to mogucete znakovima upozorenja oznaciti podrucje djelovanja lasera.

Sigurnosne upute

Suocavanje s elektromagnetnim zracenjem

— Mogu se primijeniti lokalna ogranicenja pri radu — npr. u bolnicama, zrakoplovima, benzinskim crpkama
ili u blizini ljudi s elektrostimulatorom srca. Elektronicki uredaji mogu potencijalno uzrokovati opasnost ili
smetnje ili biti izloZzeni opasnostima ili smetnjama.

— Rad u blizini visokog napona ili jakih elektromagnetnih izmjeni¢nih polja moZe negativno utjecati na
tocnost mjerenja.

Sigurnosne upute

Ravnanje z RF-radijskim sevanjem

— Uredaj opremljen je beZi¢nim suceljem.

Pojednostavljena izjava o sukladnosti s EU

UMAREX GmbH & Co. KG ovime izjavljuje da je radijski uredaj Quadrum DigiPlus GT sukladan sa zahtjevima
i ostalim odredbama europske Direktive za radijsku opremu 2014/53/EU (Radio Equipment Directive — RED).
Cijeli tekst izjave o sukladnosti s EU propisima dostupan je na https:/packd.li/ate/in. Rado ¢emo vam
besplatno dostaviti papirnatu kopiju na zahtjev.

Napomena o sukladnosti s EU (nije dio gore navedene pojednostavljene izjave o sukladnosti s EU).
' Ovaj uredaj ispunjava sigurnosne ciljeve navedene u ¢l. 3(1)(a) Direktive 2014/53/EU (RED). Ovi
= sigurnosni ciljevi odgovaraju ciljevima Direktive o niskonaponskoj opremi 2014/35/EU. Pojedinosti
se mogu pronaci u potpunoj izjavi o sukladnosti s EU.
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Posebna svojstva proizvoda i funkcije

EI=N=e]y  Rotacijski laser nivelira se automatski. Namjesta se potrebni osnovni polozaj — pod radnim
auromaric  kytom u rasponu od + 6°. Fino namjestanje preuzima automatika: Tri elektronicka mjerna
senzora pritom pokrivaju osi X, Y i Z.

“ﬁ“lock Transport LOCK: Uredaj se pri transportu Stiti specijalnom motornom kocnicom.

Zastita od prasine i vode — Uredaj se odlikuje osobitom zastitom od prasine i kise.

Tilt‘S Anti Drift sustav (ADS) sprecava pogresna mjerenja. Nacelo funkcioniranja: Funkcija nagiba
automatski je aktivirana nakon ukljucivanja uredaja. Nakon potpune nivelacije, ADS nakon priblizno
20 sekundi aktivira nadzor. Kada je ADS aktivan i spreman za rad, oznaka , TILT” sporije treperi na zaslonu.
Pomakne li se uredaj uslijed vanjskih utjecaja ili izgubi li laser svoju visinsku referencu, laser se zaustavlja i
treperi. Istodobno, oznaka TILT (nagib) stalno svijetli, na LCD zaslonu pojavljuje se trokut upozorenja, a
oglasava se i zvu¢ni upozoravajuci signal. Da biste nastavili raditi, pritisnite tipku nagiba dvaput ili iskljucite
uredaj i ponovno ga ukljucite. Isklju¢ivanje ADS-a mora se izvrsiti ru¢no. Na taj se nacin jednostavno i sigur-
no sprecavaju pogresna mjerenja.

Sustav protiv pomicanja (ADS) sprjecava netocne mjere. Kako radi: Indikator nagiba se automatski
I aktivira. Mora se rucno iskljuciti. Indikator nagiba treperi sporije nakon 20 sekundi kada je aktivan
i spreman za upotrebu.

Funkcioniranje ADS

UKklj
Pocetak
rotacije Vanjski utjecaj
Faza namjestanja Nakon $to se kamera
senzorske automatik ukljuci i potpuno porav-
na, funkcija nagiba auto- Sigurnosti
matski se aktivira nakon radi laser
otprilike 20 sekundi. zastaje i treperi, a LED

indikator naginjanja

Funkcija nagiba moze se Lo
svijetli stalno.

koristiti i u nacinu prace-
nja. Nije potrebno ru¢no
ukljucivati ili iskljucivati
funkciju nagiba prije ili
nakon koristenja funkcije
pracenja.
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Prostorna resetka: Ona naznacuje razine lasera i funkcije.

Auto: Automatsko niveliranje / man: Ruc¢no niveliranje.
auto x I!. autoy !

auto auto

®
-
¢
¢

{
{

Vodoravno niveliranje Okomito niveliranje Nagib X-osi Nagib Y-osi
slope II ll %
Kosa ravnina Kut od 90° Funkcija viska

Rukovanje jedinicom za napajanje /

litij-ionskom baterijom

— Potpuno napunite bateriju prije upotrebe uredaja.

— Prikljucite jedinicu za napajanje / punjac na strujnu mrezu
i na priklju¢nicu komore za bateriju. Molimo, koristite iskljucivo
prilozenu jedinicu za napajanje / punjac. Ako se koristi
neispravna jedinica za napajanje / punja¢, jamstvo prestaje
vrijediti. Baterija se moZe puniti i izvan uredaja.

— Dok se baterija puni, LED-indikatori stanja napunjenosti baterije
upalit ¢e se redom. Proces punjenja je dovrien kada su sva
4 LED-indikatora zelena.

— Umetnite bateriju u pretinac i pricvrstite je vijkom.
Elektri¢ni kontakti moraju biti povezani.

— Umetnutom baterijom, uredaj je spreman za upotrebu tijekom
procesa punjenja.

— Ako simbol baterije neprestano treperi na LCD zaslonu,
razina napunjenosti baterije je niska i bateriju je potrebno
odmah napuniti.

Umetanje baterija kod daljinskog upravljaca A —

— Odprite predal za baterije in baterije (2 x 1,5V LR6 (AA)) il
vstavite skladno s simboli za namestitev.

- Vodite ra¢una o pravilnom polaritetu. e S )
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Rad u okomitom

polozaju
|
E J
F
A Referentni i olovni laserski izlaz G Li-ion baterijski paket
B Prizma/ izlaz laserskog snopa H Montazni navoj za baterijski paket
C Upravljacka ploca I Prikljucak za adapter za struju / punjac
D LCD zaslon J Adapter za struju / punjac
E Navoj 5/8" / referentni i olovni laserski izlaz K LED indikatori stanja punjenja
F Odjeljak za baterijski paket
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Upravljacko polje Quadrum DigiPlus GT

Mo o
QUADIRUM

Daljinski upravljac

Laserliner

Daljinski upravljac radi dvosmjerno i u stalnoj je
komunikaciji s rotacijskim laserom. Sve postavke
napravljene na laserskoj jedinici automatski se
prikazuju na daljinskom upravljacu. Sli¢no tome,
sve se funkcije i parametri mogu postaviti putem

daljinskog upravljaca i izravno primijeniti na laser.

Pritiskanjem i drzanjem (otprilike 3 sekunde)
gumba X/Y aktivira se ru¢ni nacin rada za
podedavanje nagiba, dok kratki pritisak aktivira
digitalno podesavanje nagiba.

Bezi¢na komunikacija ogranicena je iskljucivo na
internu vezu izmedu rotacijskog lasera i pripa-
dajuceg ru¢nog prijamnika. Spajanje s vanjskim
uredajima nije podrzano.

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

21

22
23

LC zaslon Quadrum DigiPlus GT

X 000%
Y 0.00%
AN Y

C BO0<
Y -

TILT | ==m;

Funkcije auto/slope
Pretvorba X/Y osi

Odabir brzine rotacije
600/300/120/60/0 o/min

Tipka UKLJ./ISKLJ.

Tipka plus za namjestanje nagiba

kod funkcije digitalnog i ru¢nog naginjanja
Tipka minus za namjestanje nagiba kod
funkcije digitalnog i ru¢nog naginjanja
Modus skeniranja

Funkcije naginjanaj

Prikaz namjestanja nagiba osi X

Prikaz namjestanja nagiba osi Y
Simbol upozorenja Funkcije naginjanaj
Prikaz nacina rada skeniranja

Prikaz funkcije DualGrade

Prikaz stanja napunjenosti baterije
Prikaz nacina rada kalibriranja

Prikaz brzine

Prikaz niveliranja

Prikaz funkcije naginjanja uredaja
Prikaz ru¢nog nacina rada

Tipka za pozicioniranje

(zakretanje udesno)

Tipka za pozicioniranje

(zakretanje udesno)

Pretvorba X/Y os

Tvornicki postavljeno uparivanje
(laser i prijemnik)
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Vodoravno i okomito niveliranje

— Vodoravno: Postavite uredaj na $to ravnijoj povrsini
ili ga pricvrstite na stativu. " ‘»

— Okomito: Uredaj postavite na bo¢ne noge. »"
Upravljacko polje pokazuje prema gore. ‘ 0

— Pritisnite tipku UKLJ./ISKLJ. (©) (©)

I Nakon ukljucivanja rotacijski laser usmjerava se automatski.
L]

— Uredaj se automatski nivelira unutar raspona od +6°. Nakon $to je niveliranje dovrSeno, indikator

niveliranja (17) ostaje upaljen i rotira se maksimalnom brzinom. Pogledajte takoder odjeljak o "Sensor
Automatic" i "ADS-Tilt".

Ako je uredaj postavljen prekoso (pod kutom vecim od 6°), glava prizme miruje, a laser treperi
= i o0glasava se upozoravajuci signal. Uredaj je tada potrebno postaviti na ravnijoj povrsini.

Pozicioniranje okomite laserske libele

U okomitom radu, laserska libela moZe se precizno pozicionirati. ,Sensor Automatic” ostaje aktivan
i izravnava okomitu lasersku libelu. Pogledajte sljedecu sliku.

1. 2.
auto Z‘i@f
/

<> | BB
LD |
©) ®0O

QUADRUWM

Kada se dosegne maksimalni kut nagiba od 6°, laser se zaustavlja, treperi i oglasava se zvucni signal.
Kada se otpusti gumb, kut nagiba se smanjuje i uredaj nastavlja raditi.

Ikona antene (23) na laseru treperi samo tijekom pocetnog uparivanja rotirajuceg lasera i prijamnika
I kao dio proizvodnog procesa, prije isporuke krajnjem korisniku. Tijekom normalnog rada lasera i pri-
jamnika ikona antene vise ne treperi, ali ostaje upaljena.
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Funkcija digitalnog naginjanja (funkcija DualGrade)

Vodoravna ravnina moze se digitalno naginjati u osi X i Y. Maksimalni nagib na ‘>
jednoj osovini iznosi do +10 %, u zbroju obaju osovina smanjuje se maksimalna

vrijednost unosa po osi. Na velikom LCD zaslonu prikazuju se vrijednosti i one se — >
mogu odvojeno unositi. v
Namjestanje osi: Pritisnite tipku auto/slope (1). Na LCD prikazu treperi prikaz osi X. Na 1 razini

Tipkama plus i minus (5/6) mogu se namjestiti brojcane vrijednosti. Pritiskom na tipku
X/Y (2) prebacuje se na os Y. Tada se vrijednost Y moze namjestiti pomocu tipki plus i

minus (5/6). Ponovnim pritiskom na tipku X/Y (2) potvrduje se unos. Potom se uredaj g‘
-

namjesta na Zeljenu vrijednost. Pogledajte slike u nastavku. b <
Na 2 razini
1. 2. 3. 4. 5.

B I S T
= & B e
0 90 © @0 @

QUADRUM

Vazno: Tijekom postupka niveliranja nije mogu¢ dodatni unos, na LCD prikazu treperi simbol
niveliranja (13). Ako se ugasi simbol niveliranja, dovrseno je niveliranje i mogu se namjestiti nove
vrijednosti.

l Pri funkciji digitalnog naginjanja aktivna je senzorska automatika.

l Na uredaju su oznacene osi X/Y.
Ll
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Funkcija nagiba do 6° - horizontalno

S aktivacijom funkcije naginjanja iskljucuje se senzorska automatika. Kako bi se laser prebacio u rucni
nacin rada, drzite pritisnutom tipku UKLJ./ISKLJ. sve dok se na LCD zaslonu ne prikaze simbol ruke (19).
Za namjestanje vodoravne razine pritisnite tipku X/Y. Tipke plus/minus omogucuju motorno namjestanje
nagiba. Pritom se unaprijed mogu odvojeno namjestiti osi X i Y. Pogledajte slike u nastavku.

1. 2. 3.
auto slope sIo e

-9 @ ‘@s s

©) 0S ®0O @@@

QUADRUM

Funkcija nagiba do 6° — okomito

1. 2. 3.
slope slope

| e | e
& &
©) OD @D

QUADRUM

Ako se dosegne maksimalni raspon naginjanja od 6°, laser se zaustavlja, treperi i oglasava se signal.
= Nakon toga smanjite kut naginjanja.

Funkcija nagiba > 6°

S dodatnom kutnom plo¢om (br. artikla 080.75) mogu

se napraviti veci nagibi. \
SAVJET: Najprije pustite uredaj da se sam poravna i postavite

kutnu plocu na nulu. Nakon toga iskljucite senzorsku

automatiku — zato pogledajte: Funkcija ru¢nog naginjanja

do 6°. Nakon toga nagnite uredaj pod Zeljenim kutom. .§||

l Ako se na LCD zaslonu prikazuje simbol ruke, senzorska automatika nije aktivna i nije moguce
= vodoravno i okomito niveliranje.
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Modusi lasera

Modus rotacije

Modus rotacije Pomocu tipke za rotaciju namjestaju se brojevi okretaja:
0, 60, 120, 300, 600 U/min

Punktualni modus

Kako biste dospjeli u punktualni modus, pritiscite tipku za rotaciju
sve dok laser ne prestane rotirati. Laser je moguce zakrenuti

u zeljeni polozaj pomocu tipki za pozicioniranje.

Modus skeniranja

Pomocu tipke za skeniranje moguce je aktivirati i namjestiti neki segment
intenzivnog svjetla u 4 razlicite Sirine. Segment se u Zeljeni polozaj zakrece
koristenjem tipki za pozicioniranje.

Modus ru¢nog prijamnika

Rad s opcionalnim laserskim prijamnikom: Namjestite rotacijski laser
na maksimalni broj okretaja i ukljucite laserski prijamnik. U vezi s time
pogledajte upute za uporabu odgovarajuceg laserskog prijamnika.

.

©
©
@
@ p—
@

'3
A

Q)

@
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Nacin pracenja

Quadrum DigiPlus GT kompatibilan je sa SensoMaster M400 S milimetarskim prijemnikom i, kada se koristi
s ovim prijemnikom, omogucuje funkciju pracenja. Rotacijski laser se automatski poravnava s prijemnikom
putem radio prijenosa.

Automatsko poravnanje pomocu funkcije pracenja moze se izvesti duz X-osovine, Y-osovine ili kombinacije
obje osovine.

Za to ukljucite prijamnik i pritisnite gumb za povezivanje na prijamniku. Pojavljuje se simbol "Povezano".
Zatim pomaknite prijamnik u polozaj tako da laserska linija bude uhvacena u prijamnom polju prijamnika.

Ovo poravnanje prijamnika na X ili Y osi mora se provesti pomocu straznjeg i prednjeg nisana kako bi se
izbjegle netoc¢nosti u poravnanju.

Prikaz na prijamniku pokazuje provodi li se poravnanje duz X- ili Y-osovine. Odgovarajucu osovinu odreduje
poloZzaj prijamnika. Za odabir druge osovine prijamnik se mora postaviti pod kutom od 90° u odnosu na
laser. Gumb Auto Track pritisnite tek kada je prikazana Zeljena osovina.

Nakon pritiska gumba Auto Track, laserska linija se automatski pomice prema prijemniku, 5to traje nekoliko
trenutaka ovisno o poloZaju prijemnika. Cim simbol pracenja na zaslonu prijemnika prestane treptati i prikaze
odstupanje od 0 milimetara, polozaj je uspjeSno utvrden.

Pracenje u jednoj osi (pojedinacno X ili Y):

Ako se pracenje u pocetku provodi samo u jednoj osi (npr. os X, a zatim zasebno os Y), laser se mora
iskljuciti izmedu promjena osi. To vraca pocCetni polozaj. Nakon ponovnog ukljucivanja lasera, prijemnik

se moze odgovarajuce postaviti u drugoj osi i ponovno pokrenuti pracenje.

Pracenje na obje osi (Xi Y):

Ako se pracenje provodi na obje osi, prijamnik se prvo postavi u smjeru X osi i pracenje se pokrece pritiskom
na gumb Auto-Track.

Nakon 3$to je poravnanje na X osi uspjesno, prijamnik se rotira 90° u smjeru Y osi i premjesta.
Tada je potrebno ponovno pritisnuti gumb Auto-Track kako bi se zapocelo poravnanje na Y-osi.

Nakon pritiska gumba Auto-Track, laserska linija se automatski pomice prema prijamniku, $to traje nekoliko
trenutaka ovisno o postavljanju. Cim simbol pracenja na zaslonu prijamnika prestane treptati i prikaze
odstupanje od 0 milimetara, polozaj je uspjeSno odreden.
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Ovaj se postupak moze koristiti, na primjer, pri izgradniji terase, ulaza u garazu ili parkiraliSta za stvaranje
odredenog nagiba u smjeru X i Y. To osigurava da se oborinska voda kontrolirano odvodi i usmjerava
prema odvodnom mijestu.

Treba napomenuti da se polozaj ve¢ postavljen na prvoj osi, odnosno pracena tocka, moze neznatno pro-
mijeniti tijekom naknadnog poravnanja na drugoj osi. To je zato Sto se, iz geometrijskih razloga, referentna
ravan mijenja pri nagibu u drugoj osi, $to rezultira malom korekcijom prethodno postavljene osi.

Primjena pracenja pri radu s laserom postavljenim na boc¢ni stalak:

Funkcija pracenja moze se koristiti i kada je laser postavljen na bocni stalak. U tom slucaju i prijamnik

se postavlja na bok kako bi se osigurala ispravna poravnatost.

293



Laserliner

Tehnicki podaci (zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene bez prethodne najave. 26W25)

Broj okretaja pri rotaciji 0, 60, 120, 300, 600 o/min

Tockasti mod, Rotacijski mod, Scan mod,

Laserski modovi Mod s ruc¢nim prijamnikom

Raspon samo-niveliranja + 6°

Tocnost + 0,075 mm/ m

Brzina podesavanja oko 30 sekundi preko cijelog radnog kuta

Veza stativa 5/8" navoj

Niveliranje \{odorgvno / okomito automatski pomocu elektronickih
libela i servomotora

Valna duljina lasera 515 nm

Valna duljina lasera viska 515 nm

Valna duljina lasera referentne zrake 515 nm

Klasa lasera 2 /<1 mW (EN 60825-1:2014/A11:2021 / EN 50689:2021)

Stupanj zastite IP 66

Veze USB tip C

Mrezni adapter 5V / DC/ 2A

Napajanje Li-ion baterija 3,7 V / 8 Ah / 29,6 Wh
Vrijeme punjenja oko 4 sati
Trajanje rada oko 35 sati

Interfejs: Zigbee (IEEE 802.15.4)

Frekvencijski raspon: 2405-2480 MHz

Razmak kanala: 5 MHz

Modulacija: O-QPSK

Podaci o radu s radio modula Maksimalna snaga prijenosa: 12,46 dBm EIRP
Osjetljivost antene: max. 3,5 dBi

Naponsko napajanje: 3,3 V DC

Uskladenost: RED 2014/53/EU (EN 300 328, EN 301 489,

EN 62479)
-10°C ... 50°C, maks. vlaga 80% rH,
Radni uvjeti bez kondenzacije, Radna visina maks. 4000 m nadmorske
visine (normalna nula)
- o -10°C ... 70°C,
Uvjeti skladistenja maks. vaga 80% rH
Dimenzije (5 x V x D) 215 x 205 x 165 mm
Masa 2400 g (uklj. punjive baterije)
Daljinskog upravljaca
Napajanje 2 x 1,5V LR6 (AA)
Domet daljinskog upravljaca max. 50 m (RF kontrola)
Masa 146 g (ukljucujuci baterije)
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Informacije o ciscenju i odrzavanju
Sve komponente Cistiti vlaznom krpom i ne koristiti nikakva sredstva za cis¢enje, abrazivna sredstva
ni otapala. Izvadite bateriju prije dugotrajnog skladistenja. Spremiti uredaj na cisto i suho mjesto.

Kalibracija

Mijerni uredaj potrebno je redovito kalibrirati i provjeravati kako bi se zajamcila njegova tocnost i funkcija.
Preporu¢amo interval kalibracije od jedne godine. Molimo Vas da se u vezi toga po potrebi obratite svojem
trgovcu ili Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER.

Odredbe Europske unije i Ujedinjenog Kraljevstva i zbrinjavanje

Uredaj ispunjava sve potrebne norme za slobodan promet roba unutar Europske unije i u Ujedinjenom
Kraljevstvu.

Ovaj proizvod, zajedno s priborom i ambalaZzom, predstavlja elektricni uredaj koji je prema europskim direk-
tivama i direktivama Ujedinjenog Kraljevstva o otpadnoj elektri¢noj i elektronickoj opremi, akumulatorima i
ambalaZi potrebno predati na ekoloski prihvatljivo recikliranje kako bi s e ponovno dobile vrijedne sirovine.
Elektri¢ni uredaji, baterije i ambalaZa ne spadaju u kucni otpad. Potrosaci su zakonski obvezni predati potro-
sene baterije i punjive baterije na javnim prikupljalistima, prodajnim mjestima ili kod tehnicke sluzbe za
kupce; to mogu uciniti besplatno. Prije nego $to se uredaj preda na zbrinjavanje, iz uredaja je pomocu uobi-
Cajenog alata potrebno izvaditi bateriju bez uniStavanja i predati je na zasebno prikupljaliste. Molimo Vas da
se u slucaju pitanja u vezi vadenja baterija obratite Servisnom odjelu tvrtke UMAREX-LASERLINER. Molimo
Vas da se u svojoj opcini raspitate o odgovarajucim ustanovama za zbrinjavanje i da obratite pozornost na
odgovarajuce upute u vezi zbrinjavanja i sigurnosti na prikupljalistima.

Daljnje sigurnosne i dodatne napomene nalaze se na: https://packd.li/ll/ate/in
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Manuale RACCOLTA CARTA RECICLA
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